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Vorwort,.

Die: Fabrikation der Frsatistoffe hat in unseren Tagen einen
grossen Aufschwung genommen und nimmt ihre Bedeutung taglich
zu, Die periodische Litteratur brachte zahlreiche Anweisungen zur
Surrogatfabrikation, allein vielen sind diese Quellen nicht zugdnglich
und i der Flut never Frscheinungen sind manche schitzenswerte Be-
merkungen und Beobachtungen untergegangen. Der Wert der Sutrogat-
[abrikation speciell fir den Fabrikanten erhoht sich noch dadurch, dass
dieselbe namentlich viele Abfallstoffe der verschiedenen Betriebe in
ihren Arbeitskreis zieht und eine ebenso rationelle als lohnende Ver-
arbeitung derselben lehrt. Dadurch ist nicht nur eine wollstindige
Ausniitzung aller Fabrikationsmaterialien ermaglicht, was heute von
besonderer Wichtigheit erscheint, sondern man beseitizt auch hier-
durch manche, die weitere Arbeitsfihrimg geradesn erschwerende und
hemmende Abfallstoffe.

Das vorliegende Werk: Die Surrogate, ist nun bestimmt,
moplichst genaue und in der Praxis wohldurchfiibrbare Anweisungen
zar Herstelling der verschiedensten Ersatzstoffe darzubieten, wobei
stete Rucksichtnahme auf die gewinnbringende Verwertung von Abfallen
genommen wurde, wie denn auch am Schlusse desseélben jene Fechniken
und Fabrikationen sich zusammengestellt finden, deren Abfallstoife in
irgend ciner Weeise zar Surrogatfabrikation lohnend verwendet werden
konnen. Dda nur jenen Anweisungen Raum gegeben wurde, welche
entweder direkt praktisch erprobt sind oder enigermassen eine er-
spriessliche Verwendung zulassen, erklart es sich, dass nicht alles, was
zur Surrogatfabrikation in Beziehung steht, kritiklos dufoefiihrt werden
konnte: es war eine grosse Menge von Vorschriften, die nicht wohl
branchbar erschienen, im Vornehergin auszuscheiden,

Da ein derartiges Handbuch der Surrogatfabrikation bis jetzt nicht
vorhanden war und simtliche Anleitongen zur Herstellung von Ersatz-
stoffen in praktisch brauchbarer Form geboten werden, so dirfte das-
selbe manchen bestehenden Winschen entsprechen und in technischen
und industriellen Kreisen nicht unwillkommen sein.

Der Verfasser.
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Einleitung.

Die Surrogate waron @inst die Stiefkinder der Industrie.

Mit veriichtlichen oder doch mindestons teilnahmslosen Blicken sah man
auf fdieselbon nieder. Glaobte man doch, die Surrogate besissen our den
Schein, nicht das Wesen aperkennenswerier Produkte, Und noch schiimmer:
min vermutete in fhnpn Hewchler und listize Vorsplegler, welche eine un-
seholdsvolle Maske frugen. ) !

Aber alles, was lebenskriiftiz st und die Bedinguogen der Existenz. in
sich triigt: das arbeitet sich durch alle Hindernizse hindurch. Dos zielbewuosste
Streben,  welches die Surrogatfabrikation auf fast allen Gebioten leitete, vers
mochie den Produkten alimihlich Geliung und Anerkennung zu Verschaffon,

S0 ist denn heate fast kein Arbeitsgobiot mehr vorhanden, suf wolohem
nicht «die Surrogatfabrikation sich geltend mieht. Und der vordem verfichtlioho
und teilaghmslose Blick, mit dem ihre Produkie botraghlet worden, hat sich in
Wohlwellen snd Teilpahme nmgewandel )

Welches il denn eigentlich die Aufgabe und Hedeutung Jor Surrogale?

In erster Linie wird immer die Schafung des Surrogates duorch’ den
hohen Preis bedingt sein, der fiir das Original-Material geleistet werden muss.
Somit wird also stels die erste Anfzabe des Surrogates jene der Verbilh nngE
cines notwendigen Produktes sein. Ist dies nun such eine Bedingung, welche
filr die Gedelhlichieit unid Zweckmilssigheit eines Surrogaterzeugnisaos als
unerlisslich zu begeichnen ist, 8o wilre o3 weit gefehll, ansunehmen, dass
hiormit dibarhaupl slle Vorbedingungan erledigt prscheinen, |m Gegentaile;
die weitere, genan gorado so wichtige und unerissticho Bedingung, an welche
die glilekliche Schatfung cines Surrozates gabunden ist, tiegt in dem Umstande,
dass das Surrogat in seinen Eigenschafien und in seiner Wirkungsweise dem
Kiirper, den ez zu ersetzen bestimmt erscheint, miglichst nahe kommt,

Ligzan heiden Aufguben muss das exislensherechtigte Surrogal genligen
und j& exakier und vollEommener es digse arfiillt, vin so bedeutnngsyoller ist
stine proktische Hrovchharkeit,

ie Surrogatfabrikation, welghe von diesen Gesichtspunkien ausging,
vermochite ihren Produkten fast durehwog den Stempel der Hrauchbarkeit
aufendriicken, ond In einzelnen Fillen ist & ihr felungen, in Jen Surrogalen
Ersatzmittel zu schaffen, welche das Originalprodukt nicht nur bei billigeram
Preise und leichterer Herstellungsweise vollstindig erreichen, snodern es sogar
in dem Sinne fibertreffen, dnss sie eine Reihe weiterer, [iir die prakiische Ap-
wendung wertvoller Eigenschaften besitzen, die dem Originale gang abgohen,

Diese Thatsache lisst den Aufsshwung und den hohen Siand der einst
geringschiitzend behandelten Surrogatfubrikation erkennen. Und wir stehen
micht am Ende der Arbeit. 1o dem ﬁnua, dls das alte und veraltote Misstranen
;éu sen die Surrogate versshwindet und durch eine rationelle und chirenhafte
abrikation nul allen Gebieten mehr ond mehr verdriingt wird; in demselben
Male mehren sich aoch die Erzatzprodokie und dehnen sich in ihrer Var-
breitung fber woite Gebiste ans. '
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Gl -m.-.- uns nach dar Ho ~der Sarrogate, so mifssen wir den
Kérapuakt in ihraﬁrﬁmh@ An nnf;rm suchen. Bie verbilligen die
sfiih en din '-?ﬂﬁrﬂhﬁ iles Materials, sie gestalien die Verwen-

dungen mancher Produkte vie er, und sie ermiglichen s aoch den
breiteren Sohichten der menschlichen émuusaha&, Lrsougnizse zo beniitzen
oer sich mit Dig&u _Jl;.u.uz‘iéblwu, walche vordem nur verhiiliniamiissie Wenigen,
e des T?;ﬁ argen picht berfibrten, zugioglich waren, _

Dig Hedentnog der Surrogate fir die Praxiz ist demnach eine wohl-
begriindete wod heate auch ugemeiﬂ anorkannte. Gangz oinsig stoht aber die
wirtschaftliche Bedeutung der Surrogate dn. Mehr als jo besitzt die Sorrogut-
fabrikation heute gine hohe, volkswirlschaftliche Bedeatung, Gesteigerte Arbaits-
[bhpe, die Schwicrigkeiton der Deschaffung der Materialien, die Konkurrens,
die arhithten Anforderungen einer verfeinerten Lobensfilhrong, die immer be-
stehendon Rilcksichten  auof Preisberéchoungen: alle dlese Fakioren driingen
mit unwiderstehlicher Gewalt zur Anfsuchnng und Herstellung von Ersatzstoffon.
In digser Verhillipung der Produkie bei pahezu gleicher, vollkommenor oder
noch das Uriginal {iberragender Giite, in dieser erleichterten Heschaffung einer
Reihe von Materialien und Erzeugnissen legt die hohe volkswirtschaftliche Be-
deuiung der Surrogatfnbrikation.

ur ein Umstand vermag din Fabrikation der Ersatzstolle in ihrer De-
deutung und in ihrem kulturellen Werte herabzusetzen, und dies ist dann der
Fall, wenn daz Surrogat den Rahmen uod die Gronzen, wolche der ehrenhinfton
lirsatzstoffherstellong naturgemiss gegeben sind, fiberschreiter und solne Fabri-
kntion auf das verabscheunngawiirige Gebiet des Truges und der absichtlichen
Tiuschung abgedriingt wird. Doch sind «ies immer nur vereingelte Flille, in
welchen dllerdings der Versuch nicht unmiiglich gemacht werden kann, wohl
aber durch das Einschreiten berofener Organe die Fortsetaung solcher Winkel-
Industrie,

Bei der Vielgestaltigkeit der Produkte, welche die Surrogatfabrikation
arzeugt, erscheint es unmiglich, allgemeines dber die hicrboi zur Verwendung
kommenden, am praktischsten pnzuwendenden Vorrichtungen, Hilfamittal,
Maschinen und Apparato zu sagen. Die hierbei in Betracht kommenden Ver-
hiiltnizze sind so verschiedenartiz und, darf man sagen, hilifig einzig dastehends,
thass e da von einer einheitlichen, gleichmiissigen oder gar schablonenhaften
Geschiife- und Arbeitsfiihrung keine Rede sein kann, weitsus am sweck-
missigaten erscheint, alle jene Hemerkungzen, welche sich auf den rein
mechanizchen Teil der Ausfilhrungen in der Surrogatiabrikation beziehen, bei
den ginzelnen Darstellungsmethoden der betreffenden Produkts anzugeben, wie
digs'in dén folgendon Beschreibungen therall geschehon ist,

Wohl wire es denkbar, die Technilk der Burrogatherstellung in zwei
grogse Gruppen zo scheiden, niimlich in Surrogate, welghe im kleinen Hetriebe
herstellbar sind und in solcha, welehe industrielle Betrisbe verlanpen; allein
in diesem Falle wiren zahlreiche Wisderholungen notwendig, und die praktische
Hrauchbarkeit eines Nachschlagebuches wilrde hierdurch sicher nicht geftirdert
werden. Zweckmissiger wird Immer eine Scheidung der Gesamitfabrikation in
die einzelnen Arbeitsgebiste sein, da hier das jeweils belichte Thiltigkeitsfeld
leiebt aufgefunden werden kann und in der Reihe der darin zo erecugenden
Erantzstoffe jene Darlegungen gegebon sind, welche den kleinen und den in-
dustrinllen Betrieb sofort erkennen lassen.
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I Ersatzstoffe des Bangewerbes und der Kmnstindustrie,

Baumaterialien-Ersatzstofie.

Die Hestrebungen, Ersatzsioffe flir die Baumaterialien im weitosten
Sinoe #u schaffen, sind nicht our sehr zahlreich, sondern aoch sehr vielfach
mit grossem Eriolge pekriml. Bz handelt sich hicrbel einerseit2 dartim,
manche natiirliche Bigenschaflen der gebriiuchlichen Baumaterialien in dem
Sinne gy erglinzen und zu vervollkommnén, dass dieselben den atmosphiirischen
Einflissen, welchen sie unansgesetzt preisgegeben sind, kedftigeron Wider-
stand leisten, algo aoch eine lingere Daoer erhoffen lasson, anderseits suchen
die Erzatzsiofic das Aeussere der Baoten unter Kostenshminderung zo ver-
schimern. Diescn. gwel Haupthestrelungsrichtungen ist noch eine dritte bei-
zufizen. Eide Reihe von Stoffen, welehe bis jetzt bei der Wirdigung der
Bagmaterialienfrage gar nicht in Petracht kam, ist unter gewissen Heding-
ungen  als willkommenes HBaumaterial erkannt worden und man hat hier
Zanz besonders esein Augenmerk auf zahlroiche industrielle Abfallprodokte
gerichtet; die in ihrer Anbiiufung und bei der Ratlosigkeit, mit welcher man
ibrer Beseitipung  gegentibersiand, eine wahre Kalamitit manchen Betrieles
waren,

Wie die Verhilinisso jotzt liogen, ist die Thatsache nicht 2a verkennen,
dags eine erheblich grosse Anzahl von Surrogaten in der Huupraxis sich nicht
nur Geltung verschafit haben, sondern dass es thnon zogar gelang, die fritheren
Materialien wirksam zo verdriingen,

Wia schon -bemerkt, ist der Uminng der Baumaterial-Ersatzstofle: heute
ein derartig grosser, dass wir diezelben detailliert und getrennt behandeln
milssan, He werden demnach hier susschliesslich nur die pomittelbaren ond
gigentlichen Baumaterialsurrogate besprochen, wihrend die auch mit der
Baumaterialienfrage in enger Hesichung stehenden Ersatzstoffe fiir Stein, Hols,
GIEE u. dergl. einer eigenan und selbstsiindigen Hearbeitung unterzogen
werden.

Ueber die Hedentung der Surrogate im Bauwesen — ond zwar insbe-
sondere hier im Hochbauwesen — wird nichte eine so klare Vorstelluog
erwecken, als jene Mitieilungen, welche der erste Baukommissar inDresden,
0. Gruner, hieriiber machie.*) Von jeher haftef, bemerkt derselbe, dem
Worle Surrogat® ein gewisses Odium an, welches von der Einff.ihruugI der
Surrogate auf dem Gebiete der Lebensmittel herzuleiten sein diirfte. Denn
hior haben Ersatzmittel fir alleriei echie oder Urstoffe schon lange eine
Eieuth:h ‘Beryoriretende, nicht immer ganz lagtere Rolle gespielt, che man
im Bauwesen an deren Rintiihro dechte oder doch mit vollem Bewnsstsein
daranging. Gerade aufl diesem Gebicte ist es iberhanpt nicht leichi, ohne
weiteres dis Grenze: swischen dem echten, urspringlichen Stoffe und dem

= Zivil-Ingenleny, 18%). Polytechn. Tentralbl., 8. Jabrg, ¥o 21, 1601,
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Baumaterialien-Ersatzstoffe,

Erzatzmittel sohari und klar zo ziehen, ja fast milchie man hier der Begeich-
nung eine nur relative Bedeutung beilegen, je nach den lokalen Gepflogen-
heiten und Traditionen. Hs giebt beispielsweise Gegenden, wo der von
jeher als Mirtel gedient hat, und doch wird wohl im griissten Teile Dentsch-
Limla Cripsmiirtel als ein (moch dazu bedenkliches) Surrogat fiir Kalk ange-
sehen. Es ist jetat etwas liber eln Jubhr her, dasz pach manchem Widerstrahen
und nur bedingungsweisa in Dresden beschlossen wurde, den sogegannien
Grundban-Ziegel als: Eraatz fiir Sandstein bei Gebdudegriindungen geltan 2zu
lassen; der Ziegel echielt somit hiar vollstindix den Charakter des Surrogates
— und wie vie%a Gogonden giebt es doch in Deotschland, wo man nie andére
Grundmaneen -als zolche ans Ziegeln gekannt hat! :
Und weiter hemerkt Gruner: Es ligst sich in vielen Fillen nachweisen,

dass das Ersatzmittel dem urspriinglichen Stoffe nicht nachgestellt zo werden
brauwcht, ja hilufiz vor demselben unverkennbare Vorziige besitzl, Bedenkt
man ferner, dass die Beschnffung der ecsten, von der Natur unmittelbar ge-
botenen Baustoffe sich wegen der gesteigerien Bauthiitigheit, der Erschiipfung
der Fundorte und des Aufschlages der Arbeitsldhne immer teurar stallt, so
schwindel gewiss das Vordrieil gegen alles, was Surrogal heisst oder st
und es erscheint vom volkswirtschaltlichen Standpunkte be-
trachtet als ¢ineg Pflicht, rechizeitip an die Auswahl solcher Ersatz-
mittel zu denken, welehe zufolge unbegrenzier Beschaffung threr Bestandinile,
fabrikmissiger Verarbeltung derselben ond lebhaftem Wettbewerb im ebot
massenhaft geliefert und billig beschafft werden kiinnen. Aof diesem Stand-
ankte wird man mit berechtigter Vorsicht zoerst nach solchen Ersntgmiltaln
ragen, welohe schon lange im Gebrauche nnd durch die Brfahrung bewdihri
gind ; sieht man sich aber zudemZwecke inder Fachlilterainr
nm, §0 findet mansgelbstin dennonesten Lehrblichern ibar
Baonkonstroktion nur sehr wenige Angaben, ond von den in
diesenlLehrbiichern besprochenenSurrogaten haben einige
kauom mehr als historisches Intoresse zu beanspruchen, Zam
schlusse bemerkt der Verfasser, dass mit der allgemeineren Einfiihrung der
Hrsatzmittel die Ausfihrung unserer Hochbauten und die Thiitigkeit des Archi-
lekien einen wesentlich anderen, beweglicheren Charaktor annehmen wird. —

A. Bausteine, Bauholz und Mauer-Materialien.

Faunerfestes Banmaterial, Richarl Johnson beschreibt eine Mothode,
wodarch Gebiode aus Riegelwerk und anderem leicht entziindbaren Material
feverfest remacht werdan kinnen.®] Er bedient sich daza statt der Holz-
latten an Winden und Decken eines Dreshinetzes, Dassolbo besteht ans gal-
vanisiertem Eisepdraht, der nach der Herstallung gerollt wird, um iho steif
zn machen. Man befestigt das Netz nichl unmittelbar an die Balken, sondern
bringt diinne Eiseastreifen, einen halben Zoll Breit, durch Stiipsel nod in
Zwischenriiomen von £ bis ® Zoll von Balken za Balken so an, dass sie aof
den Kanten stehen, Auf diesen Streifen witd non das Drahtnetz ausgespannt
und dann an den Balken befestigt, von denen es aber immer nm die Breite
der Streifen absteht. Daraufhin bewirli man die Wand anl beiden Seiten mit
grwbhalichem Mirtel. Sollte das Gebiude eisérne Triger haben, so missen
atch diese mit galvanisiertem Drahinetze bedeckt werden., s haben nach
dieser Methode schon Versuche stattgefonden. s worden niimlich zwei o
withnliche hiilzerne Hitten von je sweiStockwerken, und zwar eine mit Holz-
latten und die anders mit Anwendung des besprochenen Netzos aufgebant,

*) Baricht des k. k. Generslkonsnls in Liverpool, T T .
Gewerbever., 18487, Nenests Erfindungen und Etrnhrhng:u, W!::[ DJ.L-'HH?".IH it 7flbe  niaEYRD
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Baumaterialion-Ersatzstoifa,

deren Wihnde dann beworfen werden, Bei der Hitte ohne Drahinetz schlog
das Fener nach 15 Minaten auf dea Stein heraus, einige Minuten spiiter drang
ez durch die Decka in den ersien Siock, und nach etwa einer 0 Stunde
war die ganze Hiitte zerstlirt. Die #weite Hilite ober, die mit feuerfostem
Drahtostze erbaut war, widerstand dem Feoer eine halbe Stunde, und als das
Feuer geldscht wurde, fand man dieselbe kaum beschiidigt, ja der Fussboden
des ersien Stockwerkes hiatte sich nicht einmal erwiirmt  Man machte nun
ein Experimont mit zwei Trigern nos gehfimmertem Eisen von gleichem Ge-
wichte und Durchschnitte, einer mit, der andere ohne fenerfeste Drahtaotze,
indem man selbe der Wirkung eines grossen Feoers drei Viertelstunden lang
ausaptzte, unid es zZeigte sich schliessfich, dass der anbeschiltzte Triger sich
ganz gebogen hatie, der anders indes in gutem Zustande sich bofand.

ine aus Infusorienerde. ®*) Leichle, auf dem Wasser schwimmende
Steine aus Infusorienerde werden in folgender Weise hergestellt: Wird Info-
sorignerde mil etwas Ziegelthon vermischt und die Mischung in Holzrahmen,
die anf trockenen Mauersieinen siehen eingeknetet, so kann man die Holz-
rmhmen bald abnehmen, nachdem die Infusorienerde geformt ist,  Diese
Formen, welche in belichiger Geiisse hergestellt werden kiionan, macht man
laftirocken und brennt sie wis Magersteine, Die aunf diese Weize erhaltenen
Steine warden fest und hart und sind dabei so leicht, dass sie wie Kork auf
dem Waszer treiben. Derartige leichte Steine kbonen zur Mauerung anf
Schiffen Anwendung finden,

Fenerfestes Baumaterial ans Asbest. Ein Verfabren zur Hersteliung
eines feusrfesten asbesthaltiven Baumateriales wurde von Bduard Murjahn in
Hamborg #¥) hekannt gegeben. Sandfreier, fetter Thon wird mit Torfmaor
gemischt und miiglichst gleichfirmig zerkleinert, Diesem Gemenge wird
pulverisierter Asbest in Verhillinissen von cn. | bis & Gowichisprozenten zoze-
getat, Das Gemisch wird mit geringem Zusatz von Wasser zu cinem gleich-
firmigen Breie angertihrt, aus welchem alle gritheren Teile zn entfernen sind.
Das zo zobereitete Material wird in Pressen unter hohem Drucke in die go-
wilnschten Formen gebracht, dann getrockoet und gi;:-brannt. Die Gewichisyver-
hiiltnisse des Torfes zum Thone kbnnén ganz echeblich varisren und richten
sich nach dem Zwecke, fir welchan das Material verwendet werden soll,
und oach dem geforderten Grade von Leichtigkeit und Weichheit, Daner-
hafte pnd brauchbare Steine sind herznstellon ans sinem Gemenge von

pichen Teilen Thon und Torf und auch noch bel einem Mischungsver-
dltnisse von 6 Teilen Torf agf I Teil Thon. Dieses Baumaterial ist
Burﬂs und feuerhestindig und eignet sich vorzugsweise zur Herstellung von
eckengewilban und Zwischenwlinden. Hs bietet den grossen Vorteil, dass
&5 sich nagaln, hobeln und zerschneiden lsst, sowie den, dass das Gewicht
sich erheblich geringer harstellen lisst, als das von gewinlichen Baustoinen,

Formbare Masse fir Bausteine ans Gerbereiabfillen.***) Die Masse
besteht s einem Gemisch von | bis 2 Vol Haarkalk (Acscheckalk), I bis
4 Vol, zeckleinerter Lederabfille der Weissgerbereien, 4 bis 10 Vol. Wasser,
Den Haarkalk kann man ganz oder teilweise fehlen lassen oder durch ge-
Withnlichen Aetzkalk ersetzen. Die Masse wird geformt und zwar nimml man
bei den wasserreicheren Mischungen Formen, die das Wasser abrinnen
lassen. Dia geformte Masse wird eventaell leicht gepresst und dann an der
Laft getrocknet,

. Banmaterial aus Kaolin.t) [Es handelt sich hier um die Herstellung
eimes kinstlichen Holzés, welches su versghiedepen baulichen Zwecken

o i KriP&Hr Wasserslns nnd Infusorienarde, 1837 (Patent. Verf,)

B B
**%) Uhlonbnth, vollst, Aulsitang zum Pormen ond Giesson 2. Anfiage. Wien 15948,
t1 Ph Welakel, Welnsielmar Zollhaos bal Worms o, Rb. 0. B P. o, S50
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verwendet werden kann, Je nach dem Grade der Porozilit, welche man m
erhalten wiinscht, mischt man 1 bis 3 Taile Sﬁgespﬂ]:inﬂ_ won hnrmgha_gﬂ
Holze mit | Teil geschlimmiem Kaolin. Man Dberesfel hieraus mit a_mg_l_:_t
enisprechenden Wasserquantum eina plastische Masse schwammiger Konsi-
stenz, welche in eisernen oder stihlernen Cylindern dnmr starken DI'_E_tg_ﬁ:e
stihlerner Stempal ausgesetzt wird.  So erhill man eylindrische Blicke von
20 bis 30 Centimeter Durchmesser und 120 bis 1,00 Meter Linge, Man lisst
dieselben sunichst luftirocken werden, bringt sie dann in eien Trockenofen
und schliesslich in einen Hreonofen, wo sie bis zor Weissgliihhitze gebracht
werden, Die Blicke sollen nach langsamer Abkiihlung sehr widerstandsfilig
werden, lussen sich vollkommen sigen, schnefden, hobeln und stemmen,
nehmen auch Politur an. Thre Dichte entspricht etwa derselben [Dichte ge-
wohnlicher Ziegel. Ein besonderer Vorzug der Masse ist ihre Unverbrernn-
lichkeit.

Kilnstliehes Baumaterial.®*) Zur Herstellung eines kiinstlichen Bau-
materiales soll ein Brei von hydranlischem Zement ond Wasser mit einem
Gemische von Sond und Moorschlamm versetzt und dieser Mischupg weiter
eine Lisung von Natronwasserglas gogeszetzt werden.

Ersatz fir Eisenrfhren. Rihren sns getearter Pappe sind  hilohst
zweckmilssige Ersatzstoffe fiir eiserne Rihren. Das Rohr wird aus Papiar-
masse oder such aus Holzsioff geformt und giebt man demselben die nim-
liche Gestali, wie eisernen Wasserleitungsrohren: an einem Ende eing kleine
Aufwulsiong, am anderen einen sogessnnten Moff zum  Einschieben eines
anderen Hohres, Die fertigen HRohre werden in einem eigenen Trockens
apparate vollstindiz ausgetrocknet und sodann mit dem aufgewulsten Ende
gezen eine ebene Eisenplatte gestemmt, am anderen aber mit einem Rohre
verbunden, welches mit einer kleinen hydraulischen Presse in Verbindung
steht, Letztere befindet sich in einem Ragme, der so stark erhitzt wicd, doss
der Teer, den man bis zu einem gewissen Grade abdestilliert hat, seine
Diinnflissigkeil heibehiilt. Die hydravlische Presse steht mit dem Dostillier
gefiisse, in welchem der bis zu einem pewissen Grad eingedickte Teer
enthalten ist, in "r'erh'mdu%g. Man stelll die Verbindung zwischén der hydran-
lischen Presse und dem Teerbehiilier her und fiillt anderseits das Rohr aus
Pappe durch Osffoen eines zweiten Rohres an dem Destillierapparate mit Teer,
Dieses Rohr wird sofort wieder geschlossen, nachdem u.lj]& Luft aus dem
Papperohr durch eine kleine Oeffnung in der Eisenplatte, gegen welche das
eine Ende des Rohres gestemmt ist, entwichen ist. Die hydraulische Presse
wird nun langsam in Gang gesetzt; infoles des Drockes dringt der Teer
bald durch die porfise Wandung des Rohres und fiirbt sich dasselbe infolge-
dessen anf der Aussenseite schwarz. Wenn das Rohr an der Anssenseite

eichmilssig mit Teer ifiberzogen erscheint, stellt man die hydraglischo

resse ab und entleert das Rohr von dem in ihm enthaltenen Teer. Es
wird sogleich ein rweltes Rolir an die Sielle des ersten gesctzt, und kann
man bel passender Eintichtung des ganzen A’Fpm'ﬁ eine sehr  grosse An-
zahl von Rihres im Laufe eines einzigen ages mit Teer imprignieron.
Um die Rihren innen ganz glatt zu erhallen, zieht man durch dieselben, so
lnnge sie noch warm sind, einen Kolben nus f;i:;'e::. welcher genan denselhen
Durchmesser besitzt, wie das Rohr selbst Ee wird hierdareh aller iiber-
schiissige Teer aus dem Rohre entfernt und erscheint dasselbe nach dem.
Erkalten innen vollkommen glatt und glinzend, Die vollstiindig erkalteten
Rithren werden an der Aussenseite noch mit Sand fiberzogen und geschisht
dies, indem man das l{nh}- durch eingesetzte Holzpilocke an beiden Seitsn
verschliesst, dasselbe mit Teor besireicht und in den Sand rollt. Jene

" Amerik. Pot Ko, 2085556,
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Stellen dez Rolires, welohe m die Muffen der anderen eingsschoben werden,
sollen night mit Sand b n woerden, indem es sonst nicht mighich ist,
oine vollstindige Dichiung beider Réhren herzestellen, Das Versinigen
beider Rithren geschioht aof die Weise, dass man io den Raum, welcher
gwischen dem Muoil des einen und der Wandung des anderen Rohres iibrig
bleibt, Teerpech eingiesst, welches in eisernen Liiffeln geschmolzen wurde,
Das Tesrpech  wird erhalten, indem man den Teer sowelt -abdestilliart, bis
cin Rifokstand hinterbleibt, welcher beim Hrkalten o einer festen; gilinzen-
den Masse erstarrt. Rihren, welche auf diese Weise angsfertigt sind, haben
aine Gberrnschend. grosse Festighedl und genilgt eine Wandsticke von einem
Centimeter vollstiindig (v ein Robhr von 20 bis 80 Centimeter Durchmesser,
welthes singm Wasserdruck von einigen Atmosphiiren Widersiand leisten
goll. Fir manche £wecke diicfie die tefschwarze Farbe der Rhren, oder
andercr in fholicher Weise hergestellter Gegenstiinde, wie Goflisse n. 5. w,
stirend wirken, es ist jedoch leicht mglich, diesem Uebelstands abzuhelfen,
indem man die Gegenstinde mit cinom farbigen Anstriche versiehl. Waenn
mititaber den Yersneh macht, aaf Geégenstiinden, welche mit Teer imprilgnicrt
gind, einen Anstrich hecvorzubringen, so macht man die Wahrnehmung, dass
derzelbe nicht fest haftet, zondern sich Isicht abbliittert. Hsoist jedoch durch
einen einfachen Kunsigoifl leicht miglich, diesem Verhalten abeuhelfen ond
genllgl o5, den Teeranstrich’ mit rohom - Benzol anzusireichen, om demselben
_etwas Klebrigheit zu erteilen, ood anmittelbar darant die Farben aufentragen,
Letztere haften dann in ganz vorzgliglicher Weise anf der Oberfliche der ge-
tearten Gegenstinde.

Zement nus Infusorlenerde.®} 25 Teile eisenfrele Infusorienerde, 75
Teile Kreide, werden mit einer Lisung von 2,0 Teilen Soda oder Potasche
angemachl und zo Ziegeln geformt, Die Ziegel werden dann getrockoet, In
Weigsglul gebrannt und gemahlen,

Wetterfeste Maneranstrichfarhen ans Infosorienerde. 20 Teile kiesél-
saures Koli, 10 Taile Feldspat, 27 Teile gefiilltes Kioselsilurehydeat, 8 Teile
Kryolith, 16 Teile Infusorienerde, 50 Teile Erdfarbe, Zur Bonutzong wind
das Pulver mit dickem Aetzkalk angeriihrt und pach dem Trocknen ‘mit
Wasserglas bastrichen.

B. Deckmaterialien.
a) Fir Dacher,

Dilcher ans Holzfournferplatten. ¥}  Sporny und Zirski in Warschan
haben ein Dachdeokungsmaterial hergestellt, von dem sie ribhmten, dass es
in Bezog auf Haltbarkeit dnd Leichtigheit alle bisher bekannien Dachdeckungs-
miaterinlion weit fibertreffe.  Dassetbe besteht ags mehreren, mindestens dred,
tibersinanderliegendan Fournierbliittern, die dergestalt mit sipander verleimt
gind, dass sich die Fasern derselben kreusen. BEs wird aal diese Weise eine
dilane, elpstische Holzplatte von ausserordentlicher Widerstandsfihigkeit her-
gestellt, welche sich niemals verziehen kann. Die in dieser Weise aus meh-
reren ibereinnndergeklebien Fournierblittern bestehenden Platten sind wegen
der Festigkeit des verwendeten Klebemittels en jegliche Tempersinrver-
dndetang und Witterung snempfindlich, sie bleiben noverindert, gleichyiel,
ob sie sich in heisser odar kalter, trockener oder feachter Loft befinden, sie
kinnen gogar im Wasser ldngere Zeit gekooht werden, ohne dass sich die
Fournierblitter von einander trennen, Um jedoch die Widerstandsfibigkeit der
Flatten gegen Witlernngseinfliisse noch zo erhlhen, sind dieselben mit bitomi-

*) H. Kriitzér, Wasserglas und Infusorienerde,
| Inﬂutrlih]‘it'har voo Jacobaen, Chem.-teshn. Repert. 1888, [, 1
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ntgen Stoffen (Teeru.s. w.) durchirdinkt und auf der einen Seite, der usseren,
mit einer Asphaltschichte bedeckt, in welche, noch withrend sle warm ist,
kleine Steipstickchen oder Kiesel eingepresst werden; die innere Sejte der
Platien ist zum Schutz gegen Feversgelahr mit Wusaf:righs impriigniert. Da
die Platten an sich schon dilnner sind, als die sonst bei Papp- und Zinkdiichern
notwendige Verschalung, 30 izt daz Eigcngewl_uht des Daches ein viel ge-
ringeres als bei jenen, wie denniiberhaupt ein aus Fnumierplulinufqhﬂdﬂm
Dach das leichieste unter allen bekannten Dilchern ist. Wihrend z B, bei
ginem Pappdach 1 Quadratmeter Dachfliche inel. Verschalong etwa 20 Kilo-
mm wiegt, betriigt das Gewicht von 1 Quadratmeter Fouroierdach nor 6

dlogpramm. Infolge der Grisse der Platten ist eine Verschalung gar mi
aiitig, diegelben werden einfach anf entsprechend weit von einander entfernten
Latten oder Sparren aufgenagelt, Hiernns resultiert eine erhebliche Vermin-
derung snwnh]? der Arbeit, als aopch der Kosten der Dncheindeckung. Dass
aber, trolzdem die Fournierplatten aunf verh?i]mismiissiﬁc rosse Entfernungen
freitragend liegen, die Widerstandsfilhigheit gegen Druo %Erm:heu} sehr gross
igt, eweist die Thalsache, dass ein Gewicht von 50 Kilogramm, welches man
aus grogser Hithe wuf die Platte: Tallen liegs, nicht im Stande war, dieseibe
zu durchhrechen, wie dies bei jeder andemn f}aelidnnkung gweilellos der Fall
ist. Idie Fournierplatten kdnnen bei Dichern von beliebiger Neigung Ver-
wendung finden, obgleich eine mibiglichst geringe Neigung vorteithaft st
Von Wichtigheit ist noch der Umstand, dass das ‘Vgn-arlp.-gen der Fournlerplatten
keine besonderen Kenntnisse verlangt und daber von jedem nur einigermassen
geschickien Arbeiter bewirkt werden kann, da etwaige Ungenavigkeiten sofort
auf den ersten Blick erkannt werden, was bei anderen Dacheindeckungan nicht
miiglich ist. Auch darin lHegt ain Vorteil, dass die Platten beim Herunter-
fallen aus grossen Hihen nicht brechen oder sonstwie beschidigt werden, Die
Kosten einer Uncheindeckung mit Fournierplatten stellen sich hilliger, als bei
jedem nnderen Material,

Dachzlegelersatz. Fine Masse zur Herstellung von Dachziegeln (auch
Oroamenten, Gesimsen n, s. w.) wurde R, v, Urbanitzky in Ling #*) patentiert.
Es werden Hadern, Hani, Stroh, Holz, Abfiille der Papierfabrikation, zerkleinerte
Tierhaare mit hydraslischem Kalk und Wasser 2u einem steifen Mortel ge-
knetet, der zu Dachziegeln u. & w. vorgeformt, mit ciner Mischung aus
6 Teilen hydraulischem Kalk, 4 Teilen Wasserglns ond 1 Teil gekochtem
Leintil bestrichen und unter starkem Druck in die endgiltige Form gepresst
wird, Nach dem Trocknen wird der Gegenstand in heisses Leintl gotaucht
und nochmals getrocknel. i

. Ueber die Erzatzmittel beim Dachdeken im Allgemeinen hat
0. Gruner ®*) berichiet. Er unterscheidet zwischen solchen FBrsatzmitteln,
welche anler Eiqmﬂhntluug der bisher {iblichen Dachstuhlkonstruktionen nur
als Ersatz flir die bisher gebriuchlichen Eindeckungsmaterialien eintreten,
ond solchen, welehe mit der Eindeckung auch deren Unterlage umgestalten
oder entbehrlich machen. An Stelle der Ziegel und Schiefer ohne weiteres
zu verwenden sind die Dachplatten aus Zement und fhnlichen Mischungen,
Ferner gehiiren dazu die Eisenblechziegel mit Oelfarbenanstrich, Verzinkung
oder Schmelziiberzug, Gut bewlihrt haben sich die asphaltierten oder glasierten
gusseisernen Dnuhzaegg]. von denen | Quadratmeter etwa 30 Kilogramm wiegt
und zwischen 6 nnd 8 Mk. kostet, Anch die Dachpfannen aus verzinkiem
Eisenblech von 0.6 Millimeter Dicke geben leichte und dichte Dicher gewbhno-
licher Form; 1 Cnadratmeter wiepgt ungefiihr 6,5 Kilogramm und kostet 3
bis 4 Mk, Wird das Mass der Dachneigung nicht durch den Zwoek odor ﬂ

I . B P. Xo, 15158,
=4 Metallorbeiter, 185].
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bediogl; mit anderen Worten: kann es beliebig gering gehalten werden, so
stehen in den maﬁniq‘tgchan Erzengnissen, deren Hauptbestandteile Pappe,
Filz ader Gewebe mit Teertriinkung oder Asphaltiiberzug bilden, eine z6
Reihe Iﬂnglut Bekannter und fiir gewisse Zwecke auch durchaus bewihrier
Ersatzmittel zur Verfiigung, welche sich zudem, wie z B, die gewlhnliche
Dachpappe, durch Leichtigheit ond Billigkeit auszeithnen. Zur Wiederver-
wendung noch geeigneler, besonders wenn es sich um spiler wieder abizo-
rejszende Bouten handelt, und auch besser nussehend als die Pappe sind die
fenersicher impriignierten wasserdichten Leinenstofie, welche in yerschiedenen,
aueh Metallfnrben, hergestellt werden und [lir 1 Quadratmeter 1,60 bis 3,50 Mk.
kosten, Das Holzzementdach st trotz der nicht selten fehlerhaften Ausflhe-
ungen von meanchen Architekten als das Ideal der Eindeckung Dezeichnet
woriden, eine Ansicht, welche die unmitielbar darunter Wohoenden nicht immer
teilen, Rine Verbezserung in dem hier angedeuleten Sinne diirfte es durch
die bekannten (schwarzen I{arksv!i?}plutmn erhalien, wenn dieze an Stelle
der hiinfig bentitzten Dachpappe ols Unterlage verwendet werden. 1 Uundrat-
meter derselben kostet bei 2 Centimeter Dicke 4 Mk, bei 3% Centimeter
Dicke O Mk, Einen beachtenswerten Fortschritt bedeuten forner aunch die
Blei-Holzzementdiicher, bei denen ferig goudronierte Platten mit einer Einlage
von diinnem Bleiblech verwendet werden, Die Rinder der Plalten werden
2 bz f Uentimeter breit aufgezpalien und so ineinander geffigy, dass Blei auf
Blei zu Yiegen kommt, mit heissem Stabil-Holzgzement gesirichen und wieder
fest niedergedriickt; sodano kommt die hekannte Schiick- wod Kiesdeckung
daraul, Dieses System, welches auch als Manerisolierung vielfach Verwend-
ung findet, und bei dem die Nogelung ginzlich in Wegfall komml, nimmt sa-
mit eine ejgentiimliche Stellung ein 2wischen dem Metall-, dem Pappe- und
dem Holzzementdach, Eine 805100 Centimeter grosse Platte kostet 1,30 Mk,
Es eriibrigt nun noch, der Dachdeckungsmaterialien zu gedepken, welche bis
#u einem gewissen Grade mugleich tragender Gebiodeteil sind ond hiflzerne
oder eiserne Dachstiihle enibehrlich machen. Wie weit in dieser Hinsicht
das Monier-System, bekanntlich Eisengerippe mit Zementumhiillung, den Er-
wartungen entsprechen wird, muss die Zpkunft léhren; der Anfang st mit
mansardenartig gestalteten Dichern bereits gemacht; dass jeder besondere
Ueberzog der Monierdecke (2 B. mit Dachpappe oder Holzzement) entbehrt
werden kitnnte, erscheint zweifelbaft, Die ﬁmbe lingst bestanden haben die
cewhlbten Wellblochdiicher, Gebiinde biz zd 30 Meter Tiefe sind mit solchen
schon vor Jahren iiberdecki worden: dabei besteht die einzige Zwischen- und
Unterkonstrakiion aus den Zogankern, welche die Widerlagsmavern verbinden,
und einigen Hingeeisen, welche diese Anker an die Dachfifiche anhiingen. Dem
Konstruktenr steht eine grosse Mannigfaltigkeit der Blechprofile zur Verfilg-
ung ; das Gewicht von 1™ Quadratmeter Trigerwellblech schwankt von § bis
#u 120 Kilogramm, je nachdem es awischen | und 5 Milimeter dick ist und
die Wellen 45 his 150 Millimeter hoch, 45 bis B0 Millimeter hreit sind; der
Preis (lr ein fertiges Dach ans verzinktem Trigerwellblech betrtigh 8,60 bis
13,60 Mk. fiir das Quadratmeter, Es darf somit verwundern, dass diese eins
fache, blige ond solide Konstroktion, die allerdings einen rechteckigen
Grundrise ohne viele Vorlagen, sowie eine Dachfiiche ohne viele Durch-
brechungen voranssetzl, in upserem Wolnhausban fast noch keinen Eingang
gefunden hat,

Wasserdichies Material zum Eindecken von Diichern.®) Die Herstell-
ung des Materials zum wagserbestindigen Eindecken von Diichern besteht
darin, dass man Drabtgewebe wiederholt in Leintlficnis oder einen andersn
wasserhestindigen Firnie oder Lack eintageht und nach jedem Eintauchen
trocknen lisst, bis alle Maschen des Gewebea mit dem Firnis apsgefiillt sind,
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b) Fir Fussbiden, Pflastermaterial u 8 W

Kohlensehlacken zur Herstellung yon Zementbeton.*) Die Verwallung
der stidtischen Gaswerke in Breslau, welche Hir den bei der Gasbereitung.
fibrig bleibenden Coaks selbst bei geringen Preisen nicht geniizends Abpahme
fand, hat die Verwendung diesas Miftels zur Heestellung von Beton, inshesondere:
fiir Plasterbettungen angeregt.  Nachdem die Aufertil‘g,lu_l_:% von Probesticken
pin giinstiges Ergebnis geliefert, wuriden zwei kleine Flichen von Holzpfiaster
ond von Gussasphalt mit’ Coaksboton untechettet, Der Coaks wurde zerkleiner
umil anch fm Ubrigen wie Steingohlag oder Kies snr Betonbereifong verwendst
Das Holzpilaster liegt in der Fahrstrasse, mit 20 Centimeter starkem Beton
unterhettet.  Der Asphalt fiir den Fessgingerverkehr hat 10 Centimeter stafka

Betonbetming,

Yerwendung der Hochofenschlacke an Stelle des Samdes. **) In nichki zu
grossen Entferungen von Eigenhochiifen-Werkan wird von einigen Fabriken die
zerkleinerteHochofenschlacke an Stelle des Sandes sumBestrenan der Dachpappe
verwandt. Die Schlacke wird dadurch aof leichte Weize bis zo kleinen Stliek-
chen von Sandkorngrisse zerkleinert, dass man die aus dem Hochofen heraus-
fliegsende  clithende Masse in ein Gofiss mit Wasser {liessen lsst. Durch
ins momentane Erstarren der Schlacke zerspringt dieselbe in unendlich viele
kloine Stickohen bis zo der Grisse eines SandKornes von scharfer, eckiger
Beschaffenheit, Mit Hillfe eines passenden Siebes werden aus dieser Masse
die Stllekehon, welche ru gross sind, abreschieden, so dass die von passandam
Korn dorch das Sieb fallen. e Farbe der Hochofenschlacke ist grangelblich,
Die Oberfliiche der Dachpappe echiile durch diesea Schlackensand ein seuberes
Aussahen. Zwischen den hollen Schlackenklirnchen erscheint die Oberfliiche
der Pappe selbst mit schiinem schwarzen Lackelane, falls die Pappe mit recht
heissem, abdestilliertem Teer gotriinkt wurde,

Banplatten aus Magnesiazement. Dss Verfahren stammt von Adrian
v. Berkal ***) in Berlin gnd ist demselben potentiert, Man bildet zunichst eing
Menge von pulverisiertem Flussspat und Schwefelsiiure, Diesem Gemische
wird nach emiger Zeil Kiesarit, bezw. schwefalsaure Magnesia, in Wasser ga-
ligst, zogesotzt, Dureh die Weehselwirkung entsteht zunfichst schwefelsaurer
Kalk und Flosssiidre, denn: Ca Fle (Flossspat) - H2 S04 (Schwefclsiore)
= Cu SO0 (schwefelsaurer Kalk) 4 2 H Fl (Flusssiure). Sobald die Fluss-
siinredimpfe auftreten, setzt man allmihlich gebrannten Magnésit zo. Hs ent-
stehit dann neben dem schwefelzauren Kallk schwefelsaure Magnesia und Fluor-
magnesium, denn: Ca Flz (Flussspath) + 2 He 804 (Schwefelsiure) 4+ 2 Mg
{(Magnesit) = Ca Sl (zchwefelsaurer Kalk) 4 Mg S04 {schwefelsaure Magnosia)
Mg Fls f{l-‘luurmn;_:neaium} + 2 H: O (Wasser), Die aafiogliche Zugabe
von schwelelsaurer Magnesin erfolgt hierbei ans dem Gronde, um die Ent-
wicklung der Flusssiiure enpergischer vor sich gehen zo Inssen, damit die
nachler zogesetzte Magnesia nichl die Schwefelgioee, sondern die =o frei-
gewordene Flusssiore zom allerpriisston T'eil anfoimmt, dageren nor 2o eiten
gehr geringen Teile mit der Schwefelsiure eine Verbindung eingeht. Die
Schwefelsiiure wird daher vorwiegend auf den Flussspat einwirken und somit
eine kriftige Entwicklung der Flusssiure herbeifiihren, welche sich mit dem
Magnesium der Magnesia verbindet und so Fluormagnesium bildet, dass aber
die Flusssiiure sofort nach dem Zusetzen der Magnesia sich mit dieser ver-
bindet, g_eht daraus hervor, dass die vorher wahrnehmbaren Flusssiluredimpie
verschwinden., Dem so entstandenen Fliormagnesivm im Veraine mit dem

o) Bl Fabeicition dor Doshga 3
) Irie Fabrikation der Dmc d d riohm ] An
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{ibershilssizan Magnesit und der schwefelsauren Magn s wicrd Wasser zu-
goselzt; man erhiilt dann einen Magnesiazement, welehor nicht nue sine ganz
egonders Hirte besitzt und durchans wetter- und wasserbestindig ist, sondern
anch nicht, wie Chlormagnesiumzemont, ausschwitzr, so dass dic ags dem-
selben hergestellten Platten im Lanfe der Zéit weder zerbriickein noch aof
die Gegundheit nachtheilize Folgen ausiiben koonen. Bei dem vorheschrie-
tienen Herstellungsvorfaliren kann der Zusatz von schwefelsaurer Magnesia
im Notfall auch weghloiben; dies wird jedoch andersgits sine Verschlechtersng
der steehben  technischen Effelkte in Bezog ant die Bildung von Pluoe-
um #ur Folge haben. Bei Zusat: von schwefelsaorer Magnesin da-
gogen geht die Eotwicklung der gasflirmigen Flugssinre in verstickiem Massa
vor sich, 5o dass-nun cine griszere Menge Floormagnesium entsteht, durch
welche in Verbinddog mit der sohwefelsauren Magnesia die oben erwilinten
eriiitfenden Figanschaften des neuen Zements bedingt werden. Man kann
aneh dus Fluormagnesiom aol andere Weise ergengen und mit schwelelsanrer
Magnesia oder Kieseril und gebronntem Magnesit verhinden. Aul diese Weise
arhiill man ebenfalls einen Fluprmagnesinomzement, Dicses Verfahren 51 je-
doch nicht so einfach auszofiihren, wie das oben beschriebena und | kommt
teurer als dieses zu stehen. Jo onoh den Zwecken, welchen der nene Zement
dienon soll, wird der das Fluormagaesivm und die sshwefelsaure Magnesia
anthaltenden Mischung vorher Papiergtofl, Sigespibne, Holzsplihoe, Suand,
Kroide n. dgl. zugesetzt und das Ganze dann zu cinom Taige verarbeitet,
Dieser Teig ‘wird in Formen gebracht, geglittet und gepresst, woraol die
Platten ags der Form heratsgeaommen und an der Laft oder bei hiiherar
Temperatar der Erhiirtung ausgesetzt werden,

Strassenbanmaterial aus Asphaltstein, Noch FE, Heosser*®) in Eschers-
hanzan, Bragnschwelg, wird bitomenhaltiger Asphalisicin im  pulverisiertem
Zustande mit Schwaofelsiiure aufgeschlossen, Dem Gemenge wird dann in
noch warmem Zostande bitumeahaltiger Steinkohleateer (Goudron) zugesetst,
weleh® lefzterer sich daon leicht mit dem Bltumen des Asphaltsteines mischt,

s#Fusshiiden aus Kalk, Asehe und Samd. J, Lehmann stellt augs Braoo-
kohlenasehe mit Sand und Kalk <ine Masse her, welche sich fiir Tonnen,
Fussbiiden in Stdllen, Wagenremisen, filr Hagsflure und apch zur Herstelluag
¥ou Diichern iiber gewiibten Gebduden eignet. IYs Raummeter gebrannter
Kalk werden geltscht und mit 12 Teil lehmireiem Sand und 8 Teilen grob-
gesiebter Braunkohlenasche gemischt, Die Masse wird mit Wasser zu efnem
ziemlich sieifen Brei versrbeitat, welcher ea. 15 Confimeior — fiie Dicher
& Centimeter — hoch aofgetragen und mit der Kelle glattgestrichen wird,
In StHllen oniss die got assgetrocknete Masse mit Teer, an feuchten Orten
mit Oelfarbe gesirichen werden, **)

Platten ans fewersioherer Masse. J. Nagel in Galgocs, Ungarn, liess
gich zur Herstellung von Platten aus- federsichierer Masse %ﬂ[gﬂﬂd&ﬂ Verfahren
patentieren, ***) Fin Gemisch von frisch gegliihtem Zinkoxvd und im Holliindar
zerkleinerten Asbest wird in halbfeachtem Zustande sof ein Fizeadrahinetz
anfzewalzt. Nachdem dis so erzengle Platte etwas getrocknet ist, wird sie
in eipe Liésung von Chlorzink gelezt und daranf wieder gewalzst- Man trocknet
oun die Platte und bringt sie wiedar in eine Chlorzinklisang, whscht sie mit
Wasser gotaus unil walzt sie gochmals.  Fiir den Fall, Jass diese Platten
vollatindig wasserdicht sein gollen, werden sie zuniichst mit diner Wasser-
flﬂa_ﬁﬂln,ﬂ und darauf mit abgershmter Milch getriinkt, wodareh sich eine un-
tisliche, die Poren verkitiende Casein-Wasserglasverbindung bildet,

<4 11 1. No. Tos
fo - O - [
**%] Behwaix. Gawarbebl 1588, Baupewerbesty. 1885
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Baamaterinlien-Ersatstoffe,

ech, Kalk und Mineraliil, *) Dir Kalkerde

sStrassenpflaster aus Er‘f - _ i
wird zg‘:rﬁtumpl{' unil erhitzt und hat in diesem Zustande bedeutende Angich-

ong fiir Erdpech. Das lelztere wird ebenfalls erhitzt und in einem gewissen

Verhiiltnis mit dem Knlk gomischt. Dies goschieht mittelst Maschinen nnd
wird die Masse in Blicke von 12 zu & und ¢ Zoll gebracht. Hieraul wenden
de etwa 22 Pfond schweren Blicke einem Dhucke von 66 Tonoén ausgegetst
und dann in einem Wasserbade behandelt, big sie kall sind, Die nunmehe
fertigen Plastersteine werden anf einer Zementmiirtelschichte in 1 Zoll tiefe
Sandlage eingebetiet und liegen sehr dicht bei einander; die geringen noch

vorhandenen Zwischenriume aber werden mit heissem Sande ansgefilllf. Ao

fangs wurden die Blicke durch Handarbeit und ohne Anwendung von Drigk
hergestellt, was aber viel zn fencr wurde, Spiter gelang es, einen Appn.nit
herzustellen, weleher allen Anforderungen entzprichl, so dass | Quadratmeler
Pllaster fiir etwa 14 Mk, geliefert worden kaon, Noch der Herstellupg seigt
das Pillaster eine schwarze Farbe, welche jedoch bald schwindet und der ge-
withnlichen Steinfarbe Platz macht.  Es ist verhiiltnismissig gerinschlos,
elastizch und bietet fir Fohrwerke eine regelmissige Oberfliche. Da ' es
andurchlissig flir Wasser ist, eignet es sich anch- vorziglich (i Tunoels,
Grundmauerungen und Kangile, ﬁm‘.h gegen Hitze und Kille hat ea sich
widerstandsfihig erwiesen,

Papier-Fusshodenbekleldung, Die Papiecteppiche werden anf dem Fuss-
boden selbst in folgender Weise hergostellt**): g-!an reinigt erst den Toss-
boden snrﬂﬂilt]E und [t dann alle Licher und Spalten mit einer Masse aus,
die durch Trinken von Zeitungspapier mil einem Klgister bereitet ist, welchen
man aus 0.5 Kilogramm Weizenmehl, 3 Liter Wagser wad 1 Lofel voll go-
pulvertem Alaun grelindlich zusammenmischt. Der Fussboden wird dann it
sonlchem  Kleister dorchaus bestrichen nnd daom mit einer Loge Manilla- oder
anderem Krfiltigen Hanfpapier bedeckt. Will man etwas rechl Dauerhaftes
gchaflen, so besireicht man die Papierlage wieder mit demselben Kleister,
fegt eine zweile Lage Papier darauf ond Jsst griindlich (rocknen, Dann
kommt wieder eine Lage Kleister und auf diese als oberste Schichte Tapeten-
papier heliebiger Art.  Um diese Tapete noch gegen Abniitzung o schiitzen,

iebt man ihr zwei oder mehrere Anstriche mit ciner Lisung +von etwas 250
ramm. weissem Leim in 2 Liter heissem Wasser, Hisst sie trocknen and be-
endet die Arbeit mit einem Anstriche von hartem Oelfirnis,

Metallzement ***). Dieser, von H. Spenlé angegebene, mittelst Zinkoxyd
und Zinkehlorid einerseits und Hochofenschlacke, Glaspulver und ihnlichen
Erzeugnissen anderseils hergestellte, schnell bindende Zement wird, um ihn
langsam bindemd zu machen, in dem Augenblicke, in dem man die Zinkchlorid-
lizung zusetzt, mit Zinksulfat und gepulvertem Kalkstein versetzt. Dieser
:Cuﬂatx hat den Vorteil, das Zinkchlerid zo nestralisieren. Die Bindekraft des
ﬁEmEﬂtﬁ, welcher vorzugsweise als Metallicitt beniitet werden kann, wird durch
2 Prozent Eisenvitriol erhfht. — Braconnier in Paris liess sich ein Verfahten
zur Darstellung von metallischem Zement patentierent). Der metallische
Zement besteht auy Zinkoxvehlorid, das dadurch hergestellt wird, dass man
metallisches Zink in verdiinoter Salzsfiure lost ond zwar bei eginem Usher-
schuss an Zink. Anstatt nun metallisches Zink oder Zinkprodukte zur Her-
siellung des Zementes zu beniitzen, verwendst Braconnier die in der Natur
vorkommenden Zinkerze, roh oder gebrannt, wie Blende, Galmei und andere
Zipkoxyd liihrende Erse, Zun diesem Zwecke mahlt er die Frze ganz fein,
mischt gle, je nach der Art der Verwendung, mit feinem Sande, Baritspat und

*) Org. £, Oel- and Fetthdl, 1882, Chem-techn, Hepert, 1882 1
**) Baplerssitung, 1481, Dingl, p. Journ, 243, 5 o e
. %) Chem. 2?. 101,

71 Neuesie Erfind u, Exfahr, Wisn 1851,
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Brgmaterialien-Ersatzstoffe.

anderen Massen und iibergiesst sie mit verdiinnter Splzsivre und zwar o,
dass ein Ueberschuss yon Zink vorhnnden ist. Man erhiilt dann einen Teic
der binnen wenigen Stuaden erhiirtet ond widerstandsfihiger ist als Portland-
zement.  Man kanp auch, anstatt die Zinkerze mit Salesiiure zu iibergiessen,
bei Ueberschuss an Zink sich eine Flissigheltl hersiellen, welche Zinkchlorid
st enthillt und diese mil gepulverten Zinkerzen mischen, Besonders im
fandel wird sich das Jetziere Verfahren empfehlen, da man einmal 2u der
Hergtellung von Zinkchloridlsung zinkarme Erze verwenden kann und zweliens,
weil bci-hﬁg:hnng von Zinkchloridlsung mit Zinkoxyden mit Sioherheii Zink-
oxychlorid entstehl, weil hier Zink im Uebersohuosse vorhanden jst  Als
Beispiele filr die Herstellung von metallischem Zement seicn folgende ange-
fihrt: 1) Galmel mit @inem Gehalt von 43 Prozent Zink; man wiigt 112 Gramm
davon ab und von Salzsfore 67 Gramm, welche 8.2 Gramm Chlor enthalten.
Der Galmei ist fein gemahlen und mit 161 Gramm feinem Sande  gemischt
und wird alsdann mil den 67 Gramm Salzs8ure dbergossen nod durchgeriihrl.
In der Praxis whgl man nun am besten 12 Gramm Galmel ab ond stelli durch
Uebergiessen mit Salzsiiure eine Lisung von Zinkehlorid her, die dann mit
100 Gramm Galmei den Zement ergiebl.” 2} Arme Blende mit T Prozent Zink;
Map I6st davon in Salzsiore auf ond erhiill eine ZinkchloridlGsung.  Dicse
Liisung Konzentriert man soweit, dass | Gramm Lisung 0,384 Kilogramm Zink-
chlorld enthiilt. Dann nimmt mon 200 Gramm tunesische rote Blende mit
einem Gehalte von 43 Prozent Zink und mischt sie mit 105 Gramm der obigen
Zinkchloridlbsung,

Zementfliesen fir Fusshiiden. Die grosse Festigheit des vollkommen
erhiirteten Zementes und die Miglichkeit, denselben durch Goss In die ver-
srhiedensten Formen #n bringen, lisst ihn als gewiinschtes Material arscheinen
fiir die Herstellung von Fusshiiden in gemusterter, sogenannter Mosaikform *).
Die passendste Grisse der einzelnen Stiicke ist die von etwa 20 bis 25 Centi-
meter Seite.  Als einfachste Figuren bedient man sich des Ooadrats, Sechs-
ecks and Achtecks, da diese sich des pachmaligen Zusammenpassens wegen
am bequemsten konstruieren Jnssen, Man pflegt bei 25 Centimeter Seite der
Platte eine Stirke von 248 Centimeter zo geben,. Um non die Formen fir
den Guss des Zements herzostellen, wird zungchst eine Modellplalte, genan
quadratisch, seths- oder achikdntig zugerichtet, deren Sellenflichan sich oben
schwaeh verjilngen, auf einer ebenen Gipsplatte, welche mit Gussmarken
versehen ist, befesfigt, gul mit Schellacklbsung fberzogen und eingefetiet,
Nun giesst man Gips om dieselbe herum tnd sireichi ab. Nach dem Er-
glarren nimmt man den so entstandenen Ring von der Form ab und fihrt
fort, =0viel Ringplatten um dasselbe Modell zu giessen, als man [ir nitig
hiili, um einen Tag damit geniigend versehen zo sein, d; h, als man glanbf
fiir ‘den Plattenguss eines Tages notig su haben. Hieranf lect man das
Plattenmodell in den zusammengepassten Ring, welcher von allen Seiten got
gefirnisst oder mit Schellack {iberzogen und gefetiet ist und giesst nun die
fleiche Zahl von Bodenplatten, Nachdem so alle Formen regossen, werden
formiplatten und Hinge sorgfiltig schellackiert und eingefettet. Hierauf wird
nasses Fliesspapier aul den Bodenplatten susgebreitel und die Seitenwiinde
der Hinge mit nassen Fliessblattstreifon belegt, welehe vorher in Menge

gzend gugeschnitten sind. st non eine grosse Menge von Formen vor-
ergitet, 80 rlihrt man goniichst reinen Zement mit dem nitigen Farhen-
ingaly an ond giesst eine diilnone Lage davon in jede einzelne Form, so dass
der Boden eben pleichmissig bedeckt ist; das bald nach oben kommende
Wasser siittigt man durch Aufstrenen von trockenem Zement. Auf diese
Schichte bringt man nun die Zementmischung aus 3 Teilen Sand auf 1 Teil

* Ubllenhwth, vollst, Anleiturg som Formen ond Giescen, 2, Anfl. Wien 1880,
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Zement in' hatbweichem Zestande auf, streicht das Ueberstehende ab und setzt

die Form beiseite. Die Masse wird nach 5 bis 6 Stunden sownit erhirist
sein, ddnss sich die Ringe leicht abnehmen lnssen, wobei die Papiersireife
varlinfiz noch fest sitzen bleiben. Dann werden nene Bodeoplatien genommen
und ebenso vorbaereitet, d. h. mit Fliesspapier belegt, die mit kleinen nassen
Papierstreifen versehenan Ringe atifreselzt und apsrerossen, Die Tags suyvor
biz Mittag gegosseden Platten lassen sich am anderen Morgen ohne Schaden
von [hren Hodenplatten abnehmen oad vom Flhiesspapier befreicn. Sie werden
in Wasser gelegt, so dass sie vollstindig bedeckt sind, Nach einizén Tagen
kann man  sie herausnehmen und in fegchten Orfen,  Kellern, mit naizzén
Tiichern hebiingt, nebensinander, auch aufeinander; aufschichien. Als Fiich-
pncsmittel fiic die orste reine Zomentschichte ist zo empfeblen: Fir Blau:
Ultramaring fiir Rot; Pariser Rot, Capaf mortoum; fiir Schwarz ; Hraonstein,
Kupferachlacke., — EHine andere Formmethode fiir Zementguss hat Uhlenhoth
sellist erfunden ond erprobt, Sie beruht adl der Anwendung von sehr fettem,
weithem, nlso sandfreiem Thon sls Formenmaterial. Uhlonhoth macht von
dem  beziighichen Thonmodell (Medaillon, Rosette, Fries) durch sorgfiltizes
Aufdrilcken einer plastizehen Thondecke sine Hohlform unid pinselt dieseibe
mitielst eines feinen Dactishaarpinsels in dllen Teilen sorefiltie ein, entwadar
mit reinem Brenodl oder Petrolenm,; giesst soglaich in die fettige blanke Form
e weiche Zementmasse und lHsst dann den Goss mindestens 19 bis 2 Tage
uaberfihrt stehen, Nach dieser Zeit lisst sich der ndch weiche Thon leicht
von dem vollstindig harlen Zementguss abaehmen, ond etwa kleineg Riok-
stiinide des Thons lassen sich auch beguem mit Wasser abwaschen, Der Goss
zeigt stols, wenn die Thonform sorgfiltiz hergestellt war, die griissie Korreir-
heit und die Fliichen erscheinen f%’rrm]ﬁ:]:l mit Glanz, Hs ist natlirlich erfor-
derlich, dass der angewandite Thon fett, undurchiissig ist, denn sandiger
Thon, der selbst Oel eingiehen lisst, verbindet sich derart fest mit der ein-
goegossenen Zementmasse, dass Modell und Form verloren ist, denn der Zement
hizst =ich auf keine Weise wom Thon vollstindie wieder freimochen. Da
sich mit Hilfe einer Schablone in weichem Thon leicht ornamentale Glisder-
ungen fiehen lassen, sleichviel, ob in gerador Flueht oder in Kreisform, =o
lisgt es2 pahe, diese Methode asch zur Herstellung von Zementeliedérn zu
benfitzen, die dann je nach Bediirfnis in kifrzeren oder lingeren Abschnitien
angesetzt werden kiinnen. Es ist dabei natlichich die Sehablone gleichsam
erhaben zu fertigen, also die Form' vertieft zu ziohen und sie gui eingeiiit
mit Zement aogszogiessen. .

C. Binde-Materialien.

Mirtel aus Sigespinen.* FEin Mortel zum Verputzen der Winde und
Decken, der atch mit Erfolg in fenchien Riumen anwendbar ist, wird von
Rbode nus miglichst friseh geliischtem Kalk und SHgesplinen aus weichem
i\InTz angemacht, Letstere miissen eine mehr faserige als wiirfelfirmize
Struktur haben; nn Kalk goll ndr soviel verwendet werden, als niitiz ist,
um die Masse ohne Schwierigkeil anwerfen zu kbonen. Bs soll dieser
MBrial einen vollstindigen Filz hilden, der mit Kalk imprEgzniert erscheiot,
und so leicht ist, dass ér durch Schlag oder Stoss nar an denjenigen Stellen
verletzl wird, wohin ein solcher direkt trifft, wiibrend sin Abfallen dessejben
oder eine Verfinderung in Bezog auf Dichtickeit und Ansehen selbst an niner
iiberaus feuchten Wand, die anf beiden Seiten damit | eputzt wurde, inner-
halb acht Jahren nicht vorgekommen jsu%)  Als lesonders geeignet ampiiehl
Rohde den Mértel zom Puizen von Pisé, Weller- und Lehmwiinden, sowie

*) Hubbard, dis Yerwortung der Holzabifilla, Wim 1887,
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von mit Lehm Uberzogenen Decken, Ein vorheriges Usberzichen desselhen
mit Strohlehm ist hierbel uonBtig. Sogar an den Bretterwiinden eines Fis.
hauses, gegen welche das Els dicht %epar:kl war, hat ein derartiger Putz von
| Centimeter Stdrke fest gehaftet und 15t unversehr ;ebliehen. Zimmer, dig
mil demselben versehen werden, sollen in einigen Wochen tapegicri werden
kinnen. Zweiamerikanische Erfinder bringen in die zZu Stukkator und Wand.
EE: vorwendete Maszse staft Sand Shgespiine, um dadurch éine grissere
ichtigkeit der Masse und ein festeres Haften sn der Mauer zu erzielen,
Man hat Sigospline schon friher zur Bekleldeng solcher Gegenslinde ver-
wendet, die dem RHegen, der Kilte v. 5. w. besonders susgeseizt waren; das
gine der Patente verlangt einfach eine Mischung gleicher Teile Gips oder
Zement und von SHgespinen, das andere giebt folgende Vorschriften:
4,5 Teile einer Mischung von geltisehtem Kolk wnd Sigespline, 1 Teil Gips,
I‘FTeil Leim, Yo ‘Teil Glycetin, — 8iehr in Cdslin machte beziiglich der
prwendung der Shgespine als Murtelzusatz folgende praktische Mitteil-
nngen;: ¥ Eas Hauns, in welchem ich wohne, liegt sehr hoch wand exponiert,
g0 dazs die hier in der Nihe des Meeres hiiufigen Regen sumial bei den zur
Zeit der Aequinoctien fast permanenten Stiirme aufl den Wetterseiten des
Hauges jeden Haarrisa im fusseren Verputz, besonders in den oberen Flichen
der Briistungs- und Plinthengesimse mit Wasser anfiillen, Diese Risse wer-
den daon bei den Nachtfriisten durch Eishildung allmiblich erweitert dnd
ansgedehnt; so dass im Friihjuhre grosse Flichen des Wandpolzes sich abe
ligen, Diesem Uebelstande, der sich alljihrlich an denselben Stellen wieder-
holte ond der um so teurer und stbrender wurde, als auf den pen geputzlen
&tellen auch der Oelanstrich immer wieder erpeuert werden musste, abzu-
helfen, hatte ich erfolgios die verschiedensien Mittel angewendet, als ich aufl
die ldee verfiel, die Haarrisshildong im Putz dorch einen Znsalz: von Sige-
splingn die fholich den Kilberhasren verfilzend wirken sollten, zu verhiiien,
Dig 5 éne wurden stark setrocknet, dann in einem gewihnlichen Fruchisiebe
gesiebt, um  alle gritberen Spiine zo entfernen, so dass nur die kleinen,
wolligen Flickchen zur Verwendong kamen. loh mischte den Mirtel mif
1 Teil Zement, 2 Teilen Kalk, 2 Tellen Sidgespioen nnd 3 Teilen scharfem
Sand. Die S#gespine wurden znerst mit dem Zement uod Sand trocken
durcheinander gemengt und dann der Kalk sugeselgt. Das Mittel hatte den
gewiinschien Erfolg, da seit dieser Zeit sich aveh in gaoz scharl uoter-
sehniltenen Gliedern der Gesimse, troftzdem hier nafiirlich bei den. oberen
Futzlagen Sigespine nicht verwendet werden durfien, kein Risz gezeigt hat,
Lie Sigespine erfiillen also den Zweck der die Haamissbildung verhiodern-
den Verfilzung des Potzes viel besser als Haare wond st disses Mittel in
solchen Filllen bestens zo empfehlen.

Asche als Mirtelersatz. [Der feinere Teil der in der Hauswirischaft
sich ergebenden Asche giebt, mit einer kieinen Menge Kalk wermischt, wenn
einen Monat alt geworden, einen guten Mirtel, der besser als der gewdhn-
liche, aus Sand nnd Kalk hergestellie sein soll.**) Infolge der kleinen Cluanti-
tat von Kalk -— 10 Procent —, die dabei erforderlich ist, erscheint es aber
niitig, dass der Mirtel vor seinem Gebragche mittelst Maschine gemiseht wird,
Aschenmiirtel hat noch den weiteren Vortell, dass er, sobald er sich gesetzt
hat {in 2 bis & Tagen), der Finwirknng de: Wassers und des Feuers Wider-
stand leistet, weil die ﬁnnnﬁlﬂt des Kalkes darin zo klein ond die chemische
Vereinipune desselben mit der Asche so vollkommen fst, dass die Anwend-
ung von Hitze hier micht, wie es beim Sandmbirtel der Fall ist, freies Calcizm-
oxyd bildet, Das Gewicht des Aschenmbiriels fst in trockénem Zustande pur

*| Noueste Erfindungen und Ecfabrungen. Wien, I Bd, "
*&) Technikier (Verfahren patentiert,) Neneste Erflndungen und Erfahrungen, Wien 158,
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halb 20 gross, als dasdes trockenen Sandmbriels, Asche jedoch dnter Dampf-
keszel- oder anderen Feoerungen, welche bei einem hohen Grade Hitse
erholien werden, ist nicht zn solchem Mirtel gesignet, sondern kana our io
Verbindong mit-Zement oder Gips angewendel werden.

Lehm-Sirup-Mirtel.* Bei verschiedenen Galeganheiten | barichiote
ein Praktiker, habe ich schon daraufl sufmerksam gemacht, dass ein Mbrtel
aus Lehm oder Thon mit Zuckerriibensirup (Melasse) sowohl fiir Fener-
ungsanlagen, als auch zur Umhillung von Dampfeitungsrihren sehr 2o
empfehlen sei. Ich selbst habe mit dieser Mischung schon seit 20 Jahron
die besten Erfolge erzielt, Wird der Lehm-Sirup-Mirtel gliithend, so findet
zunfichst eine Verkohlung des in ihm enthaltenen Zuockers stait, nach und
nach wverschwindet, verbreont der Kohlenstof und die in der Melasse
enthalienen Salze (namentich Kali, dann aoch Natron-, Kalke gnd andere
Salze) wirken als Sinterungsmittel auf die Bestandteile des Lehms oder
Thons und teilweise auch der Mauersteine, In' den thilringischen Teer-
schwelereien diberzicht man vielfach das Mawerwerk der Retortentifen
aich Huzserlich mit einem  Abputz aos  Sicpp-Mrtel um' es  durchaus
luftdicht zu machen; alljihrlich wird daon dieser Abputs mit verdiinnter
Melazse lberpinselt.  Dampfrohrumhbilllungen lasse ich in der Weise
herstéllen, dass geflochtene Strohseile durch ecinen ziemlich steifen
Bred, ans Lehm und Sirup bestehend, gezogen und miiglichst mit demselben
impriigniert und dann sogleich um die Dampfrohre gelegt werden, Wird das
Rohr dorch Einlassen von Dampfl erwiirml, so trocknet die Masse ziemlich
schnell. Man machi dann nogh einen bis drei Ueberziige aus Syrop-Lehm,
dic man mit den Hinden aultragen ugnd durch cin Zishbrett ghitten und
randen ldsst.  Ist der letzte Ueberzog trooken, so giebt man noch einen oder
einige Anstriche von verdiinntem Sirup. Das Stroh verkohlt unter dem Ein-
flusse der anhaltenden Wirme des Dampfes nach einiger Zeit, und an zeiner
Sielle bleiben kleine Hohlriume zariick, welche der Eﬁmhﬂilung die Eigen-
schofl eines schlechten Wirmeleiters in hohem Grade verleihen. Die Her
stellung des Sirop- oder Melasse-Mirtels ist einfach: Der Lehm oder Thon
wird gepulvert oder doch miglichst fein zerklsinert; der Sirnp wird atwa
z0' 1/ oder zu ifs mii heissem Wasser innig gemischt und so dem Lehm oder
Thon zegepeben, Der Rilbensirap (die b%e asge) ist meist gu einem sehr
miisgigen Preise von den Zuekecfabriken zo beziehen.

. Ersatz fir Gyps und Zemont, **) Zur Herstellung der Masse wird ein
Gemenge von 8 Teilen fein gepulverten, natiitlichen Gypssteines, 1 Teil
kieselsaurer Thonerde und 044 Teile Hochofenkoks auf 1200 . erhitzt.
Nach Verdampfung des Wassers wird die Temperatar auf 2600 O, gesieigert,
worauf daan die pulverfirmize Masse durch Passieren eipes schnell rotieren-
den Cylipdersiebes rasch gekiihit wird. Statt der Hochofenkoks kann man
Gaskoks verwenden, welchen man 60 Prozent Glithspan oder Eisephammer-
echlag brigemengt hat, Die Masse wird wie Gyps verwendet and kann auch
mit Sand und Kalk gemengl verarbeitet werden,

D. Verzierangs-Materialien,

Yerwandlung von Holz in eine metallihnliche Masse. Das Verfahren
von Johann Rubenicek besteht darin, dass das Holz zuerst mit alkalischar
kaustischer Lauge behandelt wird und in derselben mehrere Stunden bel
siner Temperatur von 60—70° K. (75—S7,5° C.) liegen muss: hieranf haginast
man dasselbe mit einer Verbindung von Schwelelwasserstof und Caleinm
— also Calcinmsaifhydeatliisnng — der nach einer Dauer von 24 biz. 36

*) D Tapler- und Fleglserztg. 1887,
#%) Hernhard von Schenk in %aidalhurg, 1, K. P. Wa, 13418 von 18350,
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Stunden eine konzentrierte ags Schwefel und Aetenatron gemischie Anflésung

setat wird. In dieser Auflbsung, welche 30 his 400 R, (87,5 hiz b0 C.)
Wﬂlﬂ erhiilt, bleibt das Holz 48 Stunden und wird zoletzt aof 1o bis 2
Tage in eine Filssigkeit von essigsaurem Blei eingetaucht. Das in dieser
Weise. bareitete Holematerial, welches hoi missiger Temperatur  allmihlich
getrocknet und vermittelst eings Polierwerkes abgedeben wird, bekommt einen
vollkommenen metallischen Glanz, der durch Abgliten mit Blai- ond Zink-
plitichen und zaletzt mit Glas noch erhihl werden kann.

Kilnstlicher polierter Marmor aus Zement., Das Rohmalerial, aos
welchem der klinstliche Marmor, Granit, Syenit w. s w. von A. Jonath in
Ruhrort & Rh, hergestellt wird, besteht sos gofem Portlandzement und
gementechten Farben, also Materinlien, die fiberall leichl zo beschaffen sind
und villige Garantie fiir Witterungsbestiindigkeit bieten. Der Zement wird
mit der Farbe trocken gemischt und dann bei miiglichst geringem Wasser-
musatze zu einem miglichst steifen Zementmiirtelteige verarbeitet. Je nach-
dem man zwel- oder mehrfarkig marmorierte Gegenstiinde erzeogen will,
mischt man sich ebensoviele in den verschiedenen Fuirben gefiirbte” Zement-
mirtelklumpen an. Will man z. B, schwarzen Marmor mit weissen und
ﬁ:lhen Adern erzeugen, so mischt man einen griisseren schwarzen Klumpen

r die Grondfarbe, zwei kleinere gelb, beziehunpzweise weiss gefirble fiir
die Aderfarben an, dann legt man die verschiedenart gefiicbten  Zemenl-
miittel im Wechsel lagenweise, die Grundfarbe in dicken, die. Adecfarban
in diinnen Lagen fibersinander und verfiihet in diesar Weise so lange, bis
alle Vorriite verbrauchl sind, Diesen so gebildeten verschioden gefiirhien
Zementmbrtelhanfen klopft man nun von oben nnd von den Seiten zosammen,
g0 dass das Ganze wieder einen Kochen bildet, Je nachdem man nun dickere
oder diinnere Aderungen erzengen will, klopft man den Kuchen mehr oder
weniger breit auseinander, und ist es aof dicse Wajse mielich, auf Wunsch
susammenhiingende Aderungen zo erzengen, die so dion sind, wie ein Fedor-
sitich.  Dipsen verschieden gefirbien Zementkuchen schneidet man in
Scheiben und zwar so, dass die Behnittfliiche durch die verschipden gefirbion
Lagen geht. Die Scheibon legt man alsdann dJirekt in die Form und klopft
mit einem Hammer fest ein. Do Formen milssen so heschaffen sein, dass
aus denselben bis zum Sohleifen und Policren fertipe Gegenstinde hervor-
cehen, damit der Haoerohn gespart wird. Noch etwa 2§ bis 48 Stunden
ann man die geformten Gegenstiinde aus der Form oehmen, setzt sie in
einen feuchten Haum ond hillt sie bis zum villigen Erhiirten fest. Das
Sohleifen geschicht ganz wie bei patiiclichem Marmor und das Polieren duch
in Ahnlicher Weise, nur mit dem Unterschiede, daszz dabei nicht Rlei, sondern
Wasserglas angewendet wird. Jeder Marmor-Polisenr kann die Herstellung
der Patent-Politor auf kiinstiichem Marmor in wenigen Stunden  vollstindig
erlernen. Hilfsmaschinen sind bei dem ganzen (patestierten) Verfzhren nicht
erforderlich, wenn solche ja auch bei gréisserem Befrisbe zur Anwendung
kommen kionen., TUm mit der Fabrikation beginnen m ktinnen, ist weiler
nichts erforderlich, als geeignete Riume, Formen und die Rohmaterialien.
Aus diesem Grunde eigoet sich die Fabrikation kiinstlicher Marmorgegen-
stinde anch sehr da, wo billige Arbeitskriifte 2o haben sind, Die Giite des
; les fibertrifft manchea Naturmarmor ond stellen sich die Preise nament-
lich bei der Imitation feinerer Marmorarbeiten im Verhiltnisse zum Natur-
marmor sghr billig. Haarrisse, Spriinge o, s. w. kommen nicht vor. In der
Wahl der Farben ist man ziemlich unbeschriinkt, sowohl fiir die Grundfarbe,
als auch fiir din Aderungen, da es schitne zementechte Farhen in schwars,
Eluq, ]gr[{n,i gll;e-.ih. rol, violett, weiss 0. & w, giebt, die aunch billig diberall 2o
ezighen sind,
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Haumaterialien-Ersatzstoffe.

Architektonisehe Grnamente ans Holzfaser.*) Holzfazer oder Papicr-
masse unter Zusatz von geeignelen Erdfarben ood der erfordaerlichen Menge
heissen Wossers, um eine breiige Masse herverzubringen, wird in offene
Formen eingedriickt. Daraof wird durch Anfpressen von Schwimmen der
Muosse der grissie Teil des Wassers entrogen. Durch Anfdriickén von
mehreren Lagen Zeug, Papier u. 5, w, anf die Masse wird derselben der Rest
des Wassers entzogen, withrend diese Stoffe sich gleichzeitiz fest mit der
Uberfliiche der Masse, d. h. der Riickseite der Ornamente, verginigen. Zum
Schlugse erfolgt ein starkes Trocknen in Trockenrfumen,

Sigespiine zu Stukkatnr nnd Wandputz.**) Zwei ameribanische Er-
finder bringen in die zo Stukkatur und Wandputz verwendete Masse statt
Sand Sigespiing, um dadorch eing grisssere Leichtigheit der Masse und ein
festeres Hallen an der Maner zu erzielen. Man hat Sigespine schon frilher
gur Bekleidung solcher Gegenstiinde verwendet, die dem Regen, der Kilte
o. 8. w. besonders apsgesetzt waren, Von einer anderen Anwendung der Sige-
spdine herichlet die Revoe universelle des mines"**) piimlich der zn Bausteinen.
Man vermengt | bis 8 Teile Sigespine von hnrziﬁ;‘m Holze mit | Teil ge-
schlifimmiem Kedlin und soviel Wasser, dass die Masse plastisch ist. Dann
presst man die Masse vermitielst einer starken Presse, trocknet die Stlicke
an der Loft und wefler bei kiinstlicher Wirme und schliesslich bei hollar
Rotglut gar. Diese Biticke, meist von 0,20 bis 0,30 Meter Durchmesser, lazsen
sich siigen, hobeln, polieren und werden als unverbrennliche Bausteine in
Amerika besonders flir Wohnhiiuser verwendet.

Herstell von Mosalken ans mit Metall umgossenen Steinen oder
talnsstlicken. Stilcke aus Glas oder Stein werden einzeln auof eine Platte von
Asbest geklebt, dann wird eine zweite Platte anfgelegt, anf die Asbestplatton
werden von beiden Seiten Bretter gelegt und diese zusammengedriickt. Nun

iesst man in den Zwischenraum zwischen den Asbestplatien eine leichie
fissige Legienimg von Anlimon und Wismnt. Nach dem Erstarren bildet
das .'fetuil cin Rahmenwerk, welches die Steine festhiilt, Es kann dicses
Rahmenwerk durch Verstirkungsrippen oder durch elngegossene Driithte ver-
silrkt werden. BEbenso kann ez etwas iiber den Rand der Steine tihergreifen,
tu welchem Zwecke man auf dieselben vor dem Binlegen zwischen die
Asbestplatten Scheiben aufklebt, die etwas kleiner sind, als die Steine, Die
Formen werden vor dem Giessen vorgewirmh Dies geschieht entweder
durch Einbetien in heissen Sand oder dadurch, dass man zwei Formen zu
einer Doppelform mit dazwischen liegendem hohlern Raum vereinigt und in
diezem Raume yor dem cigentlichen Guss Metall eingiesst.

Fener- und wasserdichte Miselung fir Ban- und dekorative Zweeke.t)
Gepulverter Ziegelstein, Bimsteine, Schinekenwolle und Portiandzement werdaen
mit einer Losung von Soda, Ammoniak, Aetznatron und Magnesiumchlorid
angeriihrt, Die plastische Masse wird auf Drahtgestelle oder durchbrochenes
Metall aufgetragen oder mit Seilerwaaren versetzt und durch Eintauchen in
eine Boraxltsung feserfest gemacht. Wenn Hirte verlangt wird, so wind
die Masse successive mit Chlorcaleium und Wasserglas behandelt. Schliess-
lich folgt eine Abwaschung mit Kaliumbichromatlsung.

.. Steinpappe zu Orbamenten. Die Steinpappe ist nichts weiter als ein
inniges Gemenge von Leim und Kreide, dem der grissgeren Halibarkeit Wegen
eine gowisse Menge von aufgelister Papiermasso zugemischt wird, Zn dem
Ende*) wird in cinem flachen Kessel Leim ziemlich diinn gelist, auf
I Kilogramm 2 Kilogramm Wasser. In die kochende Masse triigt man all-

"} L, A. Groth In London. D, B. P. M. 17
**) Chem.-tecks, Repertor. 1884 1. 1.
***1 Ebenda. " 3

T W. Millsr usd . J, Nichols in London, Kngl. Pat, Nr, 2807 v, 1955,

— 16 —

i



b L S o B

AN S e T 1.']'?;':-_'-*?‘_' e 1—_‘1—_"_{—.1-- AL T R W T e W L WO

Haumaterfalien-Ersatzstofie,

mihlich pulverisierte Kreide, welche zuvor durch ein feines Sieb geschligen
ist, splnnge ein, als die Leimmasse nor noch irgend davon aufzonehmen im
Stande ist un_:[ fiigt auch in kieimen Portionen Lilschpapiermasse hinzu,
welche durch Zerkochen von Hittern in helssem Wasser bereitet wurde.
Nuchdem die Masse im Gefiss, Tiegel oder Kessel, arkaltet, sticht man nach
Hediirfniz aps, kaetet sie m‘lﬂi'lmﬂlﬂ gehbrig und presst sie dann in dﬁnnpu
Lagen in die fiir diesen Zweck vorbereiteten Hohlformen., Damit die Stein-
pappenmasse von Gipsformen gut loslisst, miissen dieselben gefirnisst und
mit Ol bestrichen sein. Die schiinsten und schirfsten Abdriicke geben aber
Sehwefelformen. Um sie darzustellen, verfihrt man fol endermassen: Das
gut gefirnisste und eingefetiete Modell wird aufl einer gefirnissten = Gipaplatie
befestigl, in passenden Abstinden und erforderlicher Hiéhe ein Thon- oder
Gipsrand gesetzt ond in den so gebildeten Raom der flissige Schwefel ein-
gogossen, - Man darf den Schwefel nicht zu hoch erhilzen, weil er sonsi
braun und zihe wird. Um die Schweflelgllsse vor dem  Zerbrechen beim
Druek oder Stoss zo schiitzen, werden sie in eine Kagl:lpc- von Gips einge-
gossen, wodurch sie vor dem Ferspringen, was bei dem spriden Material
derselben sonst leicht zo befiirchien ist, Sehr geschiitat sind.

AL S b L

E. Diverse.

Hechofensehlacken als Banmaterinl. Ambesten cignen sich die Schlacken
fiir Banzwecke. Hierfiir verwendei man am zweckmissigsten Schlacken, wealche
h;."u:lraulisr.ha Eigenschalten zeigen. So werden Schiacken von Koks-Roh-
eigen; welche stets basizcher als solche von Holskohlen-Roheisen sind, zur
Erzeugung von Schlackenzement verwendet. Wihrend Zement einen Silicier-
ungsegrad von 0,66 bis (.83 besitzt, haben solche Schlacken noch immer einen
Biliciermngsgrad von (08 bis 007, Mit dieser Erzeogung befazst sich ganz be-
sonders Deutschland und bringt diesen Zement unter dem Namen Pozzolan-
sement in den Handel. Auvsserdem findet Hochofenschlacke Verwertung als
Beschotterongsmaterial zur Herstellung von Strassen und Fusswegen, besomnders
dort, wo Schligerschotter sehr tener kommt. Zu Beschollerungszwecken eignel
gich aber nur eine von Graveisen herriihrende Schliacke, wail sie viel dichter
und widerstandsfithiger gegen Druck ond Abrieb ist, als andere Schlacken,
Ferner wird Schlacke zor Pilasterung verwendet und zwar entweder in Form 1
von Wiirfeln zur Herstellung von Troltoirs oder aber zur Erzeugung des
Metallic- oder Metallpfinsters. Dasselbe besteht gewdhnlich aus cipem Ge-
menge von 3 Volumenteilen Schiacke, wovon 2 Teile sopenannter Riszel
schotter (Schlacke in Nussgriesenkorn) und 1 Teil Ricselland (Schlacke unter
d Millimeter Korngrissse) sind, unter 1 Teil Zemenat. Diezes Pllaster zeichnet
gich durch seine besondere Festighedt, Widerstandsffihigkeit und Elasticitit
aus, wird bei Regenwetter nicht schifipfrig ond bei warmer Wilterung  nicht
weich, Metalliemasse wird anch zur Herstellung von Pllasterplatten, zu Wasser-
bagsing, zu feuersicheren Fuoss mod Dachbbden, zo Treppen u. 5. Ww. ver-
wendet, Eine weitere Benfitzung findet die Schlacke In Form von sogenannter ]
Schlackenwolle, dargestellt durch Einleiten von Dampf in einen Steahl fifissiger I
Schlacke, Dip Schlackenwolle wird wegen ihrer schlechten Wirmeleitung J
und Unverbrennlichkeit vielfach als Umbiillungsmittel angewendet, doch hat
Egelston **} daranf aufmerksam gemacht, dass in verschiedenen in Newyork
hoobachteien Fillen Dampfrihre, die mit Schlackenwolle umhiiilt waren, plitz-
lich gesprungen sind, wobei es sich gezeigt hat, dass das Eisen vollstindip

* Uhienhnth, vollstindige Anjtitung zum Formen ond Gisssen. 2. Auflnge, Wien, 1554
*¥) The Enginesr, 1584, ® .




Baomaterialian-Ersatzstoffo.

zetfressen war, Disse Eigenschaft der Schlackenwolle wird ihrem Gehalt an
Schwefel zugeschrichen.

Sandsieinersatz bei nusgelunfenen Treppenstufen.  Kunststeinfabrikant
Josef Esterer in Hamburg hat zur Reparatur ausgelaufener Treppenstufen
aus Sandstein folgende Anweisung gegeben:*) Ausgelanfene Sandsteinatufen
kiinnen sehr got mit Zementmiiriel ausgebessert werden, wenn man dis Vor-
sicht beachtet, dass die Sandsteinstufen vorerst apfgehnoen werden, besonders
anf den Seiten, wo dio Stufen wenig ausgefreten und der Miirteliberzug unter
Yi¢ Fuss Stirke bleiben wiirde; auch miissen die Stufen erst vollstindiz mit
Wassor getrfinkt werden, ehe man den Mirtel, bestohend aus 1 Teil Zement
und I Teil foinem Guarzsand aufbringt, Der Mirtel darf nicht dilnnfiissiz,
sondern miss gut zubereitet sein, d. b Zement und Sand miissen trocken ge-
mischt werden, dann wird wenig Wasser durch eine Brause unter fortwihren-
dem Untereinanderarbeiten allmihlich zugegeben, so dass man einen miglichs;
plastischen Mortel bekommt, hei dem jedes Sandkorn mit einer Zementhiille
umgeben ist. Dor Zement soll langsam bindend sein. Bei Stofen, welche an
der vorderen Seite glatt sind, kann man anch eine Flacheisen-Schiens hoch-
kantig anbringen und die fossere Kante abrunden. Dic fortige Arbeit muss
vor 2u schdellem Austrocknen und zu baldigem Betreten geschiitzt werden,
Heim Aushessern einer dorch Unfall beschidigton Sandsteinstiufe muss die
Bruchstelle frisch und mbglichst zackig angehauen ond got mit Wasser ge-
triinkl werden, ferner soll man nur feingesiebten Zement und Sand anwenden,
oder stalt des letzteren gepulverten und gewaschenen Sandstein von méglichst
eleicher Farbe wie die Stufe und auf 1 Teil Zement 2 Teile Sand nehmen,
oder man kann den Mitrtel fiirben, muss aber vorher eine Probe machen, um
den richtigen Ton zu finden. Die Stelle soll in den ersten Tagen Sfter ab-
gewaschen werden, um die Ansschlipe sy entfernen,

Infosorienerde als Plllmaterial in Gebiinden.**) Dic Ausfiillung der
#wizchendecken in Gebiinden durch Infusoriencrde bietet folgende Vorteile:
Vor allem ist das Einschleppen der Bakterien, Ungeziofer, Spaltpilze sowaohl,
als auch das Entstehen des Hausschwammes unmoglich gomacht und wird
das (Gebiinde erheblich weniger belastet als durch anderes Fiillmatedial. Zu-
gleioh bildet die Infusorienerde in den Hohlfinmen als schlechtester Warme-
leiter ein Wirmeschutzmittel. Infolge des grossen Aufsaugevermigens ver-
hindert die [nfosoriencrde das Durchlecken von Wasser: rohe, lufttrockene
Infusorienerde nimmt das Flinffuche, rohe, calcinierte Infusorienerde — wovon
der Kubikmeter nur ca. 260 Kilogramm wihgt — sogar das Siebenfache ihres
Gewichtes an Wasser auf, ohne tropfbar #u werden. Ueberhaupt bietet In-
fusorienerde den besten Schutz gegen Hitze und Kilte; Gebdude oder Schuppen,
welche der Sonne sehr ausgesetzt liegen, sind auf folgende Art ***) zu isolieren:
Ueber das ursprﬂn&!ﬁinﬁa Dach wird ein leichtes Schutzdach gezimmert, welches
vom ersteren ca. 25 Centimeter im Lichten absteht. Dieser hohle Raum wird
mit Infusoriencrde vollzeschiittet ; ebenso kinnen die der Sonne stark aps-
gesetzten Seitenwinde {soliert werden.

Steinsurrogate.

Man pllegt im allgemeinen die kiinstlichen Bteine aus Zement, Kalk,
Sand, Magnesiazement und Wassergins zu erzeugen. Hiufig werden dengelben
kleinere Steine, wie Quarz, Granit, granulierte Schlacken, Marmorstiicks bei-

*) Deutache Banzaitung: Thonindustris-Zeitung.
.:: H. Kritzer, Wasgerglas und Infusorienerds, Wien 1887,
| Woebenschr, d. Zisgel-, Thon-, Kalk-, Zement- wnd Gipe-Indnstria 1857,

BT



Steinzurrogate,

gomongt, In England erzeugt man kiinstliche Steine in der Weise, dass man
kleine itstiteke mit hydraulischom Zement innig vermengt, dann mit der
erforderlichen Wassermenge anrciihrt und die Masse in Formen giesst. Die
erhiicteten Massen werden dorch Eintauchen in Wasserglaslsung gefestigt
und dann getrocknet. Ransomé mischt zor Herstellung kilnstlicher Steine
cinfach Sand mit Wasserglaslisung und presst das plastische Gemisch in
Formen. . Beim Formen griisserer Steine ist in der Mitte- eine Oeffnung ans-
cspart, in welche dasRohr einet Luftpumpe passt; man bringt die geformten
genstinde zunfichst in eine Lisung von Chlorcaloium und impriigniert sie
nnter Anwendung der Luftleste, woranf sie rasch erhirten. Nachdem die
Steine ziemlich hart gesorden sind, bringt man $i¢ oochmals in eine anf
10 O, erhitzte Chlorcaloiumitisung. FEs entsteht dann verkittendes Calcium-
silikat und Chlornatrium, welches letztera nosgewaschen werden muss: Dieses
Verfahren ist aber wegen des Auswaschens des Chlornatrinms nicht empfehlans-
wert,  Ransome hat aoch spiiter deshalb ein Gemiseh von Sand, Portland-
gament und Wasserglas angewendet, wobei gich die Kieselsiiure des Wazzer-
Inses mit dem Kalk des Portlandzements vereinigt und das [reiwerdends
Katron mit der lislichen Kisselsiure, wobel wieder Natmumsilikat entsteht,
das wieder durch den Kalk zersetat wird, Uebrigens geht der Prozess nicht
solange weiter, als 1Bsliche Kieselsiure vorhanden ist; weil sich unlisliche
Doppelsilikate von Calcium und Natrium bilden. In Amerika verweadet man
ein Gemisch von Thon, Sand, Steinstaub und Kalk mit Wusserglag, woraul
diessalbe in Formen gebracht und die erhirteten Steine in eine heisse Lisung
von Wasserglas getancht, getrocknet und dann gebrannt werden. Eine andere,
an Deotschland patentierte ond iibliche Methode besteht in der Verwendung
eines Gemisches von Quarzsand, Glasmehl, Flussspaimehl, Kreide, geglithiem
Magnesinmsilikat and Kalkhydrat, welche hlrs'suhung, innig gemengt mit Wassar-
glaslisung, zu einem Brei angeriihet wird, wobel die Erstarrung in 30 bis 40
Minoten eintritt, Die lufitrockenen Steine werden dann mit verdiinotem Wazsser-
ghaz und spiter mit Kieselflnorwasserstoffsdure iiberstrichen, Aunch Hochofen-
aghlacke und Sehiefarmehl sind zur Herstellung kiinstlicher Steine verwendel
worden. Granunlierte Hochofenschiacke mit Zemeot gemiseht erscheint fiber-
hanpt in dieser Beziehung sehr empfehlenswert. Endlch (irften aoch die
kiipztlichen Steine aus Pulver von gabranntem Dolomit, dem man etwas Silikate
gusetzt, hervorhebenswort sein, Wenn die Silikate nicht in zu grosser Menge
zugesetzt werden, so erhilt man Steine, die, ohne zu sintern, die Temperatur
eines Porzellanfeuers vertragen, wobei Steine echalten werden, welche zur
Ausfiitterung von Eisenthsten verwendbar sind. Beim Brennen der geformten
Steine muss aber sehr vorsichtiz verfahren werden, damit die Kohlensiure
langsam ausgetricben wird und der Stein den Zusammenhang nicht verlieri.
Die Dolomitarten sind verschieden und bleibt nicht bei allen der Zuosammen-
hang nach den Formen und Kurven, weshalb man manchen Bindemitiel zu-
getzen muss, So kann man den gebrannten, gepalverten Dolomit mit Chior-
caleiom- oder ChlormagnesiumlBsong anrithren und die plastische Masse wieder
formen: er kann aber agch mit gebrannter Thonerde und Eisenoxyd gemischi
tnd ausserdem noch mit Kieselsiare und Chlormagnesium  versetzt werden,
Im Folgenden selen non aus der Fiille des vorhandenen Materialz jene
Anweisungen zur Herstellung kiinstlicher Steine hervorgehoben, welche teils
in der Praxis gich erprobt haben, teils aber auch in der Art ond Weise ihrer
Zusammensstzung die Garantie dafiic in sich tragen, dass branmchbare Resul-
tale gewonnen werden.
_ Bansteine aus Korkmasse. Der Hauptsache nach besiehen die Kork-
steine*) aus Korkabfillen, wie sie bei der Verarbeitung von Kork zo

*) A, Wagner im Zentralbhl 4. Bauverwlig. 1535
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Sipinsurrogate.

Stopfen und anderen technischen Zweoken sich ergeben, Diege dorch
maschinelle Vorrichtungen etwa bis Bohnen- oder Erbsengrisse zerkleinerten
Abfille werden mit einem diinnen brefarticen Gemische, bestehend aus Laft.
kalk ond Thon, derarti lm:iﬁ vermengt, dass die einzelnen Korkteilchen
genfigend von dem Bindemittel umgeben sind, alsdann dureh Pressen in he-
stimmte Formen gebracht und darauf in Trockentfen bei 120 bis 1600 . go.
trocket, Das Hrgebnis ist ein fusserst pordses Material von sehr geringem
Gewicht. Die im dewtschen Normalziegelformat hergestellten Korksigins
haben das sehr geringe Gewicht von nur 600 Gramm fiir jeden Stein and ein
spezifisches Gewicht von nur 08, Die Druckfestigheit betr8gt im Mittel

25 Kilogramm fiir das Ooadratzentimeter. Das Leitopgsvermiigen dieser
Korkmassen fiir Wirme ist nashezu so gering, wie das des Korkes selbst, und

sie widerstehen Temperaturen bis 1809 C. Das sehr geringe Gewicht der

Korkmassenfabrikate, ithre Herstellbarkeit in beliebigen Formen und Dicken,

die Moglichkeil, dag Material mit scharfem Magerhammer behaugen, ef sowohi

beschneiden, besiigen, als mit Niigeln und Sehrauben befestiven zo kiinnen,

ilie sehr wichtige Eigensohaft, Mbrtel und Puti gol anzunehmen, seine et

Leistung als Wiirmeabschlussmittel ond seine verhiiltnismiissige Unverbrenn-

lichkeit haben dem Materiale die mannigfachste Verwendung, namentlich beim

Hochbaowesen gegichert. In erster Linie werden die Korksteine zur Her-

stellung ununterstiiteter Zwischenwiinde in Wohngeblinden, Magazinen, Speichern
o. 5 w. vielleicht von keinem dJdem Archilekien zur 'Erﬁigung slehenden
Baumaterial fibertroffen; Bei hochkantig ﬁiﬁtelltem Normalziegelformat er-
reicht die Wand nor eine Dicke wvon 65 Millimeter, mit Verputz htichstens
100 Millimeter ; in die Pfosten der Riegelwand schiligt man Drahtstifte, swickt
deren Kopfe, érﬂckt die anschlicssenden Steine fost dagegen und spannt die
anderen dann Schicht filr Schicht stramm ein. Als Hindemittel beim Ver-
manern  dient gewbhnlicher Luoftkalkmbriel, dem man des rascheren
Trocknens wegen etwas Gyps zoseigt, Die also hergestellten Winde
kiinnen dann wie gewithnliche Ziegelwinde mit Puotz, Anstrich oder
Tapelen iiberzogen werden, Dieselben Eigenschaften empfehlen das
Materinl zu Gewilben, welche unbelastet bisiben, oder zn geraden Decken
als Ersatz der Stakung, Es kinnen bei genfigender Entfernung der Balken
von einander und enispréchender Hbhe derselben frmiliche Stichkappen
eingewllbt werden, die sich aof seitlich angenagelte Latten stiitzen.

Die Higenschaft der geringen Schwere in Verbindung mit den Leist
upgen als Wirmeabschlussmittel erbiffnen dem Korkstein eine Reihe von
Verwendangen, bei denen bisher teils Holz, Stroh, Asphalt mit minder
glinstigem Erfolz zur Anwendung kamen, so zur Herstellung von Isolierschichien
unter den Dichern von Fabrik- und \t’erkﬂiatuﬁumen, die im Sommer vor
Hitze, im Winter vor Kilte zu schiitzen sind, zur Ueberpflasterung kalter
Fussbiiden, zur Verkleidung kalter Zimmerwhinde, so namentlich der unter
den Fensterbriistungen liegenden von goringer Mauerstiirke, #ur Herstellung
oder Verkleidung der Umfassungswinde von Speisekammern, Fiskellern,
Heiz- und Trockenkammern, Desinfekiions und Igesaelrﬁumen, Bierkellern,
zor Ummantlung von Schornsteinrthren, Warmluftkanilen bei Centralheiz-
ungsanlagen, Dampf- und Wasserrihren, zor Ueberdeckung von Damplkesseln.
Zur ISDIIB[IIIEIE von Shed-Dichern haben dia Korkmassenplatten bei Spione-
refen und Webercien Anwendung gefunden. Es ist in diesen Fahriken eine
gleichmiissige stindige Temperatur bei Tag und Nacht erforderlich und diese
15t in vorzilglicher ‘!-'ifeme durch ein Wirmeabschlussmittel zo erreichen, wie
es die Korkplatten bieten, Zur Isolierung kalter und feuchter Wiinde geniigen
die 25 his Millimeter starken Platten. Hs ist bekannt, dass eine zo diinne
oder eine zu feuchte Wand sich an der Innenseite kalt anffihlt oder sich mit
Feuchtigkeit ans der Luoft des geheizten Raumes beschliigi. 20 empfindet
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man pamentlich in der Nihe der diinoen Fensterbriistungswand ohne Hols-
verkleidung infolge der einseitizen Abkiihlung mitunter scheinbaren starken
Zog, Die Korkmasseplatten, als schlechte Whrmeleiter, dienen oun dazu, das
I{aﬁwerden der Innenseite mu verhindern; sie werden dicht auf die Wand
mit Gypsmiirtel aufgeschlifen. Gypsmirtel ist erforderlich, weil das Binde-
mittel rasch frocknen muoss, damit sich die Platten nicht abliisen und Hohl-
riome bilden kBnnen,  Auf die Platten kommt nun entweder der iibliche
Wandverpotz oder noch eine Holgbriistung. Einen ihnlichen Zweck erfiillen
die Workmasseplatien bei den Trigerwellblechdecken; die Platten werden
don Wellen entsprechend auf der einen Seite und mit ebener Fliiche auf
der -anderen Seite hergestelll und so teils zur Herstellung ebener Decken,
1eils zur Herstelinng und solierung des Fussbodens iiber dem Wellblech ver-
wondet. Bei Eiskelleranlagen finden dieselben ebenfalls Verwendung, indem
damit sowohl die inneren Wandfiichen, als die Gewiibe an ihrer Unterfliche
bekleidet werden ;. vermi ihrer Leiohtigheit izt die Bekleidung von Ge-
wilbe-lnnenfliichen sshr %::icm mit den Korksteinen herstellbar und  hier
leisten zie in vielen Fillen als Whrmeabschlussmitiel die besten Dienste,
Zur Kesseleindeckung, Umhiillung von Dampfmaschinen, Cylindern und Wasser-
leitungsrihren sind die Korkmassen ebenialls verwendbar, Statt der bisher
iiblichen Kesseleindeckong mit Asche, Lebhm und einer Rollschichte won
Backsteinen, welche noch eine solche Wirmemenge entweichen lisss, daszs
sich fiber dem Kessel eine bedeutende Hitze entwickeln konnte, wird disse
durch eine nur 125 Millimeter starke Rollschichta von Korksteinen in eine
gleichmiissige angenchme Temperatur verwandelt, die Deélastung des Kessels
miiglichst verringert und der Ausdehnung der Wiinde freier pielranm ga-
lnssen, Die Steine werden einfoch gewdlbartig aul die Kesselwand als Roll-
schichin anfgﬁ-semuml die Obertliiche mittelst Isoliermasse, M#rtel oder Lehm
gedichtet,  Zur Isolierung von Dampf- unid Wasserleitungsrhren wird noch
eine Korkmasse hergestellt, bei walcher die einzelnen Korkteilchen wesent-
lich feiner gemahlen sind, als beim Korkstein, beil welcher aber das Binde-
mittel Kartoffel- and StErkekleister bildet.

Das Verfahren zor Herstellung von Korksteinen bezweckt einerseils
die Herstellung und Priparierung eines temperator- und weiterfesten, press-
fihigen Pulvers, anderseits die Herstellung der erforderlichen wasserdichien
Bindemasse; das Presspulver besiizt (die Eigenschali, in beliebig gestaltete
heisze Metallformen gepresst, sich zo einem festen Kirper von gegebener
Gestalt zu vereinigen. Zor ﬁarailun des Presapulvers wird eine passends
Menge feinen Korkmehles — zom Vermahlen der Korkabfille ai%&mt gich
bezonders die von 1. R Gliser in Wien gebaute Patent-Favorita-Mihie —
mit einer konzentrierten odar naheszn kongentrierten Lisung von giper beliebig
gusammengescizten Fettseife mit Wasser fibergossen und so lange durchein-
ander gemengt oder gemischt, bis das Seifenwasser daz Korkmehl in allen
Teilen durchdrungen hat.  Theses priparierie Korkpulver wird got getrocknet,
eg hildet sodann ein Puolver, welches weiter mit elner mehr oder minder
starken Lbsung von gellischiem Kalk in Wasser (Kalkmilch) behandelt ond
abermals getrocknet wird. Es ist notwendig, das trockene, schon mit Seifon-
wasser, beziechungsweise Seife verselzgie Presspulver mit l-’fa.lkmilch abenfalls
gnt zu mengen, woranf es nach dem Trocknen !rtilli%tgagen Fouchtigkeit
geschiitzt, bezichungsweise hydraualisiert Ist. Diesem Presspulver wird nun
an der Luft zerfallener Kalk zogesetzt; mit diesem Zusaty wird das Gemisch,
nnchdem es innig vereinigt worden, wieder in ein Bad gebracht, welches ausz
dem gewthnlichen kiuflichen Wasserglas onter Zosatz von Wasser bestehl,
in demselben nochmals durchfeuchtet und endlich an der Luft getrocknel
Das Wasserglas giebt dem Presspulver die niitige Bindekraft zur Bindung
eines festen Korpers, wiihrend der obenerwihnte Zusatz von an der Luoft o
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Stuub zerfallenem Kalk auch das Wasserglas gegen Feuchtigkeit widerstands-
fihig macht. Das so hergestellle trockene Presspulver hat nicht nur
Bigenschaften einer sogenannien toten Masse, welche weder durch Wirme
nder Ki#lte, noch durch Nisse ihre Form veriindert, sondern auch die Eigen-
schaft besitzt, sich unter Druck in heissen Formen zu einem festen Kirper
gu vereinigen und dann den vorbenannien Einfliissen zo widersiehen. ie
Formen selbst, in welchen man die Steine presst, milssen aus blank poliertem
Gusselsen oder aus pollertem Messing hergestellt und vor dem Gebrapche

ut eingedlt werden; zum Pressen bedient man sich einer kriiftig :wurkcndr:u
Evdra.ulmchen Presse, unter welcher das Pulver nach und nach zu einer fesien
Masso zusammengepresst wird, Die erhaltenen Steine bleiben nun gewiilin-
lich =0, wie sie aus der Presse kommen und zeigen sine, je nach der Fein-
heit des Korkmehles, ranhere oder glatte Oberfliche. ill mnn fiir ge-
wigse Zwecke die in den erhitzten Formen gepressten Steine mit einer Usher-
kleidung von gangem Kork versehen, so miissen die hierzu verwendbaren
Korkplatten zuniichst ebenfalls mit einem wasserdichten Bindemittel iiber-
strichen werden, Dies wird auf folgende Weise gewonnen: Zwei Gewichis-
teile Leim werden in Wasser aufgequollen und dann ein Gewichisteil Lein-
Hifirnisz im Wasserbade heiss gemacht, hiersu kommt ein Gewichisteil Colo-
phoninm in Weingelst geltist, welchem 05 Gewichisteile dicker Terpentin
sugesetzt ist, Diese Masse wird im Wagserbade verrithrt und heiss aofge-
strichen. [He Bindemagse hat filr den vorliegenden Zweck nicht nur den
Vorzug absoloter Wasserdichtheit, sondern es ist anch durch die Anwendung
derseltien das Entetehen von Laufiblasen in den Ueberkleidungen unmiiglich
gemacht. Mit dieser Bindemasse bestreicht man die aus dem vorbeschriebenen
Presgpulver bereits hergestellten  Stiicke, lisst diezelbe auf diesen zu einer
fosten Kroste erkalten und der Kirper ist nunmehr zor Aufnahme der be-
treffenden  Ueberkleidung fortig. Diese Ueberkleidung wird in fholicher
Wirizse wie friilher das Pulver wasserdicht gemacht. Man bereitet aus einer
Mischung von zwel Tellen konzentrierter Schwefelsiiore mit einem Tell Wasser
ein Bad, in welches man die Korkplatte cinlegt, Sobald dieselbe ganz von
dieser Mischung durchdrongen ist, wird sie wieder im reinen Wasserbade aus-
gewaschen, gesplilt und dann getrocknet. Die vorher erwihnte Hydraulisier-
ung der Korkplatte wird in der gleichen Weise, wie beim Presspulver, vor-
genommen. Um nun den ans dem Presspulver hergestellien, mit der Binde-
masse liberzogenen festen Kbrper mit einem Usberzoge zo versehen, wird
letzterer anf den Kiper festgelegt und beide Teile in dieselbe friher er-
whrmte Form gepresst, in welcher der aus dem Presspulver geformte Kiirper
hergestellt worde. Darch die Wirme st sich die Bindemasse anof ond hilt
die dorch lingeren Druck aunfgepresste Ueberkleidung fest, welche nach dem
Herauznehmen aps der Form und nach villigem Erkalten sich nicht von dem
darunter befindlichen Korper trennt. Die Korksteine ohne Bekleidung ktnnen
dann ‘so wie sie sind verwendet werden, wenn sie fm Inpern von Gebiiuden
angebracht werden; jene Stellen, welche der Fepchtigkeit ausgesetzl sind,
werden zweimal mit Teer oder Asphaltlack angestrichen, beziehungsweisa
in denselben eingetaucht, und sind dann auch dagegen unempfindlich,

Korkformstiicke werden nach dem Patente von Griinzweig und Hart-
mann *) in der Weise hergestellt, dass man 63 Kilo gema%dene Kork-
abfiille (18 Ranmteile] mif einem kochend heissen Kleister nus 8 Kilogramm
Stiirkemehl und 25 Kilogramm kochendem Wasser vorerst innig mengt, Die
=0 gebildele Masse, welche grosse Plasticifiit zeigt, wird szoforfin gecigneten
Formen §9Qmssl, woraufl die erzeugten Gegenstinde in Trockenriomen bei
etwa 1000 ©, getrocknet werden, Das Trocknen erfolgt nur sehr langsam;

* D, B. P, No. 23765 v. J. 1884,
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um die Gegenstinde widerstandsfiihiger zu machen, wird der Masse Leiniil
oder Theer in kleinen Mengen zugesetzt,

Kork-lzoliermasse ist ein Gemenge aus sehr feinem Korkmehl, Asbest,
Gyps und Zement, welches kurz vor dem Gebranche mit Wasser zu einem
mittelartigen Breie angemacht und wie dieser mittelst einer Kelle auf die
zn isolierenden Objekte aufgetragen wird.

Kiinstliche S und Formstlicke aus Magnesit.*) Gleiche Teile Qparz-
pulver und gebrannter Magnesia, oder auch 2 Teile des ersteren und 1 Teil
des letzteren werden mit verdiinotem Kaliwaeserglas innig zum dickflilesigen
Hrei gemongt. Das Gemenge wird entweder dureh Formschneidemasohinen
mit Pressung in einzeloe Steine zerlegt oder direkt in ausgelilte Formen ge-

ssen, welche bei 159 C, zur Hydratisierong nnd Abbindung der fiberschiissigen

fassermenge in den Fxsiccator gebracht werden, Aoz dem Exsicoalor ge-
langen die gefiillten Formen zur Entziehung der in der Gussmasse einge-
schinssenen Luft in einen hermetisch verschliessharen, mit Vaceum- und Ueber-
druckmanometer versehenen Apparat, um zoerst einem Vacuum dnd daraaf
unmittelbar folgenden Ueberdruck von Kohlensiore, welche einem Gasometer
enlnommen und dorch Pumpwerk hineingepresst wird, ansgesetst zu werden,
Der Kohlensiiure-Ueberdruck wird je nach Bediirfnis zwischen 1 und 107 At
mozphiiren gehalten und zwar solange konstant, bis keine Uruckabnahme mehr
stattindet; es ist dann der Karbomsierangsprozess beondet,  Das sigentliche
Endresultat der Kohlensiiure-Riawirkung unter hitherem Atmosphiirendruck ist
die vollstindige Umbildong des Magnesinmoxydhydrals in Magnesiumearbonat,
daz wicderum mit dem Quars sich zum Magnesiumearbositicat verbindet. Dieses
leiztere stelll eine Husserst harte, wetterbestindige Steinmasse dar. Ino gleicher
Weise werden aber avch einfache Gemenge von gebranmter Magnesia mit
Quarzgstaub, Marmorstaoh oder Sand und Wasser behandelt.

Kunststeine. Zur Herstellung von Kunstkalkstein ond Kupsisandsiein
Leénfitet Zernikow in Oderbierg 1. . Mark **) die starke Ausdehnung, welche
Kalkpulver bei Liischen erfiihri, um innerhalb der in Formen eingeschlossenen
Mas=e einen starken Drock zo erzeugen und so mbglichst feste Steine horzo-
stellen, Es wird so auvs Aetzkalkpulver oder Mischungen desselben mit staub-
formigem gelbzchtem Kalk Kunstkallkstein bercitet, indem man die Mischung
in Formen eindriickt wod vor dem Schliessen der Form entweder schoell
Wasser hinzugiebt oder durch die Fugen oder kleinen Oeffnunpen der Form
Wasser oder noch besser gespannten Wasserdampf eintreten lisst. In gleicher
Weise wird Kunstsandstein anz Mizchungen von Sand oder anderen Kiesel-
erlde enthaltenden Pulvern und Aetzkalkpulvern eventuell unter Zuiigung yon
Kalkhydratpulvern hergestelll. Hierbei werden die Steine stets nach der
Eiidung des dichten Kalkhydrats noch mit hochgespsnntem Wasserdampf be-

andelt.

lgnaz Brandstitter in Wien***) liasl Coarz feig mahlen und mit Mag-
nesia oder, fiir einen hitheren Hirtegrad, mit Magnesia und Bleighitte mizchen,
Kalkstein oder Marmor kinnen auch zugesetzt werdeo. Dann wird das Ge-
misch mit 12 bis 168 Teilen einer konzentrierten Wasserglasliisung versetst
und nnter Anwendung hydravlischen Drockes in Blicke geformt, welche ge-
trocknet nnd gebrannt werden,

M. Schauvenburg in Lahr¥) triigt in & bis 8 Teile einer 10 prozentigen
Lisung von Harg (Kelophoniom) in absolutem Alkohol, welche :Eurr:h Farb-
stoffe [Teerfarbstoffe) gefirht werden kann, 20 Teile gebrannten Gips ein,
setet 10 Taile Wasser zu, verreibt den entsprechenden Hrei anf= inoigste,

* Bantechniker, 1551,

)1 R P. Ho,

bt Eng]:llz'h. Pat No. 8307 v. J, 1885,
1D Ry P. No, iy,
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giesst ihn in Formen oder formt iho freibindig oder vermischt ihn mit einer
anderen geficbten Steinmusse zu kilpstlichem Marmor, Porphyr oder Grapit
und trocknet die Formstileke an einem warmen Orie.

Karl Lindner in Lehesten, Thiicingen, verwendet zo gleichem Zwecke
Schieferpulver, Kalkhydrat oder Zement. Gepulverter Schiefer und frisch
gobrannter, zu trockenem Polver vollstindig geltischier Kalk — Kalkhydrat —
wird mit goviel wiisseriger Wasserglaslisung gemischi, dass slimiliches
Kalkhydrat darch den Kieselsiinrn all des Wasserglases in kieselsauren
Kalk, oder wonn statt Kalichydrat frischer Zement verwendet wird, in kiesel-
gnaren ‘Thonerdekalk flbergefiihrt wird. Die breiartige Mischung wird in
Formen gebracht, wo sie nach einigen Stunden villig erhiirtet. Da die Masse
sehwindet, lisst sie sich leicht aus der Form entfernen. DHe fertigen Produkte
kinnen dorch Binwirking langsam sigigendsr Wirme yillig hart gemachi
werden, was aber auch durch die Luft allein geschieht. Auch Kibnen sie. go-
brannt wnd mit Glagur verschen werden.

John Davenport in Stocke on Trent*) nimmi, nm feuerfesie Steine aus
Kieselsiture, Thonerde und Barit herzustellen, als Bindemittel filir stark kiesel-
siiurchaltize Steing Barit in Form von Schwerspath (18 Prozent Kieselsiure,
10t Prozent Thonerde und 10 Prozent Echwcrsg:ﬁtth}. Als Rohstoffl empfiehlt
er den Ganister, ein stark kieselsiurehaltiges (80 ond miehe Prozent) nnd etwa
9 biz 10 Prozent Thonerde enthaltendes plastisches Material, das innig mit
Schwerspath in dem oben angegebenen Verhlinisse gemengt wird, Die Masse
Thsst sich formen und ist nach dem Brennen von gleichmiissigem Korn, wider-
standsfihiz gegen Temperatur and Druck gnd feuerfest.

Bteinmasse sur Aunsbessernng von Stiegenstufen.*®) Als beste Masse
hioerzu ist eine ziemlich weiche Mischung von Zementkalk mit Kaliwasserglas,
der man etwas feingesiebten Flusssand zusetzt, zu empfehlen. Dag Verhiiltnis
von Zementkalk za Flosssand ist 2:1. Die abgetretenen Stufen brauchen
nicht agsgameiszelt #u werden, Die Masse wird an dan defekten Stellen,
walehe zuvor mit Wasserglas befedchtet wurden, aufgetragen und die nlitige
Form gegeben, Die Masse trocknet binnen 6 Stunden und wird zom festen
Sandstein,

Kilnstliche Firbung von weissem Marmor. Der zu fiirbendo Marmor
muss behapen, aber nichi poliert, vollkommen rein und besonders ohne Fell-
flacken sein,  Der Stein wird horizonlal gestellt, damit man cine entsprechends
Quantitit Farbe auftragen und eindringen lassen kano, Die Farhe muss in
dem Moment des Aufgiessens anf die einzelnen Partien sp warm sein, dass
gie schiiumt, Man zeichoet Flecken oder Adern, jo nach der Imitation, dis
man herzustellen wiinscht, So dringt die Farbe tief genug ein, um dis Echi-
heit glaabwiirdig zu machen und der Farbe sine unbegrenste Dager zu

eben. Die Konturen werden nicht scharf, weil die Facbe anf dem Marmor
liesst und so Farbabstufungen hervorruft, welche gur dazu beitragen, die
Natiirlichkeit 2o erhthen. Die dem Zwecke am besten dienende blane Farbe
erhiilt man durch in Alkohol gelésten Lackmus; die Nuoance bingt von der
Menge der zugesetzten Farbe ab, In gleicher Weise vorgerichietes Gummi-
gatt giebt das Gell, und Griln erh#lt man, indem man zuerst blau und dano
gelb fErht. Rot wird mit einer Liisung von Lotwurs, Cochenille oder Drachen-
hlql gﬂf’-iﬂ:_rl; ein schiines Goldgelh giebt weizser Vitriol, Ammaoniaksalz und
Griinspan in gleichen Mengen. Weisses Wachs dieat als Vermittler fiir die
undurchsichtigen Farlen; Ieicht mit Lotwuorz gefficht und heiss aufgelragen
ruft dag Wachs schir helle Nunancen hervor, welche in pewizsen Marmorarten
hE‘SﬂﬂdErS gE!Sr_'.h?Hsl Ei:]'ll'].. EITI \'ﬂllkﬂmmeu ﬂichf_\r zu gehen, ist &8 uu[wendjg

*} Thonind.-Ztg., 13688,
**) E. V. Soxhlet; Neueste Erfindungen und Erfabrungen. Wien, 1586,
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eing grifssere Zahl von Versuchen auf kleineren Marmorsticken anzostellen,
Poliert sind die kilnstlichen Farben dez Marmors sehr schin und den natiir-
lichen tiuzchend fhalich. Man wendet gefirbten Marmor zur Bekleidung der
Winde an, ebenso zur Herstellung von Mosaik-Fussbiiden in Vestibuls, Da
Zement oft den klginen, buntgefirbten Marmorsteinchen die Farbe auszieht,
so nimmt man Gyps als Bindemittel fir die Mosuiken, Hierzu wird der Gyps
mif Alaun pripariert, wodurch er stark erhiirtet und eipe schiine Politar an-
nimmt. Es geniigt zu diesem Zwecke, den Gyps mit einer gesittigten Alaun-
lisung 2o vermeagen, dann im (Wen noch einmal zo brennen und dann zo
pulverisieren. Zum Gebranche wird er, wie gewdhnlich, mit Wasser ap-

gerihrt,

Herstellung von kilnstlichen Steinen aus zwel verschieden gefiirbten
Sehmeleen,*] Das nachfolgend beschrinbene Verfabren zor Herstellung von
imitiertem Granit und marmorierten Steinen ist dadureh charakterisiert, dass bo-
Hiebige Sillkate, welche die Eigenschaft haben, hei hoher Temperatur amorph
zu werden, beispielsweise Silikatsehlacke, Brochstiicke von Silikatgesteinen
1, 8 W, mit thonhalticem Sand und Zusatz eines kleinen Teiles unschmelz-
barér Erden zusammengemischt und mil einem Zusatz beliobigor Flossmitte]
vursehen, in Regenerativiifen éiner Schmelzung unterworfen werden, bis die
Mnsse leichifliissiz geworden igt. Mierauf findet die Einfillufe der Schmel:-
ung in Formen statt.  Ein anderes charakieristiisches Merkmal des Verfahrens
liegt darin, dass die Auffiillung der Formen miteiner Mischung von awei gloichzeitis
hergestellien, verschieden gefirblen Schmelzen, wovon dis eine zithilfissiger
ist als die vorhin erwithnie Schmelzung, erfolgt. Hierdurch wird die Sprenkel-
ung, Marmorierung, bezichungsweise Aderung herbeigefilbrt. Als eigentim-
Heh it auch die Schmelzung der verschisdenen Silikate mit thonhaltigem
Sand unter gleiehzeitigem Zusatze unschmalzbarer Erden und dic nachherige
Meagung verschiedener Schmelzen, wovon die eine in leicht- und die anders
in zihfliissigem Zuostande ist, zu betrachien. Es kinpen Abfille von Cramit,
Marmor und anderen Gesteinen den Schmelzen beliebiz zugefiigt werden,
und gwar derartig, dass die kKlrnigen Gesteinssticke nor teilweise schmelzen
und auf diese Weise, mit den Schmelzen innig verbonden, zum Teil ais
kiirnige Stlicke in der ziihgeschmolzenen Masse bleiben. Die Erfinder ver-
fabliren in folgendor Weise: Sie nehmen L bis 6 Teile Sohlacke, wie Silikat-
sthlacke, Hochofenschlacke, f#in gemohlen, und vermischen Sie mit 10 iz
15 Teilen von thanhaltigem Sand, welcher infolge seines Thongehaltes beim
Schmelzen keine glasartige Masse miebt: dieser Missh fligen sie ainen
Teil Granit-, Marmor- beziehungsweise andere Silikatgesteinsticke und sinen
Teil Infusorienerde hinzu und geben zo dieser Masse einen Zusehlag von
d-bis § Progent Flussspath, Bei besonders schiinen Varietiten von Granir,
beziehungsweise Marmor, nehmen sie noch einen Zusatz von 8 Lis 6 Prozent
Kieselslinre in Gestalt von Feuersiein. Diese in ihren einzelnen Bestand-
teilen foin zerteilte (zemahlene) Mischung wird nun bei eimer Hitze von etwa
2000 C, in Regenerativieuerangen mil grossem Hafen geschmolzen, der Hafen
daranf abzestochen und die noch flissize Masse mit einer in gleicher Weise
hergegtellten, also  geschmolzenscn Ecﬁilnuknnsnndmsae vermischt, welch
letzteter ein firbender Zusatz in Gestalt sines Oxyds gegeben igl: es wird
die gefirble Schmelzmasse zibfillssiger gehalten, wie die ungefiirbte Masse,
und beide Massen werden in efnem Gefisse mittelst eines runden Holz-
stabes susammengeriihrt, wodurch eine striihnige Verteilung der ziheren ge-
fiirbten Masse in der leichifliissigen Masse elntritt.

Kiinstlicher Malachit. Schulten in Helsingfors stellt kiinstlichen Mala-
chit her, indem er durch achl Tage im Wasserbade eine Lisung von Kupfer-

*) George wnd Wernaer In Berlin. D, B P. Xo. 01282

s

A B

&

L bl o 4 e s

ot e

-



Steinanrrognte,

sulfat mit kohlensaurem Ammoniak erwiirmt; in dem Masse, als das Ammoniak
sich verflichtigt, scheidet sich das Kupferkarbonat aus und setzt sich in
Form einer krystallinischen Kruste an den Winden des Gefisses fest. [Hese
Kroste bedeckt sich nach und nach mit griinen Malachitkrystallen, weiche
canz dieselbe Zosammensetzung haben, wie natiiclicher Malachit,

Kiinstliche Steine zum Schillen und Spitzen des Getreides. Franz Rulf
in Ratibor, 0:Schl*} schmilzt 45 Gewichisteile Alaun anf offesem Feger
und riihrt in die flissige Masse 55 Gewichisteile grisblich gepulverten Siisa-
wasserquarz, wie er zur Herstellong der sogenannten franziisischen Mihl-
steine dient, ein,  Die noch immer flissig erhaltene Masse wird nun in cylind-
rische oder anders gesialtete Formen gegossen, wobei eiserne Kerne oder
Unterlagen gleich mit eingegossen werden kbnnen. Der sich nach dem Er-
kalten darbietende Stein lisst sich miftelst derselben Werkzeoge wie die
natiirtichen Mihlsteine bearbeiten,

Kiinstliche Lithographiesteine in ebener oder gebogener Form, wobei
die gebogenen Steine den lithographischen Druck auch auf Rotationsmaschinen
und auf endlosem Papier ausfithrbar erscheinen lassen, stellt Th. Reiner in
Lnipzi%nnch ginem pat. Verfaliren dar. Es werden wmerst 10 Teile salz-
saure Magnesia in einer Mischung von 100 Teilen flissigem Wasserglas, 10
Teilen Wasser und 10 Teilen Glycerin anfgeitiet. Diese Mischung wird mit
siner gweiten aus 15 Teilen ungejtschtem Kalk, 156 Teilen kohlensaurem Kalk,
& Teilen kohlenzanrer Magnesia, 6 Teilen Braonsiein, 3§ Teilen Erdfarbe,
welche dem kiinstlichen Steine die dem natiirlichen Steine bester Sorte so
sigentiimliche Farbe giebt, 2 Teilen Ozalsiure und 1 Teil geltschtem Kalk
zusammengesetzten Mischong auf einer reinen Marmorplatte zu einem homo-
gonen Brei gerieben, der zum Zwecke des Zurlickhaltens etwaiger fester He-
standteile durch ein sehr feéinmaschiges Sieb getrieben wird, Die flissigen
Substanzen sind in dem richtigen Verhiltnisse, dass der geriebene Kalkbort
die geelgnete Konsistenz erhilt, nnd dass er sich mittelst eines breiten
Pinsels in einer diinnen Schichte leicht aof eine solide Unterlage sireichen
lisst. Die Schichie wird bel einer Temperatur von 50 bis 569 €. whhrend
30 Stunden Eelmcl{net, woranf das Schleifen und Polieren oder Kimen er-
folgt. Die eingangs erwiihnte Rotationsmeschine besteht aps einem  absolut
genan abgedrghten eizernen oder Zink-Oylinder, anf welchem die fiusserst
diinne Steinkomposition angebracht ist. Ueber den anderen, den Druck aus-
iibenden Cylinder geht dus zn bedruckende Papier. Ueber dem ersteren be-
jEudnn gich die Schwhrz- und Netzwalzen, welche ihre Operationen in ihn-
licher Weise besorgen, wie bei lithographischen Fondamentalmaschinen mit
Drackeylinder,

Kapitaine und v, Hertling in Berlin l8sén sach dem ihnen pat Ver-
fahren **} Kollodiumwolle in einem Gemische von Aether und Alkohol oder
in_einer Losung von Kampher in Alkohol oder einém asderen bekannten
Lésungsmittel und stellen durch Einrtihren von fein gepulvertem Lithographie-
stein in die Losung ecine plastische Masse und sus dieser kiinstliche Stein-
platten her, welche nach dem Augstrocknen des Lbsungsmittels die Eigen-
schaften der natiirlichen Lithographiesteine zeigen.

L. Rosenthal in Frankfurt a. M. verwendet in seinem Patente den
Zement, Dem Zemen! wird, um ihm seine Schwind@higkeit zu ochmen, un-
gefiihr das gleiche Gewicht von vorher abgebundenem Zemeni zogesetzt
Den abgebondenen Zement erhilt man, indem man Fement mit Wasser an-
ciihrt und su Platten formt, diese sehr gut echirten lfsst, zerkleinert und fein
mahlt. Stait des abgebundenen Zementes kann man auch fein gepulverten

* I R P Ko, Glgsl.
*y . R, P. Wo. Sgste,
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kohlensauren Kalk pehmen. Das trockene Gemenge wird in Formen ge-
bracht, die einen durchlicherten mit Leinwand iiberzogenen Zwischenboden
enthalten und stark gst.  Hieranf wird das zum Abbinden alitige Wagser
aufgegossen und dorch Verminderung des Luoftdruckes unter dem Doppel-
boden in die Masse eingesaugt. Die noch feuchte Masse wird npchmals ge-
Erasﬂ. Nach dem Abbinden wird Wasser, das vorher dorch Anriihren mit

ement sich mit dessen islichen Bestandteilen gestttizt hat, durch den Stein
hindurchgepresst, was nach dem Trocknen nitigenfalls wiederholt wird., Die
s0 hergestellten Lithographiesteine werden wie die natliclichen benotet,

Kilnstlicher polierter Marmor aus Zement.*) Als Rohmaterial kommt
guter Portilandzement und zementechte Farbe in Anwendung. Die Bestand-
teile werden trocken gemischt und mit moglichst wenig Wasser zo einem
steifen Teiz verarbeitet. Fiir jede Farbe wird ein besonderer Teig bereitet.
Zur Herstellung der Marmormasse werden dann die verschiededen Teige
lagenweise In verschieden dicken Schichien aufeinander gelegt, uod die
ganze Masze von allen Seiten susammengekloplt, mehr oder weniger breit
geschlngen und so eine zusammenhiingende, je nach der Bearbeitung dichtere
oder dilngere Aderung erhalten. Schliesslich wird der Zementknchen in
Scheiben geschnitten, o dase die Schnittfliche durch dis gefiirbten Lagen
geht, Diese Scheiben werden direkt in die Form gepressi, nach 1—2 Tagen
die fertigen Gegenstinde heravsgenommen und bis zor villigen Frhiirtung
feucht erhalten. Das Schleifen geschieht wie bei natiirlichem Marmor, das
Polieren unter Zohilfennhme von Wasserglas,

Marmorimitationen und deren Politur.#*] Uecberzieht man nach dem
Vertahren von Boschan Figuren u, s w., welche aus Gips oder Papier-
machid queferlig: sind, mit dickem, weissem Damarfirnis und bestiobt sip
daon mit Glasmehl, so erhalten dieselben nach dem Trocknen villig das Ao
sehen von Alabaster. Nimmt man nunmehr einen zweiten Fimisiiberzug vor
und beetreut diesen leichi mit Marienglas, welches nicht zu fein, am' besten
klein griesflirmig gepulvert wurde, und lisst von nemem trocknen, so erhiilt
man cine sehr gelungene Karrara-Marmor-Imitation, namentlich, wenn man vor
dem Bestrenen die Steinadern mit einer zarten Lasurfarbe leicht aufirfigt,
Villig abweichend von dem Boschan'schen Verfahren ist dasjenige von Leon
van den Steene in Laeken, Belgien, Nach letzterem wird kilnstlicher Marmor
in ebenen oder pekriimmten Platten oder Reliefformen aus Gips in Verbind-
ung mit startker Leim- oder Harzlisung hergestellt und mittelst verschiedener
Farben gafirbt; die %ewunnenen Marmorimitationen werden schliesslich mit
ainer geeigneten Politur versehen, Zuoniichst wird das Wasser, in welches
der Gips spitter eingeriihrt wird, durch den Leim- und Harzzusatz vorbo-
reitet, indem man den Leim in Wasser-, das Harz in ein wirmes Terpentin-
batl einzerzt. Das so0 H]riiparierte Wasger rllhrt man mit dem Gips an, so
dass die ganze Masse fir die zu fiillende Form ausreichend ist. Die Menge
des zu benutzenden Leimes und Harzes bestimmt man darnach, ob der Gips
schneller oder lapgsamer abgebsnden werden soll, Die zum Farben der
Marmoriniftationen nﬂti%}m Farben — mineralische oder vegetabilische —
werden der erhaltenen Mischung zugegeben, nachdem diesclben zuvor in ge-
eigneten Gefiissen zonbereitet worden sind. Der auf diese Weise imitierie
&L}Fa'.rbte Marmor wird nunmehr fiir ebene Platten aof Stein- oder Glasiliichen,

Hefiefs in Gummi-, Gips- oder Zementformen ansgegossen, Diese Mar-
morschicht wird 4 Millimeter stark aufgetragen; auf die Schichte selbst siebt
man rockenen Gips, und sobald diese Gipsschichte durch das im gefirbten
Gips iiberschilesiz vorhandene Wasser gul durchfenchtet ist, wird eine diinne

* 0. F. Jonath in Rubrort s, Eubr; D. R. P. No. 27579 und 25384,
**} Industrisblitier; chem.-tech, Eepert, 1889, 11, 1.
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Lage sorefiltig angeriihrien ungefirbten Gipses dariiber gobreitet; auf diese
Lcuge legt méﬁ eigg Schicht rag;:m Hanfeapndar ein Tuch, Auf die Hanf-
schichte oder das Tuch bringt man eine letzre Schichte angeriihrien Gipses,
der man einen Zusatz zerkleinerter Steine beigegaben hat; diese letste Schicht
richiot sich pach der Stirke, welche dor aus der Marmorimitation gefertigte
Gegenstand  haben soll. Hat das Gaoze nech 6 Dbis 8 Stuaden gentigend
abzebunden, so beseitigt man dag geformte Silick von der Plaite, respektive
hebt es aus der Form, biirstet e: behuotsam ab ond fiillt etwa vorhandene
Poren mit der Grundfarhe des gegossenen Stlickes entsprechend gefirbtem
Gips ons. Um die Oberfliiche der Marmorimitation wasserdicht zo machen,
behandelt man dieselbe mit Kaliwasserglaslisung, welche man mittelst cines
Pinsels aufidigt, oder indem man dio gogossenen Stiicke durch eine Kali-
wasserglasltisung zieht, Sind die Imitationen vollig trocken, so schreitet
man zom Polieren derselben, indem man filr hello Marmorarten eing welsse,
fiir dunkle eine bratune Politur benfitzt. Die weizse Politur bestoht ans [ Kilo-
gramm geblaichtem Gummilack, 6 Liter Alkohol (80proz.), 250 Gramm fein-
goemahlencn Gips, weleh' letztere Menge, je naoch gewiinschier Konsistenz,
verringert werden kann. Die bragne Politur ist susammengesetzt ang | Kilo-
m Orangefarbe-Gummilack, 6 Liter Alkohol (S80proz) und 250 Gramm
cingemahlenen Gips. welcher ehenfalls, je nach gewflinschier Konsiztenz,
verringert oder vermehrt werden kann, Das Polieren nimmt man pun wis
folgt vor: Die Imitationen werden zunfichst mit einem mit #0prozentigem
Weingeist angefeuchteien Ballen perieben. Dann wird, je nach dem ge-
wilnschten Farbenton die betreflende Politur aofgetragen, und mil dem Rallen
wird so lange das Reiben fortgesetst, bis sich eine gewisse Adhilsion be-
merkbar macht. Die gich bildeode Politurschicht wird schliesslich mit dem
mit Siproz, Welngeist befeuchiston Ballen so lange poliest, bis die Politor
vollstindig gleichmissig erscheint. Um letzieres 2o erzielen, ist der den
Ballen umhilllende weiche Lappen hin und wieder mit ein wenig Olivent]
oder Mohnil zu befeuchten. ill man schwarzse Marmorimitationen aoferticen,
2o bringt man eine kieine Menge Nigrosin oder Anilinschwarz aof den
Lappen,
Andes*) hat andere, sehr awsfiihrliche und praktische Anweisungen
Zur Ausi‘ﬂhrulygh'-‘ﬂn Marmorimitationen gegeben. Alle mil der Imitation zo
versehenden Objekte miissen in allen jhren Teilen geebnet, grundiert, aus-
gekittel und geschliffen, sowie gestrichen sein, wie dies bei jedem andersn
Anstriche der Fall ist, nur richtet sich die Wahl der ¥arbe nach jener, welche
die zu imitierende Marmorart erfordert, Jede Marmorart erfordert eine Grond-
farbe und aof diese werden dann die verschiedenen Farben, welche die
Adern, Punkte, pé'rﬁssnro und kleinere cingeschlossone Steine zeigen, anfoe-
setzt.  Von der Grundfarbe abgesehen, sind folgende Momente der Ausfihr-
ung der Arbeiten zn unterscheiden: 1) Die Ausfghmng der Anlage, wobei die
mit dem Spritspinsel gomachten Punkte mit dem Vertreiber sehr gut vertrioban
werden, so dass die Farben ineinander verlaofea und keine scharf abge-
grenzten L:lu:en_ sichtbar sind: 2] dag Malen der einzelnen, in dem Marmor
enthaltenen Steine, donklersr oder lishter Flecken, Streifen o, s w. und
d) das Malen und Vertreiben der Adern. Bei den Anstrichen darf eine nega -
Stufe der Vollendung erst dann vorgenommen werden, wenn die frithere
Farbenlage vollkommen trocken gewonden, Die Glitte der Grundierung muss
:;ﬁi?if'l;‘!ftri sorglillig sein, da hiervon die Schinheit der ganzen Arbeit
Zur Imitation des roten Marmors ist der Grund ans einem mit Zinnober
ganz lichirot gefirbten Zinkweiss anzulegen: auf diezen macht man mit einem

*) Neuente Erfindungen und Erfahrongen. Wien 1553,
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weichen Pinsel mit einer aus angajauenut mit Zinnober gemischten dunkel-
roten Farbe Flecke und filllt die Zwischentiiume mit lichtbrauner Farbe aus.
Der Vertrefber ist fleissig 2o handhaben wnd pach dem Trocknen zeichnet
man mit einem feinen Malerpinsel eine Anzahl feinerer und griberer Adern
ein, Dann wird tberlackiert, abgeschliffen und mit Gisarlack, welcher in
dem Lacke abgerieben wurde, ganz schwach iiberlasiert, um das Feuer ond
dig Natirlichkeil 2u erhiihen,

Der weisse Marmor erfordert einen ganz hellgraven, fastweissenGrond, nuf
welchem mit dem Pinsel, so lange ersterer noch nass, weisseé Adern einge.
zeighnet werden, welche man mit dem Vertreiber sorgfiilliz vertreibt, so dass
die Farbentiine ineinander lanfen Diese weissen Adern werden nach dem
Trocknen mit einer dunkleren Farbe als der Grund einseitig kontouriert und
gut vertriehon, Auch kann man die weissen Adern sich mit gang duonklen
krenzen lassen. Um den vollen natiirlichen Effekt zu erzielen, reibt man
schliesslich sehr wenig Zinkweiss mit Lack ab und giebt den ersten Lack-
iiberzug damit, wodurch den Adern die Hirte und scharfen Grenozen be-
nommen werden,

Fiir die Herstellung von schwarger Marmorimitation withlt man  zor
Grundierung feines Elfenbeinschwarz und  zeichnét osch dem Trocknen
mitlelst Kremserweiss die zarten weissen Adern ein,  Seizt man dem Schwarz
piwne Parigerblan zn, so erhilt man einen sehr schinen blauschwarzen
Ton.  Bei schwarzem Marmor mit gelben Adern gelangt der eben erwilhnte
schwarze Grund zur Anwendung; anf demselben macht man mit lichtem
Giell, welches recht fenrig sein mess, einige grissere und kleinere Flecken,
und zieht von diesen aps zarte Adern nacﬁ verschiedenen Richinngen., Auch
weisse Adern weist diese Marmorart aof, welche mit siner Anzahl zarter
Fiiden zusammenlaufen tnd hat man daraof zuo schen, dass diese in der
Igui]ilaﬁun miteinander verbunden bleiben und in einer und deérselben Richiung
ziehen.

Gelber italienischer Marmor bedarf eines dem Bichenholzgrunde fhn-
lichen Farbentones, welcher ans Ocker und Bleiweiss besteht.  Auf den
Grond mache man mit einem Pinsel in einiger Entfornung eine Anzahl grosse
Flecken und zwischen diese kleiners mit gebrannter Terra di Siena; die
Flecken miissen dis verschiedenslen Formen haben und schliesslich verbinde
man abwechselnd mit Siena und gelber Farbe die ganzen Flecken. Mit dem
Vertrgibor woeeden dios Farben got vertrieben, so dass keine Kontouren bo-
merkbar sind, sie vielmehr ineioander laufen. lst diese Farbenlage trocken,
s malt man einzelne weisse Adern, wie der Charakter des Marmors sie er-
fordert, ein und kontouriert diese letzteren nach dem Trocknen mittelst feiner
Linien mit Terra di Siena.

Der griine Marmor erhilt sinen mit Zinnober bereiteten dunkelgriinen
Grond, in welchem kleine und grigsere Flecken mit Zinnober , welches
mit Schwarz abgetont wind, gemalt und verrieben werden, 0 zeichnet
man wonige schwarze Adern sin, vertreibt tlichtiz und iiberlasiort schwach mit
Parizerblau.: Hellere Kirner, Kiesel u. dgl. welche sich hiufiz in diesem
Marmor findan, werden als lichtere Flecken gemalt, mit dunklerer Farbe ein-
gofasst nnd vortrieben.

Der galb gesprenkelle Marmor eriordert demselben Grundanstrich wie
der galbe italienizehe Marmor und erhiilt dann mittelst Spritzens kleinere und
griissern’ Piinktehen in gelber und ritlicher Farbe, Zum Behufe des Spritzens
nimmt man den Pinsel ziemlich voll und schliigt denselben mit dem Stiele
knapp oberhalb des Bundes nof sin Lineal oder eine Latte, wolche man ent
wader freéi hilt oder auflogt. Die Plinktchen diirfen nur eine Nuance dunkler
sein, als der Grond, die ritlichen Punkte sind weniger zahlreich, Vorlagen,
beziehungsweise Stiicke des natiirlichon Marmors, sind stets niitig:
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Kinstiche Robine. G. . Kuanz hat gefunden, dass die kiinstichen
Rubine sich in Bezug auf chemische Zusammensetzung, optische Eizenschaflen
und Farbe fast gar nicht von natfirlichen Rubinen unterscheiden. Im allge-
meinen werden sie in der Weise gewonnen, dass Bleialuminat mit Kieselslice
goschmolzen wird, wobei ein Bleiglas entsteht, wihrend die Thonerdn ans-
krystallisiert, der durch Zusatz von etwas Chromsalz die Firbung des Rubins
rogobon werden kann, oder dass amorphe Thonerde in der Knallelasflamme
goschmolzen wird. Am vorteilhaftesten ist es aber, wenn dieser Schmele-
prozess mit kleinon, minderwertigen natirlichen Rubinen vorgenommen wied,

Kiinstlicher Onyx, Nach einem patentierten Verfahren kaonn man ge-
withnlichen Achat folpendermassen in Onyx umwandeln: die smrerichieten
Steine werden erst mit Salpetersiure behandel, um die Beimischungen von
Eisen und anderen Metallen anszuzishen. Dann worden sie gelrocknet umd
kalginiert, um die noeh iibrig gebliebens, anhaftende Salpetersiure zu ent-
foronen. Hioronf legt man sie in eine Lisusg von 220 Gran -Aetzkali oder
Natron in einem Lifer Wasser bis sie vollstindig damit gesiitst sind, und
spiilt sio daraufl mehrmals in Wasser und Salpetersiure ab, worauf sie wiedor wre-
trocknet and grindiich kalciniert werden, Die so behandelten Stefne werden
vollstindig gebleicht, wihrend ihre Flichen portis geworden sind, so dass sle
Farbenliisungen #u absorbioren vermigen.

Kilnstliche Korallen stellt man dar, indem man phosphorsaure Thon-
erde und phosphorsanres Kupferoxyd mischt und das Gemisch einem hydrau-
lizchien Drucke nusselzt.

Glas-Simill-Diamanten. Die Masse ist eine Mannigfaltighkeit von Flint-

glas, welches mehr als die gewlhnliche Menge Blol und crwas weniger Horax,
als sonst zu demsellben verwendet wird, enthiilt. Die so hergestellte Mischung
wird durch ein sehr starkes Fener geschmolzen und dann in kalies Wasser
getaucht, [He sinzelnen Stllcke dieses Malerials werden sodann geschaitten
und geoan so0 wie echte Diamanten polierl und geschliffen.
; Kiinstliche Pllastersteine. M. Rast und L. Aufschliiger®) siollon kiinst-
liche Pflastersteine nach folgendem Verfahren her: Feinster Portland-Zement,
griiner Hochofenschlackensand, reiner Quarzsand, reinor Basaltgries und reiner
Granitkies werden auf miiglichst gleiche Korngriisse gebracht, das heisst
griissere unbrauchbare Brocken entfernt. Hierauf werden die einzelnen Be-
standteils gemischt, angenetzt und in eiver Pressform am besten mittalst eines
Fallhammers, eingestampft. Nach vollendeter Komprimierung kommen sie
untar eine Presse, welche die Steine fertigstellt. MNachdom dieselben aus der
Form entnommen, bleiben sie einige Tage an dor Lauft und ainig Taga im
"-":'Hssrir liegan. Nach zwei Monaten Loftlagerung kann man die Steing dann
einpflastern,

Kilnstliche Sehleifsteine. Das Bindemittel der Schmiergelsteine ist der
sogenannte Magnesiazement, basisches Chlormagnesiom, Bei der Herstellung
kommt keine starke PIBSSI:LDE in Anw&nﬂung gondern einfaches Giessen, nach
welchem die Rinder nnd Seitenflichen dar Scheiben dureh Dismantwerkzeuge
geschliffen werden. Um den iiblen Geruch der kilnstlichen Steine beim Ge-
brauche zn vermeiden, empilehlt s sich, die Steine sof beiden Seiton mit
El%ﬂrzﬂﬂ Platten zu versehen und eine elastische Zwischenlage aus Filz anzua-

ringen.

0.1 Stewer in Blasewitz-Dresden erzeugt nach patentiertem Verfahren
Ihartes{em S?hl@lfﬂtﬂlﬂ a1s einem innigen Gem'gztge von 70 Teilan Quarzsand,
20 Teilen Porphyr, 5 Teilen Spat und 5 Teilen Wasserglas mit mehr oder
weniger Wasser, Die hiirtesten Walzen fiir Miillersizwocke werden hergestellt
aus einem fein gepulverten sorgfiltic gemischten Gemenge von 70 Teilen

*} Baatachniker, 1881,
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Porphyr, 20 Teilen Quarzmehl, 5 Teilen Spat und 5 Teilen Wasserglus mit
mehr oder wenicer Wasser.

Boi dem Verfshren von Thiimer und Schilttwer in Bischolswerda,
Rachsen, wird schacfor Schlcifsand anl chemischem Wege unfer sehr hohem
Dirucke gebunden.

Magnesia xn Kunstziissen, Nach dem Verfahron von Thesdor Grund-
mann.in Hirsehberg in Schlesien, kann sowohl Magnoesia fiir sich, als aoch im
Gemisch mit Marmormeh! und selbst mit Flusssand fiir Guss- und Stuklarbeiten
verwondot werden,  Die Gilsse sind jo nach der Zusammenselzung tails villig
marmorartig, teila haben sie das Aussehen von lichtem Sandstein, so dnss da-
mit eine geniue Wiedorgabe der Originale miglich ist, Die Hirte des Mate-
riales, von Anfang an grosser als die des Gipses, nimmt an der Luft noch
bestindiz zu, anch kinnen die Magnesiagiisse abgewaschen werden, ohno
ihren Glinz #u verlieren odor naochzudunkein. Das Material fir den Magnesia-

uss findet sich massenhaft in den Stassfurter Salzen, sowie in den Magnesit-
agern von Schlesion, Stetormark, Griechenland u, s w.

Holzersatz.

Bel den immer hither steigenden Holzpreisen ist das Bestreben, passen-
den und billizen Holzersatz zn schaffen, sicher sehr gerechifertigt, Aber in
den meisten Fiillen wird mit der Erseugung eines Holzersatzes noch ein
weiterer Zweck verbunden; man sucht teils dorch die Wahl der Materialien,
mittelst weleher man das Holzsurrogat zu crzeugen beabsichtige, teils durch
die sigenartige Vorbereitung und Behandlung derselben dem Holzersatze
Eigenschaften zu sichern, welche dem Naturholze villig abgehen, die aber
flir Daner, Aowendongsfihigkeit und Verarbeitung des Holzes ansserordentlich
wertvoll erscheinen, So flnden wir bei der Fabrikation der Holzsurrogate

nz bezonders daz Bestreben ansgesprochen, die Hilzer vor den Einflilssen

er Atmosphiirilien vollstindig sicher zuo stellen, mithin die in den Naturhilzern
vorgehenden Umwandlungen, welche die Gesammibezeichoung Fiolnis er-
halten, zu umgehen. Aber auch den Angriffen zahlreicher Insekien werden
die Kunsthblzer durch eine geeignete Behandlong entzogen. Endlich vermag
eine gewisse Methode der Herstellung von Holzsurrogaten dem Holze eine
fiberans grosse, steinhiarte Festizkeit zn verleihen, wodurch das Kunstproduokt
daz Naturerzeugnis geradezn in Vollkommenheit und prakiischer Braochbar-
keit tibertrifft;

Kann nun schon nach dieser Richtung allein die Herstellung von Holz-
surrogaten als eing sehr wiohtip;: bezeichnet werden, so erhithl sich ihre Be-
deutang noch wesentlich dadurch, dass diese Fabrikationsart bestrebt isl, alle
edlen, feinen Hiblzer, welche wegen ihres hohen Preises als Natwrhiilzer nur
in verhiiltnismiissig seltenen Fillen zor prakiischen Verwendung zu gelangen
vormiigen, in solcher Vollendung als Imitationen darzuostellen, dass die Ein-
fithrung derselben anch in weiteren Kreisen und fiir eine Reihe von neuen
Anwendongen ermiiglicht wird,

Hier, bei der Holzsurrogatfahrikation, tritt eben ganz besonders die Be-
dentung der Surrogatfabrikation vom national-Gkonomischén und wirtschafi-
lichen Standpunkie aof. Die Wichtigheit des Holzes als Baumaterial, in
welcher Hagiehung es in anserer Zeit wesentlich an Bedeotung ond Anwend-
ung verloren hat, kann nur durch die Fabrikation ganz enlsprechender Holz-
surrogate wieder zo einer erhihien werden.

Bei Erérternng der Holzsurrogate kinnen ganz bestimmt zwei Arten
derselben unterschieden werden, namlich: Holzsurrogate im weiteren und
Holzsurrogatle im eangeren Sinoe.
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Die Holzsurrogate im weiteren Sinne omfassen alle jene Ersatzstoffe
des Holzee, welche lediglich in der Absicht hergestellt werden, ainen dem
Holze in seinon allgemeinen Eigenschaften Hhalichen Kirper zu erzeugen,
ohne besondere Riigksicht anl gewisse spezifische Verwendungen des Holzes,
Diese Fabrikation begniigt sich also mit der Produktion holzariig aussehender
Massen, denen neben einem gewissen Grade von Festigkeit auch ein soleher
von Elastizitit innewohnt, nimmt aber bei ihrer Krzeugung auf ganz bestimmizs
Fiille der Holzverwendung keine Ricksicht

Die Holzsurrogate im engeren Sinne dagegen beschriinken sich aof jene
Ersatzstofin des Holzes, welche, wie das Original, nur ganz bestimmien
Zwecken dienen sollen. Die Fabrikation sucht zwar auch hier die urspriing-
lichen Eigenschaften und den ganzen Charakter des Holzes miglichst beizu-
behalten, aber sie passt durch Zusilze, durch besondere Vornahmen in der
Vor- und Nachbehandlung der Ersatzstoffe, durch besondere Modifikationen
dor Verarbeitung, das Holzsurrogat einem joweilig ganz bestimmien Zwecke
an nnd erhebt sich hier zu einer oftmals ganz selbststindigen Schiplung,
welche das gewonnene Kunstprodukt in gewissen Fillen wertvoller erscheinen
liisst, als das Nawrprodukt.

Die Erfahrong hat hier, wie bei den meisten Produkten der Sarrogat-
fabrikation, gelehrt, dass das sich dem Originale am meisten nihernde und
dessen Figenart am wirksamsten zum Ausdrucke bringende Fabrikat dann
erhalten wird, weon man das Hauptmaterial der Erzeugung des Surrogats
vom natiriichen Stoffe genommen hat. Ueberall, wo man ganz heterogene Stoffe
gewiihit hat, um ein Surrogat zu erzeugen, hat es sich gezeigh, dass das Pro-
dokt in seinen wesentlichen Eigenschaften weit hinter dem Natorvorbilde
ruriickblieh, und auf die Dauer haben sich alle diese Fabrikate nicht zu be-
haupton vermijgen.

Von diesér Erfahrong ansgehend, milssen wir bei der Darstellung von
Holzsurrogaten in erster Linie an dis Verwendung von Holz sellist denken,
pnd da die Surrogatfabrikation als ihee vornehmste Aufgabe die “.Ferhilliqnng
begweckt, so wird von selbst unzer Blick bei der Auswahl der Materialien,
walche zur Holzsurrogatfabrikation geeignet erscheinen, auf die minder wert-
vollen und billigen Holzabfiille gelenkt.

Unter diesen sind in erster Linie die S@gespiine berufen, das Haupt-
material zo den befriedigendsten Holzsurrogaten zo bilden, Die technische
Frage dreht sich nur um den einen Punkt: in welcher Weise und durch welche
Mittel ist eine durchaus solide, feste und widerstandsfithige Versinigung dieser
sehr lockeren Masse zu bewirken? Diese Frage ist der Ausgangspunkt der
gesamten Fabrikation, und die riehtige Beantwortung derselben ist gleich der
Lrzielung eines in jeder Hinsicht befriedigenden Holzersatzstoffes,

: Die Bindemittel, welche man fir Holzabfille und namentlich fiir die
hier vor allem zu beriicksichtigenden Siigespiine yerwendet, sind sehr ver-
schicden, ihrem Wesen nach sowohl, wie anch hinsichtlich ihrer Wirksamkeit.
Man verwendet als solche Zuckermelasse, und zwar sowohl osmosierte als
auch nicht osmosierte, Leim, Hlut, Wasserglas, Harz, bisweilen lediglich sehr
hohen Druck.

Auch hier hat die praktische Erfahrung bereits ihre Auswahl getroffen
und unter allen Bindemitteln stehen obenan: der Leim und dus Wasserglas,
welches letztere man mit Recht als  minernlischen Leim*® Dbegeichnen kann,
Der Leim, dieses uralte Holzbindemittel, kann fiir die verschicdenen Lweckes
der Verwendung des Holzsurrogats in mannigfacher Weise modifiziert werden,
sei es durch Zusalz noch weiterer, seine natfirliche Bindekraft erhthender
Stoffe, sei es durch Beigabe von Kirpern, die ihm die iiberaus werlyolle
Eigenschaft verieihen, wasserdicht zu werden, Wenn nimlich eine Leimlis-
ung im Dankeln mit der LBgong eines in Wasser I8slichen: chromennren Salzes,
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wie beispielaweise mit doppeltchromsanrem Kalium oder chromsaurem Ammo-
piak oder auch mit einem Chromoxydsalze, wie etwa mit Chromalaunlésung
susammenbringt, so erfolgt weiter im sllzemeinen keine Veriinderung als
jene, welche durch die ng bedingt wird, die den chromsauren Salzen
~ tolgelb — und den Chromoxydsalzen — violett — elgen ist. Setzt man
aber omleim in diinnen Schichten der Einwirkung des Lichtes nuos, so er-
folgt eine Verinderung in der Weise, dass der Leim in Wasser unliislich
wird, ohne jedoch die Eigenschaft, in Wasser aufzuquellen, zu voriieren, Anch
Linz-l-.lrasaarglns, dor .mineralische Leim®, verdient als bewihries Bindemitiel
volle Beachtung, und gleich dem Chromleim ist auch dicsem Bindemittel der
Vorzug eigen, nicht nur selbst der Fiulnis zu widerstehen, sondern anch auf
die Umgebung antiseptisch su wirken. Es isl eben pine der vorztglichsten
und #u technischen Zwecken wichtigsten Eigenschalten des Wasserglases, 2u
binden und zu kleben; es kaon also dazu verwendel werden, lockeren Massen
Dichtigkeit und stirkeren Zusammenhnng zu erieilen, gelrennte Teile von
Kiorpern #u vereinilgen, in welcher Begiehung es thatsichlich noeh nicht jeno
vielseitige und umfassende Anwendung gefunden hat, deren s tihig- ist, Es
kann in dieser Hingicht ganz got einen Vergleich mit dem Leim ansghalten,
weswegen es auch als Jmineralischer Leim® bezeichnet wird, besitzt aber vor
dem Leime den Vorzug, dass es, einmal fest geworden, sich nur hiichst
schwietiz im Wasser st
Oie Verwendung von Harz allein als Bindemittel fiie kiinstliche Holz-
massen ist schon im vornherein eingeschriinkt durch den Umstand, dass das-
selbe, immer einen hervorstechenden Farbstofl it sich fiihrend, der Holzinasse
sipe nicht immer erwiinschte bestimmte Firbung verleiht, Aoch ist sicht 2u
lengnen, dass Kunstholzmassen, unter Anwendung von Harz bereitet, gwar
cine gewisse Festigkeit besiizen, aber anderseits nach der Hehandlung durch
Presgen nicht jenen Grad von Elasticitlit haben, der am Naturholze sich so
angenchm geltend macht, ja im Gegenteil eine hichst unerwiinschie Sprivdig-
keit zeigen. Die Blutverwendung als Bindemittel, wobl eine der itltesten
Massnahmen in dieser Hinsicht, hat mit der Schwierigheit zu kiimpfen, die
nachfolgende Fiulnis dieses Dindemittels #u verhindern. Wenn auch zuge-
sben werden muss; dass die Bindekraft des Tierblules durch das Festwerden
ez Blutaibumins beim Erhitzen eine sebr belangreiche ist und der fliissige
Zustand des Blotes selbst eine rechi inoige Mengung ond sichere Durchtrilnk-
ung der zu bindenden Masse gewiibrleistet, so ist neben der durch den Blut
usatz charakteristischen Fiicbung auch die spiter eintretende Fiulnis, ver-
bunden mit Lockernng der Masse und Verbreitung eines fiblen Gernches zu
beriicksichtizen, Der Zusatz der gewbhnlich verwendeten antiseplischen
Stoffe, wie Karbolsiure, Salicylsiiure u, s. w., ist hier nicht angezeigt, wohl
aber empfiehlt es sich, in solchen Fillen ein Aetzalkali zuzufigen, dem neben
der Fiulnis hindernden Wirkung auch eine Erhithung der Rindekraft zuge-
echrieben werden muss, Man wird also dem frisch geschlagenen Blute eine
Partion fﬁsch%emschmu Kalk — Aeptzkalk — neben den Sigespinen zuo-
sptzen, so die Fhnlnis umgehen und die Festighkeit des Ganzen erhdhen,

Es wiirde der Praxis der Herstellung von Holzsurrogaten sicher wenig
niitzen, wenn man einfach alles, was in dieser Beziehung schon vorgeschlagen
wurde, zusammenstelien und kritiklos aneinanderreiben wiirde. Lassen gich
sehon viele Zusitze und manche Verfahrensarten im Gunzen, von rein theo-
retischen Erwiigungen ausgehend, als vbllig unbranchbur bezeichnen, indem
die blosse theoretische Kenntnis der Eigenschaften und Wirkungsarten der
vorgeschlagenen Stofle eine gedeihliche Wirksamkeit der zu pro nzieranden
Masse nussehliesst, so hat doch in allen Fiillen die Praxis den Endspruch ab-
sugeben, Die Theorie ist wohl die Leuchte auf silen Wegen des Forschens,
aber die Praxis ist der alleinige richtige Prilfstein aller unserer Thiitigkeiten.
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Holzersata,

Nur wenn an der Hand von Theorie und Praxis das, was wir von der
Erzeugung der Holzsurrogate wissen, gepriift wird, kinonen wir zu Verfahrens-
arten gelangen, welche wirklich rationslle sind und allen jenen Anforderungen,
die man jeweilix an die Holzsurrogate stellt, vollauf entsprechen. _

Hine sehr beachtenswerte Erscheinung auf diczem Gebieta ist das Steins
holz. Dieses kilnstliche Holz besteht ans Siigespiinen und gebranotemn
Magnesit als Bindemittel. Letzterer wird in einem Desintegrator aufs Feinste
gemahlen und mit einem Fliissigkeitszusatze auf einer besonderen Maschine
innig mit den Sigespinen gemischt. Die Masse wird dana in Platten von
hiichstens | Meter Linge und | Moter Breite in Formkiisten gebracht, zu-
piichet unter einer Vorpresse laogsam und vorsichtig bearbeitet und dann
mindestens acht Stunden lang dem Drucke der Hampipresse, welche insgesamt
mit 134 Mill. Kilogramm wirkt, aosgesetzt. Hs wird stets eine grissere
Anzah! Platton in einer Pressung hergestelll,. Nachdem die Formen durch
eine mit Druckwasser betriebene Ausstosspresse geleert sind, ist das Rub-
codukt fertig. Das Steinholz ist feuer- und wasserbestindig und politurfihie.
Es wird zu Fossbiden, Wandbeliigen und zur Dachdeckung, sowie za tiuschen-
den Nachahmungen von Marmor wnd Granit verwendet. Seine Zuglestigheit
betrigt 2,61 Kilogramm, die Dmckfasﬁ%kei.t B54 Kilogramm pro | Quadrat-
millimeter, das specifische Gewicht 1,554, der i-!iirlegrad 6 bis 7,

Kinstliehes Holz erzeogt C, Gillmann nach seinem patentierien Verfahren
in folgender Weise: Man mischt, je nach dem Grade der Porositit, welche
man #u erhalten wiinseht, 1—3 Teile Sigespine von harzreichem Holze mil
1 Teil geschlemmtem Kaolin und bereitet hierags mit einem entsprechenden
Wasserquantum eine plastische Masse von schwammiger Konsistenz, welche
in metallenen Cylindern dem starken Drocke stihlerner Stempel ausgesetszt
wird, So erhilt man ovlindrische Blocke von 20—30 Centimeter Durchmessor
und 1,20—1 90 Meter Liinge. Man liisst dieselben zuniichst lufttrocken werden,
bringt sip dann in einen Trockenofen und schlipsslich in einen Bremnofen,
wo sie bis zor Weissglifhhitze gobracht werden,  Die Blicke sollen dann
nach langsamor Abkiihlung fusserst wid&rsmndsf&hig warden, sich vollkommen
sigen, schoeiden, hobeln und stemmen, auch palicren laszen, lhre Dichtig-
keit entspricht der halben Dichtigkeit gewbhnlicher Ziegel. Ein bhesonderer
Vorzug der Masso ist ihre Feuoerfestigheiy.

f Holzersate-Masse von Palmer. Die nach dem Verfahren von Palmer
in Nunfyuﬂ.: dargestellie Masse besteht der Haupisache nach anz Rinderblut,
das heisst jener Masse, welche suriickbleibt, wenn man Blut wihrend einiger
Stunden stehen JHisst und dann den fllssig gebliebonen Anteil abgiessi, Der
Blutkuchen, welcher hierbel gewonnen wird, besteht ans geronnenem Fibrin
oder Blutfasersioff, welcher dorch die beigemengten Hiotkiigelchen dunkel-
brannrot geficht erscheint.  Um aus dieser Euhslanz formbare Massen herzu-
stellen, muss man sie bei Zimmerwiirme so stark austrocknoen, dass sie sich
pulverisieren lisst, das Polver sodann dorch feine SBiebe treiben und das ge-
wonnene sehr feine Mehl in erhitzten Formen einer starken Pressung unter-
werfen, Die anf diese Weise dargestellten Gegoenstiinda von dinkelbranner
Farbe lassen sich polieren wie Kautschuk, Der Drock, welchen man auf die
Masse ausiibl, hingt von der Bestimmung des zu formenden Gegenstandes
ab; in manchen Fillen, in denen es sich um Herstellung sehr widersiands-
fihiger Gegenstinde, wie Rollen filr Mobel oder Messerhefie, Griffe fiir
Werkzeuge i 5. w, handelt, wird wihrend des Pressens, das bei einer Tem-
peratar von 35—1509 C, stattfindet, ein biz zo 40 Tonnen gehender Druck
F-“F"—‘“'L‘!"dﬁt- Hin Druck von dieser Grisse kann nur unter Anwendung
hydraulischer Pressen ansgeilbl werdan, Die ans Blut allein bestehende Masse
ist trotz 1}1}5 hohen Drockes, dem man sie unterwirlt, doch sehr briichig; um
diezem Uehelstinde abzuhelfen, mangt man dazs Blot mit Knﬁchenmﬂlﬁ und
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Holzersntz,

einer Loimifsung, welche letztere als Bindemittel fiic das Blut dient; das
Verhiilinis swischen Blutpulver und Knochenmehl betrigt etwa 5: 1 und nimmt
man an Leim, der die Konsistenz von Milch haben soll, etwa ein Zehatel vom
Volumen des Blotes, Indem man dem Knochenmehle verschiedens beliebige
Farbstolfe beimengt, kann man die Masse in verschiedener Weise fdrben,
Zweckmilssiz kilnnen die Blot- (Knochenmehl-) Leimmazsen zur Anfertigung
von Handgriffen fiir Sticlke, Thiirklinken, Mbelrollen, Messer- und Werkzeng-
heften;, sowie zur Fabrikation gewisser kleiner Artikel, Feuerzeuge, kleiner
Fadaerbiichsen u, 5. w. verwendet werden, Wenn ein aus solcher Masse an-
gefertigler Gegenstand lange Zeit an feuchter Luft liegt kBanie derselbe
miiglicherweize zu schimmeln anfangen; man kann aber diesem Uehelstande
leicht dadorch abhelfen, dass man der Masse etwa 5 Taosendstel ihres Ge-
wichtes an gebranntem Alaon beimengt und dieselbe dann 'in die Formen
prossL

Kunstholz von Latry & Co. Dieses Kunstholz ist einer besondoren
Beachtung wiirdig, nicht nur deshalb, weil dasselbe eine wirklich holzartige
Masse darstellt, welche sich bei grozser Hirte in jeder Weise nach Art des
Haturholzes bearbeiten lhisst, sondern anch weil ihm wegen seiner Verwend-
barkeit zo kilnstlerischen Zweckén ein grosser Verwendungskreis gesichart
erschoint, Lairy & Co. stéllen ibr Kunstholz aus Stgespinen und Blutalbumin
unter gleichzeitiger Anwendung von Druck und Hitze dar, Die Sigespine,
namantlich solche von Palisanderholz, werden zunfichst durch Anwendung von
Reibmilhlen sehr fein pulverisiert, dann mit einer entsprechenden Menge mit
Wasser verdiinnten Blutes gemischt und in einem Trockenranme bei 50 his
bis 80°C. gut getrocknet. Es wird fibrigens zweckmiissiz sein, bei grisseran
Massan die Temperator des Trockonraumes otwas hithor steicen zu lassen,
bis aof etwa T0® C., om sicher das Gerinoen dos Alboming [Biweiss) des
Blutes; welches in diesem Zustande das Bindemittel fiir das Holzmehl ist, zu
bewirkon, Das Formen geschieht in Ringen, welche Matrizen von Etahl, der
gut poliert ist, enthalten und welche Husserst fein und kiinstlerisch auns-
gearbeitet sind, Das nun trockena Pulver wird in Formen gefiillt, so dass
kein fiberschiissiges Material vorhanden ist und daher, was sehr wichtig ist,
nach dem Zusammenprossen keing Nihte verbleiben. Das Zusammenpressen
geschicht mittelst stark wirkendor hydrauolicher Pressen; die Platten werden
mil Gas erhitzt und wihrend der ganzen Operation auf einom hestimmion
Hitzegrad erhalten. Die Formen mit ihren Hingen bewegen sich in Falzen,
die =0 angeordnet sind, dass sie keine Verfinderung erleiden knnen. Wihrend
des Pressons werden die Platten dorch eine Arretierungsvorrichtung in der
bestimmten Entfernung gﬂhultan. eine Entfernung, die so berechnot ist, dass
in jeder Abteilung eine Form mit ihrem Ring Plaiz hat. An jeder zogenannten
Hitzplatte ist ein Gasapparat befestigt, der den auf- und niedergehenden Boweg-
ungen der Platten folgt. Das Gas wird durch eine Rifhre von ringfirmigem Quier-
gohnilt eingefiihrt, durch deren Mitte mittelst eines Ventilators kalte Luft ain-
gablasen wird; die so bewirkts rogelmissige Erhitzung gestattet die Herstellung
vono sehr scharf geformien Gegenstinden, Allerdings st der Gasverbrauch
ein sehr erheblicher, doch werden die Kosten durch die Vorzilglichkeit der
Arbeil ausgeglichen, Hifer bemerkt bei dieser Gelegenheit (Die Fabrikation

lastischer Massen, Wien, A. Hartleben), dass die bel dieser Darstellung des
stlichen Holzes stattfindende Wirkang des Albuming nicht sofort klar ist.
Laoge Zeit glaubte man, dass sie derjenigen des Firnisses auf die Gewohe
entspreche, allein dies kbnne hier nicht der Fall sein, weil das mit dem Blut-
albumin %Efurmm Holzpulver erst getrocknet wiirde. Eine gonawere Untor-
suchung filhrte auf die Gegenwart einer gewissen Menge Harz in den Sige-
spiinen und dasHarz bringa im Versine mit dem Albumin (Eiweisz) den festen
usammenhang hervor. Als Beleze hierfilr filhrt Hiffer folgendes an: Nimmt
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Halzersuts:

man nor Shgespine von micht harzreichem Holze, von der Buche, so erhilt
man allerdings cine feste Masse, aber disse ist wenig dicht und widerstoht
Jem kochenden Wasser nicht; sefzt man aber 33 Prozent Blut (Blutalbumin)
2u, so wird die Masse zwar fester, zerfillt aber nach 10—I15 Minuten im
l:ochenden Wasser; bei Zusatz von #6 Prozent werden die Gegenstiinde
lrauner, (dauerhafter, kommen aber doch denen aps harzigem Holze nicht
zleich, Offenbar zeigt dieses Verhalten nur, dass die Bindung der Holzmasse
i Gegenwart von Harz und in gleichzeitiger Anwesenheit von Albumin (Ei-
weiss) eine festere wird, als wonn lefzteres allein vorhanden wire. Nament-
lich versniasst der Harzgehalt der Holzmasse dic Widerstandsfihigkeit der-
cplben gegeniibor Wasser. Das Hanpthindemittel der Holzmasse wird  hier
immer das durch die Erhitzung fest gewordene (geronnenc) Eiwelss des
Blutes bilden und ist s ganz ungerechifertigt, wenn Hbfer bemerkt: Man
sehe also, dass das Blul zwar nicht unomgiinglich niitie, aber sehr niftziich bei
der Fabrikotion sel. Der Blutzusatz ist wegen des durch Erhitzung perinnen-
ien, also festwordenden Eiweisses ale Hindemittel unbedingt nig, aber
chenso sicher ist es, dass die Sigespine nur von harzreichen Hblzern ge-
nommen werden sollen, weil dadorch, neben der wesentlich erhiiliten Bindo
kraft, woddreh die dom Natarholze eigene Hirte erzielt wird, aunch die Wassoer-
festiglcait der Holzmasse erreicht wird,

Kunstebenholzmasse. Wihrend kiinstliches Ebenholz gewthalich durch
Beize, alen durch die sogenanote Imitation erzeogt wird, hat Gottschalk die
Harstellung einer eigenen Ebenholzmasse ans schwarzgefirbten Holzsii%a-
apinen und Blotalbumin angegeben, Aunch diese Masse ist erprobt und vieler
Anwendungen, namentlich zo Verzierungen, fihig. Die Masse wird in folzen-
der Weise bereitet: Die feinen, abgesioblen Sﬁ;fﬂ dno harter Holzer werden
mit oiner HDeize ags 2 Teilen I-'Hﬂuhnlzuxtmkl:, 0 Teilen Whosser und Y4 Teil
Alaun durch 10 Stunden pekocht, ablaufen gelassen und hierauf in ein Bad
aus 15 Teilon Wasser und 1 Teil Kuplorvittiol gebracht, in welchem sie fiinf
Stunden verweilen. Hierauf werden sie an: dem Bade genommen, mittelst
Zentrifugen ausgeschleudert, getrocknet, mit Blotalbumin gemischt und als
grobkiirniges Polver in erhitzien Metallformen mittelst Schlagpressen kom-

rimiert, bezw. in Reliefverzierungen mmeestaltel, indem man sie in gesignetan
ormen presst und aul diess die Schlagpresse wirken lisst,

Um dem Kirsehbammholz das Aussehen von altem Mahagoni zu geben,
weicht man Blasholzspiine in Essig oder Essigsliore 24 Stunden oder %iing.er
ein, dann efwirmt man diese Losung ond taucht das Holz darin ein, bis es
die erforderlicho. Farbe erhalten hat,

Um dem Holze Eichenfarbe zo gelen hat Andes *] folgende Anweisung
gegeben: Man st in 10 Kilogramm kalten Wassers 14 Kilo {ibermangan-
saures Kalium und streicht mit der erhalienen Liszung das Hole an.  Sobald
die Léisung mit dem Holze in Beriihrong kommt, zerseizt sie sich infolgze
chemischer Einwirkung und man erhiilt einen schiin hellbraunen Niederschlag
im Holze selbst; die benfitzten Pinsel milssen sofort ausgewaschen werden,
da das dbermangansanre Kalium ddie Herischen Borsten zerstirt

Ebenholzfarbe erzielt mun bei Hilzern nach folgendem Verfahreno:
I Teil Campecheholz wird mit 10 Teilen Wasser anfrekocht, koliert und auf
die Hilfte eingedampft. Auf 1 Liter der so arhaltenen Flilssigkeit werden
1D bis 16 Tropfen einer neutralen, gt gesittigten Indigolizung mgefiigt, und
die mit einer heiss gesiittigten Alaunltsung gebeizten Holzteile mehrmals mit
diesem Dekoki bestrichen. Hierauf bestreicht man das Tlolz mit einer heisson
konzentrierten Griinspanlisung in Essigsiiure so oft, bis der pewiinschte
schwarze Ton cingetreten ist. Rine schiime, gravgriine Farbe auf Folz erzielt

*) Nepeste Erfindungen und Erfulirusgen. Wien 1834,
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man, wenn man das Halz vorerst mil einer Anflisung von Pyrogallussiure
1:2) Wasser und nach dem Trocknen mit eiper Lésung von Anilin
1:12 Alkohol bestrejcht. Dankelgriine Farbe liefort eine Losung von Indigo-
karmin 1:5 Wasser, gemischi mit siner konzenirierten Liisung von 2 Teilen
reiner Pikrinsiiure ia kocheodem Wasser.

Zur Imitation von Kunsthitlzern iberhaupt, hat Hanausek *) Anleitungen
Eegahen. Zu Ebenholzimitation sind Birnbaum- und Lindenhols gul geeignet:
ichenhole ist noch verwendbar. Zur Schwarzbeizung kitnnen folgende Beizen
angewendot werdan: Anilinschware in Alkohol geldist, firht intensiv schwars;
es it fiir kleinere, sich leicht werfende Gegenstinde emplehlenswert; oder es
werden 30 Gramm Blagholz in | Liter Wasser eine Stunde gekocht, wobed
das verdampleade Wasser erseftzt wind; die vom R#ckstande abgegossena
Flissigheil wird mit 120 Gramm Gallipfeln eine Stunde Jang unter aber-
maligem Ersatz des verdampfenden Wassers gekocht. In diese durchgeseihte
Fliissigkeit werden 30 Gramm Eisenvitriol nod 4 Gramm krystallisierter Griin-
span gegeben und die Beize heiss angewendel. Sie ist besonders brauchbar
Birnbaum- und Lindenholz. Nach dem Schleifen ol mit gotem Anilin-
schwatz efwas gebeizt (gestrichen) werden. Zur Imitation von Mahagoniholz
iat das Holz vom Kirschbaum, von der Erle, Birke, Ulme ond dom Buchs:
baum verwendbar. Durch Abreiben des geschliffenen Buchsbaumholzes mit
einem in rauchends Salpetersire teuchien Lippchen, dann Trockenreiben
it einem aweiten Lippehen und Usberstreichen mil Leintlfirniss soll angeb-
lich dus Holz mahagonibraon werden, Als vorziiglich wird folgende Anilin-
baize apf Kirschbaum- ond Ulmenholz bezeichnet: Man lsst 1 Teil Anilinrat
in 25 Teilen 26 proz. Alkehol uwod 1| Teil Anilingelb in 30 Teilen 94 proz.
Alkohol und mischt beide Flissigkeilen, bis eine gelbrote Mischfarbe erreicht
ist. Hierauf bringt man Anilinbraun (1:50 in Alkohol gelist) hinzd und kann
sp die gewiinschien Schattiernngen pof Mahagoniholz echalten, Gelbhols:
Buchenholz wird mit Korkumasufgnss behandelt. Pockholz: Ulmenhelz wird
in Gummiguttlisung oder Safranexirakt gelegt, hezw, dumit bestrichen. Oliven-
kernholz: Man fournierl Buchenholz mit dem geringwertigeren Olivensplint-
holz, schleift die Oberfliche glait und zeichnet mit einem Pingel nach einem
varlingenden Olivenkernholz die Texter mit ciger Lisunr von iibermangan-
saurem Kali nach.

Imitation von sehwarzem Wallnussholz. FEz wird | Teil Wallnuss-
schalenextrakt mit § Teilen Wasser vermizcht und das betreffende Holz damit
angestrichen, Wenn der Ansirich etwa halb trocken ist, wird eine Ldsung
von zweifach kohlensaurem Kaliom in Wasser auf den Anstrich eingerieben.
Man kann auf solche Weise ans dem billigsten Fichtenholze eine gute Nach-
ahmung von Wallnuss herstellen.

Imitierte Welchsolrohre®**} werden hergestellt, indem gewbGhnliches
Weichselrohr oder aunch Haselnussrohr mit einer Losung von 10 Teilen
Tookabohnen, s Teil Vanilleschote und 1f0 Teil Bismarckbraun (Vesuvin)
in 1000 Teilen Alkohol und 1 Tail Glycerin durchtriinkt wird, (Diese Holz-
beize signet sich anch vorzfiglich fiir Odorisierung von imitiertem Weichsel-
holz fiir Tischler-Dekorationsarheiten und ausgelegte Holzbijouterie.)

. Imitation von Boulemibeln wird in tadellogser Weize hergestellt, indem
die, event. in diversen Holzschaltierungen vorgerichteten Mobelfliichen an
jesen Stellen, wo Metallplattierung ongestrebt wird, mittelst einer aus Graphit
und Gummi arabieum oder Graphit und Holzlack oder auch Graphit und
Wasserglas bestehenden Mischung & la sgraffito bemalt und nachher esinem
galvanoplastischen Bade unterworfen werden, wodurch an den von Graphit

**, Die Technologie der Drechalerkunst.
‘1 A Gawalowskl in Briimn; Gwhbl. £ d. Grossh. Hessen, 18583,
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belegten Stellen das batreffende Metall — Kupfer, Silber — niedergeschlages
wird, welches unter dem Polierstahl geglittet und nachher mittelst passenden
Lackes — Kopallack — gedeckt, bezw, gesehiitzt wird, Sl

Imitation von Nussbaumholz.*] 1 Teil Nussexirakt wird in 6 Teilen
weichem Wasser unter Erwiirmung bis zum Kochen und unter Umriihren auf-
gelist, Das zu beizende Holz muss gehiirig trocken und erwiirml sein, wo-
nach die Beize ein- bis zweimal aufgetragen wird. Nachdem die so behan-
delten Mébelteile halb trocken geworden sind, fibeérstreicht man sie nochmals
mit einer Auflizung von 1 Teil doppeltchromsaurem Kali in 5 Teilen siedend-
heissem Wasser, [isst vollstindig trocknen upnd schleift und poliert wie
gewthnlich. Man wird besonders bei Rotbuchen- und Erlenholz eine dem
amerikanizehen Nussbaumholze Ginschend iholiche Farbe, welche ecirca 1 bis
2 Linien tief in die Holzfaser alnﬁgedmgen und fixiert ist, wahrnehmen. Die
Beize ist, was mit ing Gewicht fallt, eine billige.

Ein anderes Verfahren zum gleichen Zwecke Darstellung von imitiertem
Nussbaumholz, wendet Papl Jiiger in Esslingen an. Das zo firbende Holz
sohichtet man in geschnittenem Zustande in einem lufidicht zu verschliessen-
den Ranme unter lagenweiser Zwischenschichtung von frischer Nussbaom-
rinde auf und seizt es 10—14 Tage lang der Einwirkung von Wasserdampf
aus. Derselbe list hierbei die dunklen Farbstoffe der Nussbaumrinde auf
und fiihrt sie den Bretlern zu, welche sie aufsangen. Um such die dunklen
Schattierungen und Masern des Nuossboumholzes nachzuahmen, legt man auf
die betreffenden Stellen der Bretter schmale Streifen Nusshaomrinde, welche
mit einem Gemenge von Ebenholzbeize mit Eisenfeilspinen bestrichen sind,

Es eriibrigt noch unter den Kunstholpmassen jenes Verfabrén zur Dar-
stellung von Helzstoffigegenstinden anzufiihren, welches B, Harrass in Biihlen
patentiert wurde: Hs wird hierbei gewiihnliche Celluloze mit Wasser behandelt
und die Sticke sp zerteilt, dass ein Bret entsteht, welchen man solapge
auf einem engmaschigen Siebe hegen l#sst; bis das iiberschiissige Wasser
abgetropft ist, Die so gewonnene Mischung von Cellulose mit Stirkemehl und
einer Klebar enthaltenden Masse wird in passenden Behiiltern, alz welche
der Erfinder Rihren verwendet, die aos diinnem Metallblech angeiertigt sind,
im Wasserbade wihrend einer Stunde gekocht und dann abgekiihlt, Durch
das Kochen verwandelt sich die Masse in einen z8hen, faserigen Kleber, der
mit einer Elﬂinh grossen Monge von Bigespinen innig gemiszcht wird. Diese
Masse wird zu Tafeln susgewalzt und letstere werden durch Luft- oder Ofen-
wirme ausgetrocknet, woranf sie zum Gebrauche fertig sind. Mit Recht
bemerkt zu diesern Teile der Beschreibung des Verfahrens Lehner (Die
Imitationen, Wien, A. Hartleben), dass diese Beschreibung des Verfahrens
nicht deutlich sei; wie Lehner meint, soll es wahrscheinlich heissen, dass
der Cellulosebrei mit Stirke und einem kleberreichen Mehle, beispielsweise
Weizenmehl, in bestimmien Verhilltnissen gemengt und dann gekocht werden
soll, wobel Stirkemehl und Kleber als Bindemittel wirken milssen, Zum
Pressen der Masse dienen Formen von Eisen, Stahl oder Rotguss, welche
anf cirka 1200 C, erhitzt wnd einem Drucke von etwa 700 Kilogramm pro
Quadratcentimeter ausgesetzt werden, was natiirlich nor mittelst E hydrau-
lischen Presse moplich ist. Dabei wird die Unterdruckmasse gummiartig unid
fiillt die angewendete Form scharf aus, Der so hergestellte Gegenstand wird
heiss ans der Form genommen, ist nach dem Erkalten holziiholich, hart und
elastisch und wird mit der Zeit knochenhart; man kann ihn wie Holz be-
handeln, mit Sige, Hobel und Feile bearbeiten, firben, policren und leimen.
Man kann den Gegenstand auch auf der Vorderseite mit natiirlichem Fournieriiber
ziehen,undzwarin folgender Weise: Minlegtin die vorbersitete und erhitzte Form

*) Deuteche Tischley-Zeitung, 1880,
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je pach der Tiefe des Reliefs ein bis sechs Silick dilnne Foarniere, welche
vorher auf der einen Beite mit eipem -Klebe- oder Bindemitte] — Leim, Harz
. & W, — bestrichen und wieder getrockoet sind, Daraof gibt man, je nach
iler Tiefe des Reliefs eing 220 BE'HIII.EIEI dicke Schichte von pulverisierter
irockener Holzmasse. Flache Artikel, wie Schiiisselschilder, Relief:, Kiple
4, 5. w, ktinnen mit einem Male fertig gepresst werden, wobei das Fournler
sich nach dem Pressen so innlg mit der Masse verbindet, dass es nur durch
Zerstbrung des Gegenstandes davon entfernt werden kann, Bei Gegenstiinden
mit hohen Reliefs, daz haisst bei solchen, deren Formen sehr tiefe Hohlungen
haben, wird bei der ersten Pressung der herzustellende Gegenstand nor
einigermassen ausgeformt; nach gegebenem Druck wird die Presse sofort
wieder geiffnet umd der Abdruck mit dem Gegendeckel der Form, an welchem
er fusl regelmiissig haflet, anfgehoben. Eiwaige nicht vollstindig mit Four-
gier bedeckte Stellen werden von nepem mit entspréchenden Stickchen
Fournier belegt, nachdem die Leimseite derselben etwas befeuchiet wurde.
Sodann wird ein ganzes und trockenes Fournierblatt, welches iber die ganze
Form reicht; aufgelegt, der Gegendeckel der Form sammt dem Abdrocke
wieder einée,elem tnd nun der volle Druck gegeben, Nach Oeffnen der Presse
wird der fertige Gegenstand ans der heissen Form genommen. Damit sich
dig fertigen Gegenstinde nichl ziehen oder werfen, wind der pulverisierten
trockenen Helzmasse weisser Pleifenthon zugeselzt, der pleichzeilig die Masse
ilaslischer macht, so dass sie schoeller wnd besger in die Vertiefungen der
“orm eindringt.  Man kann das Kunstholz auch direkt mit Fournier iiber-
zichan, ohne das beschrichene pulverisierte Material anzuwenden, indem man
einfach dag einseitig geleimte Fournier aaf den vorher geformten, beziehungs-
weise noch gepressten Gegenstand legt und nochmals mit voller Kraft presst.
Bei dieser Art der Doublierung sind die Gegenstinde jedoch sehr dem Werfen
ausgesetzt,

Dar pulverisierten trockenen Holzmasse wird noch ein geringer Zusalz
eines Bindemittels, wie Dextrin, Albumin, gerfistetes und gemahlenes Blut,
Harz, zugesetzt, um die Bindekraft desselben zu vermehren und so einen
festen Zusammenhang swischen Fournier und der polverisierten Holzmasse,
eowie zwischen letzterer und der als Unterdruckmasse beozeicghneten kilnst-
lichen Holzmasse herzustellen.

Eine gute trockene pulverfirmige Massa filr diesen Zweck wird echalten
aus 2—10 Liter reiner Cellulose, 6—30 Liter Sigemehl, 1—0 Liter trockenem
Dextrinpulver oder Blut, Albumin, Harz v. s w., I—& Liter Mehl und s bis
2 Liter Jii’t'tzil'nnﬂu;rm Zur Hervorbringung der fiir die Pressung des Fournieres
nbligen Firbung wird dieser Mischung einfach eine kleine Menge des be-
trefllendén Fiarbemittels in Form eines %eineu Pulvers zugesetzt.

Anstatt die Pressung mit Benotzung von Fournieren, wie solche be-
echrieben worde, vorzunehmen, dag heissf zperst die vorbereiteten Fourniers
in die heisse Form 2o bringen, hiersufl trockese Cellulose in Pulverform
daraul zu schiltten und schliesslich die Pressung derart zu bewirken, dass
der eigentliche Kern der Gegenstinde durch die Hinterdruckmasse gebildet
wird, kaon man auch weniger von der letzteren anwenden, indem man einen
rohen, der Form des Gegenstandes apgepassten Klotz aus Holz oder liber-
haupt . griesere Holestiicke mit einpresst, wodurch bedeutend an Material
E‘esdpnﬂ wird und kleinere sonst wertlose Holzabfille lobnende Verwendung

nden.  Zur Herstellung besonders gewichtiger gepresster Gegenstiinde, wie
beispiclsweise von Briefbeschwerern, kinnen statt Holzklitze auch Metall-
stilcke eingepresst werden.

Ueberblicken wir nun die angefithrten Verfahrensarten zur Darstellung
von Kunstholzmassen, go sehen wir, dass jene Methoden zu den besten Resul-
taten fithren, bei welchen man sich in der Wahl des Materinles am meisten

—_—

L T T



Holzersatz,

der Natur anlehot, wobei also zoniichst die Holzabfille selbst zuc Fabrikation
des Kunstholzes herangezozen werden, Jo fremder das in Aussichl genommenc
Materinl der Nator und dem Wesen des Holzes im vornehersin ist, desto
schwierigar, komplizierter und auch in den Resultaten fraglicher ist die Ver-
arbeitung und endliche Gewinoung der Kunstholzmasse. Als Bindemittel fiie
die Holzabfille erscheinon Leim und Wasserglas, wie bereits im Eingange
bemerkt wurde, als die besten und praktisch erprobten, sie sichern den
wiinschenswerten Grad der Hirte ohne die dem Naturholze fremde zu grosse
Spridigheit zu verursachen,

S0 wedig der Batrieh der Fabrikation von Kunstholzmassen maschinella
Einrichiungen erfordert, insolange die Fabrikation nicht fiber den Rahmen
des kleineren Bedlicfnisses hinausgeht, so badiagt dieselbe doch die Baschafl-
ung kriftig wirkender Pressen, wozo nor die hydraulisehen Pressen geeignet
erschoinen,

Wie bei jeder Pabrikationsart ist es auch bei der Herstellung wvon
Kunstholzmassen angeseizt, ansschliesslich nor eine bestimmie Specialitil so
kultivieren, dean abgeschen davon, dass hierdurch die ganze Betriebs-Ein-
richtung und Batriahs-Fithrung eine wesentlich cinfachere wird, st bei solchem
Vorgehen auch die Miglichkeit gesichert, in der betreffenden Fabrikationsart
deg Beste und Vollkommenste zu leisten. Auch gewlihret die sireng geschiedens
Spocialititen-Fabrilntion die beste Anssicht, einen belangreichen Absatzkreis
zi erzielen. ‘Kunstholzmassen fiir Verziernogen, als Ersalz feurer Holz-
gchitzareien, sowie solehe fiir Parkettafeln, bietea lohnende Aussichien aof
réichen Absats.

Imitation yon Cedernholz. Kleinen Artileln von weissem Holze kann
man Hdas Ausschen von Cedernholz mittelst einer Beize goben, welche  zu-
sammengesetzt st aus 200 Teilen Catechn, 100 Teilen Astznatron und 1000
Teilen Wasser, In diesor Beize missen die Gegeastinde seinige Stunden
lang gekocht, dano abgespiilt and getrocknet und, wenn sie npoch nicht dunkel
genug sind, noch einmal gekocht werden, Diese Beize durchdringt das Holz
g0, dass die gofiirbien Gegenstinde noch einmal bearbeitet werden kiinnen.*)

Kilnstllehes Ebenbolz. Um harten Hilzern das Aussehen von Ebonhols
zu verleihen, verfihrt man folgendermassen: Ein Teil Campechehols wird mit
10 Teilen Wasser ansgekocht, dorch Leinwand koliert und big auf die Hiilfte
eingedampft. Jedem Liter so echaltener Flissigheit werden 10=15 Tropfen
einer neutralen, gutgesittigten Indigoltsung zagefligt, Die zn firbenden Holz-
teile werden mit einer heissgesitigten AlnuniBsung getrinkt, dann mehrmals
mit dem indigohalticen Daekolkt bestrichen. Daranl werden sie mit siner
heissen und konzentrierten Lbsuog von Griinspan — basischem Kupfer-
neetat — jn Essigsiure cingerieben, bis der gewiinschte  schwarze Ton oin-
getreten ist,

Kilnstliche Holzmassen, 3, G, Cohnfeld in Drosden®¥) befeuchtet die
mehr oder mindor fein verleilten Abfille von Holz, Stroh, Hen, Laoh, Lohe
u. dgl., einzeln odor gemischt mil einander, gleichmissiz mil einer schwachen
Chlorzinklbsung von etwa 1,028 sEaziﬁscham Gewicht und lisst das Chlorzink
bis zum Trocknen auf das gewidhlte Rohmaterial einwirken. Darnach folet
eing Bohandlung mit basiseher ChlormagnesinmiBsung von 1,725 bis 1,
spocifischem Gowicht, woranf die got gemischte Masse in Formsn gepresst
wird, Die Masse bloibi so 10—12 Stunden anter Druck stehen, woboi sie

*) Zur Imitation von Qsdernholzgeruch wird Santaldl in absol i ol stnriem
Alkshol gelfst, und hiermit eine im Fladergefige dem Oederahiols “Eni'.‘ff?ﬁfn?uﬂt " Weide
DEAG, welohee Ao 1iGRioh Hiotes 13 sningusconts ummcsiomy sony oo, Veniria (Rlgmarch

ches, % S
by Ltuigeﬂ‘. o i 8 dle antsprochonde dunkalrot und braunlickgelbe Nuance
*%) Oesterreich.-ungarisches Patent.
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Holzersats,

uiter eigensr Erwilrm arhiirtel, Die Stiicke wordes dann an einem luftigen
warmen Orie mehrers Tage trocknen gelassen uond dann bis zu 10 eder 12
Stunden in eine stacke Lisuog von Chlorziok, anm besten von einem spezi-
fisuhen Gewichte von atwa 1,205 gobracht, eadlich wieder getrockoet. Damit
ist dann angeblich .ein Material gewonnen, welches sich ebenso wie hartgs
Holz bearbeiten, d. i frisen, schneiden, hobeln, lochen und hoch polieren
liisst und an sich feaorbestindiz, undurchlissiz gegen Wasser, schwacha
Sigren oder Langen sich erwoist, keineclei Einwirkong durch Witlerungsver-
hilitnisse zeigt’ und -sich also vorziiglich elgnet zu allerlel baulichen uwad
dakoraliven Zwecken mit dem Vorszuge, dass es sich nicht wie Holz beawegt
gnd die einmal gegebone Form woverdnderlich beibehill,

Holzersatzmasse.*) Zom Ersatze des Holzes zo Flillungen und Bekleid-
ugen in Wohnhiidsern, Wagen u. & w. werden mittels! geeignoter Moschinen
pater Zofluss von Wasser 70 Prozent Lumpen, 10 Prozent Jute, 15 Prozent
Papierabfille und & Prozent Holzpapiermasse innig semischt.  Der Brof wird
gotrocknet und dann mit 40—50 Prozent gekochtem Leindl miiglichst innig
gamischt. Der so erhaltene Tweig wird in Formen geschlagen, deren Gestalt
ond Dimensionen den zu erzeugenden Platten o, s, w. entsprechen, und die so
dargestelliten Gozaenstinde werden schlissslich auf 3709 C. echitzt. Die Masse
liizst sich in beliobigar Waise durch S&gen, Hobeln u, s w, bearbeiten, springt
und spaltet micht, lasst sich am offenen Fouer hiegen, sehr zai polieren und
lackieren und ist wnemplindlich gegen Witterungseinfiisse,

Herstellung von Parkettafeln aus cinem Holzkunstpolver, welches mit
Natarholz verbunden wird, **] Man stellt oin ags Sfigospinen und Wasserglas
boreitetes, dorch Zusatz von Seffe und Kalk wassordicht gemachtos Kunst-
pulver her und iiberkieidet dasselbe nach dem ersten Formen mittelst einer
wassardichten Bindemasse mit schiichtem oder beliebiz verziertem Naturholz:
Lotzteres  wird vorher in gleicher Waise wie das Pulver widerstandsfihiz
ﬁﬁg&l‘l Nisse gemacht. Zur Bereitung des Presspulvers wird eine passande

ange fainer S&zespine won beliebigen Holzarten mit piner konzentrierten
oder nahezy konzenirierten Lisung einer beliebip zusammengesetsten Feliseifo
mit Wasser fbergossen und solange durcheinander gemengr, biz das Seifen-
wasser die Sigespine in allen Teilen durchdrungen hat It;IIriuse priiparierisn
Sigespiine werden gut getrocknet; sio bilden sodann ein Pulver, welches
weiter mit einer mehr oder minder starkon Lisung von galtschtem Kalk in
Wasser (Kalkmilch) behandelt und abermals getrocknet wird. Es ist notwendig,
das frockene, schon mit Seifonwasser, besw. Seife versotste Prosspulver mit
der Kalkmiloh ebenfalls gut 20 mengen. Diesem Presspulver wird nun an der
Luft zerfallener Kalk zogesetst; mit diesem Zusatz wird das Gemisch, nach-
dom 8z innigst memengt wurde, wieder in ein Bad gebracht, welches auns dem
gewthnlichen k#uflichen Wasserzlas unter Zusatz von Wasser besteht, in dem-
sélben nochmals durchfeochtat ond endlich an der Luft getrockoot, Dieses
Presspulver liisst sich in heissen Formen zo einem festen lirper voreinizon.
Will man die in erhitzten Formen gepressten Gegenstinde mit einer Usber-
kleidung von Holz versehen, so miissen dieselben zanlichst mit cinem wasser-
dichten Bindemittel bestrichen wearden, Dieses wird aof folzends Weise

wonnen: 2 Gewichtsteile Leim werden in Wasser aulzgequollen und dann
Gewichistail Leintilfirnis im Wasserbade geschmolzon, hisrzu kommt 1 Gawichis-
teil Kolophoninm in Weingeist aufgelist, welchem 05 Gewichtsteile Terpontin
sugesetat sind. Diese Masse wird im ‘Wasserbade verriihrt und heiss aofze-
strichen. Mit dieser Bindemasse bestreicht man die aus dem vorbeschriebenen
Presspulver beraits hergesteliten Kbrper, lisst dieselbe auf dicsem zu einer

*i W. Iaane in Maldstane. D. B.-P. Nr, 6081,
"‘5 M. Hurtig in Berlin, D, R.-P. No. 29320,
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Holzersats,

fosten Kruste erkalten und der Kirper ist nunmehr zur Aufoahme der be-
treffenden Umklefdung fertig. Diese Usberkleidung bestelit bei Parkett-Fuss-
bodenplatten ans Mosaikplatton, bei anderen Gegenstinden, wie Teller, Becher,
Vasen, aus schlichiem Ilolzfournier oder sonstigen Materialien. Bei Ueber-
kleidungsarten, in welehen Holz zur Verwendung kommt, muss dasselbe nicht
nur wasserdicht, sondern auch geschmeidiz gemacht werden. Do letzterwihnle
Eigenschaft erzielt man auf folgende Weise: Man bereitet aos siner Mischung
von 2 Teilen konzentrierter Schwefelsiore mit 1 Teil Wasser ein Bad, in
welches man das betreffende Holz, beew. Fournier, einlegt. Sobald dasselbe
von dieser Mischung ganz d‘ilﬂ.‘lld.rll.n%{!ﬂ ist, wird es wieder im reinen Wasser-
bade aunsgewaschen, gezpiilt und danm getrocknet. Die vorher erwihnte
Hydraulisierang des Fourniers u. s. w. wird in der gleichen Weise, wie die
dés Presspolvers vorgenommen, Um oon den aus dem Presspulver herge-
ctellten, mit der Bindemasse fiberzogenen festen Kirper mit einem Fournier
#m iiborkleiden, wird letzteres aul den betreffenden festen Korper gelegt und
beides in diesolbe, vorher aufs Newue orwirmie Form gepressi, in welcher zo-
vor der aus dem Presspulver geformte Kérper hergestelll wurde. Durch die
Wiirme ltist sich die Bindemasse suf und hillt die durch léngeren Drock auf-
geprosste Usberkleidung fest, welcho nach dem Herausnehmen aus der Form
und nach vBlligem Erkalten sich nicht mehr von dem darunter befipdlichen
Kiorper ablronnt,

In weiterer Ausbildung  seinesz Verfahrens hat Hurtig ferner folgende
Verbesserungen cingofithrt: Zor Bereitung des Presspulvers zur Herstellong
von Parkettafeln oder Skulpturen empliehlt es sich, bei den letzteren zur
leichieren Brzeogung reliefarticer Gogenstinde dem Presspulver solohe Stoffe
suzuflihren, welche mehr plastische Figenschaften besitzen, als diejenigen,
welche dem mehr fiir glaltte Flichen geeigneten Wasserglas innewochnen.
Die Bereitung des Presspulvers muss je nach dem Bediicfnis, ob dosselbe zur
Herstellung von Flach- oder Hochreliefs zur Verwendung kommen soll, eine
verschiedenartige soin.

Die Bercitung des Presspolvers fiir Flachreliels geschieht in folgender
Weize: Den dureh Imprégnicrung in Seifenwasser und Kalkmileh hydrauli-
sierten Sigespinen wird, nachdem sie villig an der Luft zetrocknet sind, eine
Mischung von Kasein und gebranntem, an deor Luft zorfallenem Kalk hingu-
gefiigt; hierbei ist zu heobachten, doss dicse Mizchung erst dann zogelilgt
wird, wenn der erwihnte Kalk das Kasfen bercits su einer breiactigen Flissiz-
keit anfgeltst, beaw. zersetzt hat.  Nachdem die hydraulisierien Sigespiine
von dieser Flilssigkeit ginzlich durchfevchiet und durchdrungen sind, worden
gig an der Loft getrocknet und sind nun pressfithig,.  Hrauchbare Brpebnisse
wordon erziell, wenn man verarbeitet; 6—30 Liter Sﬁgnsp‘dnu, =05 Liter
Feltseife, 8—8 Liter KaseTn, welches durch Mischen mt 0F—30 Liter ge-
branatem, an der Loft zu Staub zerfallenem Kalk erzielt wird, Diesa Ver-
hillmiszahlen geben die Grenzen an, innerhall deren das Mischungsvorhilinis
stattiindet,

. Die Berpilung des Presspulvers fiir Hochreliefs wird in folgender Weise
bewirkt: Zur Herstellung stark erhabener Gegenstiinde aus tiefen Formen ist
die Hereilung sines Presspulvers notwendig, welches neben grosser Bildsam-
keit und grisserer Leichtigkeit hervorragonde Eigenschaften besitst, damit der
aus der erhitzten Form herapszonehmende Gegenstand infolge von Spridig-
keit nicht beschildigt wird oder gar zerbricht, sondern noch bis su oinem ge-
wissen G{nda biegsam bleibt, so lange or no¢h warm ist und geine Festigkeit
erst im Erstarren erhiilt. Dies wird wie folgt erreicht: Man [asst reifo Kar-
rnj‘felu mit den Scha_i@n dimpfen, bis etwa | 80 Prozeol des EiE{EﬂHﬂWiﬂI‘IIES
Wazser verdampft sind.  Hierauf zerstamplt und zerreibt man disselben und
fiigt ihnen feine Infusorienerde, sowie ein wenig Burgunderharz zu. Diese
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Mischung gut mit einander vereinigt, wird den Sigespinen in fenchiem Zu-
stunde hinzuge| hieranf alles pot durcheinander gemengt und daon an der
Luft getrocknat, i=L Turteﬂhuflin dazs die Kartoffeln mit Schalen yerwendet
werden, damit das Korkgewebe der Schalen, sowie die Eiweissstoffe der un-
mittelbar unter der Schale liegenden Zellschichte der Mischung erhalien
tleiben. Die Verhiiltnisse sind folgende: Man nimmt 10—30 Liter fertige,
bezw. hydranlisierte Sﬁgasﬂ.’ma und figt denselben cine Mischung hinzu,
welche besteht ans 15—40 Liter zerstampfien nod zerriebenen, wie oben ge-
dimpften Kartoffeln, [—5 Liter Infusorienerde ond 05—25 Liter gemahlenem
Burgunderharz. Die angegebenen Verhiilinisse kiinnen auch nach Bedarf ver-
indert werden.

Dag anf diese Weise hergestellte Presspulver hat aicht nur die ver-
fangten Eigenschaften grosserer Diegsamkeit, Leichligheit und anfinglicher
Nachgiebighkeitl, sondern o3 behiilt =elbst bei erhihtem Hitm]grad der Formen
seineurspringliche helle Farbe, Demezufolge kann man diesem Presspulver durch
Zusatz beliebiger, in Hitze ooverinderlicher Metallfarben jede beliebige Fiir:
bung geben, 8o dass in allen Fillen, in denen stait der Ueberkleidung mit
Naturholz eine Metalliberkleidung ganz oder teilweize dem Gegenstande zu-
gefligt werden soll, dieses Presspulver fiir sich allein schon einen fertigen
farbigon, mit den sonstig anfgepressten Metall- oder Holzverzierongen har-
monisch zusammenstimmenden Gegenstand ergiebt.  Die weitere Hehandlung
des auf diese Weise hergestellien Presspulvers, seine Pressung in die erhitzien
Formen v, 5. w. geschieht auf die bekannto Art

De Kletzinsky'sche Holzpaste. Shgemehl, am Dbesten von weichen
Holzgattungen, 100 Gewichtsteile werden in einer Avflézong von 100 Gewichis-
teilen sehwefelsaurer Thonerde in der erforderlichen Menge Wasser tichiig
fekuﬂht und dann erkalten gelassen. 50 Teile Leim werden in 100 Teilen
Waszer bei Siedehitze geltet vod die Leimlisung mit dem Holzmehibrei innig
gemischt, durchgeknetel, in Pressmatten gerolll und unter Anwendong eines
midglichst starken Druckes gepresst. Die anfinglich sehr zgerbrechlichen Press-
linge erlangen beim Austrocknen an der Luft einen tiberraschenden Grad von
Festighoit; sobald sie hinreichend verfestigt simd, werden sie Gfter mit ejner
Yerdiimnten Li#lsung von Potasche in Wasser befeschtet und nach drei- his
finfmaligem Befeuchten mit fiinfprozentiger Potaschenltsunz definiiv ge-
trocknet; in dieser Weise sind die einzelnen Holztelle dorch eine Art alaun-
garen Leimstoffes zusammengekittel, der in Wasser nicht mehr Ioslich st und
hornartig erhirtet, Ez ist selbstverstiindlich, dazs man der Thonerdebeize he-
liebige Farbstoffe oder auch rohe Farbholzmehle sisetsen kann, um farbige
Holzgpaste zu erzengen, sowie auch duorch %E::hﬂ Mengung  verschiedenartig
gefirbter Holzmehle btunte Mosaikplatlen Parketten u. dergl, erzengt
werden knnen.

Dipses Vorfahren muss als oin sehr rationelles bozeichoet werden, da
einerseitz  durch die schwefelsaure Thonerde die erforderliche Wasserdicht-
heil der Holzmasse, sndererseits hierdurch wnd durch die Anwendung von
Leim ein hoher Grad von Bindungskraft erreieht wird,

Kunstholz von Wiederhold. Nich! ein Gemisch von SHgespinen mit
Hlut oder dergleichen, sondern Holzzeug findet bei diesem Verfahren Anwen-
dung. Der Erfinder ging bel Herstellung seiner Holzmasse von der Erfahrung
ans, dass dasz in Tichern gepresste pnd gelrockoete Holzzewg schoo durch
Pressen allein cinon gewisson Grad von Festigkeit zeigt, Einen noch hitheren
Grad von Festigkeit erlangt oun die gepresste Holzmasse, wenn man sie. mit
einer diinnen Leimitismog imprigniert oder das Holzmeug selbst ang einer
Leimlisung presst. Die Holzzengmasse filllt die Formen genae aos, Die gepressten
Gegenstinde erhalten pach dem Trocknen einen besonders dick gekochien
Leintlfirnis, welcher in koehend heissem Zustande aufgetragen wird. Durch
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Holzersatz,

dipse Behandlung, welche man einige Male wiederholt, er!a.n%en dia Gegen-
stinde volle Widerstandsfihigkeit gegen die Binwirkung des Wassers; nach
dem Trocknen kinnen dieselben geschliffen und poliert, oder mit Oslfarhe
angestrichen werden und dann elnen Lackiberzug erhalten, Als ein besondersr
Vorgug dieser Holzmasse wird die Fihigkeit derselben angegeben, durch
Farbung und Beizung jede beliebige Firbung anzunehmen, wobel zo bemerken
ist, dass dus Beizen vor dem Impriignioren mit Leinflfirniz stattfinden  muss,
am zwockmilssigsten noch vor dem Pressen in dis Formen,

Finen Ersate fiir Holzmosaikarbeiten stellt Simon Dreyfuss in Hagenan,
Elsasz, nach seinem patentiertén Verfahron in der Weise her, dass man die
gawlnschie Zeichnung aul der Vorderseite der Foorniere mit schwarzer Kreide
adar blauem Kopierstifi punktiert vorzeichnel und darauf die Konturen mit
giner besopderen Imprignierungsmasse mittelst einer Stahifeder fein ausfiihre
und frocknen ldsst [ie lmpriiggienmgsmassn besteht aus 60 Teien Kieoruss,
100 Teilen Kupfervitriol ond Teilen Spiritus. Nach erfolgter Trocknung
der Zeichnung worden die Fourniera ca. 20 Stunden in klarem, sich fortwihren
aruauerudnuﬁl'ﬁ].aser gewaschen, Hierdurch erreicht man, dass die Zeichnung
nicht nur fizierl wird, sondern schliesslich auf der Riickseite des Fourniers
erscheint, also dasselbe vollstindig darchdringt.

Yerfahren sur Nachohmung von Holzmaser.*) Hekanntlich beniitzen die
Anstreicher zor Darstellung  von naturihalicher Maser auf Filllungen o, dgl.
ein dazu geeignetes Brett aus stark portisem Holz. Dasselbe wird glatt ge-
hobelt, mit Farbe Uberstrichen nnd, wihrend diege noch nass ist, mit einem
breiten Sireichmesser abgesirichen. Die non in den Poren des Holses, welche
die Maserong bilden, zurlickbleibends Farbe wird aof das anzasiceichende
Objekt ibertragen, indem man fiber das Originalbreit eipe elastische Walze
hinrollt und so das Dessin abnimmt und mittelst derselben aof das Objelct
auftriigt,  Der Nachieil dieses Verfahrens ist, dass ein Originalbrett oft nor
wenige Tage zi gebrauchen ist, weil es darch die Einfllsse der Witterun
sich stetig wirft uad keine ebene Fliche behiilt, G. Grossheim in Elberfel
hat oin Verfahrea gur Herstellung von Masér nnd zur Erzengung unverinder-'
licher Originalblicke patentiert erhoalten, welehes darin besteht, dass er disse
bekannte Methode zar Anfiragung des Originals aol einen diberstrichenen Stein
benuizt, welcher Stein durch keine loszeren Einfliisse eine Formyerinderon
erleidet, Die Zeichnung wird in die Deckfarbe radiert oder graviert, hieran
wird - eine den Stein angreifende Sore, z. B. Salzsiiure, aufgetragen, so dass
diesa das in der Deckschichte beflndliche Dessin in den Elain mehr oder
weniger iief efplitzt. Dieser gewonnens Block kann nun an Sielle des oben
qrﬁ'iﬂmtuu Brettes. direkt fiir Anstreicherzwecke benuizt werden, Ven der
llt].m%rn hischen Graviermethode ist daz Verfahren dadurch 'l.r»a1'9.:::!1'1«3::In311.I dass
das Hild in den Stein eingeiitzt wird, wilhrend es dort einfach durch Oelfarbe
in die singravierte Zeichnung auf den Siein iibertragen wird. Das Abheben
des Dessing von dem Stein und die Ueberiragung desselben auf dus Objeki
geschieht durch Anwendung elastischer Walzen, welche znerst fiber die Platte
und dann fiber das Objekt gerollt werden,

Eine natiirliche Holzmaser-Imitation hat W, Antony in Oberwinter a. Rh,
auﬁﬂgeheu."'pt Gut abgehobelte und geschliffene Bretter werden in ein Essig-
bad gelegt. Die weichen Teile des Holzes schwinden, wogegen die hirteren
Teile vorirsten und die feinsten Poren tiefer und sichtbar werden, Bei ver-
schiedenen Holzarten, z B, bei brasilianisehem Ahorn sehwinden die hellen
Teile des Holzes nod die dunklen Aestchen und Schattierungen trelen vor,
wogegen bei anderen Holzarten, z. B. Eichen, die dunklen Adern und Poren

* Indnstrieblidter, 1884,
=) D. B-P. Ko, %5716
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zurfickireten, Nachdem das Holz aus dem Essig genommen, wird es getrocknet
und wie folgt verfshren: 1. Ein Hrett, auf welchem die hellen Teile ge-
schwunden sind, wird vermittelst der Farbwalze gefirbt, Aufl der lithogra-
ihischen Presse werden Abdriicke gemacht, welche aufl Lithographiesteine
bergedruckt werden, um die Schattierungen und anderen Farben, welche in
dem betreffenden Holze vorkommen, zu zeichnen. Das Drucken der Hole
gebilde geschieht, indem man erst die Schattierusgen, dann das Original,
welches man von dem Brett abgenommen hat und schliesslich den Grundion
druckt, 2. Ein Brett, auf welchem die donklen Teile geschwunden zind, wird
mit gehwacher Farbe agfgewalzt, auf der Presse Abdriicke gemachi und wof
Lithographicsteine fibertragen. Die ganze Zeichnung wird mit Tusche dber
sirichen, die Ceberdruckfarbe wird von dem Stein entfernt, nur suf den beim
Ueberdruek hell geblichenen Stellen  bleibt die Tusehe sitzen und stellt die
vortiefion Stellen dez Holzges dar. Von diesen Masergebilden werden Ueber-
driicke auf andere Lithographiesteine gomacht und darnach die Schattierongen
und snderen Farben des Holzes gezeichnet, Dag Dueken geschieht wia bei
I, angageben ist,

Eine Maschine zur Nachuhmung der Textur edler Hilzer hat Robert Noll
in Minden i. W.*) verwendet. Um die Poren und Spiegel des Cedemrnholzes
in unedle Hilzer einzuprigen, werden mil den entsprechenden Mustern ver-
sehene, sich drehende Druckwalzen erhitzt end die Holzer unter dieselpen ge-
sohoben, Die Holzer sind fn ginem Kasten aufgestipelt, aus welchem: sie von
einem Daumen unter die Walzen geschoben werden. Der Greifdaumen wiri
durch ein Hebelwerk von der Triebwelle der Maschine aus in Schienen
so hin- und herbewegt, dass er durch Anschliige vor beginnendem Riicklauf
unter die Fliiche der nachher vorzuschiebenden Bretier gelangl.

W. N, Cornell in Pulaski, Newyork,**) bentitzt zur Nachahmung verschie-
dener Holzarten in Holzstoff eine Pappenmaschine von iiblicher Einrichtung.
Der im Holliihder oder im Stoffkasten mit der, der nachzuabmenden Holzart
entsprechenden Farbe gemischte Holzstoff wickelt sich, wie bei der Herstellung
von Holzstoffpappen, so lange aufl einer Walze auf, biz die Schichie die ge-
wiinsohte Stirke erreicht hat, und wird sodann der Linge der Walze nach
anfeeschoitten und abgenommen, Damit oun diese Holzstoffpappe das Aus-
sehen einer hestimmien Holzart erhalfe, verwendet man ¢ine ans der betraflen-
den Holzart horgestellie Wickelwalze, welche ihre ecigentiimliche Maserung,
ihre Unebenheiten v, dgl. genan auf die innere Beite der sich aufwickelnden
Holzstoffschichte fibertrigt. Die von der Wickelwalze abgenommene Hole-
sruﬁ'papfe wird sodann im Walander geglitiet, mit Sandpapier behandell und
echlieaslich gefirnisst.

Zur Herstollung pollerter gemnsterter Holzplatten hat Robert Himmel
in Herlin ein Verfahren angegehen, Polierte Holzplatten werden an denjenigen
Stellen, an welchen der matie geriefte Grund erscheinen soll, durch Aufdriicken
eines Gummiztempels von geeignetem Muster, welcher mit Schweflelsiore an-
Eef&lmhtm: ist, gelilst pnd pach dem Trocknen der Aetzung, wobei die gedtzien
tellen stumpl erscheinen, unter Verwendung heisser Matrizen einem missigen
Drucke ausgesetzt, wobei dicjenigen Stellen des Musters, welche auf der
Matrizenplatte tiel eingraviert sind, die polierte Oberfliche behalten.

Flzstoll als Ersatz fiir Holz (oder Leder), Zor Herstellung eines Filz-
stoffes als Ersatz fiir Holz oder Leder zur Anfertigung von Heisekoffern®**)
werden Filzplatten mit Leim, Terpentinbalsam nnd %smg geirinkt, mit Segel-
tuch oder Leinen belegt, mittelst hydraulischen Druckes gepresst und mit einer

D, R-P. Ko. 41710
** Patemt-Verfahren,
®a4) K. Vollmar in Baden-Baden FD. R-F. No. h32la,
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Holzersats.:

Farb- oder Firnisschichte Uberzogen, wodorch eine leichte; fests nnd slastische
Massze erhalten wird.

Herstellong von Holzseilbrettern.®) Aus grober Holzwolle gesponnens
Seile werden mit Qilssigem Wasserglas impriigniert und nach der Trocknung
in einem Bade von Gipsmiloh geknetet, um vor dem Abbinden des (Fipses in
ainer dem herzostellenden Brett eptsprechenden Form zusammengedrickt 2u
werden. Nach dem erfalgten Abbinden der nun ein Ganzes bildenden brett-
firmigen Masse wird diese aus der Form geschilttet und, um zn orhiirten, der
Luft ausgezetzt.

In einfachster Weise benutzt M, E. Villeroy in Schrambeargz **) feinfaserige
Holzwolle zur Herstellung von Gegenstinden. Dieses Verfuhren hesteht darin,
dass die Holzwolle ohne Anwendung irgend eines Bindemittels in entsprochends
Formen unter Anwendung sehr hohen Drockes gepresst, getrocknet ond als-
dann nochmals einem sehr hohen Drucke ansgesatzt wicd, Die: feinfaserige
Holzwolle wird in einer Form, welche dem herzustellenden Gegenstande anl-
spricht, gebracht, der Einwirkung eines sehr hohen Druckes auvsgesetst und
die Filllung der Form durch Aufschichten und Einlegen der Holzwolle solange
unter hohan Drock gestallt, his die Form des herzostellenden Gegenstandes
errpicht und dieselbe keine Holzwolle mehr aufzonehmen vermag. Nach der
vollstindigen Fillung der Form lisst man das Ganze trocknen, setzt die Masze
dlsdann emem sehr hohen Drocke aus, woraul der Kirper eine derartige
Festigkeil erlangt, dass er abgedreht oder sonst entsprochend bearbeltet warden
kann. Diese grosse Festigkeit wird ohne Zusatz irgend eines Bindemittols er-
reioht. Die nach diesem Verfahron hergestellte Holzmasse soll eine ausser-
ordentliche Widerstandsfhigkeit gegen Hitze und Niisse besitzen und eignet
sich dieselbe beispielsweise fiir 1#9 erstellung von Walzen, fir Schnitzersi-
Nachahmungen, Verzsiernngen, Ornamenta u, dg‘]a:

Holzmasse filr plastische Verziernngen. Diese Holzmassen sind sehr
beliebt, da sie einerseits bei goter Herstellungsweise befihigt sind, die teure
ﬂumscﬁﬂmerui wirksam zu ersetzen, anderseits agch eine notwendiz werdende
Nachbearbeitung zulassen. Es existieren in dieser Richtung zahirciche An-
weisnngen, von denen folgende vier erprobte, wie sie auch I. Hifer und
E. Hubbard ***) verzeichnen, anzufihren sind, 1. Sigespine waicher Holzer
werden mil einer Lisung von Leim und Wassorglas gekocht und der Masse
nachtritglich soviel Sigespiine sugesetst und d Kneten innig gemischt, dass
eing teigartige, geschmeidige Masse entsteht; diese Masse wird zwischen Bizen-
platten gepresst, getrocknet, geschliffen und liefort aunf diese Weise Platten
von beliebiger Grisse und Dicke, welche in trockenom Zustande sehr fest und
ziemlich widetstandsfihig gegen Niisse und Fenchtigkoit sind. Mischt man der
Masse Farben, wie beispielsweise Engelrot, Zinnober, Umbraun . s w. #u, so
lassen sich diese Platten zum Belegen von Fusshiiden u. dgl. gebraunchen.
2. Man mischt: 7 Kilogramm fein gesiebte Sigespiine mit | Kilogramm pulveri-
siertern Kolophonium und bringt dieses Palver anﬁ' eine mit pinam Bogen Papier
belegte eisorno Platte, welche mit einem der Dicke der zu fertigonden Platte
entsprachend hohen Rand versehen ist; aof die Fillung kommt ein Bogen
Papier, hieraufl eine heisse Platte und nunmehr bringt man dus Ganze in eine
Presse, um es sinem tiichtizen Drucke auszusetzen. 3. Die Sigespine werden
soharf getrocknet, gesiebt, mit einer Leimtt‘:sung_, die g0 heiss sein muss, dass
man kaum den Finger darin erleiden kann, zu einer Masse von hinreichendar
Konsistenz gemacht, Die Leimauflssung wird aus 5 Kilogramm gutem, hellam
Leim und | Kilogramm Hauvsenblase duorch Einwaichan, %?ngsumns Erwirmen

* B Voitel in Bautzen, D, R-P, No, Gges.
=8 0 f.P. N, GAT14.

**% Dia Fabrikation l:ilmllnherdpluthchgr Massen von J. Hifer, Wien 1957; Dis Ver-
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Ziegelfabrikations-Ersatzsioffo.

mit Wasser und sorgfilltiges Filirioren bereitet. Die Menge des Wassers, je
nach dar Boschaffenheit des Leimes verschieden, darf nicht zu klein sain,
sondern so, (dass die Fltissigkeit nach dem Erkalten keine Gallerte bildat,
sondern nur eben zo- gerinnen anfingt. Nach manchen Yorschliigen setzt man
der Leimlisung noch efwas Tragant und fein gepulverte Kreide zu, ersteren
zur Hewirkung einer mehr teigartipen Konsistenz, letzstere zaor iiﬂnngung
riisserer Festigheit. Zmm Einformen der mit Leim angemachten Holzmasse
cann man ausser metallenen Formen auch solche aus Giﬁs oder Schwefel
nach gehliitiger Einﬁlun;g dersalben verwenden, ja sogar solche aus Holz, wann
sie puvor mit einer weingeistizen Auflisung von Schellack gut lackiert worden
sind. Man kann zuerst die Masson einige Linien dick eintragen, durch Ein-
drlicken mit den Fingern gut einformen, dann das Uebrige mit einer aos
reiiberen Spinen bereiteten Masse ausfiillen, die Obarfliche mit einer grieseren
ﬁiaﬂe bedecken und beschweren. Vor dem Herapsnehmen, welches lsicht
gelingt, sobald die Masse etwas getrocknet ist, und sich dadurch zusammen-
gezogen hat, schneidet man mit einem breiten, dlinnen Messer das Ueber-
gohlissize ab und ebnet so die untere Fliiche des Reliefs.  Solche Sticke
kiinnen dann lackiert, vergoldet, fiberbaupt wie aus Holz peschniftene Ver-
zierungen hehandelt werden, doch wird man sehr feine Ziige und grosse Sohiirfo
wegen des starken Zusammenziehens beim Trocknen nicht érhalten. Vor
Feuchtigheit miissen diese Platten bewahrt werden, dagegen sind sie, wenn

gatrocknet, en Werfen und Krummzichen ziemlich Eﬁsiuharl.
4. eing Holzmasse flir Bilderrahmen hat sich folgende Komposition be-
wihrt: Man schmilzt 10 Teile Leim in Wasser und rihrt 4 Teile gemahlone
Hieiglitte, 8 Teile Bleiweiss, 10 Teile feine Sigespline und 1 Teil Gips dar-
unter. Die fertige Mischung wird in zweiteilige, mit Oel ausgestrichens Formen
gegossen, nach dem Erkalten herausgenommen und dann die Hussers Voll-
endung durch Anstrich, Vergolden, Bronzieren gegebon.

Ziiegelfabrikations-Ersatzstoffe,

Herstellung von Ziegelsteinen ans Schieferabfiillen. In den Schicfer-
briichen des englischen Flrstentums Wales sind viela Millionen Centner
Sehieferabfille angesammelt, welche man als Rohmaterial fir die Ziegel-
Fabrikation zu verwenden angefanzen hat.*) Der betreffends Schiefor ist nichts
anderes als Thon in hichst verdichtetem Zustande, in welchem er dia Bigen-
schafl, Wasser anfzunehmen, verloren hat, daher nicht mehr plastisch isi;
aus diggem Grunde kann dergelbe nur mittelst Trockenpressen, beziehungs-
weisa Halbtrockenpressen zu Zin.galu verarbeitet werden, welche, um hohe
Festigheit zu erlangen, bis zor Sinterung gebrannt werden miissen, Diese
Abfille nun werden mittelst begonders fiir diesen Zweck konstroierter Maschinen
verarbeitet und liefern sinen Stein, der in Hezug aufl Dichligkeit, Festigkeil
unil Hiérte von anderen Ziegeln nicht fibertroffen wird, wiihrend er um etwa
34 Prozent billiger in der Herstellung ist, als gewthnliche Ziegel. Ausserdem
veriragen diese Ziegel sehr hohe Hitzegrade; ihre Druckfestizkeit wird aunf
1133 J[o%mmm pro Quadratcentimeter angegeben, Die Fabrikationsmethode
der Schieferziegel ist folgende: Zundchst werden die Schieferabfille pulveri-
siert und fallen als Pulver durch eine siebartig durchbrochene Eisenplatte in
eing Grube, aus welcher sie mittelst Elevatoren auf eige hiher gelezenn
Etage gehuf_mn werden und hier durch einen Mischeylinder passieren, in welchem
denselben ein ganz geringes (Jaantum Wasser beigemengt wird. Das hierdurch
schwach angefeuchtete Material gelangt dann in den Trichter einer Ziegel-
presse — Trocken-, besziehungsweise Halbirockenpresse —, in deren Press-

*) Deutsche Thpfer- und Ziegler-Zeitang, 1897,
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Zicgelfabrikations-Ersatzstoffe.

formen es unler hohem Druck zu Ziegeln geformt wird, Letiere werden
von der Presse direkt in den Ofen gefahren und hier zom Brennen aufgesetst.

Auch aug Erz, Kohle und fllssigem Roheisen wurde versucht, Ziegel
herzustellen. Nach einem patentiertén Verfahren von Enrenwerth in Leoben
und Prochuska In Graz erfolgt die Erzevguog dieser Ziegeln oder Bllicke in
der Weise, dass Kohle, und zwar enfweder Holzkohle, Coaks oder mineralische
Kohle, im passenden Verhiillnis mil Erz und eventuell mit geeigneten Zu-
schliigen gemongt, in eine gedeckte oder offene Form gebracht wird, in welehe
man E-ehufs Aunsfiillung der Zwischenriiume issiges Roheisen giesst. Erz und
Kohle werden in Stiicken von etwa Erbsen- bis Nussgriisse angewendet, Das
Koheisen zur Avsfilllung der Zwischenriume kann sowohl weisses als auch
granes sein und kann entweder dem Hovhofen direkt entnommen oder durch
cinen Umschmelzungsprozess flissig gemacht werdan,

Verwandt mit diesen Bestrebungen der Herstellung von Ziegelsteinen
aus verschiedénen Materialien ist das patentierie Verfahren von Ernst Otio
Schmiel in Leipzig-Gohlis zur Herstellung von Verblendsteinen durch Ueber-
ziehen von gebrannten Ziegeln mit kKiinstlicher Steinmasse ans Chlormagnesium-
iosung und gebranotem Magnesit. Der Hrfinder verfiihrt in folgender Weise:
Auf gewbhaliche Art gebrannie Ziegel werden mit einer loft- und wetter-
bestiindigen ond weder durch mechanische noch duorch andere Einfliicse ab-
Dlitternden und abspringenden, farblosen oder gefdrbten Steinmasse durch
einfache Ueberpinselung Uberzogen. Die Masse besteht aus einem Gemische
von konzentrierter Chlormagnesiumiauge und gebranntem Magnesit, welches
cine streichbare Masse hildet. Das feste Anhaflen dieser Masse sird dadurch
arregicht, dass die Ziegel vor dem Bestreichen an der Oberfliiche mit Chlor-
mng‘nesium]ﬁsunﬁ getriinkt werden, Geschieht dies nicht und wird die ge-
naonte fissige Masze direkt auf den trockenen Stein aufgetragen, so saugt
letzierer die zur Enistehung einer steinartigen Schichte auf der Oberfifiche
unentbehrliche Chlormagnesinmltisung auf und verhindert dadurch das feste
Anhaflen der aufgetragenen Schichte, so dass letstere leicht abbriickell. [st
der Ziegelstein dagegen in gedachter Weise vorher geniigend getrinkt, so
verbindet sich das von ihm aul‘ghnnummene Chlormagnesium zugleich mit dem
in dem Aufsirich enthaltenen gebrannien Magnesit zu einem unverhirennbaren,
heziehungsweise sehr fest verbundenen Ganzen.

: Ziegel ans Hoelhofenschlaeken, Die Verwertung der Hochofenschlacken
wird durch die Granwlation der Schlacken erreicht, deren Produkt, der so-
genannte Schlackenkies; in der richtigen Weise mit Kalk gpemischt cin Ma-
terial fiir den Schlackenbaustein ergiebt¥) Die Darstellung von Schinclken-
kies durch Granulaton besteht darin, dass man die flilssige Schlacke in Wasser
flieseen Misst, wodurch die plitzliche Abkithlung und bel garer Schlacke ein
Erhiirten zu bimssteinartigem Kies, bei weniger garer Schlacke zu grandigen
hﬁrnrr:rn herbeigefiihrt wird, Der Schlackensiein giebt dem gulen Ziegelstein
an Verwendbarkeil nichts nach, er iibertrifit den Ziegelstein jedoch an Fein-
heit und Porositit. Zuerst leicht zerbrechlich, erhiirtet derselbe schnell an
der Luft. Dies Erhiirten dauvert lange fort, such nach der Verwendung im
Bau, und 1}5 gnch der Mortel mit Schlackenkies angeriihrt wird, =0 enistaht
eine vollstindige Verbindung der Steine, 0 dass nach Verlauf einiger Jahre
cine solche Wand nicht mehr ans einzelnen Steinen, sondern aus einer gleich-
artigen Masse besteht. Besonders wichtig ist die Verwendung von trocken
diginte riertem Kalk, welcher dem bis zu 40 Prozent Wasser enthaltenden
Schlackeukies je nach Bedarf sugesetst wird, Das Heben des Schlackenkieses
aus den Wasserbassing nach der Granulation geschah frither durch Paternoster-

.1 Beblackensteine werden von der Marfenbiitte bel Zwi i -
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‘Kiinstliche plastische Mazzen.

werke, jetzt aber wendet man feste Schipfrider an. Das Schiipfrad hat fol-
gende Einrichtung : Die Schipfkisten sind mit Schraoben zwischen zwel
grossen gusseisernen Ringen befestigl, welche an zwei Friktionsrolien mit
gemeinschaftlicher Achse anfgehiingt sind. Diese wird vermittelst Zahnrad-
fibersetzung  durch - eine kleine Dampfmaschine getrieben, die an einem der
vier gnsseissernen Stinder angebrachi ist. Die lingsere Peripherie der Friktions-
rollen wickelt sich infolge aul der inneren Perg%l&erie der Ringe al and dreht
das Schiipfrad, welches durch zwei seitliche Fillungsrollen verhindert wird,
Schwankungen zu machen, Deer lichte Duorchmesser der Ringe gestattet, dass
ein Eisenbahngeleis durch dus Schiipfrad hindurchgeht, ein ganzer Waggon
von der einen Seite hinein- und, sachdem er beladen ist, nach der anderen
seile hinaunsgeschoben wird, Die beiden gusseissernen Ringe mit den 24
Schiipfkiisten haben ein Gewichi von etwa 90 Zentner: Das Gewicht der zejti
zun hebenden Schlacken betriigt im Maximum § Zentner:; das Rad  macht in
etwa § Minuten eine Umdrehung bei 80 Tounren der Dampfmaschine pro Mi-
nute, so dass der Apparat imgtaade ist, 72 Zentner Schlncke in der Stunde
zu verladen, Die Ringe sowohl wie die zur Aufhiingung derselben niitizen
Stinder sind im Herde gegossen und brauchen nicht bearbeitet zu werden,
Der Foss der Stiinder 8l so breit, dass er der Fundamenfierung eine EB-
nigende Auflagerfiiche darbietet und ist deshalb direkt anf das Maverwerk
des Wasserbassins gestellt, Die Zapfen der stiihlérnen Triebachse, an welcher
die ganze Last des Rades hiingt, bewegen sich in Kugellagern, die in einer
Achsgabel durch einen Keil geiragen werden und verstellbar sind. Die Achs-
gabel hiingt zwischen den auof den Stindern ruhenden ||-Eison, welche den
Halimen der Maschine bilden.

Die Konstroktion der Baoten mit Steinkohlenschlacken ist um so wider-
standsfilhigor, je weniger min mit dem Kalk spart, Die gewbhnHche Misch-
ung ist 4 Teile Schlacken auf | Teil Kalk. Man benfitste anfangs fetten Kalk,
ersgtzle diesen aber spiter dorch Wetterkalk.

Kinstliche]plastische Magsen.

llie Fabrikation kiinstlicher plastischer Massen gehéirt ansschliessiich
der Neuzeit an, Zwei Faktoren haben zosammengewickf, um sie za schaffen:
vor sllem war es der gesieigerte Konsum von Luxusgegenstinden, deren Er-
werh aber in echter Gestalt den verfilgbaren pekuniliren Mitteln des Kinfers
nicht immer miiglich war, wihrend aber doch das Auge und die Sinne mit
Wohlgefallen ond Verangen un diesen Schitzen hingen. Dann aber traten
Technik und Industric seibstanregend hier anf, Fine findigere Zeit als die
unserer Altvorderen beschiffigie sich mit dem Gedanken, wie die massen-
haften Abfallsprodukie der verschiedensten Arbeitsgebiete zweckmissiz ver-
wendet werden kianten. Und wie es denn aof allen Gebieten menschlicher
Thiitigkeit ein Grundzog ist, dass, wer sich fiirdert, auch andere bewnsst oder
unbewusst hher hebt, so vollzog sich auch hier der immer wahrgenommens
Vorgang : die Technik und Industrie fanden fiir zahlreiche Abfiile eine notz-
bringende Verwendung, der Masse wurden zahlreiche Luxus- und niitzliche Ge-
iranchsgegenstiinde entgegengebracht, die vordem nor der vom Glick besonders
Begiinstigte sich zn verschaffen vermochte, Ja, die Ausbildung des einmal
aulgenommenen Verfahrens zeitigte noch viel edlere Gaben: ez kam zur
Darstellung zoleher kiinstlicher plastischer Massen, welche in ihren vortreff-
lichen Eigenschaften geradezu unentbehrlich fiir manche Verwendungen wur-
den und unter den Naturprodukten oder anderen Erzeugnissen iberhaupt nicht
ihresgleichen filnden,

Eine besondere Bedeutung der kiinstlichen plastischen Massen legt in
dem Umstande; dass gie, bei richtiger Wahl des Materials und unter ratio-
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Kilnstliche plastische Massen.

neller Behandlungsweise, gewisse Formen in feinster und exakiester Weise aus-
fiillen und wiedergeben. So werden sie zu einem wirkungsvollen Ersatze fiir
reine Kunstarbeiten und gestatten bei gut angefertigten Medellen eine wahr-
haft iiberraschend grosse Massenproduktion. :

Freilich, hier kbnnte vom kiinstlerischen Standpunkte ein Vorwuri er-
hoben werden, der weder neu ist noch iiberhanpt gegen die Herstellung kiinst-
licher plastischer Massen allein sich wendet, sondern wohl der gesamten Sm:m‘fal'
fabrikation gilt. Es ist dies jene bekannte Entwertung von Knnstgegenstinden,
dig Tiioschung der Menge, der iible Einfluss, welchen Imitationen iiberhaupt
auf das Volk agsiiben ktnnten und Aehnliches. Aber alle diese Einwlinde
und Vorwiirfe hat die enorme volkswirtschafiliche Bedeutung der Sorrogate
im allgemeinen zur Seite geschoben, Die Verwertung der Abfille ist ein
wirlschalllicher Faktor geworden und es ist gar kein Grond einzusehen, wes-
halb eine Imitation einen schlimmen Finfluss nach irgend einer Richtung ans-
iiben sollte, wenn sie einmal sich offen und frei als Imitation bekennt und in
ihren fHusseren und inneren Eigenschaften dem Originale miglichst nahe
kommt. Auwch dem ,kleinen Mann* ist die Umgebung mit dem Luxus ond der
Bequemlichkeit zn ermiiglichen, welche in ureigener und originaler Weise nor
dem _Kinde desz Glickes® mbiglich ist,

Im allgemeinen bestehen alle kiinstlichen l;éa.stim:hen Massen ans festen,
pulverfiirmigen Kiérpern und einem geeigneten Bindemittel, Auch anf diesem
Gebiete wird es npuor méglich sein, das Vollkommenste zo erreichen, wenn
man_bei der Wahl dieser festen, pulverfirmigen Korper sich miglichst an
das Original anlehnt, d. h, wenn man dessen Abfitlle verarbeitet; von der ge-
eigneten Wahl dez Bindemitiels wird es dann abhiingen, dem Produokte die
witnschenswerte Festigkeit und Daverhaftigheit zu verleihen.

Die FFabrikation kiinstlicher plastischer Massen ist im allgemeinen so
einfach und so wenig anspruchavoll, dass sie, selbst wo griizsere Betriebs-
masanahmen in Aussicht genommen werden, mit Hilfe von Mizch-Maschinen
und Pressen allein ausgeflihrt werden kann. Besonders lokrativ diirfte sie
sich an den Stitten der Abfille selbsl gestalten, wenngleich dieser gilnstige
Fall aus verschiedenen Griinden und Riicksichten nicht immer und nicht
fiberall verwirklicht werden kann. Uebrigens ist die Gesamt-Fabrikation heute
bereits so sehr erstarkt, dass sie als selbststindige Industrie aufzutreten
ebenso befihigl als vollauf berechtigt ist,

1 Herstellung von formbaren Massen und Farhstiften. Dicse Massen lassen
gich bm pulverfirmigen Zustande durch Anwendung von Wirme und Druck
in beliebigo Formen: Kniipfe, Griffe, verzierte Plaften u. s w. bringen und
wideratehen dem Einflusse des Wassers mnd des tiglichen Gebranches, Dio
Herstallung ist nach dem patentierten Verfahren von Wilhelm Griine in Berlin¥)
folgende: Hs wird ecine konzentricrte Lisung von Fetl- oder Harzseife in
kochendem Wasser bereitet und hierin so vial n anfgeltst; als sich ldsen
will. Ein Ueberschuss desselben Dleibt am Boden und wird entfernt. In die
s0 bereitele Lisung von Kasein in Seifo werden gepolverte Erde, Erdfarben,
Kohle, Faserstoffe u. rjer%'l. egoben, innig gemischt und dann die Losung
eines Metall: odor Erdmetallsalzes, wio boispielzweise Zinkvitriol, Alaun, Kalk,
Magnesiasalzo u. dorgl. zngegeben, so lange sich noch ein Niederschlag bildet.
Es isi d.t_es leicht zu erkennen, da das vorher schleimige Gomenge vollstindig
zum Gerinnen kommi und gich eine klare, wisserige Lésung iiber dem Nieder-
schlag zeigl, Absetzenlassen oder Filtreren, Auswaschen wod Trocknen des
Niederschlags sind die_zor Fectigstellung der Masse noch nbtigen Operationen.
Das zu verwendende Kasein ist entweder getrocknet oder frisch als ansge-
waschenor geronnener Milchquark zo verwenden, Dureh Zusatz von Farben
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Kiinstliche plastische Massen.

und Parbstoffen zu der Kasoinseifenliisung lassen sich die verschiedensten
Farbennuancen erzielen, Massen fiir Farbstifte werdon aof dieselbe Weisa
bereitet, o5 golangt dabei aber eine im Verhiilinisse zu den zugesetzten Farben-
ulvern goringore Menge Kascinseifenlisung sur Anwendung. Nach dem
ressen erhiilt man elne zusammonhiingende Masse, welche hinreichend weich
ist, um auof geeigneten Flichen beim Reiben abzufirben, mit welcher sich da-
her schreiben und zoichnen lisst,

Muasse sur Herstellung von kilnstlichem Meerschaum. Zur Herstellung
von kiipstlichem Meerschaum bestehen verschiedene Anweisungen. Der Kunst-
meerschaum bestaht in chemischer Bezichung aps einem Gemenge von kiesel-
sagrer Magnesia und kieselsaurer Thonerde und wind folgendermassen her-

estellt: Man bersitel suerst vier Lbsungen und swar; Wasserglas von 280 Bé,
Kilogramm, Wasser 200 Kilogramm ; Bittersalz {schwefelsaure Magnesia)
8 Kilogramm, Wasser 100 Kil%ramm; Ammoniakalapn § Kilogramm, Wasser
80 Kilogramm; Aetznatron 10 Kilogramm, Wasser 25 Kilogramm, Alle ange-
wendeten Kirper sollen sehr rein sein und diirfen namentlich nur sehr wenig
Hisenverbindungen enthalten, indem das Produkt sonst von gelber Farbe aus-
fallt, Man bringt zuerst die Lisung 1 in einen gerfumigen Hottich und giesst,
indes die Flissigkeit in demselben nnunterbrochon geriihet wird, der Reihen-
folge nach schnell die Flilssigkeiten 2, 3 und 4 hinzn, Mano fEhrt mit dem
Rithren 30 bis 40 Minoton fort, lisst den Niederschlag absetzen, bringt iho
dann in einen Bottich, welcher ganz mit dichler Leinwand ausgelegt ist unid
nahe am Boden eine {JJ'effu:mg hat und fibergiosst den Niederschlag mit reinem
Wasser, Das Auswaschen muss so lange fortgesetst werden, bis ein Tropfen
des Waschwassers, auf cinor Glagplatte verdunstet, keinen merklichen Rick-
stand hinterlisst, und ist das Auewaschen eoine Arbeil, welche sehr sorgfiltig
ausgefihrt werden muse, indem eine nicht geniigend gewaschene Masse cinpa
Kuonstmeerschaum giebt, der so briichig ist, dass er gui der Bearbeitung zer-
fillt. Die gentigend gewaschene Masse wird nun in einem Kessel erhitat, in
die ‘mit Leinwand ausgelegten Formen gebracht und susgetrocknet. Nach
v. Liiseke *) werden zur Herstellung von kiinstlichem Meersthaum folgendo
Niederschbige durch Fillen siner Lisang von Natronwassorglas erzougt:
1} kieselsaure Magnesia durch Fillen mil einer Lsong von snhwe%ﬂlsaumr Mag-
nesin; Z) Kieselsaure Thoaerde dorch Fillen von Alaunlfisung; 3] kieselsaurer
Kalk dorch Fillen mit einer Lisgng von Chlorealeium. Alle diese Lisungen
werden verdiinnt angewendot, im Verhiiltnisse von | Tail zu 10 Teilen Wasser;
das Fillen der Lisungen geschieht bei otwa 209C, nur die kiogelsaure Thon-
erde aus etwae H0°C, warmon Lsungen. 4) eine Lisung von E,t?suhmnimﬂﬁm
Chlorcaleium (1 Teil in 15 Teilen Wasser) wird el |5?Jiﬁ 209 . durch eine
Lisung von schwefelsanrem Natron (1 Teil anf 156 Teile Wasser) gofillt, der
entstandens ansgesiisste Niedersohlag von schwelelsaurem Kalk wird zuniichst
durch Auspressen, dann auf Hiirden in einer Trockenstube von dem griissten
Teile seines Gehaltes an Wasser befreit und schliesslich durch Erhitzen in
einem hlanken eisernen Kessel entwhssert. Der aof diese Weise entstandene
Husserst feine, ganz weisse, mehlartige schwefelsaure Kalk wird, sorgfiltig in
Kisten verpackt, an einem gang trockenen Orte aufbewshrt. In 15 Kilogramm
400 €, warmen Wassers werden in etwa 20 ziemlich gleich grossen Mengen
9 Kilogramm vom Niederschlage 4 (also jedesmal etwa 460 Gramm) eingetragen,
wobed die Mischung sohr {ut und schinell umgerfibct werden muss, dann wird
van vorhar ahgﬂwn'?‘unun Mengen zuzemischt: 3z Kilogramm Niederschiag 1,
1Yz Kilogramm' Niederschlag 2, 2y Kilogramm Niederschlng 3. Das Mischen
dieser Niederschlige mit dem Wasser muss binnon ofwi 10 Minuten ausgefithrt
werden; dann wird die ganz dinnbreiige Masse sofort ‘durch ein Sieb von

* Eedtschr. £ angew. Chemie, 1590,
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Kiinstliche plastische Massen.

Messingdraht (Geflecht No. 20} in sin Gefiss geschiittet und hierauf in hillzerne
Zargen geschiph, die auf grossem, etwa 10 Centimeter starkeq, mit Leinwand
fberdeckten Gipsplatten stehen. Schon nach etwa 15 bis 25 Minoten kann mit
einer stumpfen Messerklinge die Masse von den Wandungen der Zsaga abga-
strichen und die Zarge entfernt werden, Die Masse bleibt auf der Gipsplatte
stohen, his sie sowelt ausﬁetrm:kunt i, um je nach Bedarf zu Klbizchen von
verschiedener Grosse zersigt werden zu kinnen. Die zersigten Klbtzchen
werden in einem Trockenzimmer aof Hirden weiler getrocknet, dann mit
Messern und anf der Drehbank bearbedtet, wachsiert und poliert, wie die Ware
aus echtem Meerschaum. Zu bemerken ist, dass man sich bei dom Ejng{aasﬁn
der dickfliissizen warmen Masse in die Zarge sehr vorsehen muss, nicht Lufi-
blasen mit einzugiessen. Man kann aoch von den Niederschligen I, 2 nnd 8
mehr oder weniger nehmen; je mehr man von diesen hinzunimmi, desto hiirter,
aber auch desto schwerer wird die fertige Masse. Anstatt des Niodersehlags 4
ktinnte man aoch den natiiclich vorkommenden réinen, krystallisierton schwefol-
sauren Kalk in einem T8pferofén brennen, fein mahlen dnd sieben lassen
man. erhiilli aof diese Weise aber nicht dichte, sondern weiche Massen, aus
denen Luftblasen nur schwer zu entfernen sind, somit Ausschussware, deren
Herstellung die Kosten umsoweniger decken diirfte, als die Meerschaumnebfillo,
aus denen aoch recht schiine, aber den Saft nicht sangende Ware gewonnen
wird, zo niedrigen Preizen verkauofl werden,

Plastische Masse ans Bernsteinabfiillen. Nuch dem patentierfen Verfahron
von Abbot R. Davis in HBoston werden die Bernsteinabfiille, nschdem sie nach
ihrer Grisse geordnet sind, mehrere Stunden lang mit gewissen Lisunzamitteln,
wie Schwefelkohlenstoff, Aether u. s w. behandelt, wodurch man eine plastische
Masse erhilt. Diess Masse wird auf einem Tische ausgebreitet, so dass das
liberschilssige Lisungemittel verdunsten kann, worauf sie unter grossem Drucke
in die entsprechenden Formen gepresst wind. Fiir einige Fille ist oa ratsam,
hierbei emme geringe Hitze anzuwenden, um die einzelnon Telle besser zu ver-
binden und sie in die Formen besser hineingupressen. Die so erhalienen Stiicke
werden in der gewdhnlichen Weise weiter bearbeitel und dann poliert. Um Ar-
tikel zu erhalten, welche ein gewilkies oder ein geflockles Acusseres zeigen,
vermische man mil der plastischen Bernsteinmasse Stiickehen von hartem Bern-
stein, welche, weonn zie von verschiedenen Farben sind, dem Artikel éinen
originellen Charakter aufendriicken vermiigen,

Unzerbrechliche plastische Masse. Eine unzerbrochliche Masse filr Ornn-

mente, Spielwaren, Bisten w. s. w. will J. W. Plutonoff in Moskau ans Leim,
Wachs oder Horz, Glycerin und Mineralfarbe herstellen (Redehspatent). Die
Mischungsverhiilinizse werden dabei je nach dem pewlinschten Hirtesrade ver-
sghieden genommen; eine Masse von 50 Teilen Evl:uirl:tr 45 Teilen Wachs oder
Harz und 15 Teilen Glyeerin mit der niiticen Menge (oa: 30 bis 85 Prozent)
Mineralfarben soll beispielsweise die Hirte von Horn haben. Der Leim wird
unter Zufhrung von Dampf in cinem Kessel in Glycerin aufgelst ; dabei wird
das Wachs oder Harz und schliesslich die Mineralfarbe zugesetzt und die
fllssige Masse in Formen gegossen.
. Eine plastische Masse gur Herstellung yon Billardbillen hat H. Ainmiller
in Salghurg angegeben (D. R. P.). Darnach Bsst man S0 Teile Knochengallerte
(russischen Leim) und 10 Teite Kiilner Leim mit 110 Progent Wasser auf uallon,
erhitzt im Wasserbade und fiigt b Teile Schwerspat, 4 Tweila Kreide und | Toeil
gekochies Leindl hinzu. Man tauchi nun kleine, aus derselben Masse herge-
stellte Stdbe ein, MHsst die daran h‘aln,el;nu geblicbena Masse trocknen, taucht
wieder ein u. s f, bis man den rohen Ball orreicht hat. 1st dicser nach 3 bis
4 Monaten villi trocken, 50 legt man iho, entsprechend abgedreht, sine Stunde
lnng in ein Bad von essigsaurer Thonerde, lisst wieder trocknen und poliert
nun wie eine Elfenbeinkugel.
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Kinstliche plastische Massen.

Plastische Masse aus Hornspiinen. Um aus Hornspinen eine con-
sistente Hornsubstangz herzustellen, legt sie Jul. Pathe in Berlin, nach dem ihm
tontierten Verfahren, eine Stunde Enn% in eine Flissfgkeit, die aus einer
caltpesittigton Lisung von Borsiiore in Wasser und einer kaltzesittigton Lis-
ung von arseniper Sdure in verdiinoter Salzgiure bosiehl, und zwar ist am
besten dis Hﬂn%‘e der Borsiureltsung doppelt so gross, wie die der arsenigen
Shure. Das Gefiiss, welches die durch diese Behandlung sufgequollens Horn-
substanz enthiilt, wird dann elne Stunde lang in ein Wuxﬁurbiiﬁ voun etwa A090C,
gestallt, und endlich wird die Hornsubstanz in geschlossensn eisernen Formen,
die auf ea. 1209 C. erhitzt werden, durch einen Stempel elpem starken Drucke
unterworfen, bis alle Fllssigkeit entfernt ist. Die- so goprosste Masse bildet
nach dem Erkalten feste Hornplatien, die sich wie natiirliches Horn verarbeiten
laszen.

Plastische Masse aus Steinnnssabfiillen. Die Abfille werden zu einem
feinen Pulver gemahlen und die mineralischen Teile entfernt, indem man dos
Pulver mit sebr viel Wasser aoriihicl, wobei die mineralischen Bestandteils
rasch zu Boden sinken, wihrend die von der Nuss herrithrenden Teile in dem
Wasser schweben, Man zieht alsdann das Wasser mit dem in  demselben
schwimmendean Pulver ab uand scheidet dies dorch Filtrleren und Pressen ab,
um es vollstindiz zu frocknen. Das trockene Polver wird durch ein feines Siob
gesipht und mit gerade soviel Wasser vermengt, dass die einzelnen Teile zo-
sammenbleiben. Man kann auch das Verfahren vereinfachen, indem man dag
Pulver von vornhersin nur soweit trocknet, dass noch eine hinlingliche Menzo
Wasser in demselben verbleibi. [He so gewonnene Maszse-wird in Formen ga-
filllt, walche die Gestalt des herzustellenden Gegenstandes haben und in einer
Prosse unter Einwirkung einer Hitze von unge%i.hr 125 hig 1609 C, gopresst
Die Formen werden je nach Grisse des Gogenstandes § bis 10 Mingten lang
dem Drucke und der Hitze ausgesetzt. Nachdem die geprosston Artikel aps
den Formen genommen worden sind, werden sie getrocknet und fertiz gemacht.
Will man forbige Gegenstiinde herstollen, so wird der Masse vor dem Einfiillen
in die Form ein Farbatoff helgefiigt. Das Verfahron ist in Deutschiand patentiert.

Giesshare plastische Masse stellt, nach patentiertem Verfahren, J. Lohsse
in Gruna bei Dresden dadurch her, dass er gleiche Maassteile von gemahlenem,
geachlimmtem und {fe"lﬁhtam Magnesit und von einer Auflisung von schwafal-
suurer Magnesia (1, specifisches Gewicht) innig mischt und die Masse in
eingeiille Formen giesst. Sia lisst sich nach dem Erhlicten mit warmem
Seifenwasser waschen. Diese als ,Marmorin® bezeichnate Masse soll ganz das
i"'mﬂb‘hﬂﬂ von weissem Marmor haben und mit der Zeit auch dessen Hirte er-
nngen,

Masse fir plastisehe Modelle, Talkpulver 2, feinstos Weizenmehl 100
werden gemischt und in 300 weisses Wachs, welchos poschmolzen und nicht
mehr zo helss ist, sorgfiltig eingeriihet, Die homogene Masse kann beliebig
pofiirht wordon.

Plastische Mnsse aus Kisestoff. Nach dem patentierten Verfahren von
E. Edwin Childs in Brooklyn, Amerika®*} wird geronnens Milch von ihren Molken
durch Pressen vollstindig befreit, in Stiicke geschnitten, in heissem Wasser
bis zur Entfernung der Fott- und sonsticen veronreinigenden Bestandtsile und
bis digselbe zih und klebriz ist geknetet und schliesslich mit oder ohne Zu-
#alz von Farben oder von Fillstoffen, wie von gemahlenem Elfenbein, ge-
mabhlenen Knochen, Porzellanpulver oder iihnlichen Stoffen, in Formen gopresst.

Plastisehe Masse ans Cellulose oder Holzsehliff, Callulose oder durch
Schleifon hergestellter Holzstoff werden nach dem patenfierten Verfahren von
W, Griine in Berlin®**) mit einor warmen Lisung von Schellack oder anderen

® [ L. P. No, 52203,
"JJ DR P n‘:’:. TR0,

AR

f mivin.

e

Edlira kit



Kiinstliche plastische Massen,

dazn geeigneten Harzen in Wasser und Salmiakgeist durchtriinkt, hieranf go-
trocknet, eine Zeit lang dem Einflusse von gespanntem Wasserdampi, welchem
Ammoniakgas beigemischt ist, ausgesetst. Das so erhaltene Produkt wird nach
dem Trocknen zerkloinert und durch Droek zwischen erwiirmten Walzen oder
Farmen in beliehige Gestalt gebracht. Durch Beimischen von Farbe vor oder
withrend der Herstellung lnssen sich die verschiedensten Farbtne in der Masse
erziclen.

Plastisehe Masse aus Buchbinderabfillen. Die Buchbinderabfille lassen
sich zur Herstellung von Papiormaché fiic Basreliefs, Vasen, Urnen, Rahmen,
Uhrgehiiuse u. s, w. sehr gut verwenden. Man kann hierzo alle Arten von
Papierspiinen, wie auch Abfille von Pappendeckel verarbeiten. Ein zweiter
BHestandteil desselben ist fein gesiobts Asche und panz besonders diejenige
von hartem Holge: oinen dritten Bestandieil endlich bildet der Mehlkleister.
Dras Papiermaché wird aus den genannten Hestandteilen non aaf folgende Weise
hergestellt: ®) Die Papierspiine und sonstizen Bochbinderabfiillle werden klein
zerrissen, in ein mit Wassor gofiilltes Gefiss geworfen und der Auflésung tiber-
lassen; Ofteres Durcheinanderriihren befirdert dieselbe. Aus diesem Geflsse
wird die anfgeliste Papiermasse endlich herausgonommen, gans leicht das
Wasser pusgedriickt, dann in einen Mbrser gebracht und in demselben gut
zarstossen. Ist dics geschohen, s0 nimmt man die Masso herans, legt sie in
ein =tarkes Leinentuch und windet mit Hilfe desselben das noch in der Masse
befindliche Wasser soviel als miglich aus. Hierauf wird der erzeungie Ballen
entweder an der Sonne oder aof ciner warmen Feuerstelle oder anf dem
Ofen getrocknet. Der getrocknete Ballen wird auf einer Rappdmaschine oder
auf einem Reibeisen gerieben, so dass die Papierfiocken der Baumwolle im
Angreifen fhnlich sind. Diese geriebene Masse wird auf einem BHretto mit
ordinfirem Mehlkleister mittelst eines hitlzernen Spatels®zu einem Teige unter-
sinander gemengt ond mit dem Rollholze ansgetriebon, wic man einen ge-
withnlichen Mehltelg bearbeitet. Diesor mit Mehlkleister angemachte Klumpen,
der aus einem Drittel der ganzen angumachenden Masse bestehen muss, wird
aul einem Brette oder auf einer Tafel in Form eines Kreuees nnfgesetzt. In
die Oeffnung schiittet man zwel Drittel feingesiebto Asche, am besten von
hartem Holze, gziesst nach und nach Wassor anf diezelbe and mengt solance
darin, bis die Asche ganz dorchnfisst st Zoletet wird auch der Kranz mil der
naszen Asche zusammengoarbeitet. Diese drel Bestandteile werden nun endlich
in den Mirser gegeben und gut durcheinander gestossen. [Die daraus hervor-
gehende Muosse isl das Papiermaché und kann solches sogleich verwendet
werden, Will man die Masse durch Hagere Zeit foucht erhalten, so wind sie
in irdene, glasierte Geflisse gegeben, zwei und zwei dieser gefiiliten Gefiisse
anfeinander gestalll und der Sonne oder sonstiger Wlirme entzogen. Ags diesem
Papiermaché lassen sich recht gut Basreliefs darstellon, indom die Masse die
Stelle des Wachses vertritt, welches man sopst beim Bossieren anwendet. Man
pimmt fir diesen Zweck ein Stiick dieser Masse aus der irdenen Schiissel, in
welcher man sie aufbewahrt hat, drifckt dazselbe In der fiir Basreliel er-
forderlichen Grisse flach, bestreicht eine Seite der so dargesteliten Platte mit
dem oben erwithaten Mehlkleister und driickt diese Masse ol irgend eine he-
lighige Fliche, z. B. auf Schiefer, auf poliertes Holz, auf Metall oder auf ge-
ghittete Pappe. Alsdann legt man ein vierfach zusammengefaltetos Leinentuch
anf diese Masse und driickt die etwa noch {iberfliissig vorhandene Fenchtigkeit
durch wiederholtes Anlegen des Tuches aus. Nach dieser Behandlung der
Masse kann man mit dem sogenannten HossierhBlzohen oder Bossiergriffel die
Zeichnung des Bas- oder Hautroliefs gang leicht gravieren, Vertiofunron ans-
heben und die zo flachen ErhBhungen durch frisches Auflegen von Masse in

*) Winger; Neuesta Erfindungen und Erfubrungen, Wien 1838,
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das gewimschte Verhltnis bringen. Diese Masse gewihnt vor dem Bossioer-
wachse verschiedens Vorleile. Zuonfichst arbeitet der Bossiergriffel oder daz
Hilzchen in dem weichen Teige viel leichter, indem die Masse sich nieder-
driickon, nach allen Sciten schieben, erhithen und nach Beliehen formen Jisst.
Sollte eino oder die andere Stelle etwas frither anfangen zu trocknen, so fber-
fiihrt man mit einem in Wasser getauchten Hoarpinsel dieze Stelle, und dis
Musse lisst sich wie friher bearbeiten. Ist die Arbeit vor fhrer Beendigung
Eun:. agfgetrocknet, so kann sie teilweise oder auf der ganzen zu bearbeitenden
Sirecke, auf die eben beéschriebene Arl angefeuchiet und mit dem Bossiergriffal
weiter bearbeitel werdan, Nachdem dns ausgearbeitete Basrelief ganz aufgetrock-
net fst, wird os mit verdiinntem Mehlkleister mittelst eines Haarpinzels iiberzogen
uid man lsst alsdann den Mehlkleistor aufirocknen, woraul die ganze Arbeit
mil einem beinernen Poliergriflel geglittet wird, Bis hiecher ist diese erhabiens
Arbeit fertig, um daven Abdriicke mittelst Abdrockwachs zu nehmen. Sie wird
atsdunn mit disnem Leimwasser liberzogen, wieder getrocknet und auf die
aben angegobene Art geglitet. Diese letzie Zubereitung der Oberfliiche ge-
staftel jede Auftragong von Oel- oder kirperlicher Wasserfarba, Auflegung von
Goldbtdttchen blos durch den Haueh oder Usberzug in Oolfirnis, [st die Arbeit
angestrichen oder vergoldet worden, so pflegt man sie noch ein- oder mehrere
Male mit Weingeisttack zo Gberzichen und aschdem derselbe gotrocknet ist,
kimnen weder Hitze noch Kilte, noch Fenchtigheil, noch Stagb dieser Arbeit
Nachteil bringen, denn e lackierte Oberfliche gewihrt der darunterliegonden
Masse vollkommenen Schutz. Der Staub wird mit einem weichem Borstwisch
abgekohrt und der Fliegenschmutz mit einem befenchteten Tuche beseitigt.
Lavamasse. Die sogenannte Lavamnsse ®) ist cin Gemisch aos palverd-
sierter natiirlicher Lavy, Flussmittel und Thon, welches jede Flirbung annimmt
und fn der Formerei, Bildnerel und Dreherei ausserordentlich verwendbar ist,
Sie besteht ans 2 Teilen Lava, 1 Teil Flussmittel, Fritte, | Teil plastischem Thon.

Giessbare Massen.*®) Es wird das Vermischen von Gips mit gesignoten
Materialien — Leim, Kreide, Papier, Workmehl, Schiefermehl — empiohlen.
Der Leim hat den Xweck, das Hrstarren der Massen zu verlangsamen. Audsser-
dem giebt der Leim dem Gips sine gewisse Hire, doch soll er nie stirker
als im Verhiltnisse von | his 8 zugesotzt werden, d b zu je | Kilogramm
Loim 8 Liter Wasser, weil sonst die Masse leicht schwindét. Ehenso ist die
Vorsicht #n gebrauchen, nur den sogenannten Kuninchenleim odeér auch Gela-
ting zu verwenden, indem andere Leimsorten cbenfalls ein starkes Schwindén
veranlassén. Das Papier giebt der Masse mehr inneren Zosammenhall, so dass
digsolbe nicht so Ieicht reisst und bricht, auvsserdem giebt es der Masse ein
leichtoros Gewicht, was bei Bxportartikeln von grosser Wichtizkeit ist. Das
Korkmehl macht die Masse ebenfalls leichter, doch ist Papier stels vorzuziehen.
Schiefermehl macht die Masse hiirter, abor anch etwas schworer, doch lisst
gich die Differenz durch Papierzusatz ausgleichen. Kreide wind nor Del der
sogenannten Vergoldergossmasse zugesetzt, die aus Leim, Gips aumd Kreide
besteht, U'm nun eine Masse herzustellen, welche den gestellten Anspriichen
genilet, woicht man zuniichst eine gehirige Menge von Fapier ein.  Dasn ver-
wendbar ist zuniichst Seidenpapier und ungeleimtes Druckpapier. Das Papier
wirl hierbei in kurze Stiicke zerrissen, in heissem Wasser cingeweicht and
dann mit einem Holz: zérstampft, bis es fein zerteilt st Dann wird der Gips
in dep warmen Leim ziemlich dick eingeriihet, das Papier dazu gegeben und
dps Ganee mit einem Holz got dorcheinandergoarbeiter, Schliesstich wird die
Mazse mit Leim soweil verdiinnt, big sie loichtfiissig st und verarbeitet werden
knnn, Dadurch, dass man dis Masse zoerst dick anrihri ond spliter wieder

el Monitenr de la céramigue et de In vorrérie. Patent von Francols Gillet im Parls,
| Neueste Erfindungen und Erfshrangen, Wien 1581
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Kiinstliche plastische Massen,

diinnt, wird ein etwaiges Durchseihen gen, indem sich in der dicken
;Ik:fsla Knittchen . dgl. i:rhr::«l leichter zﬂrtuifan. In der Regel soll man dom
mit Leim angerilirten Gipsbrel nicht mehr als eln Drittteil Papierbrei zuftigen.
Je nach em Umian ;jarﬂSnahuiJ kann Idar Zusatz sehr verschieden sein. In
? dem seien etliche Hoispiele gegoban: 3 e :
ID]EE“H}IUT{:HE; Gipsbref, 15 Teila &a&arbm[ [gehiirig miteinander verarbeitet
und dann verdinot, gilt anch im Folgenden) melil pino AT gans schwar;hu, lph:ht
anstrocknende Sachen verwendbare Masse; dieselbe besitat die Hiirte wia weiches
Holz, Hisst sich auch ifihnlich bearbeiten und fst im auszotrockneten Zustande
so schwer uls Wasser, schwimmt alzo fast, )

40 Teile Gips, 12 Teile Papier, siemlich dieselbe Masse,

30 Teile Gips. 10 Toile Papier, & Teile Schiefermihl; Masse fiir sehwache
Sachen, ziemlich harl.

40 Teile Gips, 5§ Teile Papier, 8 Teile Schiefermehl; Masse fiir schwache
Sachen, erstarrt etwas frither, s \

; 40 ‘Teiln Gips, 5 Teile Papier, 10 Teile Schisfermehl; Masse fiir mittlere
Sachen.

40 Teile Gips, 5 Teile Papier; Masse fir stirkere Sachen, trocknet
sohneller aus, bricht nicht leicht und ist immer noch o hart wie Holz

Der Leim ist dabei in der Stirke von | bz 8 zo halten, hilt man ihn
sehwiicher, so kiinnen die fromden Zusitze zum Gips entsprechend vermehrt
werden, Das Schisfermehl kann auch durch Kreide ersetzt werden. Zwischen
Gips und Papier ist das Mengenverhilinis, also nicht das Gewichisverhilltnis
anzunehmen., Die Masse wird in die mif Leindl gebtilten Formen goegossen,
woraul schwache Sachen bald (etwa 5 bis 15 Minutén) soweit crstarren, dass
man sle aus der Form nehmen kann; stirkere Sachen brauchen linger {1 bis
2 Stunden), weil sich bei diesen der Leim nieht so schnell abkihlt. Denn,
wenn sich dis Masse in den Formen so elastisch wie Gummi anfilhlt, also
horansgenommen werden kann, so ist erst der Leim der Masse erstarrl, Der
Gips bindet des Leimes wegen erst spiter (in ptlichen Stonden).  Aber aunch
das Papier verzbgert das Binden des Gipses, und da es ausserdem noch die
Eigenschaft besitst, die aufgenommene Nisse ziemlich lange zu bewahren, so
wiirden stirkere Gilsse, wenn sie zuviel Papier enthielten, st efliche Taze
in ihrem elastischen, biegzsamen Zustande bleiben, bis der Gips endlich zum
Hinden kiime. Die Massen kbnnen anch belichig gefirbt werden.

Die Herstellung der fiir diese giessharen Massen niitigen Formea kann
wohl auch aus Gips geschehen, jedoch ist Leim als Formenmiaterial vorzuzishen.
Man wihlt dazo Kaninchenleim oder Gelating, Der Leim wird ‘etwa 6 bis 8
Stunden eingeweicht und nach erfolgtem Abgiesson dos Wassers durch Erhitzen
roftist. Der aicht zu hedsse Leim wird dann auf die gedlten ond mit Holz- oder

honwiinden omgebencn Modelle gegossen. Nach Erstarren des Leimes ist
die Form zum Gebrauche fertig. Der Leimersparnis wegen giosst man aber
die Formen nicht gerne massiv aus Leim, sondern our in eiger allseitigen otwa
fingerdicken Stirke. Doazu ist jedoch ein Gipsmaniel niitis, welcher der Form
den nitizen Rickhalt giebt., Die sorefiltize Herstellung dieses Mantals ist sehr
wlchli§ und geschicht anf folgende Weise: Das Modell muss leimdicht auf
einer Hodenplatie bofestigt sain, welche das erstere um ea. 3 big 4 Contimetor
nach allen Seiton Hberraght, An geeigneter Stello miissen sich auf der Platie
b bis 10 Millimater hohe und breite ond etwa 30 Millimeter lanze Einschluss-
stiicke [Marken) befinden, welche ein Verschieben und fehlerhafies Aufpassen
des Mantels verhindern. Auf das Modell wird zoerst eine Lage Papier gebracht,
um &5 vor Verunreinigung zo schiitzen. Auf die schiltzende Decke bringt man
dann eing Thonschichie, welche man sich in dér gewlinachten Stirke mittelst
Dirahtes von einem Thonblock losschneidet, Die Stirke dieser Thonlage.
welche der Dicke der zukiinftizen Leimform entspricht, ist von der Grisse snd
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Kiinstliche plastische Massen.

Héihe des Modells abhiingir ond schwankt zwischen 1 bis 114 Centimeter. Tst
dns Modell vollstindig mit Thon nmschilossen und derselba herall missic an-
radrilekt, s0 gill es zunfichst, die Oberfliche zu glfitten und zu dichton, dass
kein Gips auf das Modell dringen kann. Auf alle hohen Ponkte der angefer-
tigten Thondecke setzt man non etwa fingerstarke Thonkegel, welche dia
spiteren Lufflichor des Mantels markieren. Diese Luftlicher sind unbedinzt
erfordeclich, da sich andernfalls die Luft an diosen Stellen beim Eingiessen
dus Leimes fnn%gr%c':ﬂrdu und in der Leimform Licher entstinden. Aber auch
auf fast ebenen en (ganz ehens Flichen muss man vermeiden dnd immer
eine gewisse Schriige zu erhalten suchen) entstehen leloht kloinere Blasen.
Man vermeidet diese, wenn man die Oberfliiche mit einem Modelliecholz: leichi
rippt, so dass diese feinen Forchen nach den Luftlichern lanfen. Nun bleibt
noch fibrig, das Ganze mit einem etwa 156 Millimeter hoben und [0 Millimeater
bresten Thonkamm, Spannrand, zu umﬁebun, welgher biz zur Hillfte seémer
Hiihe an der Thonkappe dicht anfiegt. Der Zweck disses Randes ist, der Lehm-
form im Mantel die Spannung zn erhalten ond das Schwinden zu verhindern.
Nunmehr wird die Bodenplatte des Modells mit starken Thon- oder anderen
geeignnum Wiinden eingeschlossen und das Ganze puot gedill. Nun wird soviel
Gips eingegoszen, bis derselbe elwa | bis 2 Centimeter iiber die hiichste Stelle
der Thonhiille [nicht des Kegels) geht. Ist der Gips erstarrt, so wird der
iinsseren Form des nunmehrigen Mantels mit einer Ziohklinge nachgeholfen
und dersotba vom Modell gehoben. Der Thon, welcher stefs im Mantel hiingen
bleibt, wird sorgfiltiz daraus entfornt; zugleich schnsidet man die Locher
konisch mach, Nach dem Trocknen wird die Innenseite des Mantels mil LeinBl-
firnis und spiiter mit Schellack therzogen. Vor dem Eingiessen des Leimes
werden sowohl das gesiinberte Modell, als auch der Mantel mit Leiniil zedlt
und aufeinander gepasst. Wenn es alitic ist, werden die Pogen mit Thon ver-
sirichen, hesonders wenn das Modell eine hillzerne Bodenplatte hat, da sich
digselben leicht werfen und undicht werden. Um recht sohiine und eine mig-
lichst ‘ﬁmsse Anzahl Ahgiisse zu erhalten, withlt man einen sehr zihen, wider-
standsfihigen Leim. Am besten eignet sich hierzd wieder guter Kaninchenleim
und Gelstine. Der Kaninchenleim wird 6 bis 10 Stunden singeweicht und auf
dom Wassarbade (Hissig gemacht Zum Eingiessen in die Mintel dacf der Leim
nur angemessen warm, niemals heisg sein, Binpen 2, 4, § bis 12 Stwunden er-
starrl der Leim soweit, dass man den Mantel und die Form von dem Madell
entfernen kann. Um die Leimform widerstandsfiihizer zu machen, wird die
Oberfliche der Form mit einer gesittigten Alaunlfsung gegerbt. Um dies aus-
gufiihren, muss die Form z““mcfut mit Taleum venetum eingestiubt onid aus-
gepinselt werden. Daranf wiischt man die ausgestiubie Form mit éiner ge-
siittigten, lanwarmean Alaunlfisung ans und lisst die letztere einige Zeit anf den
Leim eiowirken. Nach dem Trocknen fiberzieht man die Form noch mit einem
schnell trocknenden Leindifirnis, dem man ca. ein Drittel Siceativ zugesetst,
untl Iisst diesen [Teberzog hant werden. Alsdann ist die Form nur noch zu
dlen, om mit dem Giessen beginnen zu kilnnen. Mit der Zeit werden die Formen
rigsig, unscharf oder hart und miissen umgeschmolzen werden. Ist dies schon
iifter geschehen, so verwendet man schliesslich frischen Leim zu den Formen
ondd benfitzt den alten Formeénleim (gehtivic verdinnt) als Bindeleim  fir die
Fussmasse. Bei dem Glycerinleim ist dies letstere jedoch nicht miglich, weil
mit solchem Leim heérgestellte Sachen zu schlecht trocknen, Der Glycerinleim,
Husserst zih und finlniswidrig, behiilt seine Elasticitit wochon- und monatelang.
Er ist deshalb vorteilhaft fiir solche Formen zu beniitzen, wolche immer nur
“’Bmﬁegﬂhrnunht werden. Man stellt diesen elastischen Leim her, indem man
den Leim {in diesem Falle anch Kiilnerleim) wie somst einweicht, fliissiz und
dann durch Eindampfen etwas stirker macht; schliesstich fiigt man ein Drittel
bis zwei Drittel seines urspriinglichen (trockenen) Gewichtes Glycerin hinza
und mischt das Ganze gut durchsinander.
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Kiinstliche plastische Massen.

Valkanisierte plastisehe Masse.*] Rohgummi, Schwefel, Bimestein, Ool
und Hienenwaehs werden gemizcht, geformt und 10 bis 14 Stenden lang: bei
einem Drocke von 4 bis & Atmosphiren vuolkanisiert. Die ans der Musse her
gestellten Gegenstiinde sollen  stirker, billigar und leichter herzostellen sein
als Hartgummi. Tas Material soll als Ursatz des Hartgummis zur Herstellung
shnrebestindiger Gefilzze, lsolatoren u. dgl. dienen, besonders aber; da es gegen
heftige Stisse und Erschiitterungen unempfindlich ist, fiir die Acoumalatoren
fir elektrische Eisenbahnen geeignet sein.

Plastische Mpsse ans Aetzstroutian, Casein nnd gepulvertem Marmor
oder Kalksteln**) Zur Herstellung  plastischer Massen wird Aetzstrontian in
Verbindung mit Kasein und gepulvertem Marmor oder Kalkstein verwendet,
Vorteilhaft =oll folgendes- Mischungsverhiiltnis sein: 1) gepulverter Marmor
oder Kalkstein 3 bis 4 Teile, 2] Aetzsirontinn 1 Teil, 3) ausgepresster Kisestoff
etwi der sechste Teil des Gesammigewichies von | und 2. Disses Gemenge
wird durch geeignete Rilhrvorrichtungen oder andere Mischapparate innig
untereinander gemischt. Hierbel verbindet sich der Aetzstrontian mit dem Khise-
stoff’ zu einem Hindemittel von ausserordentlicher Kraft, welehes den ans dieser
Masse gefortigion Gegenstiinden eine grosse Hirte und Zihigkeil verleiht. Die
gut gemis::htag.‘rlam wird nun unter antsprechendem Drucke in Formen gepresst.

Plastische Gegenstiinde aus erhiirtetem Asbest.***) E: wird faseriger
Ashest, Euwﬂhnlich in der Form voen Garn, mit einer Schellnckitsung oder
einem Firnis, wie er zum Hestreichen von Osfen angewendet wird, gettiinkt.
Uann wird derselbe anniihernd in die gewiinschie Form, meistens durch Pressen,
gebracht und der Gegenstand erhitzt, nom das Bindemittel teilweise zn zerstiren.
~un wird der Gegenstand in heissen Formen einem mislichst starkem Drucke
und dann vigle Stunden lang elner Tomperatur, die 4000 C. Ghersteigt, aus.
gesetzt.

Plastische Masse fiir Standubrgehiuse. ) Zur Herstelling der Masse
ltist man etwa 600 Gramm Leim und ebensoviel Alaun in etws 1 his 5 Liter
heissem Wasser, sotst zu der Lisung, wihrend sie noch heiss ist, 50 Gramm
Kolophonium und je nach der Fiirbung, welche das Standubrgehiiuse erhalten
soll, Farbsioffe, # B. Eifenbeinschwarz, hinzo und verrithet mit dieser Mizchung
etwa & Kilogramm Cement, den man dadurch erzengt, dass Gips mit Alaun-
wasser getriinkt ond darauf pebrannt ond gemahlen wird, Die so erhaltens
Masse von der Konsistenz cines plastischon Thpferthones wird in mehrteiligen
Formen gepresst.

Phﬁll&lﬂ‘m Giegenstiinde aus Torf.1*) Es werden hicrza die aobersten,
ans eginer faserig-schwammigen Masse bestehenden Torfschichten benlitst, Nach-
dem diese Schichten abzehoben sind, werden dieselben getrocknet und stark
fusammengepresst. Sollen die so erhaltenen Platten zur Dachdeckungz ver-
wendel werden, so trilnkt man sie mit siner Mischung von Teer und Asphait.
Dieselben kiinnen auch mit Kalkmilch getrinikt werden, woraul man sie trocknet,
iresst und mit Wasserglas Uberzieht. Da die gopresste Torfmasse sich sligen,
wohren, schnitzen, polieren und firben Isst, so soll sie nuch als Ersalz von
Papierstoff, Holz, Horn, Knochen u. 2. w. dienen,

Darstellung der Elfenbeinmasset**) Man nehme 100 Pfund trockens Mooe-
schaumabfiille von Imitationsmeerschaum, fiborgiesse sie mit Wasser und lasze
dieselben durch die Meerschaummiihle herabmahlen. Liisst man jedoch die
Abfillle nicht trocknen, sondern verarbeitet selbe gleich nach dem Schneiden,

*1 W. Kisl, E:!a;i, Pat. No, 17679 v. 1584,
:‘u UI. Lifisnthal {n Melbourne, D. R P. No. 41253
o ;'E Eféeﬁcrwiﬂlﬂ"mﬁf'?' E}:;I:‘:g, rl*l It F. Mo, 20505,
) B ricl ‘o 0 in Winsted, Conn., Am CROP,
1#) & Gerele jun, in Hgmhurg. 1. K. P.' No. g579, i s i
") Ranfer, Die Meerschaum- and Bernstoinwaren-Fabrikation, 1478,




Glasersatz,

g0 bedarf es des nochmaligen Mahlens nicht, wnid man braucht sie nor durch
Siebe zn schliimmen ond sie in der Weise 2o behandeln, welche schon bei
der Kunstmeerschaum-Fabrikation beschrieben wuarde. Hat nun der Abfalimeer-
gchaum  geine gehiirige Konsistenz, so wird folgender Versatz hinzogegeben:

Man nehme 25 Kilo schwefelsaure Magnesin (Bittersalz) und [Use
sle in 25 Liter warmen Wassers auf, seiht die Auflisung durch ein feines
Seidenzieb in einena Hottich. Man nehme nun 10 Kilogramm Wasserglas, 250 Bd,
stark;, und 10 Kilogramm Aetznatronlauge; ebonfalls von 259 Hé., mische 256 Liter
Wasser dazu pnd schiitte diese Mischung unter stetem Rifhren in die Bittersalz-
{schwefelsaure Magnesia-]Losung.. Die weitore Hebandlung des hierdurch ent-
stehenden Niedersehlages ist gleich der bei dem Imitations-Zusatze : Auswaschen
und Siebsehlimmung.

Dieser Nicflerschlag, welcher kieselsaure Magnesia ist, wird mit dem
Abfallschlamme gemischt, nochmals dorch Siebe geschlagen, pekocht und so
wie die Meerschaummasse behandelt. Man kann oos dieser Elfenbeinmasse
alle jene Gegenstiinde anfecigen, die man aus Elfenbein erzengt, jedoch miissen
diese ans der Masse erzeugien Gegenstiinde in Wachs eingelassen werden wie
Meerschaum, indes in nor sehr gerningem Quantom, da das Waehs nor hidchstens
I Millimeter tief in den Korper eindringt, obschon diegelben auch mit einem
gekachten Gemenge von harer Kemmseife und Wachs sine sehiine Politur an-
nehmen, wenn gie got geschachtelt und findert sind. Will man dem kiinstlichen
Elfenbein einen dem alten golblichen Elfénbein fhalichen Farbton geben, so
muss man der Hittersalzidsung | Kilogramm in 2 Liter kalten Wassers aul-
goltisten Eisenvitriols sugében, mit der Bittersalzlbisung gut mischen ond dann
arst die Wasserglas-Aetznatronliisung zufligen.

Will man der Elfenbeinmasse eine andere Fuarbe Eehun, g0 mischt man
#n der Masse Farben, die sich nicht verfindern — zu Rot Zinnober oder Englisch-
rot, #0 Blau Ultramarin, 2o Grila Berlinerblan und Chromgelb — Man Kann aus
diesar Elfenbeinmasse marmorartige Gegenstiinde, Korallon-Imitation, Lapis-
lazuli w. & w. imitieren. Man kann auch mit Anilinfarben Girben, welche friiher
gellst werden miizsen.  Will mun heispielsweise Lapislazuli imitieren, so lGse
man Y Kilogramm Blan de Lyon in Weingeist, nimmt s Kilogramm mittelfeinen
Hrocatglimmer und mache sich folgenda Mischung :

25 Kilogramm Elfenbeinmasse,
Uy s Blau de Lyon,
e = Brocatglimmer,

Diese Mizchong wird zusammen gekochi, his der Weingeistgeruch onter
stetem Umrithren verschwunden ist, und dann diese Masse in Kistchen gegossen.
Dieselbe Ghnelt sehr dem Lapislenll, ond wird sie in Wachs eingelassen, so
treten ang dunkelblanem Grunde die glinzenden Brocatglimmerblittchen her-
vur{ j;;:&lche den hieraus gefertigten Gegenstinden ein prachtvolles Ansehen
varieen.

Um Korallen zo imitieren, nehme man 1 Gewichtsteil Zinnober und
| Gewichtsteil Eisenrot, roibe selbe auf einer Glastafel fein ab und mische cine
Quaentitit von schon I'urtignr Elfenbeinmasseschlamm dazo, beiliufig 1 : 7, ond
die daraus gefertigten Gegenstinde haben ein den Korallen sehr tluschend
ihnliches Ansehen.

Glagersatz.

In der Hauptsache besteht hier das Hestreben, dio tenren Glasverzier-
ungen durch weitaus billigere Imitationen zu ersetzen. Es fehlt aber anch
nicht an Versuchen, das Glas als solches durch Kombination verschiedener
Stoffe oder durch einen einzigen Korper namentlich fir bestimmte Zwecke
entbehrlich zu machen. In erster Linio sochen letzstere Ersatzsioffe eine der
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misslichaten Eigenschaften des Glases: sefe leichte Zerhrechbarkeit, aofzo-
heben. Filr viele Zwecke hat man im Glimmer, dessen vorziigliche Verarheit-
ung insbesondere Raphael in Breslan gelohrt Hat, ein in jeder Beziehung eot-
sprochendes Glassurrogat. gefunden.

Imitiertes mattzeschliffenes Glas. Motizeschliffonss Glas kann durch
entsprechonden Anstrich, den man einer Glastafel giebt, leicht pachgeahmt
und in dieser Nachahmung zu verschiedenen Zwecken verwendet werden.
Man bedient sich hiegzu *) geriebenen Bleiweizses in einer Mischung von 94 Fir-
nis und Y4 Terpentingl und sctzt dee Mischung als Trockenmittel gebrannten
weissen Vitriol und Bleizoeker zu. Die Farbe mnss Husserst diing gemacht
und aof die Glastalel mit einem breiten Anstrichpinsel so gleichmiissig als
miiglich aufgetragen werden. Bediirfen die Fenster eines neusen Anstriches,
so beseitigt man den alfen erst durch Anwendung einer starken Lauge aus
Potasche oder man tupft ¢in Gemisch ans 2 Gramm Salzsiore, 2 Gramm
Vitriol, 1 Gramm schwefalsanrem Kupler :Ku[:fan'in'iulf und | Gramm Gummi
arabictm mittelst eines Pinsels dacanf.  [ie Herstellung dieses imitiorten
Schliffes ist mit geringen Kosten verkniipft und die Imitation besondors da
mit Yorieil zu yerwenden, wo es sich um eine voriibergehende Verwendung
des Glases handelt.

Eine anders Methode zur Herstellung von Mattschliff-Imitation fiir Fenstor-
und Glasthiiren-Dokoration st folgende: Aus einer guten Hauskernscife,
welcher otwa ein Drittel ihres Gewichies an Potasche oder Soda beigemischt
wurde, stellt man sich unter Zufiigung der notwondizen Quantitit von Porzellan-
erde oder feinem Thon und Wasser oder Branntwein eine fiir Anstriche ze-
eignete Pasta dar, mit wolcher man dig betrelfende Glastafel nach Wuansch
patroniett, fihnlich wie dies die Zimmermaler thun. Man wihlt die Papier-
patronen derart, dass die von obiger Paste bedeckten Stellen nachher dorch-
sichtig bleiben, Sobald die Faste aufpatroniert und getrocknet ist, ilberstreicht
man _die Tafol mit einem schnelltrocknenden Zinkweissfettfirnis (Zinkweiss und
Leintilfrmis) und tupft den Anstrich mit alnom trocknon, stumpfen, hibsch breiten
Pinsol rleichmissie ans, und lisst so linge an der Luft oder im Sonnenlichte,
bis der Firais vollkommen trocken ist, was einige Tage in Anspruch nimme.
Nunmehr whscht man die Tafol mittelst eines woichen Badeschwammes und
l:{]mu Whaasers ab — Glasthiiren und Fenstprflilzel kann man auch einfach aus-
hiingen, horizontal hinlegen und in don Rahmenraum lages 'Wasser anf die
Tafel giessen — und werdon alle jene Stallen, die mit der Paste bedeckt
wiaren, blank erscheinen, wihrend die dazwizchen liezenden Glasfiichen wie
mit Sand oder Flusssliure mattiert sind. Digses Verfahren hat papentibar dem
Sandschliff und dem Flusssiureverfahron den Vorteil, dass dia Glastafel anch
in bereits eingerahmtem  Zustande dekorativ behandelt worden kann, Wer
die Patronierung als unbequem ansieht, oder Handzeichungen aul der Tafel
anbringen will, der kann ebenso verfahren, wie oben beschrieben, nur dass
die Dekorationen statt patroniert, mit estsprechend feinen Pinseln und die
Paste von dem Zeichner dirckt auf der Tafel angebracht werden. Auch mit
hnutschpkam!np!ghuu kann man die Paste auf dasz Glas tibertragen. Uimn der
Hail.schl:dl'-lmuatmn gritssoro Haltbarkeit zn verleihen, wird man gut thun,
wenn die Tafel, nachdem sie mehrere Tage lang Iufitrocken geworden, mit
einem farblosen Lackiiberzug versehen wird, wozu sich entfirbtor Scheallaclk,
Kopallack oder auch Damarlack, jedoch miiglichst verdiinnt, sehr gut eignet,
nur darf man nicht mittelst Pinsel oder Schwamm auftragen, sondern  die

Tafelfidche nur mit der schiltz cltiz i i
e ot enden Lacklizong leicht fiberziessen und der-

*, plHamant®, 1830,
=) A Gawalowski in Brinn, im , Diamant”,



Ersatz fiir Glas. Als Ersatz fiir Glas verwendetr man einen Stofl, der
durch Aunfirazen eines Firnisses aof engmaschige Gewebe von feinem. Eigen-
draht hergestellt wird: Der Firnis*) bBosteht im Wesentlichen ans gutom
Leinl, in welches man dip -senkrechthiingenden Drahigewebe wiederholt, bis
zn zwilimal, eintaucht. Nach jedér Eintauchung wird die anhaftende dinne
Oelschichte  in warmer- Luft getrocknet. Der so gewonnene, dem . duarch-
scheinenden Wachstaffet sehr fihnliche Stoff ist fest, sohr biegsam und daher
zar Verwendung fiir Oberlichtor, Gewlichshiiuser, photographische Aufnahms-
riume sehr geeignet. Das Gewebe wird 'in Sticken wvon 4 Meter Linge und
1,2 Meter Breite geliefert; die Eindeckung kann daher mit viel weniger Fugen
hergestellt werden, als bei Verwendung von Glas.  Zur Dichiung der ver-
bleibenden Nihte wird derselbe Firmis angewand!, mit dem das Gewebo be-
deckt ist. Dig Biegsambkeit erleichiert das Anschmiegen an gekriimmte Dach-
fichen und eine starke Scheere genfigt, um jede belicbige Form aus den
rechieckigen Stlicken herauszuschneiden. Das einzige Bedenken, welches
gegon den Stoff zeltend zu machen sein wird, dilefte wuf dem Umstande be-
ruhen, dass daz Firnishilotchen dem Verwittern opnd Hlindwerdon ausgesetst
igt. Duchflichen der beschriebonen Art werden also wohl von Zeit zu Zoit
net gefirnissl werden imifissen. (Das Gewebe wicd von der Transparent Wire
Wove Roofing Company in London, Coeen Viktoria Street 164, hergostellt.)

Aunch Colledionfolien wurden als Glasersats vorgeschlogen.

Nach Balagny bereitet man Ledércollodion, indem man 100 Gramm
Collodionwolle in 800 Kubikcentimeter Aether und 12 Kubikcentimeter de-
naturfertemn Alkohol 18st und die Lisung mit einem Gemisch von 40 Kubik-
centimeter Alkohol uond 50 Kubikcentimeter Ricinusil versetzt. Von diesem
Collodion mischt man 500 Kuobukecentimeter mit 250 Kubikesntimeter denatu-
riertem Alkohol und mit einer Mischung von 10 Kubikcentimeter Ricinustl und
20 Kubikcentimeter denateriertem Alkohol. Das Collodicen wird aufl Glasplatten
gegossen, nach dem Trocknen mit Wasserglas Bestrichen und mit Bromsilber-
eelating begossen. Nach dom Trocknen Itist man die Folien ab und beschwert
sie; nach 48 Stunden sind sie ganz oben. Entwickelt wird ebenso wie bei
Glasplatten, die Folie sinkt zugleich zo Boden und bleibt ganz glatt liegen ;
es ist gut, eine Sehale mit Glasboden zu benfitzen, weil man darin die Hnt-
wicklung besger verfolgen kann, Weon man den Entwickler abgiesst, bleibt
die Folie an dem (lasboden biingen; man giesst § prozentige Alonnlbsung
darnuf, fixiert und wischt wie gewiihnlich, Auf Reisen trocknot man die Folie
swischen Saugpapier. Wenn sie sich rollt, legt man sie eine Viertelstunda
in ein Gemisch von 500 Teilen Wasser, 260 Teilen Alkohol und 100 Teilen
EI}‘;B?._ : Man trocknet aul's neue zwischen Saugpapier, wonach das Negativ
B eibi.

Imitation von Glasfenstern.**) Zur Herstallung der Imitation von Glas-
fenstern nls Theaterdeloration und fiir Vehikel giebt A. Gawalowski in Hriinn
folgende Anweisung: Lost man miiglichst hellfarbige Gelatine in Wasser auf,
und trlinkt mit deren miglichst konsistenter Losung ein entsprechend fein-
maschizes Monsselingewebe, gleichzeitip fir griindliches Ausfilllen simmitlicher
Gowebetiffnungen mit der Leimldsung Sorge tragend, so hintecliisst nach dem
freiwilligen Eintrocknen die Leimltzung ein das ganze Gewebe Uberdecken-
des Hintchen, welches bei durchfallendem Lichte einesteils den Eindrock
einer glasihnlichen Fldche, bei auffallendem Lichte aber den tiuschenden An-
blick ‘viner Glastafel bietet. Wird die Gelatinelisunz mit wasserlislichen

*) Lonmtralbl, d. Bauverw.” 1885
v Neueste Erfindungen und Erfalirungen, Wien 1685
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Glasersatz.

transparenten Farben versetzt, und die Aufiragung auf das G&wghﬂ nach den
artistischen Regeln der Lackglasmalerei vollfiihrt, oder ahqr dig boreils go-
trocknete Mousseline-Gelatinetafel noch Art der Glasfanster mit enteprochendon
Farben bemalt, so kann man die herrlichsten Licht- und Farbensffekie, wie
solche durch altdentsche Fenster oz w. erzielt werden, erreichen.  Die
Feuersichorheit kann man durch einen nachherizen Ueberzug mit Alpun- oder
Boraysalzltisungen erhthen. Um diese Art von Theaterfenstern auch gegen
Feunchiigkeitseinwirkung wilderstandsfihig zu machen, geniigt eine klpine Zu-
gabe von Chromaten zu der Leimltisung und nachherige Belichtung,

Elsglns, Das fiir Bay patentierto Glas*) eignet sich zu Fensterscheiben,
gur Verzierung von Kistchen, Gehfiusen und fiberhanpt von Ausschmilckunzen
jeglicher Art. Es sind Scheiben, deren eine Seite glatt und eben, wie ge-
wihnliches Fensterglag ist, whhrend die andere, raoh und rissig, die ver-
schiedensten Hismuster zeigt, Das gerissene Aussehen der einen Oberfliche
weissen oder bunten (ilases wird gewonnen, indem man aof die Glastale] eine
starke Lage eines fliissig angemachten oder teigizen, mit groben Kirnern
untermischten Flossmittels oder leicht schmelzbaren Glases auftriigt, und sie
dann entwedor in der Muffel oder im offenon Ofen einem  stacken Feadr ans-
setzt. Sobald die anfgetragens Masso geschmolzen und die Tafel rotglithend
guwurdnn, wind sie aus dem Ofen genommen und rasch erkalten gelassen,
Yie aufgetragens Bchmelzmasse trennt sich nun von der durch sie ange-
griffenen Unterlage, indem siv auf derselben unzihlige Vertiofungoen, Schuppen
und unregelmissige Krystalibildungen zuriickliisst, welche einander durch-
dringen und in suffallondem, wie dorchscheinondem Lichte schime Effekte
geben. Das rasche Erkalton der Schmelzglasschichte kann durch Luftzug oder
vorsichtiges Aufspritzen mit kaltem Wasger bewirkt werden. Schitzt man nun
einige Partien vor der Binwirkung des Flussmittels, so bleiben in diesen un-
angegriffens Flichen, die sich von den gerissenen deutlich abheben, und ge-
firbt oder weiss dazn dienen kBnnen, Arabesken, Buchstaben u. a. m. anf
buntem oder weissem (Grunde darstellen. Noch auf eine andere Waise wird
ein dhnliches gerrissenes Glas gewonnen, indem man auf die susgearbeitete
Walze, so lange sie noch rotgliihend, ein erobkSrnigzes Schmelzmittel aul-
streut, dieselbe nochmals im Arbeitsloch anwirmt, umlﬁie aufgetragens Masse
in Fluss zu bringen, und sie dann rasch erkalten lisst indem man Wasser auf-

ritzt oder sie hastig hin und her schwenkt. Auch hierbei ringt die
chichte Schmelzmittel ab und legt die angegriffene Glasoberfliche blos, Die
Walze wird dann in gewthnlicher Weise gastreckt.

Ersatz filr Glasplatten.®*) Der Schwere und Zerbrechlichkeit der Glas-
EI.“”“" wegen verdient das photographische Interesse ein Papier, welches durch
inlegen in Kopallack transparent gemacht wird. Nachdem es trocken ge-
worden, poliert man es mit Bimssteinpulver und fiberzieht es mit Wasserglas;

zuletzt wird es mit Ochsengalle fiberstrichen. Di i i tar
Sl g g i ieses Papier dient zur Unter

Als Ersatz fiir mitte Glastafeln hat Chardon ***) gine Gelatineschichia
empfohlen, die mit foinzerteiltem schwefelsanrem Barit durchsetzi jst. Zu
diesem Zwecke mischt er folgende zwoi Lisungen: 1) 1,65 Teile Chlorbarium,
o Teile Gelatine in 100 Teilen Wasser; 2) 2,16 Teila schwefelsanres Natron,
B Teile Gelatine in 100 Teilen Wasser Durch Waschen der golatintisen Masse
wird das gebildete Chlornatrium entfernt,

*) Monit. da la céram. Sprechanal, 1843,
**) Photogr. Notiz. 20, Bd

**%, Photogr. Korresp.
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Ersatz filr Bleikrystallglas, Als Ersatz fiir Bleikrystallglag fiic Lampen-
cylinder u, s w. werden folgende Glasslitze *) empfohlen:

L 1L,
Wiiamslonand s T2 L o e e 1O 100
Foldaptire s S U g e o 25
SotEyarrel Ll L e e e a0
L I T R e TR 1 ats
JesikEpal . . -0 .. e R [ 29,0,

Marmor- oder jaspisithnliches Glas.**) 100 Teile Sand, 3 Teile Glauber-
salz, 4 Teile Eisenoxyd (Caput mortuom), 12 Teile Graphit oder Holzkohla,
3 Tetle Soda, 12 Teile Kalk, 12 Toile Potasche worden zusummenzeschmolzen.
Das so0 geschmolzens Glas giebt ein sogenannies schwarzes Kohlenoglas,
walches wisdor beim Herausarbeiten folgendermassen béhandelt wird: Der
Glasmacher nimmt ein kleines Stiick an die Pfeife, formt es zu einem kleinen
Oval, bis es gentigond erstarrt ist, damit er wieder ein wenig Glasmassae auf-
nehmen Kann, mit der er die gleiche Manipulation vornimmt. Diesen Vor-
gang wiedotholl er drei- bis finfmal, wodurch das Glas einen graugriinen Kern
nnd ebensolche Ringe annimmt. Dus derart an der Pleife bebandelte Glas
kann oun belichig hohl oder massiv, zuo MHohl- oder Pressglas, zo Stangen,
Stengeln 4. s w. verarbeitet wenden, Aus diesem Robhglase lassen sich nun
wieder Kntipfe, Perlen sowie slle sonstigen Quineafllerie-Artikel herstellen,
wie dies mit andersm Robglase geschieht. Alle diese Sschen kiinnen, um
dekorationsfithig zu sein, entweder einfach gepresst oder geschliffen und
poliert, sowohl 1m Feuer als auf der Scheibe hérgestellt werden. Zur Deko-
rafion dieses  Glases werden  verwendet: :I} Ein Teil Schwefelsilber und &
Teile Eisenocker, was hagptsiichlich das Hervortreten  der  dunkelgriingn
Flasern hervorbringt ; 2] 1 Teil Schwefelsilber und 5 bis 10 Teile Braunstein ;
diese Muasse bedingt ein Hervortreten von dunkel- ued hellbraunen Flasern.
An Btelle dos Schwefolsilbers kann man fiberall Chlocsilber anwenden, doch
ist dazselbe weniger ausgiehig; J) 1 Teil kohlensaures Kupforoxyd und 1 bis
4 Teile Eisemocker, was eing hall- bis dunkelrotbraune Firbung  bedingt.
Eisenocker, Braunstein und Thonerde kifinnen sich untoreinander stets er-
sotzen, da dieselben vornehmlich nur dazun bestimmt sind, das Silber-, be-
richungsweise das Kupferoxyd in eine passende Verbindung su bringen, und weil
diese Hilfspriiparate bei Horvorbringune der Farbentbne nicht soviel selbst-
stilndigen Charakter besitzen, dess deron Wirkong nicht dureh Verwendung
eings anderen Matorinls erreicht werden kinnte. Stirkeres oder geringeres
Aufiragen der Priparate verfindert die Farbentbne bis zum intensivsten Kobalt-
blaw.. Die Priiparate 1, 2 mnd 3 lassen sich in verschiodenen Verhiilinissen
untereinander mischen, und herrscht der Charakter derjenipen vor, welche
sich im  Gewlchtsverhiiltnisse im Usberschusse befinden. Auch kann eines
dieser Priiparate auf das andere aufgetragen und sowohl in einem Fewner als
in mehreren aufeinander folgenden Briinden eingebrannt werden. Die Deko-
ration geschieht derartig, dass das Priiparat mit Wasser angerieben, mit dem
Pinzel oder sonst wie anf das bestimmte Glas aofzetragen, sodann letzteres
einer leichten Rotglut apsgesetst und nach dem Erkalten abgewaschen wird,
Die Manipulation izt liknlich der Gelh- oder Rotitunz der Tafelgliser, und
handelt s sich nicht um ein Aofschmelzen der Dekorationsmittel, sondern es
haben letzters den Zweck, sich bei Rotgiut mit dem iiberschiissigon, im Glase
enthalienen Eisenoxyd und dem Grophit (Kohle) chemiseh zo verbinden und
so die verschiedenartig gefiirbten und gestalteten Zeichnungen hervorzurufen.

*! Johrest, d. ehem. Technol Jahrg. B2
**) I K. P, %o, H0ET, Chemische Fabrik Morehenstern, Bilmen.
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Keramische ErsatzstofTa.

Keramische Ersatzstoffe.

Es handelt sich hier weniger num die Beibringung nener Materialien fiir,
die Keramik, als vielmehr om solche Ersatzstoffe, welche zur Dekoration
keramischer Erzeugnisse dienen.

Als Ersatz fiir Rlelglasuren fiir Gebrauchsgeschirre suchte Seger®)
Kalksilikate sinzufiihren, welche einen unter dem Schmelzpunkie des Goldes
liegenden Hitzegrad als Glattbrandtemperatur beanspruchon.  Unter den er-
probten Vorsehriflen seien erwithol: Mit 00 K=O (Kali], 04 CGaD (Aetzkalk),
0.8 Ale(l (Thonerde) - 5,4 Si0s (Kiesclsiure) + B2ls (Borsiure), erhilt man
aine Glasur, die allen Anspriichen geniigt. Glasuren mit 0.6 K20 und 05
Call zeigen im Wesentlichen dieselben Eigenschaften. Steigt das Verhilinis
des Kalkes zum Natron auf 09:0.1, so ergeben sich unpter allen Umstinden
milehglasartige Massen. Als Rohmaterialien fiir diese Gliser werden kohlen-
zaure Alkalien, Marmor, Feldspat, Zettlitzer Kaolin und Sand empfoblen.

Gillel's emaillierte Lava wurde als neues keramisehes Material empfohlen.
Er gewann aos der pulverisierten Lava ein Material, das nicht nur zu allen
keramizchen Arbeiten geeignet erscheint, sondern wegen seiner besondercn
Hiirte sich auch fir technische Zwecke gehr brauchbar zeigt, Die Emailtech-
nik setzt sich im allgemeinen ans den bekannten Verfahrensarten der kKerami-
schen Betriebe zosammen.**

Orientalische Emaille anf Ziegeln und derem Nachbildung, Die Wider-
slandaﬁlhiﬂkni.l der emaillierten Fiegel alter persischer Baowerke hat
J, Boeck ***) veranlasst, derartices Material zu analysieren, um das Email
durch Schmelzversuche nachzpabmen. Dus einer Analyvse des Verfassers ent-
sprechende Gemenge von 53,58 Teilen Sand, 54 Teilen Kreide, 125 Teilon Soda,
5,2 Teilen Potasche, 6.9 Teilen Zinooxyd, 3,51 Teilen HuEEarn-x}rl:l und 18,3 Teilen
Mennige worde im hessischen Tiegel der hichsten, im tragbaren Windofen
erreichbaren Temperatur ausgesetet, bis rohiger Fluss eintrat. Das resul-
tierende Glas war villig durcheichtiz; nuch gelang es in keiner Weige, durch
nachheriges Anwiirmen eine Ausscheidung von Zinnoxyd und dadarch be-
dingte Emailbildung zu erhalten. Dagegen ergab sich ein gutes Resultat, als
man den Tiegel nur so lange im Ofen liess, biz die Glasbildung eingetreten,
aber die Masse pur eben gefrittet war, Hierbei hatte das Zinnoxyd nicht
Zeit, sich Im Glase zu lisen, Der Tiegelinhalt wurde im Waszer abgeschreckt,
dann gepulvert, mit Wasser etwas angefeuchtet und auf den Thon gebracht,
In richtiger Weise, unter Abschloss reduzierender Gase, aufgebrannt, ergab
gich ein dem Bamarkander Email tioschend dholiches Produlkt, wonach anzu-
nehmen ist, dass latsteres in ihnlicher Weise hergestellt wurde.

Ein Verfahren, um Thonwaren, Porzellan und dergleichen mit einem
galvamischen Ueberzuge zn versehen, wurde der Firma Utzschneider v, Co,
in Saargemiind ¥} patentiert. Um Porzellan, Thonwaren, Steingut und der-
gleichen mit einem metallischen Ueberzug zu versehen, werden die Gegen-
stiinde zuerst mit einer Mischung von Bleiglitte und Firnis bestrichen, Nach
dem l_m:‘.knan wird die Bleiglitie aufgerieben, woranf man die Gegenstinde
galvanisch verkupfert. Der %upfurniedursch]ng kann weiter mit beliehigem
Metall fiberzogen werden,

Yerwendung von Hochofenschlacke in der Keramik., Die raffinierte
Hochofenschiacke kann nach A, D. Elbers %) in der Thonwarenindustrie
wertvolle Verwendung finden zur Herstellung von Glasuren, Emaillen u. 8. W,

100 Teile der Schlacke von der Zusammensetzung 40 Prozent Kieselsiure, 9

* Thonindustrie-Zeitung, 1888, Chemilar-Zie.
o+ Contralbl, f. Glasing 5. Keramie iy =&
o5 Chumlkernty,, 1490, 3

$1 DK P Mo, M08,

t* Chemikerztg. Chem.-tachn. Repert, 1865, L, 2.
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Rwﬂmhche Ersatzatofin.

I'rozent Thonerde, 51 Prozgent Kalk ond Magnesia kiinopen mit 50 Teilen Quarz
ader Kieselerde bei Weissgint zu einem Trisilikat verschmolzen werden, das
nach dem Zusatze von Feldspal und Kaolin eine weisse siurefeste G
linfert, Fiir niedrigére Schmelstemperator, wie sie die Glasuren des feinen
Steinzeuges erfordern; werden raflinierte Schincke und Quarz mit leichter
sehmelzbaren Ingredienzien, wie Borate, Alkali- und Bleisilikate in demsalben
bestimmten Verhiltnisse von Sfuren zo Bazen verschmolzen, Dureh Anwendung
verschiedener Menpenverhilinisse von Unarz, Gipss Thon und Schlacke
werden alle Grade verglaster Massen von elfenbeinweizs bis blauweizs und von
verschiedenen Graden der Durchscheinbarkeit erhalten, In der Porzellanmang-
laktur kann raffinierte Hochofenschlacke gleichfnlis wertvolle Verwendung finden,
‘Ein  allgemeines keramisehes Ersatzmittel. Pegmatit ist ein sehr
kieselreiches Noturprodukt in der Regensburiger Gegend, dessen Annlyse nach
Bigehofs*) Durchsehnittsproben folgenden Gehall ergieli: Kieselsiure 87,7,
Thonerde 7.4, Kalik, Magnnsia} Eizenoxyd 1,1, Kali 1,8, Natron 1,1, Wasser 1.4:
es zerfilllt an der Luoft zo einem sandartigen Haofwerk, das ausgezeichoet
rein ist. Im Porzetlanfeoer biickt dasselbe yon einer weissen Masse susammen,
die viellach mit geschmolzenen Stellen durchsetzt ist.  Fein gemahlen ond 2u
SBchlumm eingedichiet, besitzt es einige Plastizitit, im stirkeren Feoer zeigt
diz Masze einen starken Giang bei vollkommen reinweisser Farbe, B, Priss
hat singehende Versuche damit angestellt, welche die Aswendbarkeit er-
gaben : in Porzellanfabriken, wo das Mineral sowohl zur Masse als 2ur Glasur
verwendet werden kann; in Steingutfabriken als Ersaiz flir Stone bei Erzeug-
ung voo hartem Steingot und fiir Flint, wobei Pegmatit ‘%egunﬁher dem lete-
tergn den Yorteil besitzt, dass er nicht erst gegliiht werdeo muss; in Ofen-
fabriken, bei denen der natiirliche Gehall an Kaolin und Quarz den Pegmatil
gang besonders zur Herstellong von Email und weissen Schmelzglasuren bragoh-
tar macht, sein Kaolingebalt einé wesentliche Ersparnis an Zinnoxyd bedingt
und er-der Glasur, die ein =ehr starkes Feuer vertriigt, einen prachtvallen
Glang verleiht; in Emaillierfabriken, in Porzellan-, Knopf-, Glas- und Perlen-
fabrikon, besonders dann, wenn ihm guvor sein Kaolingehalt durch Abschlimmen
enizogen wurde, in Mujniikn[abﬁken und in Fayedcefabriken, [m Anschlusso
g6l hier noch der Mitteilung von Ch. Lauth nnd G, Dutailly**) diber den Ugber-
zug  Beaille® wof Hartporzellan gedacht. Unter ,Eenille* versteht man eine
Schurffoueremaille filr Hartporzellan, deren braunrote Farbe uod ganzes Aus-
sehen an gewisse Schildpattsorten erinnert, Die von A. Broginart gegebenn
Vorschrift Tiir die Hersteliung der Masse war nicht zoverlizsig.  Sie lieferte
bisweilen cine Ecaille, welche nach einiger Zeit Spriinge bekam und leicht
undurchsichtiz wurde. Der Grond fiir das wechselnde Verhalten der Masse
von Broginart lag in der stark wechselnden Zosammensetzung der Matorialien
(Pegmatit, Umbraerde), welche er verwandie, Es ist dem Verfasser gelungen,
eing Ecaille-Mizschung herzustellen, welche stats gleichmilssie got ausfillt, Sie
hesteht aus: Sand 37,60 Progent, Knolin 35,88 Proz., Manganhioxyd 21,54 Froz.,
Coloothar 5,85 Proz. Das Gemisch wird bei miiglichst hoher Temperatur ge-
frittet, womtiglich geschmolzen, germahlen; nochmals calciniert und wieder sehr
fein pepulvert, [Die 8o erhaltens Masse ergab bel der Analyse: Kieselerde
07,38 Prozent, Thonerde 14,20 Proz,, Mangandioxyd 2277 und Eisenoxyd 5,4

Metall-Surrogate.

: Plastische Metallkomposition. Im weichen Zustande haftet die nach-
folgend beschriebene Metallkomposition®) nichl nur fast an allen Metallen, Glas,
Porzelian, sondern wverbindet sich anch so innig mit Metallen und anderen

* Uentralbl. §, d. Glasind, u. Heramik, 1858,
**) Bullat de Ia sooikth chimiqne, Plﬁl 1584,
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Metali-Surrogate,

Stoffen, dass sie als Kitt sehr zwockmiissiz verwendet werden kano, Nach 10
his 12 Stunden wird diese weiche Masse so fest und hart, dass sie sich wie
Silber oder Messing polieren Hisst. Die Dmlallun%_ der Kompaosition ist folgende:
Kupferoxyd wird mittelst Wasserstoff oder Kopfervitriol durch Kochen einer
wisserigen Liisung desselben mit Zinkspinen reduziert, um vollkommen reines
Kupfer zu erhalten, Von diesem so gewonnenen feinen Kupferpulver werden
M1, 80 oder 36 Gewichisteile, jo nach dem Hiirtegrade, den die Metallkompo-
sition haben soll — je mehr Kupfer, desie hiirter — in einem gusseisernen
oder porzallynonen Mrser mit Schwefelsiiure, deren specifisches Gewichit 1,85 sein
muss, vollkommen angefeuchtet. Diesem Metallbreie werden nin unter be-
stindigem Umrithren 70 Gowichtsteile Quecksilber beigemengt. Nachdem durch
dieses Beimengen des Quecksilbers alles Kupfer vollkommen amalgamiert
wurde, wird die verwendele Schwelelsiure durch kochendes Wasser wieder
heransgewaschen und nach dem Frkalten ist diese Metallkomposition in 10 bis
12 Stunden so hart, dass sie sich polieren Fisst. Diese Komposition wird weder
durch verdiinate Siuren, noch durch Weingeist, Aether oder kochendes Wasser
angegriffen. Das specifische Gewicht derselben ist immer dasselbe, sowohl im
harten, wig im weichen Zustande, Man kann sie, wenn sie als Kitt verwendet
werden soll, jederzeit mit Leichtigheit anl f{olgende Art weich und hildsam
machen: Bin Stiick von dieser harten Masse wird bis aunf ca. 3000 R.{375% C.)
erhitzt ond in énem bis auf 100° R, (1259 C.) angewirmten eisernen Mirser
solange gerieben ond gedrlickt, bis ez 2o weich und haltbar wie Wachs iat.
Wird es in diezem Zustande zwischen die desoxydierten Rinder zweier mif-
einander zo verbindender Metallstiicke gebracht, s0 verbindet es dieselben so
vollkommen, dass es nach 10—12 Stunden aof jede beliebige Weise mechanisch
haarheitet werden kann.

Imitation alter Bronze, Alte Bronze ahmt man nach, wenon man das
Kupfer oder Messing abwechslungsweise mil verdiinnter Essigsiiure abwischi
l.mu%1I den Diinsten von Ammoniak aussetzt. Dadurch erhalten sie das Aussehen
einer sehr alten Bronze. Schneller erreicht man dasselbe Resultat durch
folgendes Verfohren: Die betreffenden Artikel werden in eine LUsung gelegt,
welche aus 1 Tail Perchlorid von Eizen in 2 Teilan Wasser bestaht, n%har Ton
wird je nach der Liinge der Zeit, welche man die Artikel in dieser Lisung
liegen lisst, dunkler. Oder auch, die betreffenden Artikel werden in einer
starken Auflisung von salpetersaurem Kupfer gekocht

Metallimitationen mittelst Pile.**) Der PFilz erhiilt zunfichst die fiir den
herzustellenden Gegenstand beabsichtigte Form. Hieranf wird seine Oberfliche
mit einer Harzlsung getriinkt, welcher Graphit beigemengt ist, und daon nach
erfolgter Trocknung mittelst heisser Eisen gebiigalt, wodurch das in der Liisung
enthaltene Harz geschmolzen und an der Oherfliiche fixiert wird. Zum Sehlosse
wird dig Oberfliche unter Anwendung sines beliebigen Schleifmitials (Bims-
alein, Sandpapier u. s. w.) geschliffen und poliert. Sollte wihrend dieser
Operation die Form des Gegenstandes §3Hlten haben, so erfolgt eine Nach-
pressung derselben unter hydraulischem Druek. Die beschriebenen Operationen
werden in derselben Reihenfolge mehrfach wiederholt und ergeben als End-
resuliat eine dichte, feste Oberfliiche des Filzes von metalfischem Glanze und
stahlartiger Farbe, wobei der Gegenstand selbst sein aus dem Filzmateriale
herriihrendes S{!rm""ﬁs Gewicht behalten hat, indem im wesenilichen nur die
Poren seiner bg_rﬂzi'inhe mit beschwerandem Matoriale angefiillt sind. Ausser-
dem erhiilt die Filzfliche grosse Elasticitit, die ihr metallisches Ansehen e
hitht und sle vor Deformationen schiitzt.  Will man den Gegenstand, anstat
stithlern, “'*f aus einem anderen Metalls bestehend erscheinen lassen £n hesitzt
die in der vorgeschriebenen Weise hergestellte Filzoberfiiche die arforderliche

-""- Teehulker in New-York, 1838
*) Li Veorch, Nensste Erfiudungsn and Erfalirangen. Wien, 1835,
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.Hﬁtnnﬁurmgnte,

Leitungsfithizkeit bei genigender Gleichmiissigkait und Glitle, um einen metal-
Hischen Ueberzug von gewiinschter Farbe auf dieselbe galvanisch njederzuschlagen.

Perlsilber. Ein Materinl, fiir welches man bisher keine Verwesndun
wusste, st das von den Knopfdrechslern ausgestochene Futter jener Muosche
welehe als innerste Schichte das sogenannte Perimutter enthilt. Man kam nun ‘i
anf den Gedanken, diess Abfiille in feines Pulver zo verwandeln und gewson
50 eif zartes Bronzierpulver von metallisch-seidenartigem Glanze, welches einer
vielfachen Anwendung umsomehr fihig ist, als dasselbe in allen Tonabstof
ungen gefirbt werden kann. Die Pulverisiernng dieser Perlmutterabfills ge-
gehight auf Hholiche Art wie die des Holzes, welches zu Holzstofl verarbeitbit
wird. Digse Abfille werden niimlich aof einem ftaei,gnutmu rotierenden Schlaif-
steing in der Weise geschliffen, dass man die Abfille vorerst zerschliet und
sie dann in einen Cylinder lringt, wo man sie vermittelst eines Stempels an
die Obarfliche des guh]eifateins andriickt. Das auf diese Arl gewonnene Parl-
mutterpulver wird sodann geschlliimmt ond nsch dem Trocknen entweder so,
wie es ist, oder gefirbt in den Handel gebracht. Um fiir die Blumenfabrika-
tion Perlmutter zu einem glinzenden Staub- zerteilen zo kineen, werden nach
dem Patente von A, Dietzachold in Berlin die Muscheln suniichst in geschlossenen
Kesseln mit gespannten Dﬁjnﬁt'en behandelt, woranf gie sich leicht zerstossen
lagsen. Auch die Ukonomische Verwendong dieses Polvers zur Tapeteafabri-
kation soll eine bofriedigends sein.. Auf einen Quadratmeter benfitigh man
Wy Gramm, fiir eine Tapetonrolle von 95 :5 Dezimeter, also zirka 14 Gramm
Porlmutterpulver, wovon sich | Gramm aof 1 Pfenpnig, 1 Kilogramm aufl 10 Mk,
stellt. (Perlsilber liefert die Fabrik chemizcher Produkte von M. Hess in Neu-
Fiinfhaus bel Wien.)

Imitation der Niekelplattlerung. Eine Art leichter Nickelplattisrung
erhill man,**) wenn man ein Had von reinem gekroten Zinn, rohem Weinstein
and Wasser bis aof den Kochpunkt erhitst und wenig rofglilhendes Nickeloxyd
dozu giebt. Hin messingener oder kupferner Artikel, in die LBsung versenkt,
wird sofort mit nahezo reinem Nickel iiberzogen. Gielt man dann etwas
kohlensauren oder weinsteinsanren Kobalt dazo, so erhiilt man eine bliuliche
Fiirbung, welche an Stirke je nach der Quantitit des gebrauchten Kobalt sich
richtet. Wihrend dieses Verfohren zum Plattieren grisserer Quantititen sich
micht mit Vorteil asowenden lisst, kano mmn sich dessen doch mit Vorteil im
Kleinen bedienen.

Goldersate.  Eine goldiholiche Legierung®**) heateht aus 100 Kupfer und
f Antimon.  Das Kopfer wird geschmolzen und demselben bei einem hitheren
Temperaturgrade das Antimon gogesetzt. Sind beide Metalle fliissig geworden
and emtsprechend gemischt, =0 wird der Mnsze im Schmelztiegel etwas Holz-
kohlenasehe, Magnesium und Kalkspat zogesetst. Dieser Flosszosatz verleiht
der gegoszsnen Legierung einen hohen Dhchiigkeitsgrad. Eine pndere Gold-
imitation besteht ans Z48 Silber, 32,02 Platin und 6550 Kopfer. Eine andere
Eﬂldﬁhminhu Legierung erhilt man ferner durch eine Mischung von 16 Teilen

upfer, 1 Teil Zink und 7 Teilen Platin. Diese Metall-Legierung ist dem Golde s
#ihnlich, dass dieselbe wegen ihrer Geschmeidigkeit zu Versierongen angewandt
wird, Bei der Darstellung dieser Legierung wird zuerst Kupfer und Platin
onter einer Hedeckung von Kohlenpulver mit Borax als Fluss zusammen-

eschmolzen.  Hierauf wird ausserhalb des Feuers in dieser fllissigen Masse
Zink hinzugesetzt, wobei die Masse gut umgeriihrt wird,

. Ersate fiir elektroplattierte Metalle, Glockenmetalle und Silber. 45
bis 60 Teile reines Kupfer, 20—30 Teile Zink, 1825 Toile Blei, fir abzo-
drehende und sonst zu hearbeitende Artikel noch 20 Teile Blei,

*i Ackermonn's llustrierts Gewsrbezeitung, 1835,
**) Journal fiir Goldschmisdeknnst, 1585, 4
“4; Patent vou Th Held, Bealtzer dar Mendoner Metallwarenfabril in Mendon i. W,
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Metall-Burrogate,

RBlattgold- ond Blattsilber-Ersatz. Blattgold: 78—81 Prozent Kuopfer
und 16—22 Prozent Zink. Blatisilber: Legierung won Zinn mit stwas Zink
{etwa 10 Prozent).

Gold- und Silber-Imitation. Um eine Legierong herzustellen, welche
die Farbe und-das Ansehen des Goldes hat, werden' in einem Schmelztiogel
800 Gramm teines Kupfer, 25 Gramm Platin und - 10 Gramm Tongstein gZe-
schmolzen unid kﬂrnii gemacht, indem man die Masse in Wasser laufen Jisst,
welches aof jeden Kubikmeter Wasser 500 Gramm geldschten Kalk und
600 Gramm Potasche enthiilt, Diese in Wasser aufgeltste Mischung hat die
Eigenschafi, die Legierong noch roiner zo machen. Man sammelt nun die
Metallktirner, trocknet sie, und sachdem sie wieder im Schmelztiegel ge-
schmolzen sind, filgt man 170 Gramm Gold hinzo. Diese Legierung haf, wenn
sie zu Barren gegossen wird, das Aussehen roten Goldes. Man kann die Farbe
der Legierong vérindern, indem man dip Verhliltnisse der verschiedenen Metalle
vardiert.  Als Flussmittel benutzt man Borsilure, Sodasalpeter und Sodachlorid,
vorher im gleichen Verhiltnisse susammengeschmolzen, Das Verhliltnis ist
25 Gramm pro Kilogramm Legierung:  Die zn Silberimitation’ beniitzte Legie-
rung besteht aos 65 Teilen Eisen, 23 Teilen Nickel, 4 Teilsn Tungstein,
& Tailen Aluminiom und & Teilen Kupfer. Eisen und Tungstein werden zu-
sammengeschmolzen wnd gekirnt, wie im vorhargehenden Fall, mit der Aus-
nahme, dass das Wasser, in welches man die Legierung lanfen Hsst, | Kilo-
Emmm %eiﬁsc:htﬂn Kalk wund 1 Kilogramm Potasche pro Kubikmeter enthiilt

it Sorglalt miissen die Metalle withrend des Schmelzens im Schmelztiegel mit
einem Flussmittel aus 1 Teil Borsliore und | Teil salpatérsaurem Kali hedeckt
worden. In den Schmelztiegel, welcher das Aluminiom und das Kopler ent
hiilt, bringt man ginen Brocken Soda (1 Gramm anf 5 Kilogramm Metall), um
die Oxydation des Alumininms za verhindern; auch fiigt man Holzkohle bei,
um die Oxydation des Kupfers zu vermeiden, Ehe das Metall gektirat wird,
soll jeder Schmelztiegel mit einem Liffel aoz feverfestem Thon gut umge-
riihrt werden. Das gektrnte Metnll wird getrocknet, wie im ersten Fall, dann
im Schmelztiegel in den oben angegebenen Verhiitnissen zusammengeschmolzen
und gut nmgeriihet. Daraof wird die Legierung zu Barren gegossen. Diege
Legierung hat das Aussehen von Silber oder Platin.

] Eine andere Silberimitation ist das Minargent. Man schmilzt 1000 Teile
Kupfer, 700 Teile Nickel und 50 Teile Astimon zusammen, granuliert durch
Auvsgiessen in Wasser und schmilzt dann mit 10 Teilen Aluminiom und
1%¢ FProcent eines Flussmittels aus 1 Teil Borax und Y2 Teil Flossspat.

Patina-lmitation. Diese kann man dadurch herstellen, dass man sich
eine Anstrichfarbe durch Anriihren von kohlensaurem Kupferoxyd mit miig-
lichst hellem Spirituslack bereitet unid diesen griinen Lack mittelst einer Biirste
aaf den Gogenstand auftriigt. Die griine Patina bleibt dann in den Vartiefungen
zuriick und erscheint nach dem Auftrocknen als Patina. Dies ist besonders
beim Ausbessern schadhaft Fewnrdﬂner. imitiert-patinierter Gegenstiinde zu
benutzen. Kohlensaures Kupfer giebt eine bEiuliche Patina, Griinspan eine
hellgrilne; Zwischenttne arhilt man dorch Mischungen beider Farben,

Vernlckelung-Imitation, Die zehr einfache | anipulation besteht darin,

dass man grobgeraspeltes oder auch granuliertes Zink einpe Zeit in einer
Fliissigkeit aus 9 Ki ogramm Salmink in 10 Kilogramm Wasz%r kocht, sodann
die Gegenstinde hineingiebt und mit einem Zinkstabe umrithrt. Der Ugherzug
erfolgt sofort schiin spiegelglinzend und bildet eine als hartes Weissmessing
zu benennende Legierung, die sich in mechanischer Beziehung recht gut mit
Nickel, insbesondere bei den nichts wemger als hochfeinen Artikeln (Desen,
Stecknadeln v. 5. w.), messen und dasselbe ersetzen kann,




Verzierangs- und Einlagen-Surrogate.

Verzierungs- und Einlagen-Surrogate.

Schildkrot-Imitation ans Horn.*) Man fligt 2u gebranntem Kalk soviel
Wasser, dass er ‘zu Puolver zerfllt, ferner setzi man zu 10 Teilen Bleisssig
so vial & prozentige Kalilauge, bis der entstandene Nisderschiag: sich wieder

ellizt hat. Mit der echaltoncn Bleitfisong vermischt man so viel gellschien
1k, bis ain dinner Brei ontstanden ist, welchen man aof dos 2o priparierende
Hom in soleher Weise anftriict, wis ez den dunkleren Zeichnungen des Schild-
krots entspricht. Da die durch dis aufzetragene Priparat bewirkte Firbung
um s0 dunkler wird, je linger die Finwirkung dauert, =0 hat man es in der
Hund; beliebiga Nuancen der Schildkrot-imitation bersustellen. Man erzielt sehr
sohifing Effekle, wenn man neben den  die schwarzen Flirbungzen badinganilen
Blsipasten =olche aps feingepulvertem mangan- oder fibermanganzaurem Kalium
und Aetzkalk auflegt. Die letderen ergeugen bragne Thoe dorch das ent-
sichenda Maopandioxyd, welche neben den  dorch Schwefelblei bedingten
schwarzen Stellen effekivall horvoriraten,

Imitation eingelegter Holzarheiten oder Intarsien durch Beizen.**) Der
Zweck des Verfahrens i=t: auf Holzoberfifichen Versernngen in lichthraonen
biz schwarzbrapnen Farbeatfinen herzustellen; welche dorchaocs lichtecht und
big zur Wetterbestiindizgkeil haltbar sind, Das Verfahrea selbst besteht darin,
dnss man ainer Aetzung der von einem Deckmitrel freigelassenan Stellen der
Holzfiichen eine chemische Einwirkung des Lichtes nachfolgen lisst, Es kommi
Wer daranf an, suafichst fiir die Astzung oder Fiirbung von Holzoberflichen
einen so farblosen, durchsichtizen Decklack zu finden, dessen nachherges Bk
fernen nicht nifiz ist, welchor vielmehr als Schutzdecke sitzen bleiben kann,

und auch nichi, wie sonst Decklack, durch Glanz sfivet,  Ein derarfiges Deck-

mitte] wurde in einer konzentrerien Lisung von Kautschuk im Chloroform

fundon, Damit die Lostng beim Auftrngen auf die Holzfliche nicht in der
Richtung der Holzzellen agstiaft, wird zunfichst gine Trinkung der Flichen
mit Alaunltsung vorgenommen, Nachdem aof die mit dem emgetrocknoten
Alatn vorbergitete Fliche die Zeichnungsumrisse in irgend einer bekannten
Waise aufretragen sind, wird unter deren Beriicksichtizune das schnell trock-
nende Deckmittel aufeetragen. Daraol (efinkt man dis freizelazsenen Stellen
der Holzoberfliiche, ohne dass man auf die Zelchoungsumrisse besonders zu
achten brancht, mil einer Lisung von doppeltchromsaurem Kupleroxyd, ond
nnchdem diese eingesogen, aber noch micht trocken isf, mit emer Lizung von
Pyrogallussiiure.  Die o behandelte Holzoberfliiche wird jetzt dem Tageslicht
ausgesetzl, welches allmiihlich & Bildung ainer lichthestindigen und chemisch
fagt unzersttirbaron, einen Farbetoff darstellenden Vecbindung zwischen dem
Kupforsalz und der Pyrogallussiore hervorruft. 1o etwa 20 Stooden entstaht
anf diese Weise ao den geitzten Holzstellen ein mehr oder weniger donkles
Hraun, Als zweckmiissigsios Mittel worde das Chromkupfersalz in Verbindong
mit der Pyrogaliussiinre gefunden, cine unlbsliche, hestindige Firbung woter
Lichtwirkung aul Holzfaser herzostellen. Es wenlen die beiden  genannteu
Lisungen in sehr vorschiedenen Losungsverhiilinissen, und zwar von 4 Teilen
Salz, Degiehungsweize Siure aol 100 Teile destilliertes: Wasser bis zor Konzen-
tration der Lispngen in Anwendung gebracht, Wihit man eine stiirkecs Kupfor-
salzlfisung, und daraof eine schwilchers Litsung voo Pyrogallussiiure, so erhil
min ins Granliche spiclende Farbttine, und umgekehrt bei sehwiicherer Kupfer-
salzlisung und stirkerer Pyrogallussforeltsung ein ins Rot spielendes Braon,
Im allgemeinen geben diinnere Ltsungen hellére, stirkero Ltsungen dagaf;ﬂn
dunklere Tone. Je nachdem also auf den verschiedenen Holzffichenstallen
Flissizkeiten von versohiedenen Lisungsverhiilinissen aufgetragen werden,

) Miteeil, d. bayer. Gewerhe-Museums, 1854,
**; ., Hettwrlg in Berlln und F. Heckner in' Brannschweig: D. B, P. No. 52507,
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Verziernngs- und Einlagen-Surrogate.

kann man die Verzierung in den Farben abitinen und dadorch hiichst an-
gprechende Wirkung erzielen,

Ersatz fiir Horn und Celluloid. Lakiit*) heisst ein Ersatz fiic Horn und
Celluloid. Dasselbe wird in der Art hergestelli, dass man Kasefn mit wilsseriger
Borsiure mischt, sodann | Teil Bleizucker in § Teilan Ess;fsﬁnm geliist zo-
setzt und alles §l.lt durcheinander mischt. Nachdem sich die Mischung %etmnnt,,
wird die saure Flissigkeit abgegossen, der Riickstand gepresst und schliesslich
getrocknet, bis alle Feuchtigheit verschwunden ist

Herstellung von Reliefintarsien und gepriigter Lederimitation.**) Das
Holzfournier, aus welchem die Nachbildung hergestellt werden soll, brennt man
zoerst in einem Tell seiner Fliiche pach einem Muster und prigt darauf einen
Teil der Platte, den gebrannten oder den nicht gebranntea, zwischen ent-
sprechenden Metallplatten, welche eine Eingravierung und Reliefausbildung in
der Umrandung der Pressform besitzon,  Oder ez erhiilt auch der zweite Teil
der gebrannten Fournjerplatte eine von der Reliefauspressong  verschiedene
Auspriigung durch kleine narbenartige Vertiefungen und Erhthungen der Press-
platte, um das Ausseben von gepriglem, doppelfarbigem{Leder hervorzuruloen.

Herstellung yon kiinstlichen Perlen und Perlgarn.***) Die Perlen werden
ans einer Lisung von Gelatine und Blanholzextrakt hergestelll und dann, nach-
dem sie gelrocknel gind, mit einer Lisung von zweifach chromsaurem Kali
behandelt. Das Perlzgarn wird in der Welse angefertict, dass die Perlen durch
Abszetzen von Tropfen einer ans Gelatine und Blaoholzextrakt bestehenden
Lisung auf die Fiden gebildet und hieranf die mit den Perlen besetzten Filden
in gine Lbsung von chromsaurem Kali eingetiucht werden. Das Garn wird zu
diesem Zwecke liber durchlochte Rithren geleital, durch welche die Perlmasse
austritt, und gleichzeitiz {iber diesen gedroht, damit die Fiden gleichmissiz
eingehiillt werden, und sodann auf Haspeln aufgewickelt, welche sich inter-
miftierend drehen und in der Richtung ihrer Langsachse verschisben,

Imitation yon Marmor, Holzmaser w. 8. w.{) Hine glatizeschliffens
Platte oder ein Cylinder wird mit einer in Siore nicht l6slichen Schichte iiber-
zogen, in welche das Dessin mit einer Nadel oder dem Stichel eingraviert wird,
g0 dass das Material, aus dem die Platte bestebt, blossgelegt wird und nun das
Bild durch Behandlung mit SHure eingefitst werden kann, Darauf wird die
Deckschichte entfernt, und Farbe, welche in die Aetzunggm Eint’iﬂl!ff, wird auf-
E“"“.g““- Nach dem Abstreichen der Uberiliissigen Farbe erfolgt Abhoben des

eszins und Uebertragen desselben auf ein Objekt durch Anwendung elustischor
Walzen, welche erst fiber die Platte und dann fiber das Objelt gerollt werden,
Marmorierungen zu Tapeten, Biicherschnitten und Buntpapieren werden durch
Bekandlung der Platte mit nasser Farbe hergestellt, in welche das Dessin direlt
eingetragen wird, wihrend die Farbe noch nass ist, worauf, nachdem die Deck-
schichte getrockaet ist, Behandlung mit Shore w, 5. w. Brl"ulgl, wie beraits he-
schrieben. Maser wird durch Uebertragung eines Musterbrettes oder von Hand
einradiorten Masergebildes auf eine mit einer unldzlichen Schichie fiberzogene
g-lz?tmllltﬂmgmﬂﬂm desz Musters, Behandlung mit Sdure w. = w. wie oben her-

stellt.

Imitation yonGold und Silber-Radiernngen und Einlegearbeiten mittelst
Zinnfolie.*) Das Verfahren zur Herstellung solcher lmit:Ennan behufs Ver-
zierung von Flichen, Rahmen u. 5. w, mittelst jeder Zoichnung und jodes be.
nfitzbaren Materials suf dem Wege mechanischer Vervielfiltigung ist folgendes:
Ein der Grisse der herzustellenden Zeichnung entsprechendes Blatt Staniol
wird, nachdem es auf einer Glasplatte vollkommen gegliitet worden, zur Imi-

*) 0. Oallendier in London; Engl. Pal. No. 1557
**| Put. v. Paul Heidemann in Iﬁ!ﬂ'll; e ey
**1 Gebr. Bubimann in Beclin; D. B P, No. 57114,

¥} G. Grossheim in Elberfeld; D. R, P. ¥o. 15551



Verzierungs- und Binlages-Surrogate,

tation von Gold: und Silberradierungen auf einer Seite vollstindig mit einer
hejssen Flilasigkeit bestrichen, die aus 100 Teilen destillierton Wassers, 10 Teilen
Alkohol ond 1 Teil Gelatine besteht und filtriert ist. Hieraof wird entweder
Blattgold oder -Silber anfgelegt. Nach vollstindiger Trocknung dieser Schichie
wird dieselbe je nach Erfordernis entweder matt gelazsen oder mittelst eines
Seidensammetlappens aufpoliert. Fiir Imitation von Einlegearbeiten wird das
Staniol unmittelbar mit einer Oglfarbe, welche dem herzusiellenden Farbenton
der zu imitierenden Einlage, 2. B. Holz, Bein n. s w. entspricht, bestrichen
unid dann ebenfalls, je nach der Imitation, maserierl, marmoriert oder der-
leichen, Die auf eine digser beiden Arten priiparierte Zinnfolie wird nun zur
ferstallung  der begiiglichen Zeichnung auf lihographischem Wege bedrickt,
und zwar mittelst eines einmal herzostellenden Negativs, welches, in beliebigem
Farbenton ausgefilbict, den Untergrund imitiert, withrend ihn thatsiichlich die
Vergoldung oder der Oelfarbendruck bildet, aaf welchen beiden die Drock-
sehwiirze gut haftet. Nach abérmaliger Trocknung werden die auf diese Art
behandelten Zinnfolien auf der Riickseite mit Knoblanchsaft und diinnem Leim,
oder bei Gegenstinden, welche mehr atmosphiitischen Einfliissen ausgesetzt
sind, mit Damarlack, der mit venetianischem Terpentin im Verhiiltnis von
10: 1 veediinnt wird, bestrichen und auf den zu verziersnden Gegenstand ge-
klebt, Schliesslich wird die befestipte Zinnfolie, beziehungsweise der nun mit
imitierter Radierung oder Holz- u. 2. w. Einlage versehene Gegenstand, je
nach Bediirfnis, mit Kopallack lackiert oder mit farbloger Politur poliert,
Ersatzmittel fir Jet.**) Jetbfille oder schlechte Sticke von Jet wer-
den gepolvert und mit Lisungen von Kautschuk, Vulkanit, Xylonid, Celluloid
oder einem fhnlichen Bindemittel zo einer Paste angerilhrt, welche in geeig-
neten Formen einem starken Drocke ausgesetzt wird. Die Zihigkeit oder Spridig-
keit der Komposition wechselt mit den relativen Mengen von Jet und Bindemittel,
Imitation ven Intarsien.***) Aufl dic grundierte, beziehungsweise pri-
parierte Fliche wird zundchst die gewilnschte heliste Holzart mit Wasserfarbe
maseriert, dann die Zeichnung aufgetragen und der in der hellen Maserierung
ewiinschte Teil derselben mit siner Lisung von Schellack in ‘.Veiugeiat mit
iummi-Elemi in Terpentiniil gudeck!, bezishungsweize fixiert ; der iibrige nicht
fixierte Teil dagegen wird miltelst einer Lisung von kaustischer Soda in Wasser
abgewaschen, so dass an diesen Stellen die Aufiragung der zweiten (dunkleren)
Muserierung, Fixierung und Abwaschung in gleicher Weise, wie vorher be-
schrieben, érfolgen und nach Fertigstellung und Trocknung die ganze Fliche
in bekannter Weise matt oder glinzend lackiert oder auch poliert werden kanm.

Imitation altrimischer Mosaiken.7) Die Formen ans Papiermasse, Thon,
GGips, Metall u. 8. w. woerden derart hergestellt, dass dio geﬁﬂheneu Vorbilder,
Entwilirfe 1. s. w. zunichst aof Platten von Seife, Wachs, Holz, Gips u. 5 W
fibertragen, die Netzzeichnungen auf diese Platten eingestochen; beziehungs-
weise @ingeritzt und demnichst abgeformt werden, so dass eine den Waben
der Biepen Hhnliche Form mit erhabenen, netzartigen Zellwiinden entsteht,
welche hereitz die Umrisse des verlangten Mosaikbildes darstellen, In diese
Zellen wird die wverschiedenartiz gefirbte Masse je nach den Gliedernngen
ind Schatierungen des Vorworfes eingedriickt; sie bildet nach der Erhiirtung
ein aus lockeren, neben einander geordneten Steinchen bestebendes loses Ge-
filge, walches als fertizes Mosaikbild auf belisbige Fliichen anfgebrachl werden
kann. Es kann jedoch auch das Mosaikbild mit der Form Verwendung finden,
g0 dass letgtere ‘als Fillmoterial beniltst wird. Oder es wird zunlichst eine
Form aus Papier daduorch hergestellt, dass man- fenchte Papierbliitter auf dus

*) A Haberl und W, Eumpfmiller in Minchen ; D. B F. No. 25086,
** . Hirst in Alslaby in Yorkshire; Engl: Fat. Wo. hid,
+=%) Bt. Stelzenmiiller in Manchen: D. R. P. Ko, 32085

¥1 B Grach in Trier; D. B. P. No. 29332
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Verzierungs= und Einlagen-Surrogate.

Original legt, mit der Biirste anklopft und so trocknen lisst. Das Papier zeigt
dann Erhiihungen, welche den Fugen swischen den Steinen des Originals ent-
sprechen. Macht man von diesem Papier eigen Abguss, so echilt derselbe
schwache Vertiefungen, die van Hand weiter vortieft werden.

Elfenbein- und elfenbeindhnliche Ersatzstoffe. Eine elfenbeinihnliche
Masse nach dem patentierien Verfahren von Alexandre de Ponl und Silous
de Poat in Lanesster wird dwerch Mischen und Durchkneton wvon 100 Teilen
Caleiomoxyd, 300 Teilen Waszer, 75 Teilen wisseriger Lisung von Phosphor-
siare, 0,16 Teilen Calciumkarbonat, 1 bis.2 Tellen Magnesia, & Teilen Thon-
erde (als gofilltes Hydrat), 20 Teilen Alumin und 15 Teiflen Gelatine erhaiten.
Die durchgeknotete Mischung wird mach sinigen Stunden Ruhe in Formen ge-
fillit und dann in einem Trockenraum 1 bis 2 Tage bei 15 bis 2200, bis auf
einen gewissen Grad entfenchtet; sodann wird die Masse direkt ader zer-
kleinert in Pressformen gebrachi und in depselben onter gleichzeitiger Erhijtz-
ung etwa 2 Swaden lang einem Drucke von 150 bis 300 Kilogramm pro Quadrat-
centimeterfiiche ansgesetzt, jé nach der F&wﬂnachben Dichtigkeit des Produkis.
Diaz Fabrikat lisst man endlich 3 bis 4 Wochen auf Lagen troecknen und kaan
ag-dann in derselben Weise wie wirkliches Elfenbein bhearbeiten,

Ein fenerfestes Efenbeinsurrogat soll folgendermassen erhalten werden: )
Es wird eine Lisung von 200 Teilen Kasein in 60 Teilen Ammeniak (Salmiak-
eigl) und J0 Teilen Wasser oder von 150 Teilen Albwmin g 4% Teilen
Vaszer bereitet, Zio dieser Lbsung werden 240 Teile gebraunter Kalk, 160 Teile
ezsigsanre Thonerds, 50 Teile Alaun, 1200 Teile schwefelznurer Kalk und
100 Teile Dol gesetzt. Das Oel wird zuletzt eingertihrt.  Fiir dunkle Objekte
nimmt man anstult der essigsanren Thonerde 55 bis 100 Teile Tanoin. Die
Mischung wird got zusammengeknetel ond duorch Passieren von Walzen in
Platten von der gewfinschien Form gebracht. Letziere werden entweder ge-
trocknel und id vorher erlatzten Melallformen gepresst, oder in sohr foines
Pulver verwnndsalt, welches daranl in erhitzten Formen einem starken Druck
apsgesatat wird, ‘Spliter werden die Gegenstiinde in ein Bad ans 100 Teilen
Wasser, § Teilen weissem Leim ond 10 Teilen Phosphorsiiure getaucht, schlioss-
lich geirocknet, poliort und mit Schellack gefirnisst,

Hinen Ersatz fiir Elfeabein, Horn, Koralle u. dgl. findet F. Greening in
London**) in der Nitroeellulose. Nach Bildung und Answaschung derselben wird
gie der Hinwirkung von Ammoniakgas ausgesetzt, sodann fifr cinige Zeit mit
siner Lilsung von Aluminiumsulfat “in Beriihrung gebracht. Das.so erhaltens
Frodukt soll nicht explosiv sein. Um s plastisch #u machen, wird es mit
einem in Methylaikohol gelbosten Gemisch von Naphtalin und Chlorzink 2u
sammen geknetet. Zur Hrhithung der Dichtigkeit und Unentziindbarkeil kinnen
ansser den verlangien Farbstoffen und eveotuellen Hurzen noch 5 bis 800 Proz.
festes Thonerdesulfnt zugefiizgt werden,

Aus Gedss- und Schafkoochen, sowie aus Fahl- und Wildloderabfall wurde
versucht, kiiostliche Elfenbein-Foorniere #u gewinnen. Die Knochen werden
mit Chlorkall 10 bis |4 Tage lang gobetst, donn in reinem Wasser ausge-
waschen und getroknet. Hieraul kommen sowohl die Knochen, als der Fahl-
und Wildlederubfall in einen Kessel und werden mit Dampf anfzeliist, so dass
eine fliissige Masse gebildet wird. Zu je § Kilogramm dieser Iﬁasse kommen
1235 Gramm Aliun; sodann werden die schaumigen Teile, welche sich oben
ansetzen, abgeschiplt, bis die Masse ganz hell und rein ist. Der noch lag-
warmen Masse mischt man die beliebigen Farben bei; hierauf wird diesslbe
durch ein reines Lelowandtuch geseibl und in die dazu erfordertiche Form
gegossen, in welcher sie stohen Lﬁeiht, biz sie gehiicly evkaltet {2, so dass die
gegossene Masse nuf cinen mit Leinwand iiberzogenen Rahmen ghlam warden

*) Boston Joorn. of Chem. Chem-t {
M o g e B e PR motachn. Repart. 1882 11, 1.
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kaon, aul welchem sie an der Loft getrocknet wird, Ist non die Masse ganz
trocken, so wird sie in reine n, kaltem Alaunwasser B bis 10 Stunden Iang ge-
Ligixt, bis sie ihro Fgﬂhhrigﬂ Harte erhalten hat. Zo dieser Beize brancht man
auf | Kilogramm Fouormier Y2 Kilogramm Alaun,  Wird das Fournier aus der
Helze genommen, g0 muss es mit frischem Wassor abgowaschon und nochmals
auf besaglom Rahmen getrocknet werden, y

Als Ersatz filr Elfenbein und Cellulpid, namentlich fiir den Zweck, die
bekannten Spiegelrahmen aus weissem Schellack und Farbstoffen in vl
weisser Farbe g:mustalleu, g0 dass sie einen brauchbaren Hrsnte filr Spiegel-
rahmen aos Elfenbein cder Celluloid bilden kiinnen, schlagen Wallerstein gnd
Knoll in Firth in Bayern *) vor, dem Schellack beim Schmelzen eine. Lisung
vin Borax oder Potasche und geringe Mengen von einer roten und blauen
Antlinfarbe, fermer als faseriges Fill- und Bindemitiel Asbest und als kbrniges
Fillimittel Lithopone und Zinkweiss suznsetzen,

Zur Herstollung von kinstlichem Elfenbein und zor Nachnhmung andersr
unregelmiissiz geaderter Produkie bat sich  der Amerikaner J. B. Edson ein
Verfahren patentieren lassen. Darnach wird kilnsfliches Elfenbein von milg-
lichst naturgetrener Maserung, sowie auch andere unregelmilssiz geadérte Pro-
dukte — beigpislsweise Achaimitstion — wus Xylonit oder ihnlichen Stoffen
dadurch hergestellt, dass man aus diesen Massen diinoe BlEtter walzt, diese
in noch weichem Zustande dorch Hondfertizgkeit oder durch Zuhilfenpahme ge-
eignet unebener, woregelmiissiger Walzen, Pressen w5 w. krigsolt, buckalt
und rapht und solche Blitter von geeigneter Firbung in Schichtung durch
hohen Druck zo Blicken veroinlzt,

Nach einer anderen Anweisung werden zor Darstellung von kilinstlichem
Elfenbein die Abfille von Knmh&u,gi-lum oder Elfenboin selbst durch Raspeln
oder anf eine andere Weise gerkleinert und unter Erwiirmen im Wasserbade
mit -siner verdiinnten Lézang einer Mineral- oder Pllanzensiore behandelt;
hierauf Koliert man und yermischt die so bebandelten Abfiille mil dreiviertel
ilres Gewichtes feinem Leim,  Dicses Cemenge wind zunfichst mittalst einer
Luftpumpe oder aul anders Weise von der iiberschiissizen Feachtizkeit befreit
und hiernach mit einer alkoholischen Kopallsung vermischt, wornuf man io
Formen, fihnlich dem Stungenschwefel, ausriesst, wosellst die Masse baldigst
erhiiriet.  Diese Imitafion gleicht dem Aussehen nach dem echten Elfenbein
solir gnd Ktonen darans auch dinee, durchsichtize Platten darzesieflt und
tﬁm nach denselben Methoden wie das echte Elfonbein verschisdon geficbt
werden.

Andere dholiche Vorschrifion sind: 2 Teile reiner Guitapercha werden
in 82 Teilen Chloroform gelst, die Lbsung mit Ammoniakgas gesBuigt und
hieranf das Chloroform abdestilliert. Der Hickstand wird mit polverisiertem
Caleiumphosphat oder Zinkkarbonat gemischt und die Masse in Formen
gegessan. Oder: Leim oder Gelatine werden mit essigsanrer oder schwelal-
saurer Thoperde im Wasserbade digeriert, bis sich dieselben verbunden haben,
Bas Produkt wird getrocknet, wodurch es eéchiictel uod nach dem Polieren dem
echten Elfenbein gleichl Oder: sine Mischung aus glaichen Teilen Knochen-
puiver, Leim und ‘Thonerdehvdrat wird in geeignets Formen gebracht,

J. 8, Hyatt stellt zor Gewinnong von Elfenbein eine Lisung her, walche
ags 8 Teilen Schellack und 92 Teilen Ammoniak {Salminkgeist) von otwa U995
specifischem Gewichie bestebt, Diese Bestandtoile werden in einem rotieren-
den Cylinder etwa & Stunden lang bestindig durcheinander goschiittel, wobet
lie Temperatur so nshe wie miglich auf %1,50 C. echalten wird, Nach Ab-
lauf dieser Zeit ist eine vollstindige Lisung entstanden, welche etwa die
Konsistenz eines diinnen Siraps hat. In diese werden nun etwa 40 Teile
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Vetzicrungs- und Einlagen-Surrogate.

Zinkoxyd von guter Qualitit eingefiihrt ond mit der Hand, soweil wie mglich,
wemischt, Die Mischung wird in eine Farbmiihle eingefiihrt uad vollstiadig
gormahlen. Das Ammoniakwasser, welches nun den Dienst gethan hat, zu dem
es bestimmt war, wird am besten durch Verdunsiung, mittelst Echitzung, aus-
geschieden. Die Mischung wird dazo auf Glasplatien gefrocknel, indem sie
bestindig der Luft ansgesetzt bleibt. Nach dem Austrocknen bleiben nur noch
Zinkoxyd und Schellack als diejenigen Substanzen zurlick, aus denen der
Artikel” hergeatelt werden soll; dieselben sind vollstlindig trocken und in
solehem Zustande, dass sie in die Form olpgefiihrt werden kinnen. Um je-
doch Artikel von ungewihnlicher Vollkommenheit herzustellen, wird die ge-
trocknete Masse nicht sofert in die Form eingefiihrt, sondern noch einmal in
siner vollstindig trockenen Mihle von passender Konstruktion zn einem feinen
Mehle gemahlen. In den Formen kann der Druck eiwa 160 Kilogramm pro
Ouadratcentimeter und die Hitze 125 bis 137,68 C. betragen. Soll der ikel
pelirbt werden, so kann man entweder vor dem ersten Mahlen ein Farb-
material zun der Lisung oder vor dem zweiten Mahlen zu der getrockneten
Masse setzen. .

Imitation von Holzsehnitzercien aus Holzfournieren.®] Wenn man Holz-
fourniere joder Art dorch 16 bis 60 Minuten in eine kochende Lbsung von
Aetznatron taucht — je nach der Dicke der Fournierplaite —, so wird das
Holz durchsichtiz und geschmeidig wie Leder, indem die zwischen den Gefiiss-
biindeln lagernde =ogenannte inkrustierende Substanz des Holzee anfgeltst
wird. Nach geniigend langer Behandluag des Holzes mit Natronlange wird es
in Wasser gelegt, um alles Aetznatron zu entfernen; sodann wird das Holz in
Metallformen, welche beliebige Zeichnungen xaigen‘.‘ gepresst und nach dem
Pressen an der Rickselte dorch Acftragen von Gips oder Gips end Leim
oder auch Cellulosebrei mit Leim entsprechend verstiirkt und langsam ge-
trock net.  Durch Behandeln mil einer Lising von #bermangansaorem Kalinm
kann man das Holz nach Belieben heller oder dunkler braun ficben und er-
hilt so Gegenstinde, welche geschnitzten Holzobjekten tiuzchend Shnlich sehen
unid awmch oine sehr grosse Hirte besitzen.

ZinneIntarsla fir massives Hole.**) Die Auwsfiihrung der Intarsia ge-
schieht folgendermassen: Das Holz, welches mit dieser Intarsia zo dekorieren
ist, muss, wenn es beispielsweise als Fiillung dienen soll, mit reiner Fliche
versehen sein, worauf mehrero Male die Politur und, sobald diese trocken, die
betreffendn Zeichnung aufgetrapen wird, Non wird das Ornament, welches die
eigentliche Zinn-Intarsia vorstellt, mit Bildhanereisen in Fournierstiirke hecaus-
graviert, und zwar so, dass der ornamentale Raum nach unten immer griisser
wird, als die Kontur der aofgetragenen Zeichnung, Hieraul wird das Zion,
um es 2o diesem Zwecke verwenden zu kinnen, reichlich mit einem Drittteil
Blei in heizsem Zustande gut untereinander gemischt, dasselbe in kleine Sticke
Eagnhn.ttnn und mittelst kupferner Kolben, welche fiber einer Spirituslampe

eiss Eemaclu werden, Stiick fiir Stiick in den gravierten Raum fest ein-
gedrilckt. Ist das ganze Ornament mit Zinn versehen, wird die Fliche mil
scharfer Ziehklinge abgezogen, mebrece Male mit Politur eingelassen unil
abermals abgezogen. Soll nun dem Holze eine andere Farbe gpegebon wer-
den, als ihm die Natur verlichen hat, =0 wird dasselbe gebeizt, in nassem
Zustande einige Male mit Bimsstein geschliffen und zum Schlusse, wenn

Eiputlr:;“ken ist, mit Leintil und feinem Schmirgel mittelst Tuchlappen

®) Neveste Evfindungen und Erfahrungen, Wisn 1534,
**] Anton Henkie; Nonests Erfindungen und Erfahrungen, Wien 1887, Tischlerety. 187,
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I. Ersatzstoffe fiir Ueberzngs-Technik.

Surrogate fiir Anstrichsmassen.

Welter- und wasserdielites Imitationspriparat. Auf das Verfuhren zur
Herstellung einer wetter- und wasserbestindigen, raschirocknenden Untergrond-
farbe erhielt Ozear Fischer in Karlsruhe®} ein Paltent. Diese Anstrichmasse
wird durch Eimwirkung des Lichtes in sehr Kurzér Zeil wasserbestindig und
hart, und vertriigt alsdann sofort einen Oelansirich, dor bereits beim ersten
Anstriche dockt

Dag Verfahren zur Herztellung dieses Holz-Imitationspriiparates und doer
Grundfarbe ist folgendes: 60 Teile Plerdeblut werden mit 10 Teilen Leinsamen
etwn eine Stunde Iang gekocht und abgekUhlt, alsdann mit 50 Teilen gewiho-
lichem rohen Blut gemischi. 'Hieranf nimmt man 100 Teile Wasser von 30 bis
400, hierzo, vermischt die 200 Teile mit 10 Teilen einer Lisung von doppelt-
chromsanrem Kalium und mengt das Ganze durcheinander. Nach dem Erkalten
ist der Anstrich fertiz und kann mit dem Pinsel auf die betreffende Fliche,
ginerlei ob Holz, Cement, Gips oder Kalk, aufgestrichen werden.

Die Gegenwart des doppeltchromzauren Kaliums bewirkt, dass der An-
steich onter der Einwirkung des Lichtes sehr schoell erhiictet, und in Wasser
unliglich wird, Der Erfinder wihlt Plerdeblut deshall, weil dieses kriiftiger
ist als anderes Blot; doch kann man im Notfalle auch von Plerdeblut absehen
und anderes Blut nehmen, Die Masse hat als Beize {iir Nomwrholz-Imitation den
Vorteil, dasg man sofort daraof maserieron und Iackieren Kann.

Eine feuer- und wasserbestindige Guss- und Anstrichmasse hat Friedr,
Walz in Plorzheim **) erfunden, Diese Guss- und Ansirichmaszse widersteht
allen Witterungseinfissen und Temperaturiinderungen ond verhillt sich auch
gegen micht zu starke Siuren indifferent.

Die Masse, welche statt Gips zom Gusse von Oroamenten, Figuren
u. s W. sehr gut verwendbar, hart und politurfihig ist, ond sich namentlich
auch zom Anstriche ond Imprignieren von Hols und Geweben eignet, Desteht
der Hauptsache pach aos Flussspat oder Kryolith in Verbindung mit feverfestem
weissem Sande, Zinkweiss, Kalkhydrat, schwefelsaurem Barit (kiinstlichem ond
natiirlichem), gegliithter Talkerde (Kieselsaurer Magnesia), Quarz oder Glasmehl
.3 W. mit miissig konzentriertem Kaliwasserglas, sorgfiltigst zusammengeriihet
und in Gelatine and in anderen Formen gegossen,

Dag stereochrome Mahlverfahren Dberoht anf der Anwendung der allge-
mein bekafinten stereochromen Farben, welchen aber fiir diesen Zweck und
je nach Bediirfoiz mehr oder wesiger Flussspat oder Kyrolith, Zinkweiss und

= Nj!tuillmﬁm dés technologischen Gewerbemusenms in Wisn, 1854,
**) Neweste Erfindongen und Erfabrungen, Wien 1880
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Surrogate fir Anstrichemassen.

schwefelsaurer Baryt beigemischl wind, um die Farben hirter und frei von
alkalischen Ausschwitzungen zn muchin. ol i :

Das Auftragen dieser feinstgepulverien und mit missig konzentriertem
Fixiorungswasserglas zu Oelfarbdicke feinst angeriihrten Farben erfolgt mit
dem Pinzel

Durch die Masse ausgefiihrte farhige Anstriche kommen billiger #u stehen,
als Oelfarb-Anstriche und es eignen sich die auf Stein, Holz, Cement, Bewurf,
Thon und Meiall festhaftenden und abschleifbaren Farben vortrefflich fir jeg
liche kiinstlerische und lechnische Zwecke, A 1

Anstrich #u klinstlichem Schiefer. Zur Herstellung eines Ansiriches
fiir Tafeln suz Holz oder Carton, als Ersatz fiir Schieferiafeln, pulverisicre
man Schioferabfiille, mische Frankforter Schwarg, Lampenschwarg oder Reben-
schwarz dazu und gebrauche als Hindemittel starkes Leimwasser, welchem man
in der Siedehitze ptwas Woohs und Leintilfirnie heizemischt hat. Man kKann
statt dessen aunch eine Lilsung von Schellack in kochender Boraxlbsing an-
wenden,

‘Wasserfeste Anstriohmasse. Um eine Anstrichfarbe herzustellen, die
wesentlich billiger ist als Oelfurbe und dabet doch wegen Fenchiigheit unem-
pindlich bleibt, kochen Meyenberg & Petersen in Hamborg nach inrem paten-
tlerten Verfahren zonichst 7,5 Kilogramm LeinBl mit 330 Gramm hellem Harz
damselben Guantom Bleighitte und jo 50 Gramm Meanige und Umbra. Wihrend
dies Kochens setzt man nach und nach 330 Gramm Zinkvitriol hinzd und filgt
schliesslich eine Lsung von 850 Gramm Adtzkali und 350 Gramm Alpuon in
15 Kilogramm Wasser bei, Nachdem man sinen Teil des Wassers verdampft
hat, lisst man den Firniz abkfihlen. Die Grundierungsfarhe, der man durch
Beifilgung belishiger, mit Wasser angerilhrier BErd- ader Il.-IelailEnrbun_ die nitige
Farbennuance gebt, wird in folgender Weise hergestellt: Man weicht & Kilo-
gramm Kreide und 1 Kilogramm Zinkweiss in 1 Kilogramm Wasser ein, dem
man govor b0 Gramm Alann zugesetzt hat. Dann kocht man 760 Gramm Leim
mit 2 Kilogramm Wasser und mischt beide Flissigkeiten got dorcheinnoder.
Diie so erhaltene Farbe versetsl man mit 224 Kilogramm von dem oben
beschriebenen Firnis und verdinot dann die erhaltene Anstrichmosse mit
Petroleum im Verhilinis von O Prozent ihres Gewichtas,

Terpentinilersatz. Als Terpentinilersatz fiic Anstriche mischt L, Reis-
Hfrger*] zwel Teile Petrolenm mil einem Teile ftherdschem Kampheri] uod

triert.

d Cement als Holzanstrich.®*) Das #o bestreichende Holz ist am besten
nicht glatt gehobelt, sondern gesiigt oder mit dem Sigehobel aufgerauht. Der
Anstrich, von dem stets nur soviel suf einmal bereitet werden darf, alsio
citter halben Stunde verbraocht werden kann, wird orhalton, indem man
I Teil zuten Cettient, 2 Teile feingeschlimmten Sand, 1 Teil ansgepressten
klisestoll von frisch geronnener Milch und %% Teil Buttermileh mischt, Withrend
des Auftragens muss die Masse fortwiibrend geriihrt werden, damit sich der
Band nicht zu Boden setzt, Man sireieht gleichmissiz und nicht zu fett und
lisst dom ersten Anstriche nach dem Trocknen einen zweiten folgen. Als
'n;eﬂﬂi‘&u Uch?rz?;; erhn[tnn‘:!ie Hilzer dann noch einen Anstrich mif grinom
Erdfirnis. Der Cementunstrich haftet dem Holze fest an und schiitet dasselba
gegen Witterungseinflilsse, sowie auch teilweise gegen Feuer.

... Kiinstliche Ockerfarben.***) Zur Darstellung einer billigen Ockerfarbe
fillt man Et{senuxﬁh{lhfdrnt durch Astzkalk aus einer Lissung von Eiseavitriol
aus.  Man st zv diesem 13“’9(‘.]\’15, jo machdem man einen helleren oder
dunkleren Ocker echalten will, 2—8 Téile krvstullisierten Eisenyinisl in Wasser

* 1), H-P. No. 500¢,
**} Osaterreichisches Handels-Tonrnnl, 154
#*%1 Die Fabrikotion der Erdfarben von Dr.J. Bersch, Wien 1878
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Surrogate flir Anstrichsmazsen.

nuf. Man hat daraufl zo achten, dasz die Krystalle eine rein griing IParbe be-
sizon, indem bei solchem Bisenvitriol, welchar matfarhiF geworden st in-
folge seines Gehaltes an basisch-schwefelsaurem Eisenoxvd keine vollstindize
Lbzung erfolgt. Zur Austiflung des Bisenoxydulhydeats wird Kalkmilech ver:
wendet, die man anf die Weise darstelll, dass man einen bis zwei Teile —
die anzuwendende Kalkmenge hiingt von der Menge des sngowendeien Eisen-
vitriols ab — gebrannten kalk mit Wasser lischt und unter bestindigem
Riihren mit soviel Wasser mengl, dass eine ziemlich diinne Kalkmileh gebildet
wird. Bei der Anfam‘gung der Kalkmilch muss man besonders daranf achten,
dazs keine grisseren Sticke in derselben vorhanden sind, Indem sich diese
dann in der darzustellenden Farbe vorfinden wiirden, und Ursache wiren, dass
man kein Produkt von gleichartiger Beschaffenheit erhielte. Man giesst daher
iie Kalkinilch vorsichtshalber durch ein locker gowebtes Tuch in jenes Ge-
fligs, in dem muan die Fillong des Eisenoxydulhydrates vornehmen will, o
dio Kalkmileh, welche man durch Rifhren in bestindiger Bewegung erchilt.
esst man die in Dergitschafl gehalténe Lisung des Eisenvitriols. Hs entsteht
ierhei ein unansehnlicher, gravgriiner Niederschlag, welcher aus einem Ge-
menge von Eisenoxydolhydrat mit schwefelsaorem Kalk und dem im Usber-
schusse angewandien Aectzkalk besteht. Eine je grissere }lange von Hisea-
vitriallisung man zo der Kalkmilch fiigt, desto dunkelfacbiger wird der darsu-
stellends Ocker ausfallen, Nachdem man die anzowendeade Menge der Eisen-
vitriollbsung zugefiizt hat, hirt man mit dem Rihren auf und lisst die Fliissig-
keil solange in Rophe, bis sich dieselbe vollkommen gekiiirt hat Das iiber
dem Niederschlag siehende Wasser wird dorch Zapflticher, welche an der
Seitenwand der %":illungs[cufﬂ angebracht sind, vorsichlig abgezogen, damit
der zarte Niederschlag nicht anfgeriihet werde, und dorch reines Wasser er-
safzl, in welchem man den Niederschlag anfschlimmt und abermals absitzen
lisst. Diese Operation, welche ein-- bis zweimal wiederholt wird, oimmt man
0 dem Zwecke vor, um den Niederschlag aussuwaschen. Der geniigend aos-
gewnschene Niederschlag wird mit flachen Schaufeln aus dem Gefisse ge-
stochen und in dilnnen Schichien aul Bretter gebracht, auf denen man ihn s0
lange beliisst; bis er die gewiinzchie Farbe angenommen hat. Um 2o eckennen,
ol die Oxydation vollendet ist, bricht man ein grijsseres Stick der Masse ent-
zwei; zeigt sich dieselbe durch und durch von gleichmissiger gelbbrauner
ung, ohne an der Oberfliche dunkler gefirbt zo sein als in der Mitte, =0
ist dies ein Bewels, dass alles Eisenoxydul in Eisenoxyd tibergegangen ist,
Der auf diese Weise gewonnene kiinstliche Ocker kann nun sofort getrocknet
und gerieben werden wsnd bildet dann die fertige Handelsware. @nn man
ans diesem Produkie verschiedenartige Ockerarten darstellen will, so kaon
man dies durch vorsichtiges Erhitzen des fein gemahlenen Pulvers in flachen
Planoen bewirken,

Zur Heratellung ecines kilnstlichen Ookers, welcher ajfle Eigenschaften
des besten natfirlich yorkommenden in sich vereinigt und sich auch durch
Brennen in den verschivdensten Nusnoen erhalten lisst, giebt Bersch folgende
Anleitung: Man lisst eine genzu abgewogene Menge von reinem krystallisiertem
Bisenvitriol in einer bestimmten Menge Wasser und figt zu der Auflisung
allmihlich kleine Mengen von roher Sulpetersiure, bis alles Eisenoxydul in
Eisenoxyd ibergefithrt ist. Man erkennt die mnm%}l\ne Umwandlung des Eisen-
oxvdul n Eisenoxyd daran, dass eine Probe der Fliissigkeit mit einer Liisung
von rotem Blutlangensalz keinen Niederschlag ergiebt, sondern nur eine Braon-
firbung der?iﬁs:%gkait erfolgt, wihrend bei Gegenwari von Hisenoxydual durch
Lisung von rotem Blutlaugensalz cin blauner Niederschlag entsteht. Um aus
dieser Lisung von Eisenoxydealz Ockerfarben darzostellen, wendet man zur
Fillung des Bisenoxydhydrates Aetzkalk an und zwar fiir je 100 Kilogramm
reinen Hisenvitriol 86,84 Kilogramm reinen gebrannten Kalk. Der Kalk wird,
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wie vorausgehend beschrieben, in Kalkmileh verwandelt. Zuor Darstellung der
hellergafirbten Sorten dez Ockers nimmt man éentwedier sinen Zusatz von foin
geschlimmier Kreide oder von weissam Thon. Diese Kdrper bringt man unn-
mittalbar, nachdem man die Kalkmilch za der Eis»anuxydlﬁsun%gegnssen hat,

in dns Gefiss und riihrt die ganze Flissigkeit tilohtiz dorch. Wenn man den
Niederschlag absitzen lisst, so erhillt man, je nach der Menge dor angewan-
deten Kreide oder des Thons hellere oder donklera Ocker und kann man
nach diesem Verfahren alle nor deokbaren Nuancen des Ookers vom
hellsten Gelb bis zom fourigsten Braun erhalten, ohne hithere Temperatur an-
zuwenden.

Der griine Ocker oder die kiinsfliche Griinerde wird in der Weise dar
gestallt, dass man gemeinen gelben Ocker mit 'Wasser zu einem diinnen Brei
anriihrt und 20 diesem etwn 2 Progent Salgsiure von dem Gewichie des
trockenen Ockers fii Naoh einigen Tagen selzt man zu der Flissigkeit
eing Lisung von 2 Teilen gelbem Blotlsugensalz, und wenn in der Liisung
noch durch Zosatz von Hiseovitriol ein Niederschlag gehbildet wird, so lange
Biseavitriollisung zn, als noch ein Niederschlag entsteht. Der hierbai
autstahi:de Niederschlag wird ansgewaschen und aufl gewbhaliche Weise
gotrocknet.

Burrogat fir Oslfarben. Zur Bereitung wird Milch bis aof den vierten
Teil unter bestindigem Umriihren eingekocht und auf 1 Kilogramm derselben
20 Gramm rohe Stirke, 20 Gramm Zucker, 20 Gramm Leinil und 20 Gramm
Kalkmilch hinzugeftigt. Man riihrt das Ganze durch, bis es flfisslz wird und
schlfigt es dann dorch cin Haarsieb, Diese Suobstanz ist eruchlos, trocknet
leicht und vereinigt sich mit den meisten Farben, auch mit Kalk, Mit gewtho-
lichem THpfarthon gemischt, erhiirtet sio zu einem steinartigen, lsicht abzu-
schleifonden Ueberzuge, nimmt eine glatte, marmorihnliche Oberfliche an
und kann zum Trocknen feachter Mauern dienen.

Ueberzugsmassen-Ersatz,

Im Allgemeinen liegt die vorwiegende Bedentung dieses Ersatzes in dar
Herstellung entsprechender Imitationen. Vielfach findel man aber such Usber-
Zugsmassen, welehe eine Verschiinerung und Verfeinerung verschiedener an
sich schon Ikdinstlicher Erzougnisse bewirken.

Klinstlicher Schieferiiberzug anf Schreib- und Wandtafeln.*®) Nach
dem patentierten Verfahren von J, Tecker-Gayen in Altona muss das zu ver
wendende Holz, um dasselbe vor Reissen und Schwinden zu bewahren, zu-
nichst impriigniert werden, indem die zu Tafeln geeigneter Grijsse zuge
schaoittenen Bretter in eine Lbsu gebracht werden, welche fuigan&eu%l:-
sammensetzung hat: Hs werden 40 Liter Wasser zum Sieden gebracht und
darauf 1,5 Kilogramm Salpeter, 10 Kilogramm  Kochsalz und 4 Kilogramm
Alapn zugesstzt. In dieser Lisung werden die Tafeln zehn Tage legen go-
lasgen und dann getrocknet. Der aufentragende Usberzug wird folgender-
massen hergestellt: 1. 400 Gramm Bernstein {Korallenbruch) werden fein ge
pulvert in einen verschliessbaren Behilier gegaben, mit e Liter Alkohol, dem
St Gramm Iﬁ:m her zugesetzt sind, fibergossen und 6fter umgeschiittelt. Dis
Lasse ist in S Stunden gelst. 2. 600 Gramm Zanzibarkopal werden pulveri-
siert in eine Flasche gegeben und darauf 2V Liter wassertceies Aceton hinzt-
gesetzl. Nach mehrfachem Umschiitteln Ibst sich diese Masse in 36 Stonden.
.. 80 Gramm Kaufschuk worden fein zerschnitten in einer Flasche mit 350
Gramm Ta:_'[mqunﬁlrﬁbnrgossen, an einen warmen Ort gestellt und Ofter ge-
schilttelt, bis sich die Masse in 48 Stunden IGst. 4. Zu 1Yz Kilogramm unge-

*I . R-P. Wa. 52950,
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eberzugsmassen-Krsats,

bleichten Schallack giebt man in einem verschliessbaren Bahiilter 3 Liter
Alkohol und schiittelt Bfter um, woranf die Masse in 24 Stonden gﬂlﬁs:t ist.
Die vorgenannten vier verschisdenen Libsungen werden derselben Reihenfolge
nach unter gutem Umrllhren in cinen emaillierton Bohiilier gogeben nod anter
stetem Umriithren hinzogeseizt: Uy Kilogramm venetianischer Terpeatin, 500
Gramm Eigenoxyd, 400 Gramm Vernisine, 250 Gramm Ultramarin, 2 Kilogramm
kualcinierter Ross, 1 Kilogramm Bimssteinmehl, 2 Kilugamm Sohiefermahl,
2 Kilogramm' foin gemahloner Graphit, 2 Kilogramm Schmirgelmehl. Diese ver-
schiedenen Bestandteils werden gut vermengt ond daranf dreimal durch aine
Farbmihkle gemahlen, um ecine gleichftrmige Mischung zu erhalten, Nachdem
wif diesen Gemengen der erste Ansirich geschehen, lisst man densslben
4 Stunden trocknsn, inigt den zweiten Anstrich auf und lHsst wiederom vier
Stunden’ trocknen; alsdann erfolgt der dritte Anstrich und nach 4 Stunden der
vierie und letzte Anstrich. Nachdem dar letste Anstrich 12 Stunden getrocknet,
schleift man die Flichen mit pinem faustgrossen Stiicke Bimsstein got ab, so
ditss kein Pinselstrich und Korochen #u fiihlen isl, wischt die Tafel mit
Nutrofiwasserglas: und lisst diese so behandelte Fiiche noch 24 Stunden er-
hirten. Decartige Tafeln ziehen sich nicht, reissen nicht pod haben ein dem
Naiurschiefer tihnliches Ansehen. Fiir Kreide und Griffel sind dieselben gleich
den natiirlichen verwendlar.

Die kilnstliche Schieferbekleidung, welche sowohl anf Elsentafeln und
Zinkblech, sowie auf Papierpappe angebracht wird, hat einen ganzen Indostrie-
zweig, die Kunstschieforfabrikation, ins Leben gerafen. Besonders beatchtens-
wart 15t dag Ueberziehen von Metallblechen mit einer diinnen schiefeciihnlichen
Mazsa. Dias Wesentlichsts dicses Ueberzuges besteht ans einer Komposition
von fainst zarriebenem Schiefer, Russ (Kienruss) und einer Wasserglaslisung
piTE _ﬁleichen Teilen Kali- und Natronwasserslas von 1,25 specifischem Gewichie,
Lias Verfahren selbst, welches vorziligliche Resultate liefert, besteht in Folgen-
dem: Zunichst bereifet man sich die Wasserglasidsung, indem man gleiche
Teila festes Kali- und Natronwasserglas fein zertosst, mit der 8- bis 8 Fichen
Menge weichen Flusswassers iibergiesst und 1%2 Stunden im Sfeden unterhiit,
wodnrch das Wasserglas vollstindig geliist wird. Hierauf wird die Losung
mit soviel heizsem Wasser verdllnat, bis die Ldsung das epecifische Gewichi
125 zeigt, das heisst mit anderen Worten bis ein Glas, welches genau
100 Teile weiches Flusswasser fasst, 125 Gewichisteile disser Wasserglaslisung
fasst, Hierauf werden Vs {einst gestossener mil etwas Wasser zu einem un-
fiilhlbaren Staube feingerieboner Schiefer nebst s der Menge Kienruss {oder
vegetabilische Kohle), welch letsteror mit verricben wird, sugesatzst und sodann
von dieser Masse mit der vorbereiteten Wasserglaslbsung soviel angerieben,
Je machdem ein difonerer oder dickerer Usberzog erzioll werden soll  Mit
digser Komposition werden dann die Eiseniafeln beliebig gleichftirmig be-
srichen. Fir Dachdockungean kann ebenso Schieferzink dargestellt werden;
aoch zu Ableitnngsrithren lisst sich solcherweize Zinkmetall, bezw. Zinkblech
verwetiden und vor der leichten Oxydation und Zerstdrung schiltzen. Im
lezteren Falle jedoch, zur Bekleidung von Zinkblech mit dieser Masse, darf
nur reines Kaliwasserglas allein angewandt werden, da zu gedachtem Zwecke
bei Gebrauch von Natronwasserglas der Ueberzug sich mit der Zeit abblittern
wiirde. Papierschiefer oder Pappe wird durch Ueberstreichen mit obiger Masse
dargestellt und eignet sich sehr gut zur Anfertigung von kleinen Tafeln fiir
Notizbicher u. dgl. Um kiinstliche Schiefertafeln — elastische Rechentafeln —
zum Schreiben mit dem Schieferstifte anzufertigen, versieht man dilnne glatte
Pappe auf beiden Seiten mit sinem wiederholt aufgetragenen Anstriche obiger
Komposition, oder von geschlimmtem Bimssteinpulver, Kienruss und Leinijl-
firnis, Diese lotztere Mischung gewihrt den Tafelo eine grosse Leichtigkeit,
tiemliche Biegsamkeit und Elasticitit. Wendet man zar Darstellung der Kom-
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Ueberzugsmassen-Ersatz,

position nus feinst gemahlenem und verrisbenem Schiefer mit Kienruss ansiat
des Wasserglases Leintl an, so kann solcher Art dargestelltc Masse aunch
anderweitige Verwendung, wie beispielsweise fiir elektrische Zwecke finden.

E. Thishen in Pilzen*) stelll Schreibtufeln ans Sorel'schem Magnesia-
oder Zinkkitt, hydraulischem Zement, Marmorzement u. s w. dar. Gebrannoter
und gemahlener Magnesit wird mit Y3 Vol Quoarz, Marmor, Spat gemengt und
mit Chlormagnesiumltsung oder mit Salssiure befouchtet; de Masse wird in
pinem Desintegrator; dessen inneren Teile aus Hartgummi gefertigt sind, gul
ilurchgearbeitel nnd gesiebt. Zur Formung wird zondehst eine glatte Harl-
cummiplatte in die Form gelegt, dann die Masse eingefiillt, abgesirichen, mit
einer glatten Hargummiplatte bedeckt und bei sinem Drocke bis su 800 Atmo-
sphiiren gi'e rosst. Die mit den Gummiplatten ausgah{lbﬂﬂargaprassta Tafel wird
in Gummileinwand gehiillt und beschwert, Nach einigon Tagon ist sie erhiirtel
and wird nun zur Anthebung der Porositit der Oberfliche mit einem Brei aus
Magresit und Chlormagnesiumliisung  oder Salzsiiure bedeckt usd nach Ent-
fornung der iiberschiizsigen Masse mit Leinen glatt gerieben, Bs werden jetat
die Tafeln wieder in Gummileinwand gehiillt, in Sitsse gepackt und unier
HBeschwernng der endiiiltigen Erhilrtung fiberlagsen. Liniierungen werden beim
Pressen anf den Tafeln  erzeogt, indem man  die Gummiplatien vorher mit
Anilinfarben bedruckt, wobei man von jeder Gummiplatte sechs bis acht Ab-
drifelee aul Schreibtafeln erhiill.  Die anderen genonoten Massen werden in
gleicher Art verwondet

Was den kiinstlichen Schiefer selbst belriflt, so stellen die vereinigten
Gummiwarenfabriken Harburg-Wien [Reichspatent) denselben in folgender
Weise her: 10 Teile gemahlener Bimsstein und 21 Tweile gemahlens Knochen-
kohle werden aof dem in Kantschukfabriken angewendeten Maschinen mit
10 Teilen gereinigtem Kautsehuk und 5 Teilen Schwefel gemischt, die Masse
zu diinneo Bliittern avsgewalzt, nach Grilsse beschnitten und in folgender
Weise zn Packeten geformt: Eine Tafel Zinnblech, ein Bogen Fapier, eine
Lage obiger Masse, gine Lage Papier, elne Lage Bléch, ains Euga Papier, eiog
Lage Masse w, s w. wird zusammengepresst, in einen Kessel gebracht und
dart 21 Swunden mittelst Dampf einer Temperatnr von 180 bis' 1400 ., avs-
gesetzt. Darnof werden die Packete aus dem Kessel genommen, jede einzelne
Tafel nebst dem sie auf beiden Beilen bekleidenden Papiere zwischen zwel
darch Dampf heizbare Platten fest cingepresst und abermals zwei Stunden aof
die gleiche Temperatur von 130 bis 1400 (. erhitzt. Nachdeny die Platten ab-
gekiihlt sind, werden sie mit Bimsstein abzesehliffen und sind dann zum Ge
brauche fertig,

_ Metall-Usherzige., Um PaP[armaché, gebrannten Gips, Thon, Schicfer,
erhiirteten Zement 4. 5. w. mit einem_haltbaren Metalliiberzuge zu versehen,
verfithrt man folgendermassen®*): 60 Teile gepulvertes Kolophonium, 15 Teile
Allecihol, 10 Teile Terpentin, 10" Teile Petroleumiither und 5 Teile trockenss,
Eepulvertes Wasserglas werden gemischt ond die erhaltene Fltissigheit wird
aul den Gegenstand anufgetragen.  Bevor dieser Ueberzug erhirtet ist, trigt
man das gewilinschte Metall in Puolverform mit einer feinen Riirste auf wod
Bisst in warmer Luft oder an der Sonne trocknen. Um daz Metall festznhalten
und vor Rost zu schiitzen, iiberzieht man den Gegenstand nach einigen Tagen
mit einem Firtis von folgender Zusammensetzong: 1 Teil Kaligmbichromat
oder Chromalaun wird in” 6 Teilen Wasser geltist und von dieser Lisung
werden & Teile mit 80 Teilen destilliertem Wasser und 15 Teilen Leim ge
mischt. Nach dem Trocknen besitst dor Gegenstand eine harte mctalliaﬂghl}
Uberfliiche, die gegen Hitze, Kilte und Feachligkeit sehr widerstandsfihig ist.

*| I, R-P, No. 17785,
= Americon Droggist, 1895,




Lackfabrikations-ErsatzstofTe,

Porise Gegenstiinde kinnen durch Behandlung mit der zuerst beschriebenen
F]ﬁsai%mit wasserdicht gemacht warden.

lin anderes Verfahren zur Erzeuguog metallibolicher Ueberziige aunf
Gipsabgiissen ist fnl%endes"]l: Man bereite sich einen Bred aus Salmiakgeist
und gutem Graphit, bepinsele den Gips damit und biirste, wenn trocken, mit
einer Biirste. Anch kann man mit einer Lolsung von Schellack in Alkohol,
mit etwas Graphit gemischt, den Gegenstand bestreichen und noch mit Graphit
nachbiirsten. Dann wird mit demselben Lack ohne Zusatz von Graphit lackiert
und die erhabenen Stellen mit einem Watteballen, der in Silberbronze getupft
ist, luicht Gberwischi. Man kann angch die Silberbronze vor dem zweitmaligen
Lackieren anwenden, dadarch hitlt sich die Bronze besser, Nimmt man in E;'hzu-
vorigen Vorschrift statt des Graphits chromsaures Bleioxyd, und zwar von der
dunkelsten Sorte, also orange, vermischt dieses mit gepulvertem Blutstein, und
nimmi ganz wenig schwarzen Graphit dagu, so erhitlt man schiine Firbungen
auf Gipsfiguren.  Man kann diese Firbungen ausserordentlich verschieden
machen, je nachdem man mehr odeér weniger Blutstein oder Orange dazu giel,
auch kann man mehr oder weniger schwarzen Graphit zugeben, letsteren auch
ganz fehlen lazsen, Die Hehandlung ist gane so wie die beim Graphit ange-
gebene, nur pimmt man bel der Firbung Goldbronze.

Lur Herstellung feverfester glasierter Ucherzlige (und Plaiten) fir
Qefen liessen sich G. Doryee in Newyork, Alex. Chivas Clark in Montreal nond
G. Hoiton Patterson in Montréal, Amerika, ein Verfahren patentieren.®*) Mit
dem im Wesentlichen aus Thon, Graphit und Melasse bestehenden plastischen
Material wird ein feperfester glasierter Usbersug fiir Winde aus einem Stiick
hergestellt, indem man die Masse zwischen die Winde und Formenplatten,
welche vor deo Winden befestigt sind, in plastischem Znstande einfiillt und
nach Wegnehmen der Formenplatten eine Glasur, bostehend sus Boraxwasser
mit Thon, oder aus kieselsaurem Natron mit Thon, anttriigt, dieselbe mit einer
Salzschichte iiberzieht, dio Formenplatton wieder vor dem glazierten Ueber

e befestigt und die Winde nun =0 Iange erhitzst, bis der Usberzug hart
gebrunnt ist.  Man kKann auch die Winde von Glas und anderen Oefen =tiick-
waise mit dem feuerfesien, plastischen Material fiberzichen, wobel jedes Stick
fiir sich auf die vorher an%agelmne Weijse geformt und gebraonl wird. Zur
Ausfiitternng  der Difsenlticher von Kupoltifen mit fenerfestem Material wird
die eingefiillte plustische Masse gweimal glasiert, wobei die erste Glasor avs
Borax und Lehm und die zweite aus kieselsaurem Natron besteht,

Ueherzugsmasse fiir Fusshiiden, Tischplatten and Wandbekleidung, ***)
Sigespiine oder gemahlenes, bezw. goschliffenes, hartez Holg, pulverisieries
(+laz fauch Quarzsand oder Chamottemehl), Zinkweiss und Farbe werden innig
emischi, gesiebt und dann mit Leinbifirnis angeriihet, Die Masse wird unter
wuek aof die gereinigte und mit Firnis eingerichene Fliche anfgetragen und
reglitiet. Die Fliche wird evepinell vorher durch anfgeleimte Stibehen in
iaaider geteilt, die dann mit verschieden gefirbter Masse ausgefillt werden.
Der so hergestellte Fussboden kann, nachdem er guot mit Seifo abgebiirstet ist,
in gewtholicher Weize gebohnot werden.

Liackfabrikations-Ereatzatoffe.

Die prakiische Verwendung alter Gummiabfiille hat schon zu vielen
Versuchen gofiihrt. Eine der rationellsten Verfahrensarten scheint jene von
Edmund Campet) zo sein, welcher die Gummiabfille zur Herstellung eines

*) Metallnrbwiter®, 1854,

=+ B B.-E. No. 26160,

se8 I Ha-P. No. 29602, von 1. Ribbach in Labes.
f! Oel- nod Fett-Industrie, 1400,
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Lackfabrikations-Ersatzstoffe.

sehr haltbarer Lackes verwendet, Ee werden 2 Kilogramm aller Gummi,
4 Kilogramm Kolophonium, 4 Kilogtamm Leinblfirnis und 05 Kilogramm
Schwefel in einem eisernen Kessel $o lange erhitzt, bis alles ganz gleich-
miissig gelbst ist; dann setzt man noch warm hinzo 4 Kilogramm ameriks-
nisches rektifiziertes Terpentiniil and verdlnont mit anniihernd 10 his 12 Kilo-
gramm Leindlfirnis. Mit Erdfarben kann man den Lack beliebig firben oder
man lHsst ihn so, wie er erscheint. Der Glanz deslackes ist ein ganz vor-
gliglicher und er trocknet bei Anwendung von gutem Firnis in einigen Tagen.

Imitierter japanischer Lackfirnis, Man nimmi %0 Gramm Terpentiniil
und 120 Gramm Lavendelil, befreit dieselben von dem etwa darin eathallenen
Wasser, indem man etwas geglihtes Chlorcalcium zugiebt und dann das Oel
behutsam abgiesst, und vereinigt es hieraof in einer Flasche mit 2 Gramm
Kampher und 30 Gramm Kopal. [Die Flasche stellt man wihrend 24 Stunden
in heisse Asche, schiittelt ab nnd 2o ond filiriert endlich durch ein Tuch. Das
Filteat bleibt wiederum 24 Stonden stehen, und alsdaon wird die dber dem
Niederschlage stehende klare Flissigheit abgegossen. Der gweite Riickstand
kaon als erster Deckanstrich, verschen mit irgend einer Farbe, verwendet
werden, der erste st dagegen fiir Lackansiriche wertlos:

Ersatzmittel fiir Terpentin und Terpentinl. Die Surrogate sind hier
sehr zahireich. Andés®) fiihrt folgende an: Kanadisches Terpentindl von
M. M. Lawson u. Uo. in Liverpool, am Kontinent importiert durch Gebe. Barthel
in Hamburg ; Pal, Turpentine von 8. Banoer u. Co. in Liverpool | Turpintyne
von W, u. F. Walker in Liverpool; Turpentcen wvon The Dee Uil Company
Lim. in London; Teérpentinflersatz von L. Reisberger; Panit-0il. Im allge-
meinen bemerkt Andés, dass alle diese Produkie, ganz besonders aber jene,
welche Petroleum oder dessen Destillationsprodukie enthalten, filr die Zwecke
dar Anstreicheral nicht zu gebrauchen sind, am allerwenigsten sich aber fiir
die Lackfabrikation eignen. Wir verlangen, bemerkt der erwihnte Autor, von
dem Terpentintl; bezichungsweise dessen Ersatz, dass die damit hergestellien
Farbenanstriche und Lackiernngen hart werden; wir kiinnen nie dieses Hart-
werden von einem Surrogate verlangen, welchez wie Petroleom Vaseline ent-
hilt, welches bekanntlich nie trocknet, also anch nie hart wird, Derjenige,
welcher - seinen Oelfarben und Lacken die geforderte Elasticitit erst darch
cin die Stelle von Tearpentindl veriretendes Surrogat geben will, ist @bel
daran, denn die Elasticitit muss in Farbe und Lack vorhanden sein und
Terpentintl ist aur das Mittel, Farbe und Lack streichfertiz zn machen, ond
e ist gerade eine Eigenschaft guten Terpentinfils, zu verflichtigen; ohne
irgend einen Riickstand zu hinterlassen. Andés hat verschiedene Terpentintl-
Surrogate praktisch aof ihre Verwendbarkeit sowohl flir Farben, als auch fiir
Lacke untersucht und gefunden, dass dieselben unangenehm und so penetrant
riechen, dass sie schon aus diesem Grunde allein nicht verwendet werden
kiinnen, dass ferner sich das eine oder andere mit Terpentintl nicht mischen
Iisst, unter Umsfinden zersetzend anf den Lack wirken und dass Lack- und
Farbenanstriche lange klebrig und noch linger weich bleiben, Wahrend bei-
spiclsweise ein mil franzbsischem Terpentintl hergestellter Kopallack nach
! Stunden trocken und nach 48 Stunden vollkommen hart wurde, trocknete
ein im iibrigen gleiche Verhilltnisse Kopal und Leintl enthaltender, mit
Larixolin hergestellter Kopallack erst nach 3 Tagen und ist nach 14 Tagen
n}:l::h immer weich. Das Larixolin machte sich am dritten Tage durch seinen
reruch noch dentlich bemarkbar, Es mag ja sein, dass fiir unlecgzeordnete
Anstriche im Freien, wo es nicht daranf ankommt, ob die Farbe iihelri d
i=t und der Auftrag lange weich bleikt, Terpentinél-Burrogate angewendet

*) Kenesto Erindungen and Erfahrungen, Wisn 1592
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warden kiinnen, fiir Ansiriche im Innern ond fiir Lackfabrikation miissen sie
unbedingt ansgeschlossen werden.

Ans dem letzten Gronde berihren wir den Terpentintil-Erzatz nur kurz,

Die bei der Destillation von Mineraliilen, wie Petrolenm, erhaltenen
Destillate mit dem specifischen Gewichte (1,550 bis 0840 sollen, mit einander
gemischt, ein Braatzmittel filr Terpentin bilden.*)

[t;i Reisherger mischi 2 Teile Petrolenm und 1 Teil Gtherisches Kampheritil
und fltriert.**)

Rereitung elnes Firnisses zam Ersatz von Lein- oder Terpentinil.***)
Dieses Oelextrakt wird bereitet aus terpentindlfreiem Kolophonium, krystalli-
sierfer Soda, fliissigem Ammoniak und Wasser und bildet eine sirupartige
Masze, welche mit Erfolg zu Farbenanstrichen verwendet werden kann. [Die
Mischungeverhiltnisse und die Herstellung des Produktes sind wie folgt:

10 Teile terpentinfreies Kolophonium, 20 Teile krystallisierte Soda,
60 Teile Wasgser werden zusammen gekocht und dann 250 Teile Wasser mit
24 Teflen Ammoniaskflissigkeit szugesetst und innig gemengt. Das so erhaltens
Produkt lisst sich un Stelle des Lein- und Terpentiniiles zur Herstellung jeder
Farbe verwenden, indem man letzters mit damsaihena ohne jeden Zosatz von
Leintl oder Terpentinbl, wie gewthnlich anreibt. Die go hergestellte Farbe
hat die Eigensehaft, ohne Znsafz von Siceativ, leicht gnd sd Zu trocknen,
und lisst sich dieselbe mit Lack sehr guot diberzichen, Der Farbenanstrich
widersteht den verschiedenen Temperatur-Einwirkungen vollstindig, hillt sich
unter Wasser gowohl als im Trocknen und wird sehr hart. Die mit dem Oel-
Ersatz hergestellten Farben lassen sich durch einfachen Zosatz von Wasser
auf jeden belicbigen Grad verdiinnen, so dass sie selbst ganz diinnflissi
werden, Gegen die bis jetzt bekannten Methoden, Farben fiir Hiuser- un
Holzanstriche mit Leintil oder Terpentindl herzustellen, hat die Anwendong
des Oel-Ersatzes den bedeutenden Vorzug, dass die Kosten der Herstellung
etwa nor ein Drittel der seitherigen betragen, withrend aoszerdom noch eine
griszere Daperhaftigheit erzielt wird,

Firnisersatz. Amylacetat wird als L#isungsmittel fiir Nitrocellulose be-
nfitzt. Diese Lbsung kann als Firnis dienpen.i) — E. Schaal in Stuttgart %)
befreit zur Herstellung von Harzsiure-Estern rohe Harzsiinren zuniichst durch
Destillieren oder Extrahieren von flilchtigeren und weicheren Anteilen und
kondensiert die harten Haresiiurerfickstiinde mit Alkoholen oder Phenolen
dorch Erhilzen mit oder ohne Drock und mit oder ohoe Zosatz die Reaktion
bezlinstigender Stoffe s Estern. Die Harzsiure-Ester werdan durch Destillation
im Vaccuum in weichere und hiirtere harzartize Kirper geschieden. Zur Her-
stellung von Lacken und Firnissen ans Harzsiure-Estern werden diese nach
Art der natlirlichen Harze mit fitherischen oder fetten Oelen, mit Kohlen-
wasserstoffen oder Alkoholen verarbeitet.

Ein Ersatzmaterial fir natfirlichen Asphaltstein bel Herstellung von
Asphalt in Mastix und Pulverform habea C. Brasche und L. Mitgau in Braun-
schweig 7*%) angegeben. Dieses Ersatzmittel erhill man aus Robgips, dem
durch Trocknen oder Brennen das Krystallwasser mehr oder weniger ent-
sogen st upd der in Sfiicken mit Mineraltl gesittigt wird, Alsdann wird das-
selbe wie patiirlicher Asphalistein behapdelt, nimlich fein zerkleinert und
entweder mit Znsatz von Asphalt kGuudruni zu Asphalimastix gekocht oder
mit Zusate von Petroleumerde zu Asphaltpolver verarbeitet.

*I Engl. Poatont Wo, 120490 v, J. 1855,

= Figem-htri:ulln Ersatz fir fransisisches Terpantindl,

*sa| [} E. P, No, 3420,
1 I. Patent No, 851 von ¥, Wilson in Lomdon and J. Btorey in Lancaster,
t*) D, B, P. No. 230083,

$*4 D, B 'P; Ho, 285,
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Malerei-Ersatzstoffe.

(Ueber Ersatz des Schellacks darch Acarcidharz vergleiche unter dem
Artikel: Ersatzstoffe fiic Oel-, Fett, Wachs- und Harz-Erzengung.)

Malerei-Ersatzstoffe.

Abziehbilder als Ersatz fiir Malerei, Die prenssischen Eizenbahnen bhe-
niitzen Abziehbilder zur Anbringung der heraldischen Adler an Eisenbahn-
wigen, zu Aufschriflen, wie: Fragen, Nichtraucher, Karpenterbremse u, s w.
Die Bilderibertragung geschieht aufl gewlhnliche Weise, nur werden die
Bilder vor dem Andriicken mit Damarlack bestrichén 'um:f nach dem Ueber-
trag lackierl; sie halten dann ebenpsolange wie Handmalerei. Diese Abzish-
bilder liefert als Spacialitiit die Niirnberger Firma Troger n Biicking.

Herstellung von IMaphanien. Mangelhafte Herstellung hat hiofiz dazo

beigetragen, den Rul der Dinphanien zu schiidigen; auch hierbei hiingt das
Gelingen sehr viel von dem Verfahren ab, das man beim Aufeichen beobachtet,
und durch unrichiige Behandluong wird die Schiinheit der nn und fiir sich
tadellos ausgefiihrien Diaphanie nur zu sehr beeintriichtigt. Um die Farben-
pracht der Bilder xuerhalten und langjihrige Haltbarkeit zo erzielen, empfichlt
sich das folgende Verfohren: Man rilhre Weizenstirke in kaltem Wasser' un
und  giesse unter fortwithrendem Hiihren kochendes Wasser bis zum Dick-
werden des sich bildenden Kleisters zu. Zuniichst beéschneide man nun die
Diaphanienstiicke bis an die schwarzen Rinder, und zwar wegen geraden
Schoittes mittelst Lineals. Fertige dann die Eintellung durch doppelte, cirka
4 Millimeter von einander entfernte Bleistiftlinien auf einen in der Gritsse der
zu dekorierenden Scheibe geschnittenen Hogen, Klebe denselben, damit er
nicht verrotschi, leicht an den Ecken aufl diec Scheibe, =0, dass man die Blei-
stiftlinien durchsieht und lege darpach die Staniolstreifen auf, welche den
Zweck haben, die Fugen zwischen den einzelnen Teilen zu verdecken. Sind
die Btreifen angetrocknet, so werden die Diaphanieblitter anfgeklebt, und
zwar auf der dunklen Seite und mit dem Mittelstiick beginnend. Die Diaphanien
sind vorher von etwaigem Staube oder Fingergriffen zu reinigen, dann aof der
mit Klebstofl bestrichenen Seite der Scheibe aufzulegen, zwar so, dass iiberall
nur die Hilite der Staniolsireifen bedeckt wird. Man belegt nun das Diaphanie-
stiick mit einem Blatt kriiftigen Papieres und streicht mit einer Gummiwalze
oder einem Hretichen gleichmiissig und keliftiz von der Mitte ausgehend nach
dan Kanten zu, bis alle Luftblischen und Klebstoffteilchen u, s, w. herans-
retrieben sind; letztere werden dann mittelst feuchten Schwammes entfernt.
Nachdem alle Teile aufgeklebt sind, fiberzeugt man sich, ob die Arbeit ge-
lungen ist, indem man die Seheibe wndreht und nach Entfernune der Kinteil-
ung seitlich gegen das Licht ansieht, Zeigen sich etwa noch Blischen oder
weissschillernde Stellen, so muss das Ausstreichen fortgesetst werden, bis
auch diese Stellen noch verschwunden sind. Um die Arbeit recht sapber zu
bekommen, iiberklebt man auch die Fugen auf der Rilckseite nooh mit Staniol.
Die Arbeit braucht nun noch einen Tag zom Trocknen in mizssig warmer
Temperatur und ist dann als fertig zu betrachten, Zur Erzielung grosstmiig-
licher Dauerhaftigkeit kann man die Rfickseite noch mit einem ackiiberzug
versehen, beseitigt aber vorher etwaige kleine Buckelchen oder Kérnchen
durch Abschaben mit einem Messer, was auch vor dem Auflegen aufl dec
Vorderseite zu geschehen hat.  Die entstehenden welssen Stellen verschwinden
dorch das Aufziehen. Zom weiteren Schuize der Diaphanien empfiehlt sich
noch das Auflegen einer Deckscheibe. Will man doppelte Scheiben als Hinge-
bilder beniitzen, umgiebt man selbige mit Nickelrahmen. Die Diaphanien smd
?‘E[a rt pripariert,dass man nur die Scheibe mit Buchbinderkleister oder schwacher
selatineltisung besireicht, um die Verbindung mit dem Glase herzustellen.
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Hronzefarben-Ersatz,

Ein anderes ebenso sichetes von Ramm o. Hagénauer in Hamburg er-
probtes Mittel ist 1 Teil Damarlack ond 2 Telle Tarpentindl gut durcheinander
#u mischen und die zo dekorierende Scheibe mibglichst felt, mittelst aines
breiten Pinsels, ebenso das sufzuklebende Stick damit anzustreichen.
das Blatt nun aof der Scheibe, bediene man sich eines in Terpentintl ge-
trinkten Schwammes, un damit den fiberflissigen Lack, der zwischen tha%ba
und dem Diaphanieblatt haftet, von der Mitte aus nach allen Richtungen aos-
gustreichen, Ist dies geschehen, driicke man den Schwamm aus, benetze den-
selben nochmals mit reinem TerpentinGl, um dasselbe Verfahren solange zo
wiederholen, bis simtliche Loftblischen and der fberfliissige Lack ver-
schwonden und die Scheibe ganz von Klebstoff befreit ist. Doeh ist empfahlens-
worf, miiglichst rasch vorsugehen, da diese Klebemasse leicht trocknet, daher
auch leicht Blasen entstehen, die schwer auszureiben sind. Im fibrigen, als
Verbleien und Lackieren, verfahre man wie oben bereits erwiihnt.

Bronzefarben-Ersatz,

Wolframbronze. Dic Walfram-, Wolframgold- oder Safranbronze is{
wolframsanres Wolframoxyd-Natron (NagWos . W0, Wos). Zor Darstellung
gchmilzt Wright 7 Teile Wollramsiure mit 3 Teilen wasserfreiem kohlen-
saurem Natron in einem Porzellantiegel zusammen, trigt in die Schmelze nach
und nach soviel Wolframsiure ein, als sich anfzulisen vermag ood legt dano
kleine Stiickchen Zinn in dieselbe, woraul alsbald die Bildung der Krystalle
beginnl, Sollen dieselben gross und schim ausfallen, s0 muss eine nur aben
zum Schmelzen des Natronsalzezs nitige Temperatur angewendet werden und
dar Prozess nor ganz kurze Zeit dagern. Durch abwechselnde Behandiung
der erkalteten Masse mit Kalilange und Salzsiiure werden die Krystalle isoliert.
Man kamn amch das geschmolzene zerriebene Saly mit fie Zinnfeilspiinen
mengen und erhitzen. Schniizler erhitzi ein Gemenge von woelframsaurem
Natron mit soviel Wolframslure, dass das gepulverle, bei stirkerer Hitze in
einem Tiegel geschmolzene Gemenge, in eine Porzelianschale ebracht, hei
schwachem Holzkohlenfener hiichsteéns zusammensintert, worauf die Redoktion
mittelst Lepchtgase: in einigen Minuten bel mEssigem Feuer und dann ein
im Sonnenlichte priichliz goldgelbes Pulver erfolgt, wenn man die Masse aus
dem Porzellanrohr mehrmals mit heisser Salpetersiiore hehandelt behufs Oxyda-
tion iiberschiissizen Wolframoxydes und dann mit Natronlauge. Bei stirkerer
Hitze zeigt die Farbe einen Stich ins Karmoisinrote,

Magentabronze ist wolframsanres Wolframoxyd-Kali. Diese Verbindung
bildet violette, im Sonnenlichte kupfergliinzende, dem sublimierten Iudiﬁn fihn-
liche Nadeln. Bei ihrer Darstellung bedarf es stirkerer Hitze als bei der
Natronverbindung. Dureh Vermischen von Magentabronze mit Wolframblan
erhiill man Wolframviolett.

Uebrigens ist zn bemerken, dass diese Bronzen den pewtihalichen Metall-
bronzefarben an Wert nachstohen, Wegen ihres krystallinizchen Charakters
decken sieé weniger bei gleichem Gewichi, absorbieren das Licht in geringerer
Menge und biiszen infolgedessen an Glanz ein, withrend die schuppigen Metall-
bronzepulver, welche aoch beim fenchten Polverisieren ihren glimmerihnlichen
Charakter bewahren, sich in hichst diinnen Lagen iiber grosse Flichen ver-
breiten lassen, also gut decken, und die farbigen Lichtstrahlen mit entsprechen-
der Intensitit reflektieren,

Chromhronze. Leitet man fiber rotgliihendes Chromoxyd einen Strom
trockenen Chlorgases, welches mit Dimpfen von Schwefelkohlenstoff gesitiigt
ist, s0 entstehen Chromchlorid, Kohlenoxydgas und Schwefeldimpfe. Chrom-
bronze oder Chromehlorid (CreCls), krystallisiert in prachtvoll piirsichroten
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Bronzefarben-Ersaiz.

Blitichen, ist glimmerartig und schwerfliichtig, lisst sich wie Talk und Mosiv-
1d auf der Haot verreiben. Nur in feingeriebenem Zustande und bei lingerer
eriihrung mit Wasser [st sich die Masze in Kochhitze etwas mit grilner Farbeauf,

Titanbronze ist Schweleltitan (TiSz). Es eatsteht dureh Leiten von
trockenem Schwelfelwasserstoff und Titanchloriddiimpfen dorch eine schwach
glithende Rihre oder von Schwefelkohlenstoffdampf fiber heftiz glilhende

itansiiure in Gestalt grosser, metallisch glinzender, messinggelber, kristal-
linischer Schuppen, welche beim Zerreiben aof der Hand einen musivgold-
dhnlichen, metallglinzenden Ueberzug ffahen Zur praktischen Anwendung
ist die Herstellungsweise nicht genligend billig.

Glimmerbronze wird aus Glimmer hereitet, der in ecinem Pochwerke
zerkleinert, dann gemahlen, in Salzsiure ausgekocht, mit Wasser von der
Salzsiure befreit und mittelst Sieben der Grisge nach in verschiedene Sorten

eteilt wird, Die Firbongen geschehen durch Cochenille, Fuchsin, Hoffmann's
‘iolett, Berlinerblan oder Iodigo, Anilinblan, Curcuma.

Stahlbronze ist eine Varietit der Glimmerbronze:; sie erscheint als
grisberes oder feineres Pulver von schwarzer bis stahlgraser Farbe und be-
sitzt einen sehr hohen metallischen Glanz. Sie besteht auz pulverisiertem
Eisenglanz oder sogenanntem Hisenglimmer. Dieser Hronze-lmitation steht
aber die geringe Haltbarkeit an den Gegenstiinden bei der praktischen An-
wendung hindernd enigegen,

Musivgeld. Das Musivgold oder Musivgelb ist Zinnsulfid, Dasselle
wird durch Erhitzen von Zinnamalgam mit Schwefel und Salmiak in éinem
Kolben aufl dem Sandbad erhalten, Unter dem Namen Musivgold dient es zor
Herstellung von falschen Vergoldungen anf Metallen, Holz v, s w. statt Brooze-
pulver. Aunf nassem Wege erhiill man es dureh Filllung einer Zinnchlorid-
losung mit Schwefelwasserstofl als einen gelben, lockeren, flockigen Nieder-
schlag. Man bedient sich zur Darstellung des Zinosuliids auf trockenem Wege
gines Amalgames von 2 Teilen Zinp und 2 Teilen Quecksilber, orhitzt mit
I}fz Teil Schwefel und | Teil Salmink (oder such: 12 Tejle Zinn, 8 Teile
Quecksilber, 7 Teile Schwefel und 3 Teile Salmiak). Das Erhitzen des Ge-
menges geschieht in einem lose bedeckien Kolben im Sandbade; diber dem
Bodensatze bildet sich ein Sublimat, welches schtner ist als jenes und ans-
sortiert wird. Man erhitzt erst einige Stunden lang gelinde, dann stfitker, zo-
letzt aber pur bis zu einer missigen Rotgliihhitze, Mit Wasser zorrinhen,
gewaschen und getrocknet, wird die Farbe in Muscheln geffillt und als Muschel-

old in den Handel gebracht. Zu Listerfarben auf Messing stellte Poscher®)

innsulfid dar durch Auflisen von 2 Teilen Weinstein in 62 Teilen heissen
Wassers, Zusatz yon 1 Teil Zinnsalz in 8 Teilen Wasser, Erhilzen bis sum
Kochen, Versetzen der klaren Lisung unter stetem Umrfibren mit 6 Teilen
unterschwefligsaurem Natron, Erhitzen zum Kochen und Abfiltrieren des ans-
geschiedenen Behwefels, Die klare, kochende Lisung erteilt dem Messing je
uach der Zeit des Eintauchens verschiedene Liisterfarben.

Flilssiges Gold. Eine Gold -und Silberfarbe hat Vnm:‘mka*“‘} in folgender
Zusammensetzung angegeben: 100 Damarharz werden mit einigen Glassticken
in einer Flasche mit 900 Benzin iibergossen, Giter geschifittell. Die Lilsung
wird mit dem entstehenden feinen Bodensatz von den Glasstiicken abgegossen,
in_derselben 300 bis 400 Gold, Silber oder einer anderen farbigen bBronze
suspendiert und in kleine Flischchen gefiillt. Als fliizssiges Gold bezeichnet
man eine Verreibung von Goldbronze mit einem, das Kupfer nicht griin
firbenden Lacke. Neben der erwiihnten Vorschrift wird auch eine Lisung
von Guttapercha in Benzol nder Chloroform gmprqh[nn1

*j-Dingl. politechn. Jounrn.
. H.umhciau.. Keueste Erfindungen und Erfabirunpgen, Wien 1800
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Surrogate fur Dichtungs- und Imprignierungs-
Materialien.

Kiinstlicher Asbest zum Diehten. Zum Verstopfen von Rigsen in Dam;ki-
kesseln, zum Dichten von Cylinderdeckeln und Stopfbiichsen wendet L. E.
Levoir*) folgendes Verfuhren an: Zuerst wird eine Lage von Werg, Hanf-
fiden und absorbierendem Papier mit Chlorealeium und Chlormagnesinm ge-
trinkt und daranf eine zweite Lage desselben Materiales mit Natronwas
angebracht, Durch Druck mischen sich beide Fliissigkeiten und die Poren
schliessen sich, Eine auf diese Weise gedichtete Stopfbiichse war 3 Jahre
in Benfitzung, ohne dess die Kolbenstange irgendwie dadurch angegriffen
worden wire. In fhnlicher Weise lassen sich Schranben in Gasrohren, die
zur Dampfleitung benutzt werden, dichten. Zuerst wird der Schraubengang
mil Oleinsiinre der Kerzenfabriken befenchtet und daraof eine Mischung von
I Teile Mennize, 2 Teilon ungelischiem Kalk ond | Teile entiltem Lein-
samenmehl gestrent. Beim Hinseizen der Schraube vermischt sich die Oel-
glinre mit dem Pulver. Sobald der Dampf in die RUhre tritt, schwillt das
Leinsamenmehl auf und zuogleich bilden sich Oleate von Kalk und Blei von
der Aussenseite her, woddreh pin vollkommen dichter Verschluss bewirkt wird,

Maschine zur Erzeugung eines wasserdichten Stoffes ans Holz- oder
Kartonstibehen.**) Dieser Swfl wird aus prismatisch gesehnittenen Hole- oder

Kartonstibehen gebildet, welche ohne Verklebung ihrer Stossfugen aufl mit
Klebstoff = bestri-

chene Textilstoff-

streifen aufgesetzt,

mit  chensolchen

Streifenanfderobe-

Z77N ren Fliche beklebt,

sodann anf beiden

Seiten mit Textil-

stoff bezogen und

schliesslich ge-

resat werden, Dic

Zeichnung (Fig. T)

i stellf die Masohine

schematisch und gwar in ihren Hagplteilen dar. Die anf der Walze 4 (Fig. 7)

aufzewickelten unteren Textilstoffstreifen werden anf ihrer oberen Fliche mit

Klebstoffl versehen und durch die Fihrungsrolle © aof den Tisch geleitet,

Hier werden die Stibchen ¢ in der gezeichneten Anordnung aof dieselben

aunfgesetzt ond mit fortgefiihet. Von der Walze & wickeln sich die oberen

Textilstoffstreifen ab, werden aof ihrer unteren Fliiche mit Klebstoff versehen

und dorch die Fiihrungsrolle & anf die Stibohen geleitet. Die min aul beiden

Seiten mit Stoffatreifen beklebten Stifbchen gehen durch die mit elastischem

Bezng versehenen und mit Klebstoff benelzien Walzen A0, werden sodann

auf beiden Seiten mit Textilstoff bezogen, der sich von den Walzen £ und 3

abwickelt und auf seiner unteren, bezw. oberen Fliche mit Klebstoff ver-

sehen wird, gehen dann durch die Druckwalzen 70 und schlieselich noch

gwischen gwei grossen geheizien Trommeln hindorch. Um den Sioff beson-

ders undurchifissig flir Wasser zn machen, wird dem Klebstoff Alaun oder
ein anderer Gerbstofl zogesotat, )

Wiirmeschutzhiillen ans Moostorf. **¥) Aus getrockneten Moostorfstilcken

werden Platten geschnitien, wolche mittelst eines durch Wirme nicht zerstor-

*) Chom, Centr.-Bl, 185
"8 A, Heuthmer in Berlin, [, R.-P. No, 33673,
*43) @. Vibrans in Urfingen, D, B-P. No. 27472

s
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Surrogate fir Dichtungs- uad Imprignierungs-Materialion,

baren Klebemittels und durch Bewickelung mit Bindfadendraht oder durch
Bandeisen aof den zo schiltzenden Flichen befestigt werden, wobei die
Fogen durch mil einem Rindemitiel versetzten Torfstaub ansgefillt werden
kinnen.

Wiirmesehntzkissen stellen F. Geck in Miinster i. W. und F. Willich in
Dortmund dar,®)  Die Wiirmeschutzkissen fiic Rohrleitunzon und dergleichen
bestehen nus einer durch Wasserglasansirich feuersicher gemachten und ge-
steiften Hillle aus Papier, Leinwand oder beiden Stoffen zusammen, in welchs
in einer eigens dazu verferticten Form ein schlechter Wirmeleiter, zer
kleinerter Torf, Sigemehl, Schlackenwolle, eingestampft wird, und welche,
noch in der Form steckend, mit Bindfaden durchniht wird, Die zur Her-
stellung der Kissen gebrauchten Formen aus Bleeh oder Holz sind von Schlitten
durchbrochen, 'welche das Durchstechen und Dorchniihen des darin stecken-
den Kissens zulassen.

Komposition zam Isolieren.**] Vegetabilisches Oel, daz mit einer
Mischung von Schwefelkohlenstofl und Chlorschwefel, sowie event, mit einem
durch die atmosphirische Luft oxydierten Oele versetzt ist, wird mit Asphalt,
Pech oder Bitumen und mit einer kleinen Menge eines flissigen Kohlen
wasserstoffes, Paraffin®], Kerosin, Benzin oder Naphta vermischt. Diese Ver-
bindung wird fiir sich allein gebraucht oder mit Kautschuk, Guttapercha und,
wenn gewinscht, mil schwarzem Wachs — bei der Reinigang von rohem
FParalfin erhalten —, Ozokerit, Erdwachs, Harz, Pech oder dergl, vermischt.
— Ein anderes Isolierungsmaterial stellt J. A. Fleming in Nottingham dar, ##*)
Liie Herstellung von Isolie smalterial (und Isolatoren) erfolgt in der Welse,
dass man vegetabilische Stoffe oder Faserstoffe, anch Abfailprodukie davon,
wie gemahlenes oder geschabtes Holz, Sigemehl, Stroh, Wolle oder Banm-
wolle, Jute, Hanf, Kleie u. 5. w., aostrocknet und alsdann mit Paraffinwachs
oder Paraflinwachs und Harz, Farbmitteln, unter Druck imprigniert und in
Formen von bolichiger Gestalt presst. Diese letzterwihnien Mittel —
Parafiin oder Paraffinwachs mit oder ohne Beimischung von Harz — konnen
bei gleicher Behandlung Ersatz finden durch Gemische von Bitumen oder
Asphalt mit einem gewibhnlichen oder fossilon Harz, sowle durch Gemische
von Harz, Bilumen oder Asphalt mit Gliedern der Paraffin- und Anthracen-
Reihe. — Berthoud, Borel & Co, in Parist) verfahren zu dem gleichen Zwecke
in folgender Weise: Leintl wird bis anf 320° C. erhitzt und unter Laftzatritt
umgerfihrl. Es geht hierbei in 20 Minuten his einigen Stunden in sine feste,
elastische, kautschukihnliche Masse iiber. Diese Iﬁasse an sich wirkt nicht
hinreichend isolierend; mischt man aber in dom Zeitpunkie, in dem die Um-
wandlung des Oeles in den festen Zustand beginnt, eine gewisse Quantilil
huloi;pnumm zu, s0 erhiilt man ein Produkt, dessen Isoliernngsvermiigen dem
dar bisher fiir Kabel angewandten Mischunz von Kolophoninm wod Paraffin
glan:_hknmmt._ Aus gleichen Teilen Leintl und Kolophonium resoltisrt ein
alastisches, in der Kiilte nicht erhirtendes Material, bei gesteigertem Kolo-
phoniumzusatz wird die Masse etwas brifekig.

. Dermatine und Vulkabeston sind ebenfalls Isolierungsmaterialien. Der-
matine 1*) soll Kautschuk und Guttapercha ersetzen. Iis wird dargesiellt, in-
dem man Kopal in Terpentin lést und dieser Lésun Eiweisssubstanzen zu-
setzl, welche durch Behandeln von Flechten (Lichen) oder anderen yegela-
bilischen Substanzen mit Schwefelsiure und Gerbsiure resultieren. Ausserdem
kiinnen mineralizche Zusitze, wie Kalk, Schwefel, Bariumsulfat u. 5. w. ge-

* D. R.-P, Ko, 29383,

**} L. Clark in London, L. Pat. 1833,

*** B, B.-P. Ko. 20662 und Zusatz-Patant No, 22935,
+) Bevue scientif.

%) Desterr. Privil. 1852
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Surrogate fiir Dichtungs- und Imprignierungs-Materialion,

macht, die erhaltene Masse als zu allen mbglichen Gebrauchsgegenstinden
verarbeitet werden. — Vulkaheston®) soll alle Vorzilge dos Asbests und des
vulkanisierten Kautschuoks in sich vereinen, aus welchen Materialien er im
Wesentlichen dargestellt wird. Er ist so hart wie Horn, aber auch ganz bieg-
sam herzustellen und soll sich durch grosse Widerstandsfihigheit gegen
Sdgren, Didmpfe und Hitze susseichnen.  Seine vorliglichste Anwendu.uF
ﬂnde:hj-"ujkabestun zur Herstellong von Kolbendichtungsringen flir Dampf-
maschiden,

Lampenruss als Wirmeschutzmasse. **) Lampenruss wird entweder allein
oder in Vermischtng mil anderen Wirmenichtleitern, bezw. in abwechselnder
Schichtung mit solchen als Sehutzmittel fiir Rohrleitungen (anch unterirdische)
uad Gefiiese zur Verhiitung von Wirmeverlusten durch Ausstrahlong und Ab-
leitung, sowie zur Abhaltung ven Feunchtigkeit, andererseits awch zur Ver
hiltung von Wirmeeinwirkung angewandt. Die Rohren und dergleichen werden
mit breiten, Lampentuss enthallenden Sticken umwickelt oder in mit Lampen-
riss ausgekleidete Umhilllungen eingebettet, oder aufl der Fugenfliche an ein:
ander stossender Teile von Gefissen oder Rohrleitungen werden Rinder aus
Lampenruss gebildet.

Zum gleichen Zwecke verwendet H. Stettiner in Stuttrart ***%) imitierte
Asbestplatten, Platten von angemessener Grijsse und Dicke werden aus einer
Mischung von Wolle, Kieselguhr unid Asbest, im Verhiilinisse 60:25:16, her
gﬂstellt- Diese Platten werden um die gegen Wirmeavsstrahlung zn schiitzon-

en Gegenstinde gelegt und mit Dreaht befestigt,

Ashest wird iiberhaupt vielfach als Wilrmedichtungsmitiel verwendet,
0).F.Berg in Altonat) verwendet einen Asbestfilz, welcher durch Ueberziehen
der Filzplatten mit einer brefartigen Mischung von Wasserglas und Asbest in
Stirke von etwa 5 Millimeler erhalten wird.

Julins Kathe in Degtzt*) verwendet ein Dichtungsmaterial, welches ans
40 Prozent Asbest, 20 Prozent Schlackenwolle, 20 Prozent Holzeellulose und
20 Progent langen Fiiden von Hanflauen bereitet wird. e Taue werden zu
Halbzeug gemahlen und dann mit genannten Stoffen in angegebenen Cuanti-
titen gemischt, Die Mischung wird in einem Hollinder mif stumpfem Grund-
werk und Messer korze Zeil gemahlen, alsdann auf der Biitte zu Platten
peschlipft, mit Wasserglas getrfinkt und, nachdem die Masse an der Luft ge-
trocknet, in Ringe oder Platten von beliebiger Grifsse geschaitten, Durch
die hineingearbeiteten Hanffiden sollen die aus der Masse geschnittenen Ringe
fester sein, daz Ganze zoll hesser zusammenhalten und das Ausplatzen sinzelner
Stiicke, wie dies bei reinem Asbest vorkommt, nicht stattfinden. Ausserdem
ist das Material natiirlich viel billiger als reiner Asbest oder Gummi,

Die zusammengesetzte Ashestdichtung von Emil Fiirster und Rich. Rungze,
in Firma G. Kanow in Berlin {**), bezweckt in den Fiillen, in welchen andere
Dichtungen versagen, einen dagernd dichten Verschluss zu bieten, Besonders
vorteilhafte Anwendung findet dieselbe liberall da, wo die Dichtung héhere
Hitzegrade auszuhalten hat, so beispielsweise bel Dichtungen fiir hochge-
spannten oder iiberhitzten Dampf, bei Dichtungen an Heissloftleitungen und
Behiiltern fiir Luft-, Wasser- und Dampfheizongen, sowie bei Gasfenerungen
und bei lafidichten Ofenthiiren. Sie besteht aus diinnwandigen Hohlkorpern
von Kupfer oder einem anderen biegsamen Metall, welches einen hitheren
Hitzegrad wie Blei oder Zinn, ohne zu schmelzen, ertriigt.  In diesen Hohl-

*j Beientific, American. Chem-.techn. ﬂml%t. 1887 L L
I L. Lun fn Newyork, D. B-P. Ko
. B-P. No.15985,
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Surrogate fir Dichtungs- und Imprignimgs-ﬂuerhﬁan.

kirpern findet sich eine Fiillupg von Asbest. Sie klinnen sowol ginen
cylindrischen oder ovalen, als einen guadratischen, drei-, vier-, Eﬂﬁhﬂﬂl*lEﬁﬂ
{Jjuerschnitt haben oder kionen evenl. auch in flachen Scheiben oder Ringen
hergestellt werden.

Lidernngen mittelst Iork.'lz Hehofs Herstellung des Korkkernes bringt
man ihn, nachdem er in Spi#ne, Kbroner oder Pulver gebracht worden, unoter
Anwendung starken Druckes oder aof andere geeignete Weise in die Form
einer Schnur von beliebigem Cuerschnitt,. Man umgiebt niimlich die zer-
kleinerten Korkteile mit einer Umhilllung von Gespinnsten oder Geweben
oder mit einer diesem Zwecke entsprechenden anderen Umbhbiillung — einem
Klebemittel, atwa Kautschulk oder Leiniilfimis — damit die Korkteile ihre
Elasticitit ganz ebenso enlwickeln konen, als bestinden sie aus einem ein-
zigen ganzen, nicht zerleilten Stileke. Die Gespinnste oder Gewebe der Um-
hifllung ktnoen aos Tier-, Pllanzen- oder Mineralfasern — Asbest —, aoch
aus einem Gemisch solcher Stofle bestehen; ebenso kinnen Metalldrihte oder
Matnﬂdmht{gcwnbﬂ als Ummantelung dienen. Ferner kann man eine doppelie
oder mehrfache Umhiillung teils aus Fasern, teils aus Metalldraht anbringen.
Um etwaige Zwischenriiume zwischen den einzelnen Korkteilen zweckent-
sprechend anszufiillen, kann man in geringer Menge zerkleinerte oder gepul-
verte Mineralien, auch wol Heolzmehl eder andere schischie Wirmeleiter Eﬁn-
zuffigen, um dadurch die Eatfaliung der Elasticitit des Korkes zu befordern.
Soll der hergestellte Korkkern zu Liderungen filr Kaltwasserpumpen oder
dergleichen Verwendung finden, so kann seine Umbiillung in Talg, Fett oder
el irgend welcher Art getriinkt werden. Die Verwendung des %(urkknmes
bei der Herstellung von Liderungen fiir Stopfhiichsen, Mannlochversehliisse,
Flantschen w. 8. w. geschicht in der Art, dass derselbe im Innern der Lide-
rungen angebrachl wird omd zwar durch Einflechten, Eindrehen, Einwickeln,
Einspinnen oder dergleichen, entweder einzeln filr sich oder mehcfach seil-
artig zusammengedreht oder parallel liegend oder ineinander verflochten,
Die Verwendung des Korkkernes hat den Zweck, der Liderung bedeutende
und davernde Elasticitit und damit Widerstandsfihigkeit gemen den hiichsten
Dampfdruck zu geben.

_ Ebenso benutzien Kork als Dichtungs- und Isolierungsmasse Griinzweig
& Hartmann in Manoheim. Das Verfahren zur Herstellung von Korksteinen
wurde zwar von denselben angegeben, allein es fehlen hierbei die gerade
wichtigsten Details, welche als Geheimnis [iehi.itet werden, und da hierdorch
die ganze Darstellungsangabe fiir eine Publikation wertlos erscheint, so ent-
fillt jeder Grund, das Verfahren anzufiihren. Die Korkformstiicke erscheinen
in Schalen, Segmenten und Streifen, bestehen aus feinem Korkpulver mit
einem Hindemiltel, haben ein specifisches Gewicht von ungefibr (18, sodass
I Quadratmeter von 20 Millimeter Dicke inklusive Packung nur 4 Kilogramm
wiegt, besitzen die Farbe des natiirlichen Korkes und dienen gor Umhiillung
yon Dampf- and Rohrleitungen aller Art; auch hier ist die geringe Wirme-
hmtungat‘uh-gke-t massgebend fiic ihre Anwendung. Sie wenlen in det Weizse**)
ergestellt, dass man 68 Kilogramm gemahlene Korkabfille (I8 Raumteile)

mu; emr.-léa kochend heiszen Kleister ans 3 Kilogramm Stirkemehl ond 25 Kilo-
Efel‘:'t‘;ﬂ ochendem Wasser vorerst inmig mengt. Die so gelildete Masse,
e ? rosse Plasticitit zeigt, wird sofort in geeigneto Formen gepresst
Im"i“ S8 crECugion ?Eg@ﬂﬁ!ﬂﬂdf‘. in Trockenrinmen hei etwa 1000 C, go-
=r"c d“'—‘t jhiudnu. Das Trocknen erfolgt nun sehr langsam; um die Gegen-
f:llé?ne w€ erstandsfihiger zu machen, wird der Masse Leintl oder Teer in
en Mengen zugesetzt,  Die Kork-Isoliermasse ist ein Gemenge aus seht

o i 7 [ oz
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Tapesierer-Ersatzstoffe.

feinem Korkmehl, Asbest, Gips und Cement, welches kurz vor dem Gebranche
mit Wasser zu einem miirtelartigen Brei angemacht und wie dieser mittelst
einer Kelle auf die zu isolierenden Objekte, wia DI:LPIWEEL Rohrleitungen,
Vakuum- und Verdampf-Apparate, Kocher w 3. w. aufgetragen wird.

Infusorienerde als IMehtungsmaterial. Zur Anwendung der Infosorien-
erde als Mittel zur Herstellung einer Bekleidungsmasse fiir Dampfrihren,
Cylinder, Kessel und stehende Wasserleitungen hat Kritzer®*) einige Vor-
schriften angegeben, Die eipe lagtet: 600 Gramm Stirke ond 500 Gramm
gewlihnliches gesiebles Roggenmehl werden in kaliem Wasser geltist und
allmiihlich bis zum Kochen gebracht, damit man einen Kleister erhiilt. Donn
werden bis 160 Kilogramm kochendes Wasser unter Umriihren hinzu egossen
und uuernsgahe von 126—260 Gramm gut gekratzter Kyhhaare und 5(% Gramm
ordinirem Sirup oder Riibenmelasse wird das Ganze mit 40 Kiogramm
weisser oder weisslichgrader Infusorienerde zu einem szlihen Teige geriihrt
Diese Masse wird nun auf die warmen, nicht heissen, zu umkleidenden Maschi-
nenieile nach und nach in Form diinner Schichien aufgetragen, uad zwar
muss jede aufgetragene Schichte, ehe man eine weitere aufteigt, durch die
Wirme der betreffenden Maschinenteile trocken geworden sein. [st hinreichenda
Bekleldungsmasse aufgetragen worden und ist dieselbe gut getrocknet, so
wird die Masse ein- bis dreimal mit Leindifirnis fiberstrichen; ist dieser An-
strich trocken, so kann man die Masse nach Belieben noch mit Lack- odor
Uelfarbe anstreichen. — Bei der zweiten Vorschrift werden angegeben:
225 Kilogramm Wasser, 20 Kilogramm Topferlehm, 30 Kilogramm Infusorien:
erde, 7 Kilogramm Pferde- oder Kuhhaare, 3,6 Kilogramm Leintl, 3,6 Kilo-

amm Roggensichtmehl No. 3 und 2,5 Kilogramm Rilbenmelasse, Weiterhin
st ein Zusatz von 3.5 Kilogramm Leinkuchenmehl anzuempfehlen, Diess
eben  erwihnten GSobstanzen werden ticht durcheinandergemen,
und mittelst einer Maurerkelle nach und nach auf die nur lauwarmen Maschi-
nenteile aofgetragen. Auf diese Bekleidungsmasse kann, wie die nach der
ersten Vorsehrift erhaltene, wenn trocken, mit Leinfllirnis gestrichen uwnd
lackiert werden. Es werden auch zur Isolierung von Dampfrohren, Wasser-
rohren u. & w. Wirmeschutzdiirme aus Zeogstofl, fir manche Zwecke Papier-
didrme, welche mit Infusorienerde angefiillt werden, empfohlen, Auf der Niih-
maschine werden zuniichst 25 Centimeter weite Schifiuche ans billigem Baum-
wollenzeuge hergestelil, dann umgekehrt, damit die glatte Naht nach aussen
kommt, was am besten mit Hilfe eines Iau%‘[en Stockes geachieht, Hierauf
nimmi man die Fillung der Schifiuche mit kalcinierter Infusorienerde vor,
und zwar zweckmissie anf folgende Weise: Man filllt den Wirmeschutzdarm
aus Stoll mit Hilte eines glatten Metallrohres, aof dem sich ein Trichter be-
findet und schiebt den n.nﬁal'iililen Darm aufl dem Rohre zosammen. Ist der
Darm fertig und um das Dampfrohr gewickelt, so bestreioht man mit Stirke-
kleister, Iisst put trocknen und bestreicht mit Oelfarbe, An Stelle der Wirme-
gchutzdiirme aus Zepgstofl kiinnen Papierddrme mit kaleinieder Infosorienarde
angefillt werden und eignen sich diese Ddrme besonders zur Isolierang von
Eﬂ%teerzeugungsmaachinen und WasserrShren.

Tapezierer-Ersatzatoffe.

Polstersurrogat. Tillandsia ist sine ﬂilﬁj&fﬁhﬂe Pllanzenfasar, welcha
in Wirkung und Zweckdienlichkeit alle bishe gen Polstersurrogate iibertrifft
und dem mittleren Rosshaar an Kraft und Elasticilit nicht nachsteht. Tillandsia
usnecides ist**) eine Bromehe; sie wichst unler den Tropen und hiingt in

*} H. Eriitrey, Wosserglag and Infusorienerds; Wien, 1837,
#% Chemikerzeitung, ]
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Tapezierer-Ersatzstofle.

langen Ztpfen von den Aesten und Wipfeln der Biume nieder, Eine Eigen-
tiimlichkeit der Pllanza ist es, dass zie sich ohne Wurzel dorch ihre zahllosen.
Hirchen auf Aesten und BEittern aus dem Feuchtigkeitsgehalte der Luft or-
nihrt. Nach der Reife werden die Zipfe mit Ianlgen Rechen ond Stangen
von den Biumen heruntérgezogen und in Faulhaufen elnem Fermentations-
prozesse anterworfen, fhaolich wie bei Hanf und Flachs, deren flelzchige Teile
ja auch abfaplen miissen. 1000 Kilogramm Rohmasse ergeben etwa Kilo-
gramm sogenannie transporifihige Ware., Durch ferneres Reinigen, Waschen
and Bearbeiten werdea noch weitere B0 Kilogramm Schmutz und Holz ent-
fernt und die Tillandsiafaser wird non dem Raffinatenr fibergeben, Die Ware,
in Gestalt tabakfarbiger Rohballen, ermangelt noch aller edlen Eizeaschafien,
Der Fermentationsschlieim umhiillt die Fasern und verhindert die volle Wirkuong
der natiirlichen Federkraft; er muss entfernt werden, ebenso dis noch vor-
handenen Holzteils und Frochtkapseln. Kin besonderes Unterscheiduogs-
zeichen der Tillandsia vom Rosshaar sind kleine Knlitchen, welche den haat-
feinen Halm in regelmiissigen Abstinden von 5—4 Zentimeler onlerbrechen.
Gesponnen wird das Material nicht. Es bedarf der Kriiuselung um so weniger,
als das villig reine Produkt eine Elasticitit entwickelt, welche derjeni
der mittleren Qualitiit des Rosshaares (Kuhschwanz) nicht oachsteht. %?E
Tillandsiafnser widersteht der Fielnis vollkommen.

Ein anderes Polstersurrogat ist die Kapokwolle. Die Kapolkwolle ist
wol in Holland, sonst aber aof dem europliischen Kontineate noch wenig be-
kannt. Huthnel*) bezeichnet die Kapokwolle, die Planzendaune, von den
Friichten von Bombaceen stammend, als das entschieden besto Stopf- und
Polstermaterinl; die besseren Sorten stiinden den ochten Daunen an Elasti-
citit und Leichtigkeit nicht viel nach. Aus Niederlindisch-Indien sollen jihr-
lich iiber eine Million Kilogramm Kapok auvsgefiihri werden. Die Kapokwolle
besteht aus 5,20 Millimeier langen, seidenartig gliinzenden Fasern, meist
Samenhaaren, von gelblichweisser bis brauner Farbe; durch ihren Glanz, thre
Kiirze und Firbung unterscheidel sie sich leicht von der Baumwolle, Der
Preis betrigt jo nach Reinheit und Giite etwa 65 Cts. bis 2 Fr. 50 Cts. per
Kilogramm, Di¢ Kapokwolle kommt hauptsiichlich von Jave, Indien und
Ceylan, Die ganz reine, samenfreie Faser ist mittelst Maschinenarbeit ge-
wonnen; die sweite Qoalitit ist die durch Handarbeit gewonnene Faser: eine
dritte Cpalitiit ethiillt noch Samen, Knoten und Frochischalenteile,

. Holrapeten, welche ganz fhnlich wie die bekannten Abziehbilder auf
Pupier, Papps, Huiz, Marmor u.s. w. libertragen werden ktanen, werden nach
dem patentierten Verfahren von Fr. Wolz in Berlin hergestellt,  Nach diesem
Verfahren sollen die Holztapeten nicht wie bisher mitielst eizens dazu ge-
stochener Walzen gedruckt, sondern unter direkter Benutzung der Maserung
natiirlichen Holzes hergestellt werden, wodurch die Benlitzung jeder beliebigen
Walzenpresse mit glaften Walzen ermbizlicht wird, Das aof Tapeten abzu-
drunkundi_! Holz wird in Plattenform hergestallt, die Oberfliche glatt cohobelt
und gebeizt, und zwar in der Weise, dass die Maserung, d. h. die Jahresringe,
hervortreten. Dies wird erreicht dorch eine Beize, die auos Konigswasser
gaajpgtersﬁuru und Salzsiiure), Quecksilber und einem weiteren Zusatze voo
algsiiure und .".-ich‘.l.'afuflii.llmr brsteht, mit einer weichen Biirste auf das Holz
aufgetragen und mit einer scharfon Bfirste in die Poren eingarichen wird.
Hierdurch werden die Poren gediffaet und die ganze Oberfliche wird in einen
schwammartigen Zustand versetzt. Die durch Beizen zum Druck forti ge-
stellten Holzplatten werden mit einer dazy besondors hergestellien Oelfarbe
(gewthnliche Oelfarbe, die mit etwas Schwefeliither versetz ist) in der zu
wihlenden Farbennoance mittelst Pinsels bedeckt. Daz zum Abdruck benutzte

*j Polit. Journal, 1858,



Tapezierer-Ersatzstoffe,

Papier wird mit einer Mischung von Tragant und Stirkemehl, welche als
Kleister zubereitet wird, mittelst Biirste oder Pinsel bestrichen. Dasselbe
wird auf die mit beschricbener Oelfarbe bestrichene Platle gelegt und mit
dieser zusammen, unter Anwendung eines entsprechenden Druckes, durch die
Walzen gezogen, Nach dem Abdruck werden die gedruckiten Tapeten ge-
trocknet und je nach dem Gebrauchszweck als Fussboden-, Wandverkleidungs-
ader Plafondbelag lackiert oder stumpf belasszen,

Uebrigens werden auch, namentlich in Amerika, Tapeten verwendet,
deren Yorderseite aus einem echten Holzfournier besteht. Die Naturholz-
tapeten werden aus den verschiedensten edlen Holzarten durch eigens dazo
konstruierte Maschinen so diinn geschnitten, dass sie, auf Papier gebracht und
mittelst Walzen und eincs besonders priiparierten Klabestofles innifg mit ein-
ander verbunden, kanm dicker uls gewShnliche Paplertapeten ausfallen und
fast in derselben Weise zu verwenden sind. Die Papierschichte bewahrt das
Holz: vor dem Brechen und Spalten, verleiht dem Fourniere Halt und ist
fiberhaupt der wesentlichste Vorteil gegeniiber der frither angewandien Holz-
fournierbekleidang, insoferne ersters ein leichtes und halibares Bofestigon
mittelst gewtthnlichen Mehlkleisiers ermﬁﬁlicht und das Reissen und Ahsgriugen
des Holzez verhindert,  Die Spalierung dieser Tuapeten ist eine einfache, von
der gewtihnlichen Art wenig abweichende. Man befeuchtet Hole- und Papier-
seite mit einem Schwamme oder tagcht die Tapete einigemale in Wasser bis
cine gleichmiissige Anschwellung stattgefunden, schneidet dann die Kanten
zarade, trigt den Kleister anf (gewthnlichen Mehlkleister, wie er auch zu

apiertupeten verwendet wird) und driickt die Tapete mittelst Sandpapier
No. Y2 oder 1 glatt an die Wand, welche, um sie von Staub zu reinigenm, mit
hejssem Leimwasser gewaschen und mit Bimsstein abgerieben sein muss.
Alte Tapeten oder Makalatur sind zovor sorgfiltiz von der Wand zu ent-
fernen. Wenn die Tapete angefeuchtet ist, lassen sich Ecken von circa 809
damit umkleben, man sollte aber solche Ecken nicht mit Sandpapier be-
streichen. Glatte Flichen eriragen dagegen viel Sandpapier, Schmale Papier-
streifen sind unter jeder Naht ansubringen, auch sind dinne Musselinstreifen
zu Unterlagen an den Nihien zu empfenlen. Die Holstapeten lassen sich ganz
g0 wie massives Holz firnissen und polieren. Fiir helle Hilzer empfiehit sich
Wachs in Terpentinspiritus aufgeitst und Planzenwachs zom Trocknen bei-
gefiigl, dreimal aufgetragen ond jede Schichte abgerichen. Dunkle Holzer
sollen mit Benzin und Kreide bearbeitet, mit Lappen gerieben und mit Polier-
il oder Schellack vollendet werden.

Korkholzmatratzen. Zur Anfertigung derartiger Matratzen wird mig-
lichst wasserdichtes, grobes Zza'nu-h gusammen geaiht oder rusammen geklebt,
s0 dags es sich als ein grosser Sack darstellt, hierauf die Korkabfiille oder
daz Korkmehl in groben Sticken eingefiillt, zugeniiht und durch Abpiihen
die Form der Matratze erreicht. Um volle Undurchdringlichkeit fir Wasser
#0 erziolen, wodurch natiirlich die Tragfihigkeit der Matratze sehr erhiiht
wird, bestreicht man alle Nihite uod namentlich agch jene Stellen, an welchen
die Abnihung geschah, mit einer Kantschukltsung, nach deren Trocknen die-
selbe sogleich in Gebrauch genommen werden kaon.
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II. Ersatzstoffe der mechanischen Teehnik,

Kork-Surrogate.

Als Ersatz fiir Kork, aber immer nur in sehr unvollkommener Weise,
verwendel man die Rinde mancher Biume, wie beispielsweise der Schwarz-
pappel, das sozenanute Aloitholz, d. h. das Mark der Agaven und Foucroyen,
die Wuorzeln des Siissholzes. Auch an Stimmen wverschiedener Biume, be-
merkt A, Stefan®), findet sich reichlich ein Gewebe vor, welches dem natiir-
lichen Korkgewebe der beiden Korkeichen Hhnlich ist; so z. B. an der in
Ligurien workommenden Quercus psendosuber Santi, an jungen Trieben des
Feldahorns (Acer campestris), der Korkulme (Ulmos saberosa Koch), am Stamme
des in Hrasilien wachsenden En’:hro'é)'inn suberosum 8St, Hile und wahrschein-
lich noch an anderen Gewilichsen. Es ist gewiss ein naheliegender Gedanke,
#u antersuchen, ob nicht auch diese Biume, namentlich aber Korkolmen mod
Feldahorn, welche bekanntlich dicke, korkartige Rinden haben, die allerdings
im wilden Fostande des Baumes kaum verwendbar sind, wenn man sie Ghn-
lich wie die Korkeichen behandelt, einen brauchbaren Kork abgeben; ist doch
auch der Jungfernkork der Korkeiche unbrauchbar, und erst der gezogene
Kork ist zu indostriellen Zwecken tauglich,

. Im allgemeinen sind die als Surrogate fiir Kork vorgeschlasgenen Mate-
rialien gefilzte oder gewobene Wolle und #hnliche elastische Faserstoffs,
welche mit Kautschuk iiberzogen werden. Die Wolle kann sowohl ans freler
Hand*) oder auf mechanischem Wege %eﬂlzt oder gewoben, in einStick von
Fl}sﬂendar Linge aufgerollt und dann in kleine Stlicke zerschoitten werden.

e den Stopfen bildenden Stiicke, welchen man eine etwas konische Form

eben sollte, werden sodann entweder mit Hilfe einer Bilrste oder aos freier

and mit einer Kaolschokanfitsung lberzogen. Man breitet um einen Teil
der Kautschukauflisung in einer sehr diionen Schichte aof einer flachen Me-
tall- oder Glasplatte aus und lisst die Flissigkeit verdunsten, Den zuriick-
bleibenden Kautschuk schoeidet man mit einem scharfen Messer in Sticke
von hinreichender Grilsse und fiberzieht den Stopfen mit demselben; die be-
E-.:.ts an den Stopfen haftende Kantschuklsung dient als Bindemiliel fiir das

antschukblatt. Daranf werden die Stopfenenden mit der Liisung bestrichen
IJRnd Kautschukscheiben von der gehbrigen Grissse daranf gelegt. Der untere
efﬁﬁﬁ&ﬁﬁﬂ?ﬁﬂﬁﬁ“ umgebenfpi Iﬁiutsch{l]i]r{hlattes wird zuletzt an die oben

k } angepresst. i i i i i

e hu&nﬁtii?in}; Schgeslégupdun S!up?en.lﬂe eise erhill man einen elastischen

Kiinstlicher Kork.**) .3 Kilogramm gepulverts i
I8 Tailen kochend heissem Kleister aﬁz Sﬁrkgn?nhl dmzhge?;gket::.mggemsg

*i Die Fabrikstion der Eautschuk- und Lelmmasse-T
**) Grimzweig und Hartmann in Ludwigshafen a. Rbo 1) Eg.hﬁ ﬁi?nz?}';ﬁ'
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Putzmittel- und Poliermittel-Ersatzstoife.

gebildete plastische Masse wird in Forman gedriickt und dann nach Loslisung
ans denselben in heissen Ritmen getroclknet.
- E, Langen in Hannover®) verwendet zu gleichem Zwecke grob ge-
plvertes Maismark mit Kleistor vermen%t und scharf getrocknet, wobei der
eister atich durch einen anderen Klebstoff erselzt und, um das Produkt
fenersicher zu machen, Wasserglas, wolframsaures Kali oder dergleichen an-
gewendet werden kann,
fen aus Holzspiinen, Franz Koeller in Nealengbach in Niederfstoer-
reich hat sich ein Verfahren patentieren lassen, um aus Holzspiinen Stopfen her-
zustellen. Die Holzspiine werden om ein rundes Holzstibchen gewickelt oder
ge:m!IL und beide Spanenden sowohl an das Stibchen, als auc&'i an die Peri-
Ehene des Pfropfens durch ein Klebemitiel, Harz- oder Kautschuklitt, ange-
lebt, Dlas Stibchen hat die gleiche Linge mit der Breite des Spanes und
higtet dem Bohrer fiir die En&emﬂng des Pfropfens aus dem Flaschenhalse
eingn fosten ﬁngﬂﬂﬁprunkt. Schliesslich wird der Pfropfen bis zur Hillfta in
geschmolzenes Paraffin getancht,
Bemerkenswert diirfte hier noch sein, dass Korkabfiille sich vorzliglich
zur Besigfabrikation eignen. (Vgl unter Hssigfabrikations-Sorrogate®),
Auch die Nutzbarmachung alier Korke diirfie hier eipg Stitte finden,
Die alten Korke werden zoerst in eine lagwarme Chlorkalkltsung — auf
i Liter Wasser 1|z Pfund Chlorkallk — gebracht, hierin griindlich gowaschen
und wmngzefihr 24 Stunden stehen gelassen. Sie kommen nun in efne ver-
diinnte Schwefelsiore — angefihr 1 Plond Siare aof § bis B Liter Wasser —
worin man sie abermals unter Ufterem Umrithron 24 Stonden stehen lidsat,
Nun bringt man sie wieder anf das Sieb, spiilt sie ab und schiittet sie in eine
anz schwache Sodalisung, um die Siure zu neoiralisieren. Jetzt werden
ie Korke abermals gespllt und getrocknet. Man muss aber **) nur eine
echwache Sodaldsung nehmen, etwa 100 Gramm aof § bis 8 Liter, da kon-
zentrierte Lisung den Kork leicht braun firbt. Die so behandelten Korke
gind vollstindig weiss und sauber, von neuco kanm o uoterscheiden.

FPutzmittel- und Poliermittel-Ersatzstofis.

Die meisten und wohl aoch die wichtigaten der hierher gehfirigen Er-
satzstofle bilden die kiinsflichen Schleifmiitel, welche bestimmt sind, die na-
tirlichen Schleifsteine und Schleifmaterialien zu ersetzen. Der Hanptwert
dieser Ersatzstoffe liegt hiufiz nicht darin, dass sie billiger zo stehen kommen,
als die Naturprodukte, die in den meisten Fillen anch noch einer mehr oder
weniger nmfassenden Nachbearbeitung oder Priiparierung bediirfen, sondern
insbesondere in der grisseren Wideratanﬂsfﬁhig‘r&it und Daverhaftighkeil gegen.
dber den Materien, auf welchen sie die schleifepde oder polierende Wirkung
hervorbringen sollen. — :

Putzseifen als Ersatz fir Potzpomaden. H. Kritzer ***) gab hierfilr fol-

ende Vorsehrifton an: 5332 Gramm weisser Bolos oder Krejﬁz, 332 Gramm

einsiure, 265 Gramm Infosorienerde werden zondchst auf das feinste ge-
ulvert, und der Bolds, die Kreide und Infosorienerde werden von anhaftendem

ege dorch Sieben befreit. Die gesiebte Massze hri.ngt man in ein Gefiss,
iibergiesst sie daselbst mit Wasser, riihrt tiichlig um, giesst nach 3 bis 4 Mi-
notent den fein in dem Wasser verteilten Bolos, Schmirgel o, s, w. ab und
wiederholt diese Operation zum zweiten, wohl aoch rum dritten Male. Den

*) D, R, P. No. 40643 und Zusatz-Patent No. 43008,
** Pharm. Z‘tig k
**#) Indostrieblatter 15888, Chem.-techn, Repert. 1888, 11 1.
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fein in der Flissigkeit verteilten Bolus, Schmirgel u. s. w. lisst man abzetzen,
giesst vorsichtig das iiber ihnen stehende Wasser ab, bringt den am Boden
Hes Cefisses sizenden Bolus, Schmirgel u. s. w. auf ein Filter und trocknet
ihn vollstindig aof einem warmen Ofen. Zu dem o riiparierten Bolus,
Sehmirgel u. 5. w. giebt man 200 Gramm Glyeerin, 200 Gramm Wasser und
25 Gramm Spiritns hinzu. Die so bereitete Putzseife wird in Blechformen oder
Biichsen eingegossen. — Eine zweite Vorschrift zur Herstellung von Putzseife ist
[ﬂlagende; 5 Kilogramm Keokosiil versetzt manmit 8 Kilogramm Sodalange von
230 (vom Seifensieder zu beziehen| und siedet solange, bis eine klare, leim-
artize Masse eotsteht. Nachdem die Seife abgerichtet und fest genug iet,
rieht man | Kilogramm Kreide, 500 Gramm Bleiweiss, 50 Gramm einztein
und 500 Gramm Alaun, welche Substanzen zuvor aufs feinste gepu.lmrt wer-
den miissen, hingu und giesst die Masse in kleine, beliebig eckige Formen,
in welchen die Pulzseife schnell erkaltet und dann leieht herausgedriickl
werden kann, Diese Formen sollten ca. 0256 Meter Jang, unten und oben
offen sein, damit man die erstarrte Seife leichter darauns entfernen kaon. Will
man die Seife aus Kokostl und Sodalauge der Umstiindlichkeit halber nicht
erst darstellen, so kann man eine bereils ferlig im Handel vorkommende
Kokosleimseife wie folgt zu Putzseife umarbeiten: 2,5 Kilogramm gule Kokos-
leimseife wird zu feinen Spinen geschnitten nnd unter Zusatz von eiwas
Wasser zuom Schmelzen gebracht, Zu der geschmolzenen Seife giebt man
alsdann unter tiichtigem Umriihren 18) Gramm Kreide, 87,56 Gramm Alaun,
57,6 Gramm Weinstein und 87,6 Gramm Bleiweiss; selbstverstindlich milssen
die soeben angefiihrten Suhstapzen vorher auf das feinste pulverisiert wer-
den. Auch diese Putzseife wird in oben und unten offene Blechformen ge-
gossen und, nachdem sie daselbst hart geworden, herausgestossen.

Kiinstliche Schleifmasse zur Herstellung von Feilen und als Ersatz fiir
Sehmirgel. Ein Verfahren zur Herstellung von Feilen aus kiinstlichor Schleif-
masse und einem der Husseren Form entsprechenden Kern wurde G. Zische
in Deuben bei Dresden patentiert®) Zur lersiellung von Feilen, welche als
Hrsatz fiir stihlerne Holzraspeln verwendet werden sellen, wird ein Gemisch
vun_Glas- oider Fenersteinpulver und GiPs mit Chlormagnesinmlisung zu einem
Brei angeriihrt.  Der Feilenkern wird in die Form eingelegt, dann wird die-
selbe mit dem Brei gefiillt, der Formeninhalt stark gepresst und getrocknet.
Durch Behandeln mit Salzsiiure wird das Korn der Feilen blosgelegt. — Das
Patent von B. Hess**) bezweckt die Herstellung eines Ersatzes fiir Schmirgel
durch Brennen von Serpentin, Griinstein, Hornblende oder Talk. Die Mine-
ralien werden gemahlen, dann in starker Weissgiihhitze gebrannt und schliess-
lich sortiert. Statt dessen lkann man sie auch in Stficken brennen tod nach
demselben mahlen und sorfieren.

__ Kiinstliche Schleif- und Polierschelben, sowie kiinstliche Schleifsteine.
Die Masse von H, Wiktorin ***) in Wien zor Herstellung von Schleif- und Polier-
scheiben besteht aus 1 °Teil Leim, 1 bis 1,6 Teil Korkspinen, 1 Teil Schmirgel
und evenataell 0,1 Teil Sirup und wird dorch Zusammenkochen der Bestand-
toile erhalten. Der entstehende Telg wird in Scheiben geformt, — Nach einem
anderen Verfahren sollen kiinstliche Schleifsteine hergestellt werden, indem
man Z%lir;&{‘hﬂt te Gelatine in einem dunklen Raume in ihrem g!e‘milen Ge-
wicht asser 16st und 1%2 Prozent doppelichromsaures Kali hinzugiebt, das
vorher in Wasser geliist worden ist. Dann mischt man die Masse mit feinem
Sfc:hm:lrgel: oder Feuersteinpulver — etwa das neunfache Gewicht der ange
wandten Gelatine — und Hsst sie, nachdem man ibr eine beliebige Form ge-

0. 24808,
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EEh&n hat, im Sonnenlicht irocknen. — An Stelle von Oel, um Werkzenge,
eren Sehirfe grosser Feinhelt bedarf, zu schleifen, wird eine Mischung von
Glyecerin und ohol*] empfohlen; sie vermeidet das Beschmulzen des
Schleifsieines durch die sonst entstehende Schmiere, welche die ranze Arbeit
zu einer unsanberen machi. Hei Werkzeugen, welche grosse Uberflichen
bieten, 2. B. Messzer, nimmt man J Teile Glycerin auf 1 Teil Alkohol, bei
kleineren Oberflichen geniigt reines Glyecerin. — Thiimer u. Schiitiger in
Bischofswerda , Sachsen ®*) stellen kiinstlichen Sandstein, namentlich fiir
Schleifsteine her. Zur Herstellung derselben wird scharfer Schlgifsand anf
chemischem Wege unter sehr hohem Drucke gebunden. Die so erhaltenen
Schleifsieine zeichnen sich durch vollkommene Dichtigkeit und gang gleich-
milssige Hiirte: aus, schleifen sich daher ganz gleichmissig ab nnd halten sich
2 biz 3mal linger rund wie der beste Naturstein. Bei sehr geringer Ab-
niitzung greifen die Steine vorziiglich, arbeiten bedeutend schneller als der
natiirliche Stein und halten auch vorziiglich Kante, — Nach G, (Jest in Berlin ***|
werden zur Herstellung von Schleif- und Mahlktirpern 10 bis 12 Teile ge-
brannter Bauxit und 2 Teile Graphittiegelscherben pulverisiert nnd mit einem
gecigneien Bindemittel, beispiclsweise 1 Teil Thon und 1 Teil Lehm, zu
eimem Teig vermischt, unter Druck geformt, getrocknet und der Weissglithhitza
apzgeseizt. — Zor Herstellung von Putzsteinen verwendet (. Henneke in
Ber mi‘)r folgende Mischong: 2 Teile Gummi, 4 Teile feiner Schmirge!l und
| Teil Terpentin werden unter Anwendung heisser Dimpfe gemischt. Diese
Mischung wird mit Schwefel vulkaniziert und in Formen gegossen. — A. Simon
und V. Petit in Parist*) haben ein Verfahren zur Herstellung lkiinstlicher
Schleifsteine und Miihlsteine angegeben. Um oin Bindemittel fiir Herstellong
von kiinstlichen Miihlsteinen, Schleifsteinen, Fussbodenplatten u. 8. w. #u er-
halten, setzen diegelben einer Mischung von Asphalt und Schwefel noch Gummi-
lack zn, Diese Stoffe werden geschmolzen und so mit den Mineralpulvern
gemischt. Die Mazse wird schliesslich anf hydraulischen Pressen unfer starkem
Druck in Formen gepresst., —

Die Herstellung plastischer, wasserdichter Schleifsieine worde der Ge-
sellschaft des echien Naxos-Schmirgels, Naxos-Union-Schmirgel-Dampfwerk in
Fraokfurt a. M., patentiect.t**) Zur Herstellung der kiinstlichen Schleifsteine
gchmilzt man 100 Teile Kaulschok und setzt der Masse sodann 25 Teile
Schwefel, gemischt mit 450 bis 1050 Teilen der kirpigen Mineralien, wie
Sohmirgel o, 5. w. hinzo, presst die dorehgekoelele Masse in Formen unter
hydraulischem oder anderem Druck und zetzt dieselbe sodunn in den Formen
und spiiter lose einer Hitze bis go 8009 C. ags, — Das Verfahren zur Fabri-
kation kiinstlicher Schleifsteine, Himssteine, Schmirgalscheiben nach dem Pa-
tent von F. Ransome in [pswich $%**) beruht daraul, die pulverisierten Materda-
lien, wie Sandstein, Wellsand, Bimsstein, Schmirgel v. 5. w, miitelst Wasser-
glas zu einem festen Kirper von grosser Widerstandsfihigheil zu vereinigen,
welcher allen natiirlichen Steinen gegenilber grosse Vorteile aufweist und
zarflillt das Verfahren in die Darstellung des kiesclsanren Natrons, in dags
Mischen mit den Materialien, das Trocknen und das Breonep. 1) Herstellung
des kieseisattren Notrons. A4 (Fig 8) ist der Dampfkessel, welcher den zur
Erhitzung der Auflbsung in Abdampfongsgeffssen erforderlichen Dampf Hefert
und in welchem gewithnolich ein Druck won ca. b Atmosphiiren stattfindet

%) Allg, Journ. d. Uhrmacherk, 1588,
*¥ Chem.-techn. Hepert, 1883 L 1L
45D RPN 17518;
Th IR, P No. 1804g
1= Patent Mo 80744, 1882,
1" 0. K F. So 1820 v, 1890,
to%4) Wahlburg, Dis Sohi=if-, Poligr- upd Potzmaicesl.  Wien 1958,
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# Kufe zor Dercitw der Natronlange, welcher durch die Rihren 1,208

Dampf zugefilhrt werden kann, In diese Kufe bringt man kohlensanres Nutron
und Wasser und

ledtet Dampt hinein,
wolcher aups dem
durchliichertan
Rohr # augstrime,
nm das kohlensaure
Natron anfzulbsen.
Man figt dann go
1tsehtenialkhinzu,
g0 dass das Natron
kanstizch wird,
Nachdem der ge:
bildets kohlen-
-saure Kalk sich zn
Boden gesetzt hal,
gieht man dig tiber-
atehende  Flilssie-
keit mittelst einez
Hebers ab und
bringt sie in einGe
fiigs D, [len in &
Fig. . verbloibenden
Bodensitz lisst man, Indem man denBtpsel a aus dom Rohre § herauszieh,
in den Kasten ¢ fliessen, wo man ihn mit Wasser ancihrt, om das in ihm
noch enthaliene Nafron zu gewinnen. Nachdem sich der Kalk wieder zu
Doden gesetzt hat, wird die Flissigheit mittelst der Pompe ags € wieder
nach & geschaflt, um hier statt Wasser zum Auflsen einer weiteren Portion
Sody verwendet zu werden, Die in £ enthaltene Lauge; welche darch den
Verschluss in £ miglichst vor Lufizutritt geschiitzt wird, muss sunfichst von
dem aus der Soda herciihrenden schwefelsauren Natron, welehes sphter aus
der Steinmasse auswittern wiirde, befreit werden. Zu diesem Behufe ffigt
man ihr kaustischen Barit zu, den man durch Gliihen von kohlensaurem Harit
mit Holzikohle darstellt, Der Harit verbindet sich mit der Schwefelsiure,
welcher als schwefelsaurer Barit unliislich niedergeschlagen winl; der Zusats
von Barit ist natfirlich so zu bemessen, duss alle vorhandens Schwelelsinre
gebunden und usschiidlich gemacht werden kann, Nachdem der schwefel
saure Harit sich abgesotzt hat, lisst man die gereinigte Lauge durch die
Rihre D in den verschlossenen Behiler B fliessen, worauf der schwefelsaure
Barit durch die Réhre ¢ ahgelassen wird. Aus dem Behilter £ wird die
Lauge durch eine Pumpe in den Kessel # geschafft. Dieser Kessel, welcher
zur Auflisung der Kieselsiiure in der Natronlange dient, hat die Form eines
stehenden Cylinders und ist mit einem Mantel ; versehen, in welchen durch
die Rbhren 1, 2, 7 der Dampf aus dem Kessel # geleitet wird. In dem
Kesseal # befindet sich eine Art Korb ¢ aus Drahigewebe, welcher durch die
ganze Hihe des Kessels sich erstreckt und dazn bestimmt ist, die zur Auflsang
bestimmten zerkleinerten Fenersteine und gewthnlichen Kieselsteine aufa-
oehmen. Nachdem der Kessel mit kaustischer Lauge und der Korb mit Feter-
steinen beschickt ist, verschliesst man das Mannloch oben auf dem Kessel
und schraubt den Deckel oben fest anf, 50 dass er einen Druck von wenigstens
4 ‘Mr'nnsph:iren aushallen kann, Man 6ffnet nun den Hahn, woranf der Dampf
mit voller Spannung aus dem Kessol in den Mantel strémi und die Laoge im
I\:_r?ssul nach und nach aul diesalbe Temperatur, welche dér Dampf hat echifst
wird. Das im Mantel kondensierte Wassoer fliesst durch das ftohr 12 zam
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Kessel H zorifick, In dem Kessel F wird gewbhalich ein Drock von etwa
4 Atmosphiiren anterhalten; wnd fihrt man in dieser Weise 36 Stunden lang
fort, nach deren Ablaof man probiert, ob die Lagge gonfigend gesitligt isi.
Die Arbeiter richten dich hierbei gewdhnlich nach dem Geschmacke der Lauge
tnd dem Anfithlen derselban zwischen den Fingern. Schmeckt die Lauge noch
deutlich alkalisch, so fhrt man mit dem Erhitzen in dem Kessel F noch fort,
bis die Flissigkeit einen slisslichen Geschmack annimmi, welcher das Zeichen
fst, dazs siw ganz mit Kieselsiiore geshttigt ist. Ein genaneres Verfahren,
die Flissigkeit 20 untersuchen, besteht darin, dass man eine Probe derselben
mit Salssliure vermischt, worauf man nach JEm varhiltnismassigen Voloman
der dabel sieh ansscheidenden Kieselsilure den Siticongserad beurteill, Wenn
man gloght, dags das Alkali so viel Kieselsiore au 1ﬁm:u:n'ruﬂen hat, als es bei
der angewendeten Temperatur apfoehmen kann, schliesst man den Hahn des
Damplrohres und ©Mnet den Hoho an dem mit 8 bezeichneten Rohre, Der
in F eathaltene Dampfdruck treibt dann die Losung des kieselsauren Natrons
durch das Roht 8 in das Gefiss H, wo man es korke Zeit stehen Msst, damit
etwa vorhandene Unreinigkeiton sich zu Boden setzen. Von H ans lisst man
die Lésung durch das Rohr 9 in die Abdampfpfanne K fliessen, welche eben-
falla mit sinem Mantel K versehen ist, in den man dorch das Rohr 10 Dampf
ginstrifmen Fisst, Die Lisung wird hier bis sur Sirapkonsistens eingedampfi
and hat, wenn sie zor Anwendung fertiz ist, €in specifisches Gewicht von un-
gefithr 1,6, 2) Herstellong der kiinstlichen 1Smtnma.ssa. Man nimmt dazo on-
gefiihr 10 Liter Sand, | Liter Feuarslﬂfnpuh'er. 1 Teil pulverisiertén Thon
und 1 Liter der Wasserglasiaung. Diese Stoffe werden vollkommen gemangt,
gn dass eine ganz gleichmissige, teigartige Masse eptsteht. Um die Steinmasse
zu verschisdenen Anwendungen geeignet zo machen, inderl man je nach den
Zwecken die Mengenverhiltnizse der Materialien und wendel dieselben von
verschisdenor Beschaffenheil an; die Menge des kicselsauren Natrons bedingt
die Hirte wnd Porositit ebense wie der Hitzegrad, den man zum Brennen an-
wendet; flir gewisse Produkie setzt man dem Sand Thon oder andere Stoffie
#n, In der doppelten Absicht, damit die Masse in der Hitze ihre Gestall behalte
und damit sic nicht zu sehr an der Oberfliche verglast werde, Wegen der
plastischen Beschaflenheit der Masse kann man mit Leichtigkedt jode, selbst
komplicierte Gestalt geben, Man wendet dabei im allzemeinen Formen von
Gips an, welche pach Umstinden aus ginem oder ans mehreren Sticken be-
stehen, Die Gipsformen werden, bevor man die Masse hineinbringt, mit Osl
bestrichen und hieraul mil feinem Glaspulver ansgestreu, damit die Masze
sich nicht an sie anhiingt, Nachdem die Gegenstinde aogs don Formen ge-
oommen sind, bostreicht man sie mit einer verdiinnten Lbsung von kiesal-
sagrem Natron, indem zugleich etwaige Fehlstallen der Oberfliche geglittet
oder sonst nachgebessert werden, Das Trocknen der gelormten Gegenstinde
hat anfangs wviele Schwierigkeiten verursachi, indem durch Verdunsten des
Wassers ‘an der Oberflfiche sich gewissermasson eine Rinde bildete, walche
das Wasser aus dem Innern micht mehr horansliess. Versochte man, das
Whasser im Innern dadorch herausguntreiben, dass man die Temperator fiber
1009 ¢, erhiihte, so erhielt diese Rinde Risse, so dass die Gegensztiinde ver-
dorben worden. Ransome ging hierauf darnach aos, das Trocknen so zu be-
wirken, dass die Feochtigkeit auz den Hdosseren Schichtan nicht eher herans-
gehe, als ans den inneren und erreicht dies in folgender Weise: Er bringt
die Steine in einon Haom, der verschlossen und dann erhitzt wird, ond lésst
donselben so lange wverschlossen, bis die Masse der Steine durch und durch
einen gowissen Hitzegrad (100 C.) angenommen hat. Dana dsst er die Dimpfe
langsam nus dem Raume entweichen, worauf die Masse schon ziemlich trocken
wird, durch lingeres Verweilen der Masse in dem geschlossenen Raum wird
das Trocknen vervollstindigl. Die getrockneten Stoing miissen gebrannt wer-
o e
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den, um den nitigen Zusammenhang zu erhalten und die Aunfweichbarkeit der
Masee zo verliersn, Dabei nimmt das Natron noch mehr Kieselsiure auf, und
din Masse wird in einem gewissen Grade verglast, so dass die Teile von Sand
nachher durch das geschmolzene kieselsaure Alkali zusammengekitet sind
Zum Brennen scheint ein &hnlicher Ofen wie zum Brennen von Steingut be-
nfitzt #u werden, man stellt die Gegenstinde aber nicht in Kapseln, sondern
pinfach sul eine Unterlage von trockenom Sand, indem man sie oft dureh da-
zwischen gelegte Thonplatten seitlich von einander trennt. Indem man andere
Thonplatten darauf legt, erhiilt man eine zweite Unterlage, worauf wieder
GGegenstinde zum Hrennen gesieilt werden. Der Ofen wird wihrend der ersten
24 Stunden langsam gefouert, worauf man die Hitze verstirkt, bis man nach
48 Stunden helle Rotgliihhitze erreicht hat, Dann lisst man den Ofen darch
4 bis G Tage langsam sich abkiihlen, um darauf die Gegenstinde herausau-
nehmen. Die nach diesem Verfahren dargestelite kiinstliche Steinmasse besitet
eine Gleichmissighkeit der Masse und des Kornes, wie man sie bei natiirlichen
Steinen selten antrifft; sie wird selbst von kochend heissem Wasser und von
Sturen nicht angegriffen. Ransome licss sich ein weiteres Patent auf dis Her-
gtellung kiinstlicher Steine erteilen, wonach er obiger Kcnmpusit{nn noch Bims-
stein, als ein leicht schmelzbares Glas, zusetzt ‘Wiﬁ man Bimsstein anwenden,
so priipariert man ihn auf folgende Weise: Man macht ihn in fein pulver-
siertem Zustande mit einer Lisung kieselsauren Natrons von 1,7 specifischen
Gewichtes zo einem steifen Teige an, welcher zu Kiigelchen von beiliufig
| Zoll Durchmesser geformt und in eimem gewbhalichen Tiegel geschmolzen
wird, Nach dem Schmelzen wird er zu Pulver gemahlen und wieder mil elner
Lisung von kieselsaurem Natron zu einem Teige angemacht. Man mischl
nun die lngredienzien in folgenden Verhiiltnissen ; 5@ Raumieilo Sand, 10 Ragm-
teile Feunersteinpulver, 6 Teile Losung von kieselsaurem Natron, § Teile
pulverisierten Thon und & bis 10 Raumieile Himssteine werden auf angegebene
Art priipariert. Wenn man zur Herstellung kiinstlicher Steine ein leicht schmels-
bares Glazs anwenden will, so wird das Glas auf die Art thE‘EStﬂ“H, dass mag
in einem Flammenofen oder Tiegel 100 Ranmteile kieselsaures Natron von
1,400 specifischem Gewichte mit 100 Raomieilen Hleioxyd zusammenschmilzt.
Zur Herstellung des kiinstlichen Steines werden die 5 bis 10 Raumteile pripa-
rierten Bimssteines in genanntem Gemische durch & bis 10 Raumieile oo
diesem Glase ersotzt,

Kiinstliches Sehleifmittel. Die Verwertung von Schileifsand aus Spiegel-
manufakturen liess sich F. J. Motte in Dampremy bei Charleroi®) patentieren.
Dier abgeniitzte, mehr oder weniger Thon enthaltende Schleifsand, welcher hei der
Spiegelfabrikation in bedeutenden Massen fiillt, befindet sich zu einem grossenTeile
in so feinem Zustande, dass er Plasticitit erlangt hat und in breiigem Zustande

eformt werden kann. Durch das abgeschliffene foin zerteilte Glas, das ihm
elgemengl ist, wird soleche Bildsamkeit noch verstiirkt und gestattet dann,
diesen Sond nicht nur zur Formung verschiedener Gegenstlinde zu benilzen,
sondern auch diese zu brennen. Die Menge des schmelzbaren Natronsilikats
in dem gebrauchten Sande ist dann so bedeutend, dass sie, bei entsprechendem
J(?}-rﬂnm*t[,_ EenE(]-;[, um die Quarzkrner zusammenzubacken und den geformten
?egenslunllsn ierdurch eine genligende Festigheit zu verleihen. Das Formen,
susammenpressen, Trocknen und Hrennen geschicht in bekannter Weise, und
1-:.11:-:11:11 S0 elq:gr-rmn_ssen Ijatmnzu-rﬂsusm1 hohle oder volle Steine, pinfache oder
h?nlllii‘l‘!ﬂf‘: Fliesen, Bausteine und architektonische Ornaments leicht gewonaen.
- '?I*_'-: begenstinde, welche sehr Ieicht sind — ihre Dichtigkeit entpricht etwa
s i rjenigon gawﬁhnlmﬁher Steine —, zeigen aine niche geringe Widerstanis-
fihigkeit gegen mechanische und chemische Rinfisse,

* 0, B P ¥o. 17TET.
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Schwamm-Ersatz.

Darstellung von Kmutschukschwiimmen. ¥no den Specialititen der
Kautschuk-Industrie, welche unsireitiz eine grosse Zokunft haben, gehiiren
die sogenannien Kautschokschwimme.®) Die Produkis, welche unter dieser
Bezeichnung suerst von englischen Fabriken aos in den Handel gebracht
wurden, zeigen genan daz Aussehen einez mehr oder minder porBisen Bade-
schwammes, zeichoen sich aber vor diesem dorch die ungemein grosse
Weichheit gnd Danerhaftigkeit auf das vorteilhafiests aus.

Die englischen Fabrikanten haben es bis zur Gegenwart verstanden,
dus von ihnen behufs Herstellung dieser Schwimme ecingeschlagens Verfahren
geheim zu halten, doch diirfte dasselbe wahrecheinlich mit jenem identisch
sein, welches gegenwiirtip mit dem besten Erfolge in destschen wnd franziisi-
schen Fabriken geiibt wird; die Produkte, welche man in den letztgenannten
Fabriken darstellt, gleichen wenigstens in Bezog anf ihr Aussehen ond ihre
Eigenschaften der besten englischen Ware aaf das vollkommenste.

Nach den Versuchen, welche Hoffer fiber diesen Gegenstand angestellt
hat, lassen sich Kautschukschwimme sehr gunt auf die Weise darstellen, dass
man eine dickfliissize Ltsung von Kautschuk in Benzol, Chloroform oder
Schwefelkohlenstoff einige Centimeter hoch in ein prismatisches hohes Ge-
fizs aus Blech bringt und dieses Gefiss bis ber den Siedepunkt des be-
treffenden LGsongsmittels erwirmt,

Infolge der Verdampfung des Liésungsmittels wird die Masse immer
ziither und dicklliissiger; die Dampfblasen bahnen sich immer schwieriger
einen Weg durch die Masse und bewirken, dass dieselbe stark portis und
licherig hinterbleibt. Wenn man Kantschukteig angewendet hat und die Vor-
sichi gebrancht, recht langsam zu erhitzen, so erhilt man Schwimme mit
gahr {eimen Poren, welchn die feinsten Badeschwimme an Weichheit dber-
troffen, Die fertigen Schwimme werden dann durch Eintanchen in eine Lbsung
von Chlorschwefel volkanisiert und kann man dieselben auch mit einer
?amud gefurmteu Unterlage von Hartkautschuk versehen, om ihnen eige
tir den Gebrauch besonders handliche Form zu geben.

Der einzige Uebelstand, welcher sich der allgemeinen Anowendung
diezer Schwimme ads Vuleunit entgegenstellt, welcher aber gerade mit Riick-
sicht aof den Zweck, zu welchem ein Schwamm dicgen zoll, doppelt unan-
genehm wird, liegt in dem unangenchmen Geruche, welcher dissen Schwimmen
anhafiet und wahrscheinlich wegen der porBisen Beschaffenheit der Masse
intensiver hervoriritt, als an anderen vulkanisierten Kantschukgegenstinden,

Es muss daher im Interesse aller Kautschukwarenfabrikanten liegen,
diesen Gernch so vollsiiindig als nor miiglich zu beseitigen. Als das geeig-
neiste Mittel fiir diesen Zweck hat Hoffer die Knochenkohle oder das Spodinm
kepnen gelernt. Man umbiillt die Schwimme einfach mit Seidenpapier und
legt zie in ein Gefliss, welches ‘mit gepulverter Knochenkohle angefiillt ist,
Hach einigen Wochen — namenilich wenn man das Gefiiss an einem warmen
Orte stehen lisst — haben die Schwidmme beipahe allen Gernch verloren
ond kann man durch lingeres Auswiissern derselben auch die letzten Spuren
von Geruch villig beseitigen,

Der kiinstliche Schwamm von 8 M. Burronghs und H. 3. Wellcomme
in London **) ist bestimmt, einen Ersatz fiir Sechwiimme zu schailen, die in
Krankenhiiusern und bei chirorgischen Operationen Verwendung finden und
zwar zu 0 geringem Preise, dass sie nach einmaligem Gebrauche, um die
Miglichkeit einer Infektion suszpschliessen, verhbrannt werden ksonen. Der
kiinstliche Schwamm besteht ans zwei oder mehreren konzentrischen Lagen

*) Eautschok und Guitaperchs yon H. Hoffer, Wien, 1882
"%} Chem -tachn. Ropertor, v, Jucobsen, 1580,
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Biirsten-Ersatz.

von groben elastischen Fasern und Haumwolle, die von cinem Bentel ans
Gaze oder anderem grossmaschigen Gewebe umgeben sind. In der Mitte
dieses Knfinels kann eine Kapsel mit einem medizinischen oder fiulnis-
widrigen Mittel angebracht sein, welche beim Gebravche durchbrochen wind,
g0 dass der im nsser aufgeliiste Inhalt den Kn#uel beim Gebrauche
dorchdringt. \

Um Feuerschwamm filr Waschzwecke brauehbar zn machen, haben
Moritz Bauer und Max Rosenfeld in Berlin*) folrendes Verfalren angegeben:
Man taucht den Feoerschwamm 15 bis 30 Sekunden lang in ein heiszes Ge-
misch von 27 biz 30 Teilen konzentrierter Schwefelsiure und 00 Teilen
Wasser, presst ihn aus und wiischt ihn vollstindig aus. Bei richtiger Aus-
fiirung der Operation wird hierdurch der Schwamm sammiartig weich, olne
an Ferreissfestigkeit einzublissen. Statl Schwefelsfiore kann man ein Ge-
misch von 25 bis 80 Volumteilen raucheénder Salzsfinre und 100 Teile sieden-
ilen Wassers oder 20 prozentige Zinkchloridltsung anwenden.

Blirsten-Ersatz.

Kiinetliche Borsten zu Biltsten, Besen pnd Pinseln,**) Das Glitien,
Ausspitzen und Polieren kiinstlicher Borsten aus Cocosfasern geschicht duarch
Dampfhohlwalzen B (Fijg. 11), welche der ganzen Linge nach mit Riefen o
und abwechslungsweise mit den Drahibiirsten d ond
Borstenbiirzsien & versehen sind. Die zwischen je 2
Walzen gefiihrien Cocosfasern werden durch die Riefen
¢ geglitiet, dorch die Drahtbiirsten ausgespitzt ond
durch die Horstenbiirsten poliert,

. Zur Herstellung kilnstlicher Borsten hat L. Munk
in Pawtucket, Rhode Island, V. 8t A @in anderes
Yerfahren angegeben,***) Pllangenfaserstofio werden
mittelst  besonderer Maschinen der Linge nach ge-
spalten, alsdann die geteilten Fasern smgespilzst und

Fig. 11. schliesslich die Enden der einzelnen Fasern mit siner
sogenannien Fahne versehen, d. h. wieder in eine Anzahl kleiner und Gusserst
lt‘_‘-““el‘ Fiiserchen geteilt. Diese Borsten besitzen eine grosse Weichheit und
#ind den natiiclichen sehr #hnlich,

In Ergiinzung des oben erwihnten Verfahrens von F, Kunz in Donau-
eschingen sei hier noch folgendes bemerkt: Die Fiber-Biirsten sind den
Horstenblirsten tiuschend #hnlich. Auch in ihrer Wirkung und Anwendbar-
keit stehen dieselben goten Borstenbiirsten nicht nach, Sie unterscheiden
iﬂi voo letzeren jedech durch ausserordentliche Billigkeit; ihre mindestens
ebenso grosse Dagerhaftiekeit wird garantiert, Das verwendete Material, dis

oy Spielt von allen als Surrogat fiir Horsten verwendeten Faserstoffen
aceut n;lge die grifeste Rolle.  Sie ist eine Agavefaser, welche aus Westindien,

entral- u&d Siidamerika und einigen Gegenden Afrikas stammt, Die Faser
vrmeh n#x EF Hlittern gewonnen, nachdem dorch einen Rissiprozess alie Ge-
it |EML? auf die Gefissbiindel zerstirt sind. Die Liinge der Faser geht his
mh“ﬂf“ﬂf. in der Regel jedoch iibersteigt sie nicht 0,5 Meter; die Dicke
et Hml?theq 0.1 und 05 Millimeter. Die Faser ist an einem Ende
e ';-I:I hspu:p:t Gsu:h £egen das andere Ende zu, [hre Farbe ist weiss, mit
ﬁnd'nlljrl*_‘ 'E] ] 1'1’.13 fglbhche*. ausser in der Naturfarhe wird sie auch schwars
B3 Lntiol, e tht angewendet. Als vollstlindiger Ersatz der Borsten
: * #le jedoch frither deswegen nicht dienen, weil sie einp raghe, matte

*I D. B P. No. 62287,

**) Frieds Enng und P. K o
==} D, K. P, ¥o. :;9&73 Eunz in Donsueschingen. D. R. P. Ko. 85735,
— (8 —




Verhandstoff-Ersatz,

Fliche seigie, wihrend die Borste glinzend, eiwas durchecheinend ausgieht.
Die oben erwibnten Erfinder haben es sich szur Anigabe gemacht, diesem
Pllangenprodukte dieselben Higenschafien zu verleihes, durch welche sich
die Schweinshorsten agszeichnen und so die Anwendbarkeit der Fiber auch
fiir bessere Waore gu ermbglichen, Die ausfihrlichere Patentbeschreibung ist
folgende: Der Faserstoff wird zuniichst in kieine Biindel gebunden und ab-
akocht. Hierauf werdemrletitere aulfeinen Dampliro rkanuj’;paml;ehmchl und bai
G. ca, 45 Stunden getrocknet, nm sitmmtliche Feochiigheit zu entfernen.
Sind die Faserstoiffe gehbrig é&tmcknet, g0 werden sie gefetlel, wozo man
sich feiner Oele, welche mit Seifenlauge vermischt sind, bedient. Die Feti-
telle werden vermittelst Dampl in dle Fasern hineingekocht und damit der
Faser nicht nur Daner und Elasticitit verlichen, sondern dieselbe auch so
borsteniihniich gemacht wird, duss man sie durch das Gefilhl von solchen
gicht mehr unlerscheiden kann. Will man die Faser firben, so muss dies
vor dem Fetten geschehen, Um das vom Feltungsprozess anhaflende Wasser
mu entferncn, werden die Fasern erst mittelst einer Centrifugalmaschine aos-
geschlendert und schliesslich 48 Standen lang bei 45°C. getrocknet. Alsdann
hat der Stofl die abtige Festigkeit uond Zihigkeit erhalien, welche gestattet,
ihn sowohl trocken, wie nass zu gebraoschen, DUamit derselbe den Borsten
auch im Anzehen gieiche, béfeuchtet man ihn mit etwas Leimwasser und poliert
ihn dann vermittelst einer Maschine; er hat alsdann den gleichen Glanz wie
Hurslen*umi kann zur Verfertivung der besten Biirstenfabrikate verwendet
werden,®)
Als eine Neuerung in der Herstellung faseriger Materialien fiir Biirsten
unil Hesen, sowie als Ersatz fiir Fisehbain ljess sich Rudoli Aderbach in
London ein Verfahren patentieren®**) Das vom Eelinder vegetabilisches Fisch-
lein genannte Fabrikat wird hergestellt, indem Fasern geeigneter Pllanzen —
Pipssava, Alphagras und dergl — dorch ein. Klebemiliel verbunden werden.
Alz solehes wird entweder eime Litsung von kieselsanrem Natron allein, oder
mit Schwerspal, Feldspat, Kreide gemischt verwendet, oder alle Arten von
Gummi, Leim, Schellack. Die zusammenhiingende Masse wird in Sireifen
eschnilten und pach dem Trocknen mit einem Ueberzog von Celluloid oder
im versehen. Um die Masse wasserdicht zo machen, erhilt sie noch ainen
Ueberzug von Kaoischukibsung, Kopal oder iiholichen Hurzen. Schliesslich
erhiilt die Komposition eine Bedeckung von Metallfolie, Seide, Baumwolle,
Leinwand oder dergleichen.  Aus dem so zubereiteten Material ‘knnen auch
Bilrsten und Begen gearheilet werden.

Verbandstoff-Ersatz.

Die Mehrzahl der Ersatzmittol fiir Verbandstoffe suchen diese in diner |
geelgneten Priparierung der Pappe, ferner in einer g&ﬂiﬁnat&n Bearbaitung i
von Geweben oder Gotlechten, in dér Verwendung der Holzwolle und der '
Caliulose,

Plastische Verbandstoffe werden im Allpemeinen in folgender Weisa
dargestallt : *#*) Zuniichst wird die Pappe durch Klopfon mit Holzhimmern, bei
sphr steifan Sorten dureh Auslaugen mit Alkalien geschmeidig und weich
gemacht. Wann leizteres Verfuhron notwendig wurde, muss die Pappe wieder
scharf getrocknel werden, fberhaupt moss jede Sorle Pappe, die man 2u
Verbandzwecken beniitzen will, sehr gut gefrocknet werden, da  fast alle
Sorten noch sebr viel Wasser enthalten, ohne dass beim Anfilhien und der-
gleichen stwas bemerkt werden kinnte. Die nunmehr anf genannte Weiso

e 9
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=i Cham.-tech, Ropert. 1578, 11,
BB P Nos 1665 v 1881, =
#=8, Dile Fabrikation kimstlicher plastischer Masson von J. Hofer, ‘Wien, 1837,
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Verbandstoff-Ersatz,

vararbeitele , geschmeidig gsamn.-::htu Pappe wird in Birnﬂr alkoholischan
Losung von 100 Kilogramm Schellack, 100 Kilogramm Geigenharz {Colopho.
nium), 100 Kilogramm Terpentin oder Fichtenharz, aber al:l.cl!_ mit anderan
Harzen, wie Hlemi u, s. w. getrinki. Die Anwendung verschiodenar Harze
bedingt der Wunsch, eine mehr oder weniger steife Pappe nach dem Ep.
siarren zu haben. Die Triinkung muss aber, um bel den verschieden
dicken Sorten eine gleichmissige zu werden, unter oinem gewissen Drucke
aschehen, nmsomehr, als diese iiberhaupt wegen der blitterigen Beschaffen-
eit des Materials nichi leicht vor sich geht. Nachdem die Trinkung eins
volletindige ist, werden die Pappen in einen Trockenapparat mit Destillations-
vorrichtung gebracht, damit der verwendete Allkohol mbglichst wisder zuriick-
gewonnen wird. [ie trockene Pappe wird alsdann herawsgenommen, mit
Dampf erweicht und zwischen erwirmten Zinkblechen durch dis Satinier
resse gerzogen, worauf die ordindre Yerbandpappe farth ist. Feigers
orten werden dann mit einem Guitaperchaiiberzuge {Chloroformltsong), mit
einem alkoholischen Copalfirnis, mit sinem I%EW1‘S\I1:1.li~c.=!:m:11 Firnisiiberzoge ver:
sechen. Die so hergestellte plastische Verbandpappe dient zn erhirtenden
Verbiinden filr die Zwocke der Chirurgie, fiir Schenkel-, Arm- und Beinbriiche,
Dieselbe wird vor dem Anlegen eines Verbandes kurze Zeit in Wasser ge
taucht, woraufl sle weich und geschmeidig wird und nach kurzer Zeit wieder
ergtarrt.

Genay dassolbe Verfahren liegt einem Patente von P, Kaoch in Neaffen,
Wiirttemberg, zu Grunde*) Auch hier wird die Verbandpappe derart her-
gestellt, dass die rohe Pappe zuniichst durch Klopfen oder durch Anslangen
weich gemacht, dann getrocknet, mit einer Harzlsung getriinkt und eventusll
mit Guitapercha oder Firnis tberzogen wird.

Bei der Herstellung des plastischen Verbandes von M. Vogel*®) in
Ahrensburg, Holstein, werden Gewebe oder Geflechte beliebigen Materials
mit einer helssen Lisung von Asphall mit wechselndem Zusatze von Colo.
phonium und Steinkohlenteer oder auch Gallipot, Pech und evenmell Kalk
etrinkt, Behufs Anwendung wird das fertige erhiirtete Verbundstick ein-
ach in heissem Wasser wieder anfgeweicht und dem gebrochenen Gliede
umgelegt, wo es alsbald erstarrt.

Ein Verfahron zur Herstellung leinener Wuondwatie (Charpie)  aus
Flachsfasern wurde M. Salomonson in Bielefold patentiert.®**) Der Flachs wird
in einer Lauge, welcher Soda und oin aus Olein, Talg und Oliventl ge-
mischte, durch Pottasche zersetzte Masse zugesetzt ist, onter Drock gekocht,
ausgaspillt, im Chlorbad gebleich, wieder susgospiilt und ansgeschwungen,
mit verdiinnler Salzsiiure behandelt, nochmals aunsgespilt und ausgeschwnngen,
auf Rasen gebleicht, im Vacuoum mit dem oben genannten verseiften Fetige-
misch gekocht, gespiilt and getrocknet, karbonisiert und auf Kratzmaschinen
in Wundwatte verwandalt,

Holz-Woll-Watte als Verbandmaterial stelit P, Hartmann in Heidenheim
dar.f) Hs ist dies ein Fabrikat, welches mittelst specieller Maschinetie aus
abwochselnden Lagen von Holzmasse und Raumwolle hersestellt wird mod
fiir frziliche Zwecke als absorbierendes Verbandmaterial bestimmt ist. Do
Holzwolle einen hohen Grad von Absor tionsfiihigkeit besitzt, empfiehlt es
sich, der Watte moglichst viel dieses Stoffes beizugeben, mit Vorliche i
cinem Vechilltnisse von 75 bis 50 Prozent Holzwolle zuo 20 his 25 Prozent
Baumwolle. Ebenso hat P. Hartmann einen Apparat zor Herstellung eines

*) D R.P. No. 17048 vom 24 Mars 181

=¥ D. ®. P. No. 17514 :
o) ' BB RO 2‘BITR vom 3. SBeptember 1881,
T Amerk. Pat. No. 258810,
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Verbandstofl-Ersatz.

iihnlichen Verbandstoffes angegeben.®) Die Umwandlung von grobem
Holzsehlill oder von Holzselistoff in Holzwolle, welche su %’erbaudxwankan
geeignet ist, geschieht dorch Zerreissen mittalst
der mit Zihnen bescizten Walzen a und b (siehe
nebenstehende Abhildung Fig. 9) nnd der Leisten
g 5| oder mittelst eines Desintegrators. Die so
erhaltene Holzwolle wird getrocknet und mit
Finlniswidrigen Stoffen imprigzniert.
Eine andere Herstellung eines Yerband-
i stoffes aus Papler, Pappe oder gewebten, re-
& 5 wirkten mnd gestrickten Stoffen liessen sich
H. Jonas in Dresden und E. Radeschinsky in Wien patentieren**) Dar-
nnch werden diesa Stoffe mit einer in 898 pridigem Spiritns aofgeltisten
Mischung, bestehend ans 100 Gramm Elemi,  Gramm gchellnuk and 100
Gramm HBorax gotriinkt

Chinagras als Yerbandmaterial. Chinagras ist nach l.mgiiignnﬁnn mit
giner 4 prozentigen Salicylsiureltenng, wie H. B, Hewetson ***) fand, eino
vorziigliches ond billipes Verbandmaterial. Sein Huuptwert besteht in der
Eigenart, mit der és Wundsecrate aufnimmt wnd dadurch die Wunden sehr
trocken erhilt.  Bei sehe starken Secretionen legtman vorteilhaft etwas weit-
maschige (iaze zwischen dis Wunde und das Chinagras, damit letzieres nicht
anbacke, Seolbst unter starkem Drtuck der Bandagen behiilt das Verband-
material seine absorbierende Wirkung bei. |Chinesisches (Gras, Chinagras
oder Tschuma, die Faser von Urtica oder Boehmeria nivea und heterophylia,
welche in China und Ostindien znr Gewinnong des Faserstoffes Anwendong
finden. Die in China gebriuchliche Herstellung der Fiden ist insofern be-
merkenswert, als die Fiaden nicht gesponnen, sondern durch Aneinander-
stickeln einzelner, Ende bel Ende geleglter und doreh Rollen unter der
Hand versinigter Fasern gebildet werden; sie erscheinen daher glait ond
nicht gedreht und bieten deshalb einen eigentfimlichen Glane dar. Es dient
zur Herstellung des schénen Gewebes, das unter dem Namen Grasleinen oder
China gras-cloth bekannt ist; Das Rohmaterial, urspriinglich griinlich oder
braun, ldasst zich bleichen und nimmt dann alle Farbea an.)

Yerwendung der Cellulosewolle und daraus hergestellter Watte als
Yerhandstoff, Roennefahrt hat fiber diesen neuen, zum Patent angemeldeten
Verbandstoff berichtet.}) Schon seit langer Zeit verwendet man #zu chirnrgi-
schen Zwecken, zu Polsterungen, als die verschisdensten Excrete anfsangen-
des Unterlagsmalerial anstatt der teoren Watlle ans reiner Baumwollfaser
verschiedene billigere Stoffe, von denen wohl die Holswolle und die daraus
bereitete Holzwollwatte die weileste Verbreitung gefunden haben, Erreicht
wirde dies durch die leichie Herstellbarkeit derselben nus dem rohen Holz-
schliff und den dadorch bedingten billigen Preiz derselben; jedoch besitz
dieselbe pine Reihe von Nachieilen, die keinem Praktiker varborgen sind.
Sie ist stets mehr oder weniger kurzfaserig und stiobt daher sehr stark in
trockenem Zustande. [hre Sangfihigkeit ist bei einigen Sorten sehr gering
und kommt bei den bis jetzt im Haodel befindlichen besseren Sorten der-
jenigen der Banmwollwalte nicht anpiihrend gleich. Dem ersteren Uebal-
slanda kann allerdings begegnet werden durch Verwendung des in neuerer
Zeit hergestellten sogenannien Langsehliffs, der auch die besseren Resultate
in Bezog auf die Saugfihigkeit ergab. In gleichem Masse jedoch  steigt

"1 D, B. P. Ko. 26008,
**] . R. P. No. 45262,

o8 0. Amerk. Apoth-Zig. 1888,
1) Pharm. Centralk. 1381, No. 42

e S =

R Satva

T



Verbandstoff-Ersatz.

anch der Preis der Holzwolle, der je nach der Qualitdt zwischen 450 Mark
his A0 Mark per 100 Kilo schwankt.  Behlimmer jedoch als diese physikalische
Beschaffenheit ist der fundamentale Fehler der Holzwolle und der darans
bereiteten Watte, dass dieselben noch die genze Inkrustierung der Holzfaser
— Holzgummi, l-iarzu, Salze — enthalten und daher Soblimat, dieges in weil-
aus grisstem Masse angewendein Desinfekiiopsmittel, zersetzen und nach
karzar Zeit in unwirksame Verbindungen verwandeln. Da nun alle Verband-
stoffe ein mehr oder minder langes Lager bei den Wiederverkbufern aus-
haiten milssen, so wird dadorch die antiseptische Wirkung ‘der mit Sublimat
getrinkien Holzwolle und Holzwatte vollstindig ilinsorisch.

Einen grossen Schritt vorwiirts bedentet wohl deswegen die Einfiihr-
ung der Cellolose nach Mitscherlich in die Verbandstolfpraxis. Da dorch
die Behandlung im Kocher die inkrostierenden Destandieile der Holzfaser
geltist, beziiglich zersetzt werden, so bietet die durch geniigendes Auswaschen
von Chemikalien befreite Cellulosefaser alle Gewlihr, dass sie gegen Solili-
mat chensa indifferent sich wverhalte, wis die roine Baomwollfaser. Solche
reine Cellulose in diinnster Seidenpapierform, in zahlreichen Blitichen fiber-
einandergelegt versuchien Flinsch wund Feierabend anter dem Namen Ver
bandwolle und Zellstoffwatte in den Handel zu bringen  Dieselbe hat jedoch
dien Nachteil, sich nicht imprignicren zu lassen, sie ballt sich dabei wieder
in einen Knollen znsammen; auch als Polstermaterial izt sie nichi weich upd
elastisch %Euug. Hergestellt wird dieses Cellulose-Seideapapier aol passem
Wege, aul der Papiermaschine, die cinzelnen Cellulosefasern sind nebenein-
anderliegend zu selr diinpem Papier gopressi. Dem Verfasser ist o8 nun
gelungen, ein der reinen Baumwollfager sowohl in Hesug aufl die Indifforens
gegon die Chemikalien, mil denen es zum Zwecke der Antisepsis getrinkt
wird, als anch in Begug auf gleichmissice Weichheit ond hifchste Anfsaug-
ungsfihigkeit dorch Verarbeituog der Cellulose aufl treckenem Wege in ge-
eignet konstruierten Apparaten zu erhalten, welche er Cellulozewolle nennt.
Diese Cellolozewolle ist vollkommen frei von Holzgummi, die Aufsaugungs-
fihigkeit komm! der reinen Bammwollwatte vollkommen gleich, Aus dieser
Celiplosefaser wird npun unter Zusatz von ea, 16 Prozent langfaseriger Bind-
ungsfaser — entweder beste Banmwollwatte oder gebleichtes reines Leinen-
werg — die Cellulosewatle bereitet. Sie gestallet bei zweckentsprechenden
Arbeiten jede Imprignierung, genau wie die gewiihnliche Baumwollwatte unid
zetzl man, wie die erprobten Vorsehriften fordern, der Imprignierungsiiiissig-
keit Glyeerin oder Chlorlithinm zu, S0 stiubt die Watte nach dem Trocknen
£ar nicht mahr, i

Infusorienerde als Yerbandmittel. Auf die Anwendung der Infusorien-
erde  als  Desinfeltionsmittel und als Verbandmittel bei Wuanden hat
H. Kriitzer *) aufmerksam gemacht, Wird Infusorienerde filr sich oder in
Sticke geformie Infusorienerde mit Karbolsiinre getriinkt, so hat man, wenn
dieselbe in offenen Blechgefi=zson aofgestollt wird, ein bewihrtes Desinfek-
tionzmittel fiir Krankenhiiuser und Arbeitsiume.  In feuachten Kellern und
Nioderlagen kiinnen dureh dieses einfache Mittel Pilz- und Schimmelbildungen
gerstirt werden, gleichwie apch die in Kellern herrschende dumpfe Enft
verbessert wird. Bei einem Verband von Wonden ist in erster Linie darauf
gu gehen, dess derselbe eine Hiterbildung, soweit nor irgend mglich ver-
hindert. Ans diesem Grunde sind #u derartigen Verbinden solche Stofle zu
benfitzen, die eine grosse Aufsaugungskraft, sowie filulniswidrige Eigenschaften
besitzen, Calcinierte Infusorieserds besitst nun  diese Eigenschafien in her
vorragendem Masse und eignpt sich daher als Verbandmittel vorziiglich, in-

*) Wasderglas und Infusorienerde, van H. Erdtror, Wien, 1887,
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Eis-Erzatz.

dem durch das Glithen der Erde erstens jede organische Substanz in der-
selben vollstiindig zerstirt wird — dicselbe aus diesem Grunde gegliiht nur
flolaizwidiig wirken kann —, sweltens das Aufsaugongsvermiigen derselban be.
deutend arhoht wird ond drittens das specifische Gewicht derselben ein viel
geringeres ist, als dasjenige anderer zu diesem Zwecke verwendeter SiofTa,

Eis-Ersatz. :

Ersatz fiir Natoreis. Um rasch ond in kleineren Quantititen Eis, unab-
hiingig von jeder Bgsseren Temperatur, zu erzeugen, verdient ganz beson-
ders das Ammoniompitrat — das salpetersanre Ammoniak — empfohlen zo
warden, Hei vielen Versuchen wurde pgefunden, dass bei einer Zimmer-
temperatur von - 177 C. die Temperatur der Flissigkeil, wenn das salpeter-
saure Ammoniak mit dem gleichen Gewichisteile Wasser behandelt, bezw,
nuf darin unter Umriihren aufgelst wird, bis auf — 100 C. rasch herabsinkt, sich
Hingere Zeit unter 0° €. erhillt und nur sehr allmihlich die normale Temperatur
sich wieder einstellt. Awns diesen Griinden ist das Verahren, welchesz also
einfach darin besteht, dass man gieiche Gewichisteile Wasser und salpeter-
snures Ammoniak abwigli und dann das salpetersanre Ammoniak in diesem
Wasser unter Umriihren oder Mischen auflst, in eisarmen Jahren zum Fr-
satze des Matureises bei dessen Verwendung zu Ueberschligen in den be-
kannten Eisbenteln, sehr zu empfehlen, rof. Reichardt in Jena hat zor
griisseren ?erwaml'nng des salpetersauren Ammoniaks behufs Hiserzeupung
einen Eisapparat konstruiert, mittelst dessen man in wenigen Minuten his
800 Gramm Eiz darstellen kann.

Der Apparat, welcher zum besseren Schuize gogen Wirme doppelie
Wandungen und in dem Hohlraume schlechte Wirmeleifer besitzt, ist so gin-
erichtet, dass sich an der eipen Seile eine grosse Ueffnung angebracht bes
ndet, in welche mit griisster Leichtigkeit das Salz und Wasser eingeschittet
werden kinnen; man setzt dann vorher oder nachher, our mbglichst schoall,
dag innere Gefliss ein, welches das in Els zu verwandelnde Wasser enthiilt,
Das Ganze wird sehr einfach durch eine Platte mit Kamschuk dicht ver
schiossen und der Apparal pun wie eine Kaffestrommal 5 biz 10 Minuten
gedreht,

Giebt man in den Apparat | Kilogramm salpetersaures Ammoniak gnd
I Kilogramm = | Liter Wasser und fiillt sodann das Einsatzzefiiss mit Wasser
vop 10—200 C, {Brunoen- oder destilliertes Wasser) an, schliesst alsbald und
drehi nop 5—10 Minuten, so findet man nach dem Oeflien ca, 250—300 Gramm
festes, glasartiges Eis an den inneren Wandungen des Wassergefiissos ange-
froren, wihrend das poch ungefrorene Wasser ungefihe 09 (. zeigt und so0-
mit anch verwendet werden kann,

Um das Eis von dea Wandungen zu l8sen, muss man das Gefiss aussen
ein wenig wirmen durch Eintaochen in heisses Wasser, oder einige Minuten
warten, wonach man dann den Eiscylinder ganz hersuszichen kann.

Zwei Kilogramm Salz io 2 Liter Wasser geliis, liefern in 10 Minuoten
640 Gramm Kis. §=,

_ Die Versuche verlaufen ebenso gliicklich im heissen Sommer, wie im
Winter im warmen Zimmer,

D e= sich hierbei picht um den Verlust des Salzes, sondern our um
die Arhpilskosten des Eindampfens der LBsung handelt, so sind die Kosten
entsprechend gering anzuschlagen. Man bewahrt das trockene Salz sofort
gepulvert wieder in trockenen Flaschen auf, und keno in wenigen Minuten
damit wieder Eis geliefert werden, x

Das Salz muss gepulvert in den Apparat gebracht werden, da es sich
um eine misglichst schnelle Losung desselben handolt
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Dasselbe kann; wie erwihnt, stets wieder durch Eindunsten im Wasser
bade gewonnen werden. Nach der Entnahme aus dem rate st die
Losung meist etwas eisenhaltig und ist deshalb vor dem Eindampfea zu
filtriaren.

Mechaniker Bernhard Pretsch in Jena liefert solche ags starkem Eisen
blech gefertigte Apparate um 20—25 Mark.

Wendet man reines Wasser zum Gefrierenlassen an, so erhilt mad
solbstverstindlich ganz reines Kunsteis, das als Speiseeis sofort verwendbar
ist. Fiir den Kishentel geniigt es, das gepulverte Salz mit dem gleichen Ge-
wichtsteile Wasser in denselben zu bringen, einigemal recht kriffig durch-
zuschiitteln und ihpn dann zum Auflogen zd verwenden.

Kilnstliche Eishbahn.*) Diese Erfindung ist besonders fiir solche
Gegenden bestimmt, welche im Winter zeitweise Frost haben, der aber nicht
geniigt, eine naliirliche Eisbahn zu erzengen, und ferner fiir solche Phitae;
welehen die ntitige natiirliche Wasserfliiche fehlt. Der Erfinder beaoiitzst die
periodizche Frostzeit, besonders in der Naeht und des Morgens, um efnen
sorgliltic geebneten kiinstlichen Boden mit Wasser wiederholt zu besprengen,
biz er eine Eisdecke von der nbitigen Stirke erhalten hat Dieser kilnstliche
Boden rult ein oder zwei Fuss ilber dem natiirlichen Boden auof parallelen,
hochgestellten Planken, welchen eine solche Lage gegeben ist, dass die kalten
Westwinde zwischen denselben dorchstreichen und die kilnstliche Eisbaho
vono unten kalt halten kbnnen.

Auf diesen Planken sind zunlichst Latten in Abstinden von etwa ein
Viertelzoll genagelt und diese dann mit einer Thonschichte von 3 Zoll Stirke
bedeckt, deren Dberfliche auf das Sorpfiltizgste geebnet wird. Der so er-
haltene kiinstliche Boden ist in einem Bauwerke eingehanst, welches rings-
herum an den Seiten miit weiten Ziehihfiren versehen ist, die bis auf den
natiirlichen Boden gehen und, wenn sufrezogen, dem kalten Winde sowohl
unter als fiber dem kiinstlichen Boden freien Durchzug gestatien. Bei warmem
Wetter aber werden die Thiiren geschloszen gehalten,

Sobald im Beginne des Winters der erste Frost eipiritt, werden die
Thiiren simtlich gotffnet ond der kiinstliche Boden periodisch mit Wasser
besprengt, bis-man eine Eisdecke von gewlinschter IHcke erhalten hat. Zo
%l]'ninher Zeit spritzt man unter dem kiinstlichen Boden zwischen den Planken

‘asger ein und erzeugt dadurch eine Fisschichte auf dem Hrdboden, welche
die Erdwiirme von der oberen Schichie abhili.

Auf diese Weise lisst sich salbst in Gegenden mit mildem Winter, wo
man sonst nor selten das Vergniigen des Schlittschuhlanfens geniessen kann,
eina kilnstliche Eisbahn erzengen, welche wochen-, ja monatelang in brauch.
barem Zustande erhalten werden kano.

Zubereitung von Sehnee als Surrogat filr Els.**) Fir dicjenigen Ge-
werbetreibenden, welche das Eis zo ihrem Geschiftsbeiriebe bediirfen, des
gelinden Winters wegen aber nicht den nfitigen Vorrat sammeln kdinnen, er-
scheint ein Verfahren erwiinscht, das diesem Mangel aof wohlfeile und be-
queme Weise abhilft, Schnee und Eis sind ihrem inneren Wesen nach von
einerlei Beschaffenheit, nur ist der Schooe bel weitem porbser, als das dichle
Eis und mit einer grossen Menge atmosphiirischer Luft durchdrungen. Wird
der Schnee nach Moglichkeit zusammengepresst, so entweicht die Laft. die
trockene Masse ballt sich zusammen, hiilt sich Hinger vor dem Zerschmelzen
und bekommt beinahe die Dichtheit des Eises; dies giebt einsn Wink zu
einar Methode, den Schnee als Ersatzmitte] fiir das mangelnde Eis zuzobe-
reiten. Die dazu nBtigen Vorrichtungen sind einfach folgende: Man ldsst voo

l:,I Max Viewoger, im , Newyorker Techniler™.
| E. Bwoboda, Anlegung und Banutzuog transportabler und stabiler Eiskeller, 1374
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Elekirotechnische Ersatzstoffe,

einem Holzarbeiter einen Kuasten genan nach Winkel aus starken Holzbohlen
anjerufen, welcher die ungefihre Griisse voo 30 Liter Inhalt hat. Dieser
viereckige Kasten ohne Boden wird in zwei gegeniiberstehende Ecken durch-
schnitten, an einer dieser Eckea mit 2wei starken Scharnierbindern zusammen-
gosetzt, an der anderen aber mit einem Anworf und Yorstecker versehen und
wieder zum Ganzen verbunden. Man legt nun den Kasten auf eine Bohle,
welche als Grondlage dient und den Boden des Kastens bildei. Ferner be-
reite man sich eipe holzerne Stampfe von ungefihr 10 Centimeter im Quadrat
und eine Eisenschiene von 05 Meter Linge, 3 Centimeter Breite und 6 Milli-
meter Stirke, welche anf der einen Seite etwas abgezogen und schari gu-
machi werden kann, Die Manipulation nehme man in einer Zeil vor, in der
der Schoee zu schmelzen anfiingt oder man glesse anf den zn verwendenden
Schoee mit einer Giesskanne vorsichtig etwas Wasser und arbeite denselben
gql damit durch. Das hineingegossene Wasser kithlt sich sodanm bis zom

efriorponkte ab und gewiihrt den Vorteil, dass der Schnee beim Zusammen-
driicken recht dicht wird. Nun {ille man die beschriebene Form voll Schoee,
nehme den Stampfer und stosse den Schoeo fest und dicht zusammen, damit
or gu festen Massen wird; man fiille der zusammengepressten Masse das
pidtige Qoantum nach und fahre damit so lange fort, bis der Kasten voll und
ein lestes, kompaktes Stlick gobildet ist; alsdann nehme man die Eisen-
schienen und zchneide das fiber dem Kasten befindliche Eig ab, nehme den
Vorstecker heraus, die Form auseinander und der Wirfel Eis ist fertig. Hat
man nun soviele Wilrfel fertig, als man zum niit Yorrate gebrauncht, so
schichte man diese im Eiskeller =o dicht als miiglich zusammen, damit sich
darwischen keine Lufischichte bilden kann, der ganze Vorrat aber ein kom-
paktes Stiick assmacht, Zweckmissig ist es dabel, wenn man diesen Eisblock
mit einem schlechten Wirmeleiter, als Stroh, Heu uv. & w., umgiebt. Solches
Eiz hilt sich bis zum Spillsommer,

Elektrotechnische Ersatzstoffe.

Herstellung unzerbrechlicher, die Elektrizitiit gut leitender Platien
aus Kupferstein oder ihnlichem Material.*) Bei der elektrolytischen Ge-
winnung des Metalles aus Kupferstein und @hnlichen Materialien ist es von
hiichster Wichtigkeif, dass die in das elekirelytische Bad einzuhfingenden
Platten ynzerbrechlich sind ood, ohne Schaden zo nehmen, nach beliebiger
Entfernung transportiert werden kSonen. Gleichzeitig miissen dieselben
wihhrend des elekirischen Extruktionsproze=ses gt Leftongsfihigkeit besitzen
und eine gleichmiissige Verteilung der Elektrizitit in sich erm@iglichen lassen,
Zar Erreichung dieses Zweckes wird in die Form, in welche der flilssige
Kupferstein oder fihnliche Materialien behufs Bildung von Steinplatten ge-
ossen werden musgs, ein grobmaschiges Drahinetz gelegt, so dass, wenn der
Stein in die Form entleert ist, dos Drahinetz der Steioplatte einverleibt ist
Das Drahtnetz muss auf der Seite, an welcher die Steinplatie beim Eintauchen
in das betroffende Bad nn dem elektrischen Leiter aufgehingt werden soll,
so welt aps der Steinplatte hervorragen, dass mit den vorstehenden Netz-
fiden die Steinplatte an den Leiter festgebunden werden kann. Ist der Stein nicit
allgy brilchig, so genfigen flinf bis soche Maschen, der Linge nach fiber eine Stein
piatte von | Meter Linge upd 0,5 Meter Breite: verteilt, um die Platte vor
dem Avseinanderfallen ¥u schiftzen, Je nach der Spridigheit des Steines
werden die Masehen grisser oder kleiner, die Driihte des Netzes dicker oder
difrmer gewihi.

*| €. Btolprin Santingh de Chile, D, B.-P. No. 40454
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Elektrotechnische Ersatzstoffe,

Einen kiinstlichen Elektrizititsleiter hat Julios Marx in Frankfort o M-
Sachsenhausen®) hergestellt. Dieser kilnstliche Blektrizitiitsleiter wird in der
Weise bereitet, dass man Pulver von Kohle oder anderem leitenden Stofle
mit Paraffin, Wachs, Stearin, Kolophoaium, Kopal, mit leichl schmelzharen
Fliissen, Bleikiil oder Cement plastisch machl, in die gewiinschte Form bringt
und dann den Kilt echiicten lsst.  Bel der Mischung der Kohle mil Cement
empliehlt és sich, das Gemenge unter Schlagen, Pressen oder Beschweren
herzustellen,

Porise Zellen ans Kork hat M. Stein in Bonn**) dargestelll, Geringes
Gewicht und weniger leichle Zecbrechlichkeit geben ihoen den Varzug vor
den Thongellen. Der Kork wird gunfichst fein pulverisiert ond durch Hinzo-
filgung von in einer bestimmten Qoantitiit Wasser aufgeschlimmten Naphtalin
% einer steifen Paste hergerichiet. Entsprechende Formen werden mit der
Mischong gelillt, welche dann in leichter Hitze getrocknet werden, Ein ge-
wisser Teil des Naphinling destilliert und wicd zu weiterem Gebrauche Zo-
sammell. Diese Zellen sind sehr billig, wiegen wenig, sind dauerhafl und
besitzen geniigende Porositit; ausserdem soll die Anwesenheit des Naphta-
ling daz Angetzen von Salzkrystallen aof oder in den Zellenwlinden ver
hindarn,

: Ein Isolicrnngsmaterial fiir elekirische Leitungsdrihte stellen H, Weber
and Schefbader in Dresdon **%) in folgender Weise her: Zwei Driihte werden
in einer der Siirke des zu iibertragenden Stromes enlsprechenden Entfernuong

arallel seboneinander in ein Band von Papier eingeschlossen und durch
Walzen gezogen, welche dasPapier fest um die Drihte pressen, so dass diese
in bestimmter Estfernung von einander gehalten werden. Vor dem Pressen
wird das Papierband darch ein Bad von Kupferoxydammoniak gezogen, wo-
durch eine Schichte des Papieres in gelisten Zellstofl umgewandelt wird
Durch das Pressen zwischen den erhitzten Walzen findet eime innige Ver-
einigung der gelisten Schichten stall. Zum Schlusse wird das ferlice Band
dorch Leintl gefiihrt und nochmals dorch erhitzte Walzen gezogen,

Die Herstellung portiser Hefilsse, Xellenm und Platten fiir galvanische
Elemente und Batterieen ‘wtrde von N, Basset in Parizt{) und von T. Coad in
London7*} vorzgeschiagen. Nach Ersterem werden die Zellen aus einer Misch-
ung von 80 Teilen plastischem Thon, 25 Teilen ’I‘i%elsnherhen oder feinem
Sand, 30 Teilen hartem Coiuks oder Graphit und 15 Teilen Eisenoxyd herge-
stellt, welche Stoffe mit Wasser zn einem plastischen Teig angeriihrt und
dann in die geeigneten Formen gebracht werden. Die zo hergesteliien porsen
Zellen sollen den nur aus Kohlenstiicken hergestellten vorznzishen sein, weil
das gugesetzie Bisenoxyd das Leitungsvermbgen des kohlenstoffhaltizen
Materials erhiiht. Nagh des Letsteren Verfahren wird der Thon nach clgam
Trocknen mit einer kohlenstofThaltigen Losung, wie beispielsweise Zucker-
lbsung oder Essig, getriinkt und dann aol Gefisse und Platten ausgearbeitet,
welche getrocknet und dann in einem Beete von kohlenstoffhaltigen Stoffen,
wie Graphit, gebrannt werden, Die Gegenstinde kinnen daraufl nochmals mit
einer entsprechenden Lifna::uuiI getrinkt und wieder gebrannl werden,

.. Line Kehle zu galvanischen Elementen, welche mehr Leitungsfihigkeit
besitzen und stirker elekiro-negativ ssin soll, als die Retortenkohle, erhile
man nach Mauri{**) auf folgende Weise: Reiner Sechwefel wird mit einem
gleichen Gewiohistesl feinst gg%nlmrMn Graphits cemischt tind in sinem eiser-
nen Kessel echitzt, bis der Schwefal vollstindig geschmolzen ist, wobei man

*i- 0. R.-F. No. ba2
##) Electrician, Bd. I
saf) D, B-P. Mo, 40088

1} D. R-P_ Ko. 8184,
r"] Eoglisch, Patent von 1883,
%% Journ. of the Telegraph, vol. 14 Elsktrot. Ztachr, 1851,
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dafiir Sorge 20 tragen bhat, dass die Temperatnr 2002 C, nicht erreicht. Wenn
die Masso flilssig erscheint, wird dieselbe in eine Form von der ge-
wilnsihten (frisse und Gestalt gegossen und sofort ein starker, zickzackfirmiz
gebogener Kupferdraht bis anf ein kleines vorstehendes Stilck eingebrachi.
Die an der Luft langsam erkaliete Masse jst die gum Gebranche fertige Kohle,
Wird eine grissers Widerstandsfibigkeit verlangt, so hat mon nor mehr
Schwefol zn verwenden. Koakspulver, welches geringere Leitungsfihigkeit
besiizt, kana den Graphit nicht ersetzen.

Ein elektrisch leitendes Material besteht sus einem Gemenge von 3
biz 4 Teilen Retortenkohle und 1 Twedl Kaotsehok, Es ist erfordertich, dass
die Kohle hart und scharfkantiz and von muoscheligem Broche sei, damit heim
Durcharbeiten  des Gemenges, wobei die eingelnen Kohlenk@irnor von dem
nichtieitenden Kaotschuk womhiillt werden, dieselben vermiige jhrer schurfen
Kanten diese Hiille dorchschneiden nod so untersinander in leilende Ver-
bindung treten. Die Beimischung des Kantschuks hat den Eweck, das Material
fiir Flissigkeiten und Gase undnrehlfissig, gegen Wasser, Salze und Skoron
gnangroifbar nnd gleichzeitir plastisch zu machen, so doss es dorch Walzen,
Pressen, Schneiden oder Formen in jede beliebige Gestalt gebracht und also
zu verschiedenen Zwecken, namentlich zur Herstellung der Elektroden fir
Batteriven, benfitst werden knnn, Um das Material hiiner und widerstands-
fiihigor zu machen, kann dasselbe mittelst Schwefels oder dergleichen in be-
kannter Weise vulkanizsiert werden.®)

Finen Stoff ans Metall und Cellnlose fir elektrotechnische Zwecke
stellte Hermanno Aron in Berlin®**) her. Diese Anwendeng der Cellnlose in
der Elekirotechnik basiert auf der Eigenschaft ihrer chemischen Derivate, als
Schiessbaumwolle, Kollodium u. 5. w., mit den meisten Metalloxyden, besw.
Metallverbindungen einen Stoff zu bilden, welcher unter gowissen Umstinden
den elektrischen Strom leitet. Eine ans Kollodium und Blefsuperoxyd her

estallte Masse ist nicht mehr wie Kollodinm in Aetheralkohol lislich uond
abei vollkommen homogen. So hergestellte Stoffe nennt Aron Metallodium.
Ansser Metalloxyden kann man ausch in wisserigen Fliissigheiten unlfsliche
Salze, wis schwefelsaures Bleioxyd, kohlensaunres Bleioxyd u, s w. beniitzen.
Das Metallodium JHisst sich sowohl durch chemische, als auch durch galvanische
Mittel redozieren. Dabei geht daz Metalloxyd in Metall @iber und die Derivate
der Cellnlose verwandeln sich, da der Nitrorest darin vom Wasserstofl ocou-
jert wird, in Cellulose zudlck. Um die Leitungsfihigkeit und Festigkeit des
letallodinms zo erhbhen, kann man thm Kohlenstoff mechanisch beimengeon.
£ur Herstellung isolierter elektrischer Leitongsdribte nach dem Ver-
fahrea von P, H. de Faucheux dHumy in Carlton Mansions, England,***} wird
der glatte, runde oder flache, geriffelie oder gedrehte Draht zunfichst durch
eine Mischunz won Gummi elasticom, Glaspulver, KuhlenFuh‘Br. Paraffin,
Silber- oder Glimmersand upd Naphta gezogen und dann auf eine Rolle anf-
gespull. Von hier wird der tiberzogene Diraht durch ein von aussen orhitztes
Rohr gefihet, um den Usberzog zo erweichen, damit das in einem Staub-
Eﬂfﬁﬂa enthaltens Material — aunsser Asbestpulver kann anch gepulvertes
las oder Speckstein verwendet werden — an dem Usberzog haften bleibt.
Schliesslich wird der Draht durch swei Walzen gefiihri, welche passend ge-
formte Vertiefungen haben, so dass der Ueberzug in Perlenform gedriickt
wird, wodurch die Biegsamkeit erhalten bleibt. (INie Anwendung des Asbestes
Zur HWMIunie;ﬂu elekirischem Leitungsmaterial, dessen inneren Kirper er
bildet, wurde besonders von Josef Kahn in Wient) mit Erfolg versucht. Der

* Ch. Schanck Bradley in Yonkers, Nawyork, V. 6. A. D, R-P, ¥o, 34455,
SEe e
§ D B-P. Mo, S50, 1484,
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Elektrotechnische Ersatzstoffe.

Ashest, in Form von Garn und Schnur, Tueh, Platten und Papier, wird mit
winem Metalliiberzuge versehen, wodurch gute Elektricitits-Leiter sowohl
in Form von Leitungsdrithten, als in Form von Metallplatien fiir ﬂ:rhnﬂra
und  sekundire Bafterieen gewonnen werden. [Um Leitungsdrihte aol
diese Art herzustellen, iiberzieht man einen Faden oder eine Schour
von Asbest auf galvanischem Wege mit Metall. Falls es wiinschens-
wert erscheini, dass das Metall auch in das Innere des Leiters gelan
dreht man die fberzogene Schour oder den Faden und versisht die
zedrehte Schnor oder den gedrehten Faden auf 1_ﬁ:a.lira.l:list:heull:l Wege noch-
mals mit einem Metalliberzuge. Da Asbest von Hitze gar nicht angegriffen
wird, kann man die Elektricititsleiter auch dadurch herstellen, dass man den
Ashestfaden durch die geschmolzene Metallmasse hindurchzieht oder ihn nur
in dieselbe eintaucht. Damit der Metalliberzug gleichmissig wird, empfiehlt
os sich, den auf die angegebene Weise hargestellten Draht durch eine Flamme
zu filbren, so dass die Metallschichte zusammenbackl. Motallplatten fiir
gﬂmﬁre oder sekundire Batterieen werden in der Weise hergestellt, dass man

tiicke von Asbesttuch, Asbestplaiten oder Asbestpapier, welche mit Graphit-
pulver gut eingerieben sind, auf galvanischem Wege mit einem Metalliberzuge
versieht, Man kann auch diesen Usberzug durch Eintauchen des Asbestes in
geschmolzenes Metall herstellen und alsdann, wenn erwiinscht, dis Metall-
schichte auf galvanischem Wege verstirken. Durch Pressen oder Walzen der
auf diese Weise hergestellten Platten kann man jhnen eine beliebige Form
geben und kann man so sehr dilnne, leichie, porse, eine grosse Oberfliche
hezitzende Metallplatten herstellen, Bei der Herstellung von pordisen Polplatien
fiir sekundiire Flemente wird nach dem Verfahren von Alexander Wait in
Liverpool*) geschmolzenes Blei durch einen Dampf- oder Luftsirom gegen
Asbestiuch geschleudert, wodurch die Bleiteilchen eine gusammenhingende
portse Fliche bilden, die entweder mit der festen Asgbestiliiche vereint bleiben
kann oder von derselben getrennt gebrancht wird.

" b, B.-P. Ko. 2554
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IV, Ersatzstofle des Buchgewerhes.

Typographische Ersatzstoife.

Buchstaben "aus kiinstlicher Masge. Die schwarzlackierten Paplor-
buchetaben zum Zusammenstellen von Aufschriften haben bei ihrer sonst so
grossen Aweckmiissighedt den Nachtedl, dass sie, den Witlerungseinfiissen aus-

esetzt, bald unansehnlich werden, ihren Glanz verlieren und leicht abiallen,
Im dies 2u vermeiden, sollen nach einem amerikanischen Patente *) die
Buchstaben aus einer kiinstlichen Masse gepresst werden. Die Masse ‘wird
hergestellt aps g Kilogramm Umbra, 4 Kilogramm H]ﬂ%ﬁilm, b Kilogramm
Gips, | Kilogramm Thon, 14 Kilogramm Terra Siena, 2 Kilogramm gekochtem
Oel, 1 Kilogramm Terpentintl und Y2 Kilogramm Trockenfirnis: Nachdem die
festen Substanzen got zerkleinert und alles durcheinandergerithet ist, wird dig
Masse in Formen von Buchstaben oder Versierungen gepresst und dann in
einem” Ofen gebacken. Die so hergestellten Buchstaben zejchnen sich duorch
billige Herstellung und wesentlich auch dadorch aus, dass sie den Witterungs-
einflissen gut widerstehen,

Druockerschwitrze ans Steinkohlenteer.®®) Man erhitzt 100 Prozeni Stein-
kohlenteer in cinem Kessel aof schwachem Fener, sefzt je nach der Zihig-
keit; welche der Teer erhalten soll, 6 biz 16 Prozent Kolophonium hinzo und
steigert die Hite s zur vollstindigen Auflisung des letzteren. Nach voll-
standiger Lilsung des Harzes werden unter Umrifhren der Masse 10 Prozent
Paraffint] zugegossen, und daon wird die ganze Mischung durch ein feines
Sieb oder Tuch filtriert und abkiihlen gelassen. Zor Declkung des durch den
Teer und das Paraffintl hervorgerufenen intensiven Gersches verfihrt man
dann in folgender Weise: In pinem Holzbehiilter wird der abgekiihlie Tear-
firnig unter Bfterem Umrihren mit einem Zusatze von Chlor in Salzzfiure
solapge behandell, bis das sich entwickelnde Chlor den Teergernch vollstindig
gedeckt hat, Das Verhiillnis von Chlorkalk szor Siure ksmn im  allgemeinen
mit 50 Gramm Chlorkalk aof 300 Gramm roher Salzsiiure angenommen wer-
den, Der Versuch, dem Firnis {iber dem Feuer schon ein Cuantum Chlorkalk
unter stetem Umriihren zozofilpen und beim Filtreren die Chlorkalkreste sorg-
filtig abzuscheiden, hat sich such bewiihrt. Der aul diese Weise desinfizierte
Firmnis wird in aipem Kesscl im Wasser- oder Bandbade erwirmt dod mit
pinem Zosatze von 20 bis 25 Prozent rohen Glycering und ferner mit 12 bis
18 Prozeni Russ unter stetem, langsamen Znsefzen and Umrlihren vermischt,
und dig erhaltene teigartige Masse wird dann aof einer Walzenmaschine so-
lange gerieben, bis die Farbe vollstindig fein gerieben ist. Zur besseren Ver-
bindung des Glycerins und zor Nuanciernng der Farbe in tiefschwarze, bliun-

* Papietztg, Chem.-techn. Repert. 187%¥0, Amerik. Pat, far Friedrichs No. 217360,
a0, ), R. P. No. 19982,
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Typographische Ersatzstoffe.

tich- oder violsitschwarze wird in dem E‘rl{i:;r:erin ein Quantum Anilinfarbe:
NTFmsin_. Anilinblay  oder Anilinviolott im asserbade geliist, bevor das
selbe zogesetst wird,

In einem Nachtragspatente werden 100 Kilogramm Steinkohlenteer unter
gtetem Anfrithren mit 20/2 bis 8 Kilegramm Schwefelsiiure nach nnd nach ver-
setzt, Die Masse wird alsdann tlichtiz umgeschiittelt und, auf leichtes Feper
genommen, nach und nach bis zum Aufsteigen erhitzt. Nachdem sie vom
Feuer abgenommen ist, wird ooter stetem Umelihren | Kilogramm kalcinierts
Soda zugesetzt und fortgeriihrt, bis sich der Teer ziemlich abgekihlt hat.

Es werden nun weitere 2“5 bis 3 Kilogramm kalcinierte Soda dem Teer
zogemischt, und dann wird die Masse nochmals anf das Fever genommen und
aufgekocht, bis der Teer stark schiumt ond aufsteigt, dann wird sie rasch
vom Feuer entfernt und vollstindig abkihlea gelassen. Es is{ gut, den so
erthaltenen schwarzen Teerfirnis einige Tage rohig stehen zno laszsen und in-
der Zwischenzeit einigemale mit einem Gemisch, das im Verhiilinisse von
B0 Gramm Salzsiiure zo 100 Gramm Chlorkalk hergestellt ist, zn behandeln
oder mit einer Glasrhre Chlor aufl den Boden des Gelisses zo leiten, in
welchem der schwarze Teerfirnis: sich befindet, damit das Chlor die ganze
Masse durchzieht. Alsdann wird der schwarze Firniz mit 2% bis 8 Kilogramm
Sohweineschmalz und 4 bis 5 Kilogramm Glyeerin oder statt dessen mit 8 bis
10 Kilogramm Seife aufgekocht und nachdem derselbe ganz dinnfliissic ge-
worden ist, durch ein Tuoch filtriert, Filir feinere Farben knonen bei digser
Behandlung 2 bis § Kilogramm Blavholzextrakt, um dem Firais eine soch
schiiners Schwiirze zan geben, geldst werden und man hat es in der Hand, mit
Zusatz von Chromkalium, Alaun, Weinstein oder Kopferwasser der Farbe jede
beliebige Nuance des Kahl-, Blau- oder Violettschwarz zu goben, Der filirieris
schwarze Firnis wird alsdann unter Zusalz von 110 bis 340 Teilen Russ gut
erieben. Um die Nuancierung der feinen Farben noch zu erhShen, 18st man
in dem Glycerin vor dem Zusetzen des Teers einige Gramm Anilinschwars,
Anilinblau- oder Violett anf und setzt dann crst dasselbe dem Teer xzu.

Cliché-Ersatz.

Stercotyp-Platten, Clichés ans Magnesia-Holz-Pasta.*) Zur Herstellung
der Pasta verwendet man fiic 100 Teile fertiger Masse 40 Teile Magnesia
80 Teile Chlormagnesivm von 33° Bé. und 10 Teile Holzpulver: Diesé Be-
standteile werden mit einander in der angegebenen Raihenfolge sorgfiltiz zo-
mischt, der erhaltene Brai wird in die Gussformen gegosson und einer Tempe-
ratur von (0 bis 800 C. ausgesetzt. Nach einer halben Stunde lisst sich das
erstarrte Negativ heransnehmen und in glejcher Waise zur Herstellung posi-
tiver Stereotyp-Platten verwenden.

Clichés aus Celluloid. Withrend in Amerika und Frankreich Clichés aus
Celluloid schon linger in Gebraoch sind, hatten sie bisher in Deatschland
noch keinen Eingang gefanden. — Oscar Sperling in Leipzig versocht sie anch
bei uns einzofibren und rilhmt ihoen w & reci: einleuchtende Vorzlige vor
den Galvanotypen nach **), griissere Dauerhaftigkeit (konen dis dreifache
Drackauflage aushalten) und Widerstandsfiihigkeit gegen Druck und Stoss in-
folge ihrer Elasticitit, erfordern wenig Zuﬂnﬁmg, n n die Farbe gleich-
missiger auf und heben sie besser ab, sind unempfindlich gegen Witterungs-
und klimatische Einfliisse, sind viel leichter und lassen sich in jede Form
biegen und sind einfacher zu reinigen.

*| Die Fabrikstion kinstlicher plastischer Mssser von Joh Hi
oy Eirkular der Firma Oskar Sl;:ru-linz, Leipnig ok Hdfae, Wien oL,
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Hochbinderei-Ersatzstofia,

Buchbinderei-Ergatzstoife.

Herstellung holziihnlicher gepriigter Buchdeckel,*) Fiir gewisse Zwecke in
der Buchbinderei ist es von Vorteil, eine naturgetreue Nachahmung von Holz-
schnitzarbeiten zur Verwendung bringen zun kinnen, wie beispielsweise fiir
Biicher-, Album-Decken u. 5. w. Eine solche Decke wird auf folgende Weise
hergestallt : Papier wird mit Holzbeizge behandelt end demselben dadurch die
natlirliche Holzfarbe verlichen. Die Verzierongen werden zuniichst mittelst
Pressung aof der Buchdecke hervorgebracht und hieranf daz mit Holzbeize
behandelte Papier in angefeuchietem Zostande und mit Leim bestrichen auf-
gebracht und dann kalt aufgepresst. Sodann findet cine Pressung des Ganzen
unter Mitwirkung von Hitze statt, so dass ein dichtes Aofliegen und eine feste
Verbindung des mit Holsbeize behandelten Papieres mit dem Pappdeckel er-
reicht wird, Die auf solche Weise hergla-sialfta Zierfliche wircF mit einem
Wachsiiberzuge versehen und zur endgiltigen Fertigstelluing gewichst. Das
Ganze soll hierdurch Glanz und ein Aussehen erhalten, dass es nur schwer
von der natlirlichen Holzschnitzersi zu unterscheiden jst,

Herstellung von marmerierten Bilcherschnitten mittelst Abziehpapiers.
Dias Marmorieren der Blcherschoitte nach dem bisherigen Verfahren mittelst
Pinsels; Farben, Tragant- und Gommipripacaten erfordert besonders Ein-
richtungen und fortgesetzte Uebung und bringt somit fiir den kleinen Buoh-
binder, welcher nur selien in die Lage kommt, Marmorschnitte anfertigen zu
miissen, manche Unzuiriglichkeiten flir das Gelingen dieser Arbeit mit sich,
abgesehen von den nichi unbedentenden Kosten der niitigen Apparate dnd
Materialien, Diesem Uebelstande ist dorch die Anwendung der Metachromo-
typie bei der Verzierung der Biicherschnitte abgeholfen worden; indem ver-
suhiedene Bontpapiorfabriken Abziehmarmor filr die genannten Zwecke fer-
tizen, weleher bogenweise nm ganz geringen Preis bezogen und auf die be-
kunnte einfache Art der Abziehbilder anpeweondet werden kann.**) Das hierbei
bisweilen vorkommende Anhaften der (relatineschichte an dem Deckpapier,
das die Usbertragung aul dem Schnitt mitanter lScherig erscheinen liess, wirl
durch ein Verfahren von Eduard Grebe in Gnoien, Mecklenburg ***) voll-
stindig huseiti%, wodorch die verschiedenen Marmorarten — Adermarmor,
Kammmarmor, Pfanenmarmor — auf dém Bochzchaitte sich vollstindig licken-
loz prisentieren und anl diese Weise Hrsatz fiir das bisherige komplizierte
Verfahren des Marmorierens bieten.t)

* I, B. P, No. 28850, von @, Fritsche in Leipzig.

’ ** Die pregssischen Elsenbabnen bepiitzen Abziehbilder zur Anbringung der heral-
tischen Adler an Eisembahnwagen, za Aufschriffen. wie: Frauen, Nichtraocher, Karpenter-
Bramse m. a. w. Die Bilderitbertragun, egchieht aof gewlihnliohe Weise, nir werden die
Bilder vor dem Andricken mit Damarlack bestrichen ond nnch dem Uebertrapg Inckiert; sie
hulten dann ebensolange wis Handmalsrei. Diese Abziebbildsr liefart als gp!uinlitit die
Nirnberger Firma Troger u. Biicking.

*4v) Zur Herstellung von Abzichbildern von der Hand bha: W. Langer (Negeste Er-
figdungen und Erfabrungen, 1881 folgende Anleit gegeben : Dlinnes Papier, baispielawalss
Pumspapier, wird mit er dilpnen Guommischichts iberzogen, walche man got eintrocknen
IRast, Nachdem diess vollstindig ansgetrocknet ist, wird das gewiingebis Orpament, Bild ns.w
it Oelfarbe anf dieselbe pemalt, in ganz gleicher Weise, wie dizg auf Winden, Getdfel nsw.
geschiohs. Die Oelfarbenschichte lilsst man wisder gut trocknen und bedeckt dann das Gango
mit ginem_bellebigen Groudton. Das Aufiragen dér Farben kann natiivlich such mittelst
einen Druckverfahrens in gleioher Weise wie bei der Tapetendrnokerei peschehen. Diia Usher-
tr!ﬁﬂﬁéﬂ Bildea findet nuf folgends Welse statt: Man bestreicht das Papier mit Klsister,
Laim elnsm anderen passenden Klsbamittel und befestigt mit diesem das Papier auf der
£u dekorjerandan Fliche. Wonn das Ganze gut getrocknet ist, wird die Vorderssite mit sinem
Behwamm ader Pinsel benetwi, bis sich dle erste Gommischichts nufifst. Nun kaon dos
Papier leicht sbzerogen werden und dad Bild bleibt auf der Fliche haften. Man fberzioht
alsdany mit Firnis, Wachs odor dergleichsn.

ti 1L ¥tg. L. Buohbindersi. Cheom.-techn. Repert. 1834, I, 2
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V. Ersatzstoffe fiir Tier- und Pllanzenfaser.

Papier-Ersatzstoffe.

Auf keinem Gebiete war das Besireben, Ersatzstofle aufzusuchen und
zu finden, mit grisserer Ausdehnung, Beharrlichkeit nnd aogch mit Erfolz
rgltend gemacht worden, als in der Papierfabrikation. Es hat aber auch keine

eit gegeben, welche in Bezug auf die Quantitit des Papierverbranches auch
nur annihernd einen Vergleich mit unseren Tagen zo bestehen vermBehte.
UUm mehr als das Doppelte, ja om das Vielfache, ist in unserer Zeit der
Papierbedarf gestiegen und ez wiire nicht miiglich, dieses so iiberans erhihie
Verlangen nach Papier mit den Stoffen, welche in fritherer Zeit allein 2
Grebote standen, zo befriedigen, sowenig, alz die Papierfabrikation von ehedem
den heutigen Anfordernngen auch nur zum kleinsten Teile nachzukommen
vermichle,

So haben die Verhiiltoizee selbst die Papler-Surrogate geschallen.

Wie zahlreich aber aunch alle diese Ersatzsioffe sind und obgleich viele
von ihnen dem wrsprilnglichen Rohmaterinle, den Hadern oder Flachs-, Hanf-
und Baumwoll-Lumpen, bei ihrer Verarbeitung in den FHigenschaflen nahe-
kommen: erreicht, vollstiodig erreicht ist der urspriingliche Rohstoff noch
durch kein Ersatzmitiel. 5

Itiese Thatzache erscheint um so bedentsamer, wenn man einerseils
hedenkt, dass wit vegetabilische Stoffe, slso vegetabilische Faserstoffe, in
einer grossen Auswahl zur Verfiigung haben ond anderseits wieder die Er-
fahrung in Erwiigung zicht, dass aus allen Planzenfagern Papier tiberhaupt
bereitet werden kann.  Man sollte sonach meinen, da (e Grundbedingungen
fiir die Auffindung vollstindiger Ersatzstoffe gentigend gegoben sind, dass es
ein Lejehtes wiire, vollkommen entsprechenden Hrsatz zun schaffen, zomal
unserer modernen Technik so verschiedenartige rationelle Verarbeitnngs- und
Zurichtungsarien zu Gebote siehen.

i Man sollte s0 meinen. Freilich, sisht man niiher 2o und erwigt man
die Anforderungen, welche an ein wirklich und praktisch braschbares Papier-
Surrogat gestelliwerden miissen, so wird man bald in anderer Waise belehriwerden.

Es ist ja_panz richtiz, dass aus allen Pflanzenfasern Papier bereitet
werden kann. Das ist pun_allerdings ein sehr grosser Kreis, welcher aber
augenblicklich eine engere Umgrenzung und eine ganz erhebliche Enschriink-
ung erfihrt, wenn man die in ihm zor Verfigung stehenden Stofle zunichst
daranf untersncht, wie sie im Preize gu stehen Kommen, Der Ersatzstoff in
der Papierfabrikation muss vor allem im Preise niedrig stehen. Diese eine
Anforderung genfigt schon, eine ganze Reihe gedachter Traatzstoffe als im
varneherein unbraochbar zu éliminferen,

: Aber selbsl wenn der Ersatzstoff dieser Bedingung gerecht wird, stellt
sich eogleich eine zweite Frage ein, deron Beantwortung fiir seine Brauch-
biurkeit mindestens ebenso ausschlaggebend ist, wie das Ergebnis der ersten
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Papiar-ErsatzstofTe.

Untersuchung. Und diese Frage gipfelt darin: Ist der fraglichs Ersatzstoff
chne besondere Schwierigkeiten, namentlich in finanzieller Bezichung, in einen
Zustand zu bringen, wie ihn die Papierfabrikation bedingt und ist derselbe in
diesem Falle auch danernd ond in der entsprechenden Menge zu beschaflen?

Da es sich npicht um ein Experiment handelt, welches den nicht be-
strittenen Nachweis erbringt, dass alle Pllanzenfasern zo Papier verarbeitet
werden kiinnen, wenn man alle Riicksichten bei Seite selzt und nur diesen
einen Zweck ins Augﬁ! fasst, sondern um eine praktische Ausfiihrong, bei
welchar dig griissten Dimensionen und die dringendste Konkurrenz gedacht
werden miissen, so ist diese letstere eine Lebensfrage fiir die Papiererzengung
und es werden weitere zahlreiche Hrsatzstoffe, die man in Erwiligung  zog,
weichen milssen, weil sie diesen Bedingungen nicht zu genfigen vermigen.

Und anch damit Ist das Mass der Anspriiche, welche an Papier-Ersatz-
stoffa Ezsta'ilt werdon miissen, noch nicht erschiipft,

ist umerlisskich, dass der zur Papierfabrikation verwendete Ersats
stofl miiglichst wenig Farbstoff besitzt, denn je energischer bei Gegenwart
kriiftizer Farbstoffe séinerzeit die Bleichung ausgefiihrt werden muss, um ihn
waiss zu erhalten, desto mehr leidet die Qualitit der Faser selbst und dadurch
entsteht ein nur geringer Grad von Festigheit in dem Endprodukte. So soll
also der Ersatzstofl von Nator ans mbglichst weiss sein und mit siner gewissen
Weichheit auch die wobedingt oitige Feinfaserigkeil verbinden.

Betrachtet man von diesen Gosichtspunktea aos die Papier-Ersatzstoffe,
s0 mindert sich die ilbergrosse Zahl derselben sehr wesentlich und  scheidet
man hierbei noch jene aus, welche praktische Erfolge nur spiirlich oder nicht
anfzoweisen haben, so ist der Kreis derselben ein 30 enggezogener, dass er
gich leicht fibersehen lisst

Wir geben hier eine allgemeine Uebersicht der hervorragenderen Papier-
Ersatzstoffe mit Bemerkungen tdber die Verarbeitung derselben im allgemeinen
und ihre Brauchbarkeit fiir die Papierfabrikation und fiigen dieser labellari-
schen Usbersicht noch jene Ersatzstoff-Verwendungsweisen an, welche sich
in die Praxis eingefiihrt haben ond von welechen manche wohl davernd einen
bevorzugten Platz in der Papierfabrikation behaupten werden.

Tabellarische Uebersicht {iber die Papier-Ersatzstoffe.”)

Name d.ST:'ngatas . Allgemeines f Bemarkungen -

Wil fiber dessen
dess. Abstammung tiber dessen Verarbeitung, | prkt. Brauchbarksit

Bambusrohr (Bam- | Die jungen Triebe. Auch flteres, nus-!ZurHarstallungmn
busa arundinacea, | gewachsenes Rohr: letzteres wird zer- | gur feinen Papieran
Wild) in China. |quetscht, mit Fiuorwasserstoffsiure beniitzt.
von dem Kieselstimregehalte befreil
und dann in einer aof je eine Tonne
Rohmaterial aus 2 Gewichtzteilen Aatz-
natron, | Gewichtsteil Kalk und 16 Ge- |
wichtsteilenWasser bestehenden Misch- |
ung G—8 Stunden lang unter einom
Drucke von etwa [2—14 Atmosphiiren
gekocht. Man wiischt den rohen Brei
| hierauf mit heissemWasser, dem etwas
]Fluurwnssersmﬂ‘séinra zugeselsl wer-
|den mag, aups, bleicht und vollendst
| dia Usberflihrung in Brei

*) Mierzinski, Handb. 4. prakt, Papierfabrikation, 1585,
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Name d. S:;rroga_te,s
Lt
dezs, Abstammung

Allgemeines
fiber dessen Verarbeitung

Bemerkungen
prt. Brauchbar kit

Aegchyomene palu-
dosa  (Tetrapanax

Gekocht, geschiilt; dus Mark in Blitter | Papier zum Schrei-

“geschnilten.

ben untanglich, zum

apyrifera), dem Malen geeignet.
Pyl:tlzfs ]‘ﬂm!jche [
Pllanze. |
Riibentrester, bei | Lisst bei 408 C, trocknen, Die eigent- | Von Mierzinski der
dor Zucker- und |liche Priparation besteht darin, dasg| Heachiung der
Spiritos-Fabrikation | man dieselbén in kochendes Wasser | Papier-Fabrikanten
alz Riickstand ge- | wirft oder in einem geeigneten Appa-| sehr empfohlen,
wonnoen, | rate mit Dampf behandelt, sie der ?En

| Papier, 25 Pro#. sind hinréichend, um

(B0 Proz. priparierts Trester, 40 Proz,
;I'D:!!ﬁ Traster und 10 Proz. i‘lo
| spine, gehacktes Hen

witkung feuchter Wirme von 100 bis
1459 C. solange aussetzl, bis die ei-
weissartigen und schleimigen Sub-
stanzen gerinnen, was, wenn man sich
des Dampfes bedient, unter einem
Druck von 1—2 Atmosphiren nach
| Stunde der Fall ist. Dann selzl man

2—4 Proz. kalcinierte Soda zu und 1%y
bis b Proz. Schwefalsiiore, je nachdem
das Papier mehr oder weniger fest
werden soll. Um weisses Papier zu
urzat;_gen, wird das aps den Trestern
angefertigte Zeug mit Chlorkalkibsun
Ea lgicht. Man vermengt thn dann mit
em Zeug von baumwollenen oder
leinenen Lumpen (10—50Proz.), je nach
der beabsichtigten Papiersorte. Setst
man 10 Proz, priiparierte Tresier an-
deren gewdhnlichen Zengsorten zu, so
erhilt man ain festeres und bie ares

das Packpapier ohne besondere Leim-
ung wasserdicht zo machen. Bei An-
fertignng von Trestarzeng zu Pack-
Fapiemn fir Messerschmiedewaren
dizst man Soda und Schwefelsiiure
we;. B0 Proz. mit Dampf gekochter
und dann gepresster Trester Hefarn
Paﬁmr. fast =0 stark wie Pargament.
Sehr starkes Papier, Pappe: 756 Proz
Trester und 650 Proz. Baumwalle, oder:

lzsiiga-
oder Stroh,
Festez Packpapier: 80 Proz. priiparierte
Trester uni ﬁi) Proz gehacktes feines
Stroh, oder: 50 Proz weisse Sige-

spiine, 80 Proz, priiparierte Trester und
20 Proz. Eaumwn]lhndern.

HE —



¥

S R

. F_’i-"E"" tfe.
Name IL. Sn#ragn tos A Bemerkun

und aliisproraas iiber dessen
degs. Abstammung iiber dessen Verarbeitung. prict. Branchbarkeit
g faserige Skelett | 20 Teile rohe oder pelkochte Kartofal- Gute Pappe.
der K eln, des abfille und 8 Teile Baumwollabfall
Topinamburs (Heli-
anthus tuberosus),
wie ez in der Stlirke-

und Spiritos - Fabri-

kation in Form von

Schiempe  gewon-
nen wird.

Mittelst Hackvorrichiung oder Koller- |
g‘&ﬁn rerkleinert, in  Kochbottiche
gefiillt, mit Aelznatronlavge iiber-
gozsen, mit Dampf stark gekocht, die|
erweichie Substanz erst mit heiszem, |
dann kaltem Wasser gewaschen, ab-
gepresst, Riickstand zwischen Riffel-
walzen oder in epiner Stoffmihle zom
| Halhstofl #erkleinert, mit Chlor ge-
blefcht ond im  Ganezstoff-Hollfinder
fertig gemahlen.

Stengel des Rapses
(Rapssiroh).

Dient zur Anfertig-
ang - allor  Sorten
Papier., Besondors
schines und festes
Papier: B0 Teila
Rapsstrohstoff und
20 Teile. Fapier-
schaitzel.

' In der Bliite stehend, griin, gesammelt, |
Bliitrer und Bliiten entfernt, die Stengel
unter Wasserzusatz an  der Sonne
schwach gerlistet, die dann getrock-
neten Stengel zwischen Walzen so-
lange gequetschty bis die Faser zum
Vorschein kommt, durch Wolfén von
den Stengelresten befreit, die gereinigte
Faser gekocht, im Holllinder gebleichi

{kein Chlor). |

Hrennessaln,

Nicht restnbel.

Negseeliind, Flachs, | Kann durch einon einzigen Prozess in

Emplohlen fiir die

Halbstoff verwandelt werden, mit voll-
slindigen, gleichmiissigen Zellen, von |
reiner Farbe und schiinem Glanz, |

von deq Gefissbiin-
ileln in den Blittern
von Phormium
lenax.

Fabrikation von ge-
withnl: und feinen
Papieren,

ha,

Die noch griinen Stange!. nihe der |
Reife stehend ; Kochen In offencn oder
goschlossenen  Kesseln, am  besten
stehenden, mit indirektem Dampf,
Batteriesystem (bis fast zu zwanzig
Kassein), nach dem Gegenstromsysiem
arbeitend, in welchem das ungeschnit-
tene Hsparto mit der heissen Lauoge
vom vorhergehenden Kessel behandelt
wird. Kein Hochdruck. Zerfaseruog

Esparta (Al

Alfa, Ha]fus.

110

Espartowird sowohl

fiir foine Papiecsor-

tza;, alzs apch fUr
itungspapior ge-

hmuch‘?;.sfihﬂiﬂ yor-

kommende Misch-
ungen sind:

00 Proz. Espartocel-

Iulose,
& , Leinenhadern.
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Papier-Ersatzstoffe,

__—'_hhm=:'—_"f
Name d. E:Ermgu.tea Allgemaines Bemerkungen

o il
dess. Abstammung ;

iber dessen Verarbeitung.

prkt. Brauchbarkeit

FEsparto  (Alpha, | entweder mit Kalk oder Soda allein

Alfa, Halfa). oder mit beiden kombiniert, oder mit

L Aetznatron allein in einer oder meh-

| reren Operationen: Kochen mit dem

{ T-.bis B-fachen Gewichte Wasser und

12 s Proz. Aetznatron von 80 Proz. Um

brauchbaren Stoff zu erzielon, miissen

die Farbstofle am besten sunccessive

entfornt werden. Soll dem Esparto ein

anderer Stoff zogesetzt werden, so

muss diesar fiir sich gemahlen, erst in
der Zeugbiitte gemischt werden,

|5ﬂ Proz, Esparl
callulogs,

50 Proz. Cellulose,

41 Proz. Esparta-
celluloze,

G0 Proz, Strohstoff.
) Proz. Esparto-
oollulose,

70 Proz. Strohstoll.

o.-

Stroh.
unid durch Einwirkung von Chemikalien
hargastalll werden.

Strohstoff kann aufmechanischemWege |

Bestes Rohmaterial
ist Weizenstroh {nur
| 4,3 Prozent Kiesel-
| sliure ) Rogrenstroh
[anthiltﬁ,a roz. Kie-
[aﬂisﬁure. Geringar-
| wertig sind Hafer

| und (ierstenstroh.

Holzstodf  (Tanne, | Man unterschaidet: Geschliffener Holz-
Fichte, Lirche, Kie- | stofl, Natronoellulose, Zollstoff mittelst

fer, Liode, Aspe, Schweflelnatriums, Sulfitcellulose.
Birke, Buoche,
Ahorn}

['G

egenwiirte allge-
mein iiblich.

Chinagras [Ch'lnﬂsi-| Das Rohmaterial liisst sich bleichen |
sches Gras, Tscho-| und nimmt dann alle Farben an. Die
ma) von Urtica s Faser hat Achnlichkeit mit dem Hanf.
Boehmeria nivea
und heteraphylla, in
China und Ostindien
den Hanf ersatzend.

Hauptsichlich zur
Herstellong  jemes
Gewebos . boniitzt,

| das unter dem Na-

men | Gras-Leinen,
China grass cloth®
bekannt ist.

Leatheroid, ein Material fiir Kannen. Unter dem Namen Leatheroid wird

ein Fabrikat aus Papier hergestellt, welches sich durch bedeutende I
— Lagen von Baum-
. gie vorher mit einer
getriinkt sind. Nach dem Trocknen behalten die Gegenstinde ihre
gegen Druck und Stoss sehr widerstandsfihig,

auszeichnen soll.*) Es werden eine Anzahl — ea. 20
:aggnpnpmr in die betreffende Form gepresst, nachdem
ufliisu

Form und sind

estigheil

it dem Messer

lassen sie sich ebenso schwierig schneiden, wie rohe Hiute,

. Flaschen aus Papiert*)
die ang [0 Teilen Lumpen,
werden P%lerhlitter'nn
ung von ) Teilen frischam, defibrinlertam Blut, 35 Teil

*) Hoston Journ. of Chem, 1882,
**} Journ. d8 Pharm. st d& Chimis, 1384,

120

werden wie folgt hergestelll: Aus elner Masse,
40 Teilen Stroh und 50 Teilen Holzstoff besteht,
gefertigt. Jedes Blatt wird beiderseitig mit siner Misch-

en Kalkpulver und




Papinc-Brsatzstoffo

& Teilen Alumininmsulfat bestrichen. Mit Hilfe dieses Klebestolfes werden
atwa 10 Lagen vereinigt ond in erwHrmien Formen so gepresst, dass zwei
halbe Flaschen entstehen, welche dann durch Druck und Erwiirmong mit
einander vereinigt werden. Diese Flaschen sind unzerbrechlich und sollen
gich zur Aafbewahrung von Wein, Alkohol und Liguedren eignen.

Papierstuek stelll M. Wiesner in Breslau®) in folgender Weise her:
Zunlichst wird eine Papier- oder Leinwandlage leicht in die Matrize gepressi,
alsdann mit einer Misching aus bestem fllissigem Leim, Gips, Schlemmkreide,
etwas Sicecativ und Einir__{ensf‘mpfen Schwefelsinre bestrichen, mit einer weiteren
Papierlage bedeckt, dorch Pressung mit letsterer verbunden, wieder mit der
Mischung bestrichen, nochmals gepresst u. s. w., bis die ecfordecliche Dicke
erreicht ist. Die 5o hergestellten Presssilicke werden noch je nach dem Ge-
brauchszwecke einem weitersn Appreturverfahren unterworfen.

Mischung zor Verfertizung von Spielwaren aus Papier.**) Es werden
hierzu drei Vorschriften nn.%i! eben: 1) Wassendicht: Gummi elasticum | Teil,
Schellack 2 Teile, Benzol 12 Teils. Man schneide den Gummi in feine Streifan
und weiche ihn unter hiufigem Umritheen in dem Benzol, bis er aufgelbst ist,
Dann stelle man das Gefiiss — auszerhalb des Zimmers — in @in heisses
Sandbad und flige allmihlich unter bestliindigem Rilhren den gepulverten Schallack
hinzo. Man erhitze und rithre am; bis eine vollkommen homogena Massze er
halten wird, Zuom Heissmachen beniltzt man am besten eine porzellanemail-
lierte eiserne Schiizsel, zum Umrihren eine Mirserkeolo, 2) Gummi elasticum
1 Teil, Asphalt 2 Teile, Benzol 2 Teile. Man zerschoeide den Gummi zans
fein, 182e ihn in dem Benzol auf, flige dann allmihlich den Asphalt hinzo und
bearbeile das Gemenge got, bis alles aufgeldst und gut vermischi ist. Es mass
ungefihr die Konsistenz von Sirup erhalten. 38) Harz 2 Teile, gekachtes Oal
2 Teile, feinen Gipsmirtel 2 Teile, Terpentintl Y4 Teil. Man mische das
Harz in das heisse Oel, riihre susserhalb des Zimmers um und menge den
Gipsmériel und das Terpentinil hinzu, solange es heiss ist

Gasleitungsrihren ans Papler.**®) Zuor Herstellung der Rihren aus
Papier lisst man einen endlosen Streifen Hanfpapier, dessen Breite der Linga
des herzustellenden Gasrohres gleichkommt, einen mit geschmolzenem Asphalt
%efﬂﬂteu Behiilter passieren, woraul er fest und gleichmiissig anf einen runden

isenkern gewickelt wird. Hat die Papierlage die gewlinschie Dicke, so unter-
wirft man die Rhre einem starken Drucke, bestrent die Ausseaseite mit
feinem Sande und kiihlt das Ganze in Wasser. Schliesslich wird der Eisea.
kern heransgenommen und die Innenseite des Rohres mil einer wasserdichien
Komposition versehen, Die Rihren sollen viillip dicht ond bedeutend i:illi?(%'r
als BisenrGhren, sowie gugleich sehr widerstandsfihig gegen Stbsse und Er-
schiltferungen sein, .

Eine Art von Pergament stelit C. R. A, Wright 7) in folgender Weise
dar: Dorch Einwirkung von starker Ammoniakfliissigheit aof Kupfer oder
Meszsing in Gegenwart von Loft echiilt man Kupfer-, bezichungsweise Kupfer-
gink-AmmoniomlBsungen, welche die Eigenschaft besitzen, Cellolose zu lbsen,
Man beniiizt dieselbe, um eine Art Pergament herzustellen, indem man Papier
oder Pappe in die Konzentrierte Lisung taucht, bis die Gusseren Fasern ganz
%nlaunier: sind, und dann aof Dampftrommeln trockoel, Hei vorsichtigem

rocknen verbindet sich das Kupfer mit der Faser zu einer grilnen Verbin-
dung, welche die Stoffe vor Insekten und Schwammbildung schiitzt.

Behandlung von Faserstoffen fiir die Papierfabrikation.t*) Das zu
behandelnde Holz wird in eiserne Korbe gepacki und in die Lauge gebrachi,

*#%) Gastechniker, B, 00,
4| Journ, of the Society of Chemical Indastry, vol. 3.
+*) H. Sellmick in Leipzig. D. R. P. No. 295080
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worin ein vorliufiges Einweichen siatifindet. Dann wird das Holz mit dem
Korb herausgehoben ond in einem offenen Kocher gekochi. Damil eine gule
Zirkulation E;er Lavge siatifinde, ist in dem Korb ein Speirohr angebracht,
so dass in diesem die Flissigkeit in die Hihe steigt und sich fiber den Holz-
stofl ergiesst,

Ersatestoff fiir Papiermaché.®) TPappe oder Papierstoff wird im Juft-
leeren Raume mit Gasteer getriinkt; die Triinkung wird durch nachheriges
Einfithren von komprimierter Loft oder gespanntem Dampf vervollstindigt
und das Material dann in einer Trockenkammer getrocknet.

Papierflisser und deren Herstellumg. Papierfiisser haben vor Holz-
fissern die Vorzfige, dass sie leichter und fester sind, also nicht so leicht
zusammenfallen, und dass sie, je nach dem Zwecke, dein sie dienen sollen,
pazszender nnd hapdlicher, zudem auch billiger hergestellt werden kinnen, als
dies bei Holzfissern der Fall ist, Die Papierfiisser werden eéntweder aus
tibereinander geleimten Papier- oder Pappschichten, oder direki aus Papier
masgse hergestellt und kiinnen Ehensﬂwnh?eiue gewiilbte, als auch eylindrische
oder konische Form erhalten. Papierfisser von cylindrischer Form aus diber-
einander Eeimmtﬂn Pappdeckelblittern stellt Bugen Ritter in Ehrenfeld bei
Koln her®) Zor Anfertigong der dicken Papptafeln werden nach diesem
Verfahren eine je nach der gewiinschten Stirke bestimmte Anzahl auf heiden
Seiten mit dem Klebemiitel oder Cement bestrichenor Pappdeckelblitter auf-
einander gelegt und in einer Presse susammengedriickt, damit der Klebstolf
miiglichst tief in die Pappdeckelbliter eindringe. Zum Trocknen kommen
die Papptafeln alsdann in eine Trockenkammer, in welcher dieselben in auf-
rechter Stellung durch Holsrahmen voa einander getrennt werden. Dorch
seitlich angebrachte Schraubenspindeln wird das ganze Pack Fapptafeln und
Rahmen festgepresst, [rch diese Einrichtung des Trockenofens wird er-
rejcht, dass die Papplaféln vollstindig ében bleiben, sich weder verziehen,
noch in einzelnen Lagen loslisen ktinnen, Die trockenen Papptafeln werden
wasserdicht gémacht und den Kanten, wo sich beim fertigen Rumpfe die
Reifen anlegen, wird durch Eintauchen in eing geeignete Flissigkeit aine be-
gondere Hirte und Steifheit gegeben. Auf einer Maschine werden vorher die
Papptafeln gerade geschnitten und fhre Kanten, welche spiter fibereinander
zu lhegen kommen, abgeschrigt. Das Runden der Papptafeln und Zusammen-
leimen der abgeschriiglen Kanten unter Anwendung eines besonderen Cements
geschieht anf einer Masehine, iiber deren Konstruktion die Patentschrift jedoch
nichizs angiebt, Das Biegen und Zusammenleimen des Fassrumpfes soll auf
der Maschine sehr schnell gehen und je nach der Fassgrivsse 1 bis 3 Minuten
davern. [He geleimten Rinder werden mit siner Zwinge  zosammengepressi
und bleiben so finf Stonden liegen, in welcher Zeit der Leim oder Cement
der Fuoge vollkommen getrocknet ist.  Avch das Einbringen der lonenréifen
in den Fassrumpf soll nach der Patenischrift aufl einer Maschine erfolgen, wo-
bei gleichzeilig die Biden eingesetzt weorden, Nach demselben Verfalren
werden anstalt cylindrischer Filsser auch solche von der Form eines abgze-
stumpften Kegels hergestellt, Fiir manche Zwecke stelit B, Ritter Papierfiisser
her, welche darch Holzfourniere oder Metallhiilsen verstirkt sind.**) Im Zu-
saiz-Fatentet) sind Papierfizser mit Doppelwandung und verschiedenor Kon-
struktion des [?E{'kEl!; angegeben, Weitere Anordnungen, inshesonders solche,
welche sich aul Papierfisser erstrecken, die als Hiillle fiir Glas- oder Thon-
gefisse dienen sollen, werden durch ein weiteres Zusatz-Patent+¥) geschiitat,

*| E. P. Louvet in Paris, D. R, P. No. 20444
=1, K. P. Mo, 3068,
ss) T B P, Mo, BT,
11 . R, P Mo, B0ad.
14 D R P. Xo. 10144,
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Papierfiisser von gebauchier Form ans fibereinandergewickelten Rollen-
ipieren. werden nach dem Verfahren von J. H. Darlington und Ch. E. Sedore
m New-York *) angefertigt. Zuverst wird ein Cylinder ans Papier hergestellt,
indems das mit dem Kiebemiltel bestirichene Papier auf eine cylindrische
Trommel aufgewickelt wird. Die zn diesem Zwecke konstruierte Maschine
besorgt selbstthitiz sowohl das Leimen als auch das Abstreichen des {iber-
achilssigen Leimes und ist noch mit einer Awsriickvorrichtung versehen, welche
nach einer bestimmten Anzahl Trommelumdrehungen, wenn also dfa aufge-
wickelte Papierschichte die gewiinschte Stirke erlangt hat, zur Witkung
kommt, Die Trommel besitzt eine Vorrichtung, wodurch dieselbe verkleinert
werden kann, wenn der feachte Papiercylinder abgestreift werden soll. Der
letgiere wird nun in die Fassform gebracht und vermittelst eines dehnbaren
Gummizackes, welcher mit siner hydraulischen Presse in Verbindung steht,
in die gewtilbte Form hineingepresst. In einer besonderen Maschine geschieht
das Kimmen der Riinder des Fassrumpfes, worauf die Hiden eingesetzt, und
durch Auftreiben von Aussenrsifen die Rinder wisder zusammengezogen werden.

Direkt aus Fapier auf der Papiermaschine gewickelie Fiisser werden
nach H. A. Jehnson in Medina, X. Y. hergestellt**) Ein in einem Stoffkasten
leufender Siebeylinder giebt die Papiermasse an eine etwas geneigte, auf ihrer
unteren Seite mit Filz {iberzogene drehbare Scheite ab. Diese iibertriigl threr-
geits den Stofl an eine mit ibr in Beriihrung stehende konische Wickelwalze,
Der von dieser Walze abgezogene Papierschlaoch wird auf die vorher be
schriebene Weise weiter behandelt.

Birekt auf der Papiermaschine werden P.ﬂ:iiﬂﬁisaer auch nach dem
Vorschlage von N. de Wollf in Christiansthal bei Hadersleben ***) un%«af&rﬁgt.
Ein Hohlcylinder aus Blech, Porzellan, Glas u. 5. w. wird aufl einer Cylinder-
maschine mit Paplermazse iiberzogen und auf demselben auch getrocknet,
wodurch ein Papierfass erhalten wird, welches durch das darin bleibende Ge-
fisa fiic jeden aufzunehmenden Inhalt entsprechend widerstandsifihig ist.

Anwendung von Wasserglas in der Paplerfabrikation. Fir Papier-
fabriken bildei das Wasserglaz in manchen Beziehungen einen brauchbaren
Ersatzstoff. Bei allen farbigen Stoffen, Baumwaolle oder Leinen, witd die Farhe
erst durch Kalk in bekannter Weise zerstbrt, dann wischt man die Kalkmilch
aus und bringt den so gereinigton Stofl in eine Lisung von heissem oder
siodendem Wasserglas, an Stelle der teuren Sodaltsung.f) Es geniigt dann
eine Abkochung der Masse von 15 Minoten und eine nachherige Absplilung
in warmem, dann in kaltem Wasser.

Als szehr vorteilhaft bezeichoet H. Kriitzer %) auch die Leimnng des
Papieres mit Wasserglas. Man nimmi die Hilfte der gewbhnlichen Menge
Harz und Sodalauge gelist und giebt dann die andere Hilfte an Wasserglos
in den Hollinder. Sind diese Stoffe EMSE Zeit in dem Hollinder gemiseht,
so giebt man die Alaunldsung hinzu. Diese bildet mit dem Wasserglase
pbenfalls einen unldslichen Leim in Form eines feinsten, schneeweissen
Pulvers — kieselsaure Thonerde —, welches sich in alle Fasern des Papieres
niederschiiigt: hierdorch erscheint das Papier nicht nur viel weisser und
ghitter, sondern es wird anch geschmeidiger und nimmt an Gewicht bedeutend
. Diesen Niederschlag der kieselsauren Thonerde kann man auch anwenden
zur Leinen- und Bapmwollappretur an Stelle von China clay. Derselbe hat
nimlich die gute Eigenschafl, dass er viel weisser ist und in den feinsten
Fasern der Gewebe zich chemisch bildet, Um den Niederschiag zu erzeugen,

*; D. BR. P. Mo, 5143,

1) H. Kritzer, Wasserglas und Infusorienerds, Wimn 1857,
1*) Ebenda.
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lisst man ein Stick Leinwand- oder Baomwollsioff zuerst durch eine heisse
Aunflisung des Alauns passieren und dann dorch ein heisses Wasserglazbad,
dem man ein wnnig Glycerin hingugesetzt hat; alsdann lasst man den Stoff
durch ein schwaches Stlirkebad gehen und endlich durch warme Cylinder
passieren. Nach diesen Operationen muss der Stofl gleichmiissiz zefiillt und
aufs Schiinste weiss appretiert gum Vorschein kommen. (Die Wass 5-
komposition ist schon seit Hngerer Zaoit sin baliobtes Mittel, Papiere zu fillen,
um sie dadurch zogleich weiss und glatt zu machen.)

Herstellang von Asbestpappe.*) Wihrend filr die Herstellung von
gesponnenem Azbest nur Primaware mit langen Fasern verwendet werden
kann, -gebraucht man zur Fabrikation von Asbestpappe mehr den kurzfaserigen
Asbest gewthnlicher Qualitit. Der vor dem eigentlichen Spinnen des Asbests
durch die Siebmaschinen ausgeschiedens Teil mit kiirzeren Fasern wird eben-
falls zur Fabrikation von Asbestpappe verwendet.

Der im Wolf ontfaserte Rohashest gelangt zunfichst in Sisdekiisten zum

Aunfweichen der Fasern. Dieze Siedeklisten enthalten kochend heisses Wasser.
Hier sollen die Asbestfasern durch die gleichzeitice Wirkang der Hitze und
des Wassers weich gemacht werden. Von hier bringt man den Asbest in den
Holllinder, welcher zanz fhnlich nach Art der Hollinder der Papierfabriken
konstruiert ist. ln einem yviereckigen, linglichen, mit Wasser gefiillten Trog
von Holz, Stein oder Eisen rotiert eine mit Stahlschienen besetste Walze: unter-
halt derselben befindet sich ein massiver Block aus Eichenholz, in welchen
das Grundwerk, d. h. eine Reihe von Messern eingelassen ist. Der innere
Raum des Hollindertroges wird dorch eing, jedoch nur den mittleren Teil der
Linge desselben einnehmenden Scheidewand in zwei Abteilungen, die Arbeits-
seite — wo das Zerkleinern und Zermalmen der Fasern vor sich geht — und
die Laufseite getrennt. Dle Asbestfusern werden, indem sie durch die Strm-
ang von der Laufseite dber den Kropf aul das Grundwerk herabfliessen, von
diesem unid den Stahlmessern Jder rasch rotierenden Walze zerrissen und zer-
malmt. Eine fiber der Walze angelrachte Haube verhiitet, dass zerkleinerte
Teaile durch die Centrifugalkraft ans dem Tn::ﬁ_e geschlendart werden, Es ist
eine Vorrichtung gelroffen, durch welche die Walze dem Grundwerke beliebig
niher gestellt werden kann, so dass hiermit eine allmiihlich fortschreitende,
immer intensiver werdende Zorkleinerung und Zermalmung des Ashestbreies
erreicht wird. Im Hollinder wird agch gewthnlich schon das Bindemittel der
Asbestpappe — Stitke, Gummi u. s w. — hier zugegeben.
. io weiters Verarbeitung des erhalienen Asbestbreies ihnelt vollkommaen
Jener des Papierbreies bei der Fabrikation von Maschinenpapier, Man bringt
den Asbestbrei anf ein endloses Metalldrahisieb, welchem eine schiittelode
Bewegung erteilt wird, um das Abfliessen des Wassers zu beftirdern. Als-
dann passiert die Asbest-Pilpe Walzen, welche einen weiteren Teil des
Wassers entferncn,  Vermittelst eines endlosen Bandes wird die Piilpe nun
z0 einom Zweiten Walzenpaare gefiihrt. Nach dem Verlassen desselben ent-
hiilt die Ashestpappe immer noch reichliche Mengen Wasser. Man schaosidet
sie in viereckige Stiicke, legt dieselben zwischen Zinkplatten und bringt eine
Reihe solcher abwechselnder Lagen unter eine starke hydraulische Presse.
Alsdaon hiingt man die Asbestpappe in einem durch Dampfrithren geheizten
Trockearaum auf, um das Entfernen des Wassers zu vollenden.

. Die Asbestpappe kann in sehr verschiedener Dicke hergestellt werden,
Die diinnste dient fiir sehr feine Dichtungen und als [soliermaterial in der Elektro-
technik, Die gewihnliche Asbestpappe, wie sie fiir Dichtungen von Dampfleitungen,
Heissluftleitungen u.s. w. Anwendung findet, besteht aus verschiedenen — 6 bis 12
und mehr — tbereinanderliegenden und durch den Druck der Walzen und

*| W. Venerand, Ashest und Feuerschuty, Wien 1838,
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hydraulischen Pressen znsammengepressten einzelpen Schichten, Die Dicke
der im Handel vorkommenden Asbestplatten belrigt Y 2, 1, e, 2, 24e 0
f’h!lﬁtbis 10 und 16 Millimeter, die Linge und Breite ist in der Regel

S1er,

Wird Asbestpappe mit geschmolzenem Parallin, Stearin oder Wachs
behandelt, so wird sie neben ihrer schon vorhasdepen Unempfindlichkeit
E‘ en konzentrierie Siure auch eine vollkommens Undurchdringbarkeit fiie

lissigkeiten erlangen. Derartige priparierte Asbestplatten beniitste Ed. Pohl
in Dortmund  zur Auskleidung eiserner Geflisse fir den Tranzport voo Sal-
petersiiore, Sein Verfahron®) ist folgendes: Das eiserne Siuregefiss, welches
sweckmissig die Form eines Fasses hat — evenlpell aber aoch flaschen-
oder kastenfirmig sein kann —, bestoht ags einem cylindrizchen Blechmantel,
in welchen zwei umgebirdelie eiserne Bodeaplatten eingenietet zsind. Um das
HRollen des Fasses zu erleichtorn, sind nahe der Mitte zwei Ringe (Rollkriinze)
anfgezogen. Der piserne Mantel und die Ringe werden auof eincr Bieg
maschine. aufl den betreffenden Durchmesser gebogen, die beiden eizernen
EMEnﬁnl?lt:.en werden umgebirdelt und alle zur Nietung erforderlichon Ltcher
erEoaieLlt,

y Feuerfestes Papler. Daz Verfahren von Gaspard Meyer**) unter-
scheidet sich von den bisher bekannt gewordenen Verfahrensarten zor Her-
stellung fenerbestindiper Paplere aus Asbest als Grondbestandieil wesentlich
dadurch, dass der ans Asbesifasern mit passendem Zusatze bereitele Papier-
stoff vor dem gewithnlichen Léimen mit animalischem Laim zunfichsl mit emnem
femerbestiindigen mineralischen Bindemittel, wie Kali- oder Natronwasserglas,
geleimt wird, um wor allen Dingen dem Papiera den eforderfichen Zusammen-
hang in der Struktor, selbst bel der stirksien Feoerprobe, zuo erhalten, zo-
gleich aber auch das Firben des Papieres in der Masse mit bekannten feuer-
bestiindigen Farben zu erleichtern.

Die hiernach staltfiindende zweite, nichi fenerbestindige Leimungz mit
ewithnlichem animalizchen Leim dienl dann nur noch dazu, dem Papisre
slnnz und Geschmeidigkeit zn erteflen. Hbenso wie dag Papier selbst wor-
den auch die zum Beschreiben oder Hedrocken desselben zo beniitzenden
Farhan. mit Wasserglazzusate bereitet, lediglich zu dem Zwecke, aunch im
stirksten Femer feste Verbindung der Schriftziige, bezichungsweise des
Drockes mit der Masse dez Papieres durch Verschmelzung 2o erhalten.

Die Asbestfasern fiir die Beroitong des Papierstoffes werden wie ge-
wiihnlich gereinigt, kardiert, mit Chlorkalk gebleicht und dann gewaschen,
um unter Zusatz von 8 Bis 10 Prozent Wasserglas., eventuell auch 4 bis b
Prozent organischem Papierstoffe in Hollindern su Stoff vermahlen zu werden,
Fiir weisses Papier oder Karton empfiehlt sich folzgende Zusammenzetzung:

ABUERIRASAE L & aa e e e o= e oS00 Kilogramm
Feines Glimmer- oder Talkpulver . ., 30 v
R L o e e .

500 Kilogramm,

Ans derartiz zosammengesetziem Ganzzeoge wird fn der bekannten
Weise cin diinner Brei bereitet, aus dem dor Wassergehalt durch die be-
kannten Operationen des Schiipfens, Pressens und Trocknens nach und nach
entfernt wg'd.

Die bereits erwithaote erste mineralische Leimung kann entweder im
Stoffe oder an den fertigen Papierbogen vorlgenummeu werden, Im ersteren
Falle nimmt man dorchsehnitifich auf 100 Kilogramm Stoff etwa 4 Kilogramm

* B, R, PoNo 8018
"<} I B. P No. i,
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Gelatineldsung und 6 Kilogramm Wasserglaszusatz, Ein Zusatz von Faser-
stoff ist bei Euierarligna-r Le%ung nicht unshmliu erforderlich, Im letzteren
Falle werden die aus dem beschriebesen Stoffe in gewbhalicher Art go-
fartigten Hogen in ein Bad aus fllissigem Natron- oder Kaliwasserglas mil
| Prozent Glycorinzusatz eingetadcht, #um Zwecke, den Zusimmechang der
Fasern und die Gleichmiissigkeit der Firbong des Steffes zu erhalten, wetn
daz Papier dem Feuer ausgasetzt wird, Diese minéralische Leimung bildet
daher den wesentlichsten Teil des Verfahrens. Ohne dieselbe wiinde der Zu-
summenhang der Masse bei hohen Tempefaturen gar micht  erhalten
wcrdsen [Itgﬁnnaui Sie bildet das eigentliche feuerbestiindige Bindemittel fir
den Stodl.

Die zweite Leimung mit animalischem Leim, die hierasf in gewtho-
licher Weise vorgenommen wird, kann natiirlich der Feuerwirkong nicht
widerstehen und dient nor daze, dem Papier einigen Glanz und Geschmeidig-
keit zu erteilen. i

Die Mal- oder Druckfarben fiir derarliges Papier stellt man aus fewer-
bestindigen Thonen und Ultramarinen her. Diese werden fein gemahlen ond
je¢ mach dem zu erreichenden Farbenton vermischi, beziehungswoise mit
Zinkweiss versetst.

Filr Delfarben, also solche Farben, die mil Leindl angerieben werden,
nimmt man durchschnittlich ;

Farbstoff (Thon, begiehungsweisa Ultramarino) 90 Taile,
Wasgarglnz {tenokea] | vl s w ST T

100 Teile,

Filr Wasserfarben wird das trockens Waszerglas dorch fliissiges ersetzt,
ilem man atwa | Prozent Glveerin zosetst.

Es hat dieser Wasserglaszosatz, wie schon angedeatet, die selir wichtige
Bestimmung, den festen Zusammenhang gwischen dem Farbepauftrage und
dem Papier zu erhalten, wenn dieses piner intensiven Verbrennungstempe-
ratur uaterworfen wird. Alsdann findet eine Verschmelzung des Silikates der
Farbe mit dem des Stoffes statt, wodurch die Farbe haften bleibt, wihrend
andernfalls eine vollstindige Zerstiirupg des Druckes, beziehungeweize der
Schrift, notweadig eintreten miisste,

Will man Farben fiir Tapeten- ond Dekorationsdruck herstellen, so
braucht man die vorgenannten Thono- oder Ultramarin-Silikatfarben nuor in
oinen dilnnen Mehlkletster einzufiihren.

_Fir dieses feuerfeste Asbesipapier werden wvom Erfinder feuerbe-
stindige Schreibtinten folgendermassen herzestellt: Zuniichst wird die be-
treffende Farbie {Thon oder Ultramarin) mit Wasser angerieben, woranf der
Apfltsnng etwa 2 Teile Glyecerin zugesetzt werden. Dann wird die so er-
haltene arheuluﬁﬁsung zu dem mehrfach erwihnten Zwecke mit verdiinnter
Wasserglaslisung vermischt, und zwar durchschnittlich in folgenden Mengen-
verhiltnigsen:

Farbenauflisung . . . . . 20 Teils,
Wasserglaslosung von 80° Bé. 80

100 Teile.

Nach dem Verfahren von L. Frobeen in Berlin*) zur Herstellung feuer-
bestindiger Drucksachen, Manuskripte und Urkunder! werden As%e%:r::ai
bester Qualitit in einer Aufldsung von iibermangansaurem Kali gowaschaa
und mit schwefliger Sure gebleicht, 95 Teile der so vorberseiteten Fasern
werden mit 5 Teilen geschliffenem oder gemahlenem Holzstoffe, wis ihn die
Papierfabrikanten verarbelten, vermischt, Die Masse wird unter Zusatz von

*) D). B P. Mo, 14707. Neoeste Erfindongen und Evfabrongen, Wien 1882
— 125 —
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Leimwasser und Borax in den Hollinder gebracht, in diesem ianig gemizcht
unid weiter zo Papier verarbeitel, welches von glatter Oberfiiche ond durch
Satinieren 2um Schreiben geeigoet gemacht ist. Es soll, ebensa wie dis fir
dasselbe angewendele Druck- oder Schreibfarbe, ainer Glihhitze von 5000 €,
andavernd widerstehen.

Zur Herstellung der fenerfesten Drackfarbe und Scheeibtinte wird eing
Mischung von Platinchlorid und Lavendeliil benditzt, welcher fiir die Farbe,
wend sie schwarz seig soll, Lampenross upd Firnis, Gir die Schreibtinle
chinesisehe Tosche, Wasser und arabisches Gummi zugesetst werden. Beim
Glithen des mit der Farbe bedrockien Papieres wird das Platin reduziert und
blaitt als schwarzbrauner Ueberzog zorlick. Mit Zuohilfenahme metallischer
Unter, n}'ﬁ'ﬁt‘l’arbeu und Aquarelifarben sind aoch bunte feuerbostindige Farben
0 eem.

In einem Zusatzpatents *) ziebt Frobesn Mischungsverhiiltnisse fir dor-
artige bunte Farbon an. Man pimmt hierzu am besten:

63 Teile metallische Farbe (Metallglasurfarbe),

20, beliebige i'llf'ﬂﬂ-rt‘utﬂ.l’hl?,
2, lrockened Platinchlorid,
b 5 Gummi atabicom,

Korkpapler wird nach dem englischen Patente von J. Riviere herge-
stellt und bezieht sich der Patentanspruch auf die Herstellung und Anwend-
ung von Packmaterial oder Stoff nach der folgenden Beschreibung, aus
Stroh- oder anderer geleimter Pappe oder Papior oder faserigem Stoffe, nof
dessen Oberfliiche &ﬂmulier:e oder klein gebrochene Korkstiicke mittelst
Leim oder andersr Klebemittel aufgeklobt werden,

Das Packmaterial, welches sich besondors fiir Glas- oder Porzellan-
artikel eignet, bestehl aus Eirnh:mpge, anderer geléimter Pappe oder Papier,
gewebten oder andoren faserigen Sioffen, aufl deren Dherrﬂiuha Korkmehl
von griberer oder feinerer Beschaflfenheit minelst Leim- oder anderem
klebendem Material aofgeklett wird, Das: Klebmaterial wird iiber die Ober-
fliche des zu iiberzichenden Papieres oder Stoffes aofgespritzt, und das
Korkmehl mittelst eines Siebes aufgesiebt, wm dann getrocknet zu werden
und zum Gebranche fertig zo sein.

Das Korkpapier ist eine wirksame und billige Packung file eine Flasche,
um sie vor Bruch zu schiltzen, und kann aus einem Blatte des aof die ver-
langte Gridsse geschnittenen Materinls gebildet werden; das Blatt wird um
die Flasche mit der Korkseite einwirts g;rullt ond durch ein elastisches
Band oder auf eine anders Weise um die Flasche herum festgehalten.

Zur Darstellung von Korkpappe mischt man nach dem franzisischen
Patente in einem Ueberschusse von viel Wasser eine gewisse Menge feachten
oder trockenen Papierstoffes mittelst eines Holliiaders, Zerreibers oder einer
anderen Maschine, die das Umhiillen der Korkteilchen mit Papierfasern be-
glinstizen. Hieraof entfernt man das Wasser duorch Abtropfen aof Metall-
tichern, durch Drock oder aof andere Art und vollendet daz Trocknen in
freier Luft. Die nech feachie oder auch die trockene Pappe wird gepresst,
Eefurmt. geglittet und in Bogen ‘gleschnitmu, wie gawihnliche andere Pa pen.

adurch erhiilt man dichtere oder weniger dichte Sorten von beliehiger
Form. Die Mengenverhiiltnisse zwischen Papierstofl und Korkabfiillen wechseln
ja nach den Fabrikaten, welche man zu efhalten wiinscht, doch muss unter
allen Umstinden soviel Stofl zenommen werden, dass das Korkmehl voll-
stindig damit verfilzst erscheint. Die Korkpappe [dsst sich anch in der Massa
fiirben, in fertigem Zuostande mit Papier bekleiden, vergolden und auf jede
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sndere Art ansschmiicken, so dass sio wohl den werschiedensten Verwends
uogen zogefihrt werden kann.

Zapfenlager mit Schalen aus Pergamentpapier.®) Pergamentpapior
in zusammengepressten Packeten wird als Lagerschalenmasse in der Weise
verwendet, dass die Zapfenreibung stets gegen Hirnflichen der Packete
wirkt, [ie Schalen werden aus rin fﬁrﬂ_:l.igeu odar ha_]hringfﬁ_rmig&n LPm'gn-
mentpapierpacketen « (Fig. §) und ringfirmigen oder halbringfrmigen Zwischen-

3 legktrparn £ pusammengesetzt, welche die
ertorderliche  Whassersufihrung  vermitteln,
gine gieichmissige Jdusammenpressung  der
Packete ermbglichen und zu deren beliebiger
Versteifung und gegen Torsion ond Hernm-
aﬂhi#pﬂ#l} der ganzen Schalenpackung dienen,

el doppelschalizgen Lagern ist der
Lagerktirper {Fig. ) mit den Schalen-
kiorpern G und H verschraubt; letztere sind
mit gelochten Filhrungsplatten r und s ond
den eweiteiligen Presslantschenringen L ond
M versehen, Die mit Oel geschmierte Fiihr-
ungsvorrichlung besteht ‘nus dem Stellring O
und den zgweiteiligen Fiihrongsstiicken X und
Y, welche mii dem Bodenteil der Schalen-
ktirper G und H verbunden sind.

Herstellung voun Sehildpatpapler. Die
Durstellung  des Suhildﬂ;tpapmras geschieht '
nach der Angabe von W, Ferguson (Amerik. ‘
Pat) aul folgende Art: Gutes, sogenannles |
Goldpapier wird anf der metallisierten Seite |
mit sehr wen.ig gekochtem Sthirkekleister leioht
aber anhaltend abgerigben, sodann abgewischt
und in aoch fevchtem Zustande aus freter Hand
mit verschiellenen mehr oder weniger dunklen
Lasurbraunfarben in  der sogensanten Ver-

: waschmanier derart bemalt, dass hierdurch die

: Rig. 6. gefleckie Aderung des Schildpat nachgeahmt
erscheint. Nach dem Trocknen wird dann die metallisierie Oberfliche ge-
latiniert und schligsslich gut satiniert, worauf das Dekorutionspapier fertig ist.

Zum Behuofe der Herstollung von steifen und wasserbestiindigen Foarnieren |
wird dig vergoldete Oberfliche des Papleres auf dieselbe Weise bemalt, wie i
oben beschrieben, nur erhilt dieselbe sodann einen zweifachen Usberzug ‘

:

yon Chromleim und einen dritten Ueberzug von Chromgelatine, wonach das
F_’ap:er mit der noch femchten gelatinierten Seite aol eine schwach gedlie
Spiegelplatte gelegt und gleichmissig beschwert wird, Nach dem vollstindigen
Trocknen der Gelatineschichte wird dann das Papier von der Spiegelplatto
abgehoben und dann entweder durch zwei Stunden, mit der priparierien
Seite nach oben, dem direkten Sonnenlichte, oder duoroh zehn Stonden dem
zerstrenten Tageslichte ansgesetzt, woddreh der 5 Prozent Kalinmbichromat
enthaltende Leim vollstindig anléslich wird, ohne den Spiepelglanz der
Oberflliche einzubfissen. Der Rilcken der Fourniere kann mit Oelfarbe
grondiert werden.

Herstellung von Sicherheitspapier.®**) Das Verfabren zor Herstellung
von Sicherheitspapier hesteht in der Behandlung des Papiersioffes oder des
fertigen Papieres mit Eisenoxydealzen und in Wasser unliislichen, in Siuren

|

* F. ¥, Ulffers in Berlin. D, R. P. No. 24587,
**) Patent Papierfabrik in Penig, Sachaen, D. B. P. Wo. 30408 und Mo, 80458
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liglichen Ferroeyaniden, wie Ferroeyanblei und dergleichen und ebensolchen
chromsauren Salzen, oder anch mit Eizenoxydsaceharnt und wasserlislichen
Ferrogyaniden, vad Nachfiiching durch Indigo oder Sllurefuchsin. Auf solchén
Papieren entsteht bei Behandlong mit Sidren, hei Anwoendung von Eisenoxyd
und Farroeyansalzen Berlinerblan, withrend bel Aowendung von  Chromaten
freie Chromsiinre: eotstehi, die daz Indigoblay zerstlict; Ohfor und Chlorkalk
zerstiiren ebeafalls Jdus Indigoblan und lassen Gelb hervortreten.

Ersatz des japanischen Papieres. Nachgeahmtes japanisches Papier
als Brsatz des echien Tﬂlﬁﬂpﬁpiurﬁﬂ besteht nach W. Herzberg®) ana Hole-
cellulose (vermutlich Sulfistoff).  Holzschiiff st nicht vorhanden, Aschonge-
halt 8,1 Prozent; es ist leimlest, mit Hars und Stiitke geleimt und entspricht
nach der preussischen Normalie der Stofficlazse 8 und der Festigheitsklasse 3,
Es kann dementsprechend, soweit €2 sich um Dokuments handelt, nor i
Akten pebraucht werden, walche fiir den gewbhnlichen Gebransh: bestimmt
gind und mue eimige Juhre sufbewahrt worden sollen.

Herstellung  pergamentisierter P.artm. Kach einem' amerikanischan
Potants “"? versatzt man starke Schwelelsiure des Handels mit etwa der
gleichen Menge Wasser, giebt sy dieser vecdlinnten Siure 10 bis 23 Prozent
inres: Gewichtes Salzsiure, soviel Zink, als sich aufltst, und nach dem Ab-
kilhlen etwa Yo bhiz Yo des Gewichtes Dextrin.  Durch das aus dieser Mschung
heraltete Bad lisst man eine von einer Rolle sioch sbwickelnde Papierbnhn
lanfen dnd nach Verlazsen des Hades sich aul eind Rolle wisder Eullwicli-:am,
bis die gewtinschte Stirke der Pappe erceicht ist, worsol man,- wie bei der
Herstollung gewdhnlicher Pappe, das Aunfgewickelie: der Liinge nnch durch-
sehnefdet ond in eino Kbene ausbreitet. Die erhaltene Tafel wird sodann in
Wasster oder ein Noutralisipr-Bad gelaucht, tm die iberflilssige SHure za anl-
farnen. Man kann'aopch dic Zink in der Salesiure lisen, ehe man lotztera
der Schwefelsiure suseist, sowie das Dextrin durch Abfiille Jor so erzeugten
Pappe oder durch Papier, Blot oder Albumin ersotzon.

Papier mit Ssidengewebe-Einlagon, welches sich inshosondere zur Hers
steflung  von Hankooten und Wertpapieren eignet, kann nach einem lister-
reichischen . Patente ***) entweder von Hand aus oder aufl der Papiermaschine
erfolgen. Bei Herstellung von Hand awps wird ddas Seidengewehe zwischen
#wei Lagen Papier gelegt; die- beidon Papiorblitter werden mittelst eipes be-
liebigan Klebestoifes an dus (fewebe festzeklobt und das 2o angeferfigle
Papier in einor Presse gepresst und getrocknet. Bei der Herstellung auf der
Paplormasching wird in der bekannien Art der ablliessende Papierstoff mil
dem innerhalb desselben sich fortbhewegenden, von ainer Walzge abrollenden
Seidengewebe susammengegautscht., Ein solches: Papler diirfte nicht nur sehr
dauerhafl, sondern such schwer nachzuashmen sein, auch sind Radisrungen
darauf leicht erkennbar.

Yerfahren zur Darstellung von Papierstoff aus Holz (Siigespinen und
Hebelspiinen). Das vorliegende Verfahren §) besteht darin, dass die Holz
masse (Sigespiine, Hobelspiine und sonstige Abfille) fn einom Apparate gleich-
zeitig einem Kochprozess und eiper mechanischen Benrbellung anterworfen
und hierdurch ein langfaseriger Holzstoff erhallen wird, Der hierzu beniitste
Apparat besteht ans eémem dampfdicht geschlodsenen Cylinder, dessen Innen-
wand geglittet ist und in welchem weine centrale Achse rotiert, - die mehrera
Platten mit Gabelarmen ti"l:iEL In diesen Gabeln s=ind stellbars Achzanlager
angeordnat ; die Stellschrauben derselben gind jedoch dorch Federn mit den
Lagern verbunden. Letzters nehmen die Drehachsen von Walzen auof, welcha

*) Mittsilungen der K. Teghnizchen Versuchsanstalt xd Berlin, Bd. 7.
*% Paplerzaitung 1550,
**% Techniker, Now-York, 1600,
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bei der Rotation der Welle auf der Innenfliche des Cylinders herumrollen
und je machdem die Rotation schoeller oder langsamer erfolgt, durch die
Centrifugalkraft mehr oder minder stark gegen dieselbe gepresst werden.
Statt der federnden Achsenlager kann auch eine andere Konstroktion ange-
wendet werden. Die Walzen sind dann einfach mit einer weiten Bohrung versahen
und sitzen lose auf den in den Armen befesticten Drehachsen, so dass sie
bei der Rotation dorch die Centrifugalkraft gegen die Cylinderwand gepressi
werden und dabei eine mehr oder minder exeentrische Lage zu ihren Achsen
einnehmen. In den Cylinder miladet ein Dampfzoleitungsrohr. Das Arbeits-
verfahren ist folgendes: Der Cylinder wird durch den aof dem Deckel be-
findlichen Fiilltrichter mit cinem entsprechenden Quantum SHge- oder Hobel-
spiinen oder anderen Holzstiickchen gefiillt und Wasser hinzugefﬁg? 80 dass
die Masse in dem Behilter schwimmt. Daraufl wird derselbe dampfdichi ge-
schlossen und durch das tangentinl einmiindende Rohr Dampf eingelassen,
welchor jodoch unter einem Druck von mindestens 3'2 Atmosphiiren stehen
muss. [Drch den Dampfstrom wird die Masse in eine rotierende Bewegung
versetzt, dabel alimihlich erhitzl und einem der Dampfspannung entzprechen-
don Drucke ausgesetzt, Die Masse orlangt hierdurch eine derattige Z&hig-
kait, dass ein Bruch der Fasern durch die Behandlung mit den Walten nicht
mehr eintreten kann, Der Masse kann von vornherein etwas Kalk, Soda oder
Potasche zugesetzt werden, da hierdurch Jdie betreffenden Fasern nicht nur
noch geschmeidiger, sondern auch von allen Verunreinignngen befreit wer-
den, Die Masse bleibt der beschriebenen Dampfeinwirkong so lange nus%g
setzt, bls sie fir genligend zlihe, geschmeidig und fest befunden wird.
davert dies dorchschnittlich zwei Stunden, daon wird die Masse wihrend
weiterar swel Stunden durch die Walzen leicht bearbeitet. Die Anfrichswelle,
welche mittelst eines Zahoradvorgeleges die Cylinderwellen mit den Gabeln
und den Walzen in Rotation versetst, ist hierzu mit 2wei verschieden grossen
Riemenscheiben versehen, so dass dorch Einschalten der griisseron Hiemen-
goheiben die Welle mit den Walzen nur in langsame Rotation verszetzt wird
und damit aoch die Centrifugalkraft der letzteren und ihr Druck auf die
Cylinderwand, besiehingsweiso die an derselben befindlichen Masse nur ein
ﬁsﬂﬂgﬂl‘ ist. Die Walzen sind so angeordnet, dass sie fast die ganze Cylinder-
dche bestreichen. Dabei kann nur eine oder mehrere Roihen fibersinander
angeordoeter Walzen vorgesehen sein. Infolze der federnden Lagerong ihrar
Achsen gleiten die Walzon ohne jede Betriebsstirung tlber otwaige ﬁ‘ﬁrtere
Teile und sonstige Unregelmiissigkeiton leicht hinweg., Nach dieser laichten
Bearbeitung legt man den Antriebsriemen anf die kieine Riemenscheibe und
varsetzt somit die Walzen jetzt in eine schnelle Hotation. Die Holzmasse
wird non sowohl durch den Dampfstrom ais auch durch die schaell rotiecen-
den Achsenarme und die Walzen in dem Cylinder herumgeschleudert, be-
zlehentlich aof die Wandfliche verteilt, and hier nach uond aach dinner und
diinner gepresst und zerfasert, ohne dass dabei infolge ein Brechen derselben
eintreten kann. Da der Walzendruck infolge der schoellen Rotation ein be-
deutender ist, und die in dem Cylinder hernmgeschlenderten Fasern immer
wieder unter dic Walzen gelangen, so tritt allmdhlich eine Lockernng und
schliesslich eine vollstindige Trennung der einzelpen Fasern ein. Die g‘r{nlz-
masse kann auch ohne Zusatz eines Allali bearbeitet werden und die Zihig-
keit der Fasern nur durch die Wirkung des Dampfes erzielt werden. Der
Arbeitsprozess arfordert jedoch alsdann eine entsprechend lingere Zeit.
Herstellung von Perlmutterpapler. Dieses Papier,*) als Ersatz der
echten Perlmutter zu Einlagearbeiten, ahmt sehr natiirlich den eigentfimlichen
Schiller der echten Perfen nach und ist deshalb zu mancher Verwendung ge-

*) Qestarr-ungarische Paplerssitung.
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eignet. Als Unterlage dient ein blassgraues, feines und gutgeleimtes Faﬂuﬂr,
aul welches dann folgende Masse aufgetragen wird J.HE%SI gines feinen
rotierenden Schleifsteines wird die perlenartig glinzende innerste Schichte von
Ansternschalen oder anderen Muoscheln abgellist ond abgeschliffen, alsdann
auf einem Heibsteing noch zu Husserster Feioheit abgerieben und mit einer
Auflésung von Hausenblase in Spiritus innig vermengt. Diese Mischung wird
mit Hilfe eines breiten Pinsels gleichmiissig anf dEmBhIass rauen Grundpapier
verriehen und wenn oliti mehrmals das bioreiben wiederholt, bis der graue
Paplergrund nicht melr hindurchsticht. Das so erhallene Papier muss noch
gut littet und dann satiniert werden. Der Perlenglanz wird iibrigens be-
deutend erhtiht, wenn der ans den Muscheln erhaltenen Masse noch eine ganz
geringe Menge feinsten Graphit- oder Silberbronzepulvers beigemischt wird

Herstellung von Gegenstinden aus Papierstoff. Eine Presse zur Her-
stellung von Gegenstinden ans Papierstoff liess sich Karl Josef Christensen
in Christiania®) patentieren. Der Papierstoff wird als diinoner Brei zwischen
zwei Formen eingefiihrt, von welchen die eine durchlfichert ist und feststeht,
wihrend dié andere sich ausdehnen kann, um geniigesd Stoff zwischen die
Formen einzulassen, woraul die Pressung :las'.‘lfu enstandes mittelst Wasser-
druckes gegen die Aopssenselte der beweglichen Form erfolgt. Bel solchen
Pressen ist gewthnlich die durchitcherte Form an ginem Presstisch angeord-
not, der nach beendigter Herstellung des Gegenstandes gesenkt wird, um das
Arbeitsstiick zu entfernen; die Bewegung des Presstisches wird mittelst einer
hydraulischen Hebevorrichtong wvermittelt, Der Presstisch hat aber in der
oberen Ruohestelling wihrend des Preszens einen bededtenden Druck auszo-
halten und es hat sich gezeigt, dass keine Vorrichtung diese stotige Bean-
spruchung zu ertragen vermag. Aoch darf man den Druck auf die hydraulische

ebevorrichtung nicht {ibertragen, da weder der Kolben, noch die Cylinder-
winde dies erlanben. Nach vorliegender Erfindung werden diese Schwierig-
keiten dadurch beseitigl, dass der Cylinder direkt an der Unterseite des Press.
tisches angeordnoet wird, so dass er mitl diesem in die Hthe geht, wiihrend
der Kolben unten am Ruhmen festsitst und als Speiserohr fiir das Druck-
wasser eingerichtet ist. Nach Hochgang des Presstisches wird dann einfach
zwizchen an der Unterkante des Cylinders, bezw. am Cylinder angeordneten
Ansiitzen, und der entsprechend awsgebildeten Oberkante des Rahmens ain
Ring eingelegt, so dagss beim Pressen der Druck vom Presstisch durch die

rlinderwiinde und den Zwischenring direkt auf den festen Rahmen der Presse
tibertragen wird. Der feste Rahmen der Presse setst sich ans dem unteren
Teile, der Presskammer und den diese Teile verbindenden Siulen zusammen,
Der obere Teil der Form ist unter die Presskammer geschraubl und die portize
Form wird vom Presstisch getragen, der oben am Cylinder sitzt. Letsterer
wird beim Einleiten von Wasser durch einen feststehenden Kolben gehoben
und wihrend des Hochganges mittelst Ansfitze in entsprechenden Nuien im
Rohmen gefiihrt. Hat er die hilchste Lage eorreicht, so wird ein Ring, der
augh mit fiholichen Noten versehen ist, entsprechend gedreht, Die Ansitzo
tuken dann auf dem Ring, und der withrend der darauf folgenden Pressang
egen den Presstisch aosgeiibte Druck, wird dorch die Cylinderwand ond den

ing auf den festen RHahmen, bezw. die SHulen, libertragen, ohne irgend einen
Teil s0 zu beanspruchen, dass er beschidigt werden kbnnte. Bei dieser An-
ordnung ist ausserdem die Handhabung der Presse eine sehr einfache, indem
nur eine einzige Bewegung — das Drehen des Zwischenringes — ndtig ist,
um nach Hochgang des Presstisches die Presse [l das Formen fertig zo
stellen. Stntt des drehbaren Ringes kann auch ein in zwei Hilften herge-
stellter zusammenklappbarer Ring beniitzt werden. Um den fertigen Gegen-

*| Neueste Erfindungen und Erfabrongen, Wien 1891
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stand beim Heruntergang des Presstisches von der Form zo entfernen, ist ein
Ring um die Form lose in den Tisch eingelegt ond mittelst Stehbolzen mil
sinem Ringe, der lose am den Cylinder liogt, fest verbunden. Duroh mittalst
Schifinchen mit der Pumpe verbundene Robre fliesst der Faserstofl in die

Form ein. ;
Itas Verfahren von F, O Alkier, Papiesfabrikant in Wieselburg a. d. Er-
lauf, Niedertsterreich, demselben privilegiert, bezweckt die Gewinnung der in
den Abwiissern von Papiers und Pappemasehinen gelisten Stoffe. Thie Er-
findung bezweckt, die in-dem gediimpfien Holsstoll stets enthaltenen griissaren
oder kleineren Meéngen von Methylalkohol und Essigsiiure, welche hisher bei
der Papior-und Pappe-Fabrikation mit den Abwiissern nus der Moschine flossen
und verloren gingen, wiederzogewinnes., Der aul’ ‘dem Defibreur erzeugte,
durch die Sertiercylinder sortierte, auf dem Raffineur zerkleinerte tmd schliess-
lioh gedimpfte Holzstol wird behofs Emzeugung von Papier oder Pappe auf
die entsprechende Maschine bekanoter Ari-gebrachl, um bei der Fabrikation
teilwedse oder pang verwendel s wearden, Hierboi muss dem Stoffe bekannt-
lich wihrend seiner Verarbeitung auf der Maschine Wasser zugefiihtt werden,
mit welehom er yorerst in mit Riihrwerken verschenen Bottichen innig varmischt
wird, biz er ein diinnflissiger Bred wird: Dieser Brei wird bei Papiermaschinen
in' bekannter Weise Ober ein endlozes Siel, einen Saug-Apparat (von Kaof-
matin) und zwischen Goautschwalzen und Nasspressen durchgefiihet, hol Paqgﬂ-—
maschingn fibéc einen Siebeylindor uod von diegen auf einen endlosen Filz
und hiprauf einem oder mehreren Poaren von Presswalzen wugefithety bevor
er als Papler oder Pappe in die Trockenvorrichtung gelangt.  [er Erlindung
coeniiiss werden nun, anstatt dem Stoff reines Wasser zuzafilren, dio von den
vorgenannten Maschinenteilen abfllessenden  oder ausgeprossten  Alw#sser,
welche in ein geeignotes Sammaelbecken geleitet werden, aus diesem immer
zum Defibrour surfickgéleitet, so dass sip hestlindiz in den einzelnen Teilen
der Maschine als Betriebswasser verwendet werden, tind gbenso die Reinigung
der Gauatschwalzen sttt mit reinemt Wasser mit diesen Abwiissern bewirken.
inlolge dieses fortwithrenden Krelslaofes der Abwihissér durch (die einzelnen
Apparate der Holzschleiferei und durch die Papier- und Pappemaschinen ohne
Zulaitunge reimen Wasgers werden diese Abwiszor immer mehr konzeotriert.
Haben sie vinen zur lohnenden Goewinnung des Methylalkohols und der Essig-
shure gentigend hohen Knnznntrntinnsgmd erreichl, so Tisst men ang dem Ab-
wisser-Sammelbecken kontinuierlich eine kleino Menge dieser Abwiisser behuls
Veararbeitung ablliessen, withrend in die Mischbottiche der Maschine sur Vet-
dinnung des Louges ein Gemenge von Abwissern und soviel reinem Wasser
zugelihet wird, als man konzestrierte Wisser abfliessen lisst: anf diese Weise
wird dor zu lohnender Gewinnong des Methylalkohols und der Essigsiure er-
forderliche Konzentrationsgrad, sachdem er ainmal erreicht worden, fortwithrend
aufrocht erhaltos. Die in diesen Abwhssern enthaltene Essigsfure wiirde je-
doch, sobald sic einen gewissen Konzentratlonsgrad erreicht hst, die Metall-
teile der Maschine stark angreifes, weshalb bei Ausfifhrung des—den Gegen-
stand der Erfindung bildenden YVerfahrens die Abwisser durch Zusalz elner
entsprechenden Menge von Alkali bestindig neutralisiert werden. Die Wahl
des zu verwendenden Alkalis ist von der in Aussicht genommenen Verarbei-
tungsweise der Konzentrierten Abwiizsor abhilugig, in den meisten Fillen wird
Jedogh Kalkhydrat oder Soda in Anwendung kommen. Die konzentrierten und
neutralisierien Abwiisser werden, sobald eine entsprechende Menge dersalben
gesanmielt ist, in elnen Siulen- oder Kolonnen-Apparat bekannter Konstroktion
ebracht, der Methvlalkohol aus denselben abd iort nnd hieraul die zoriick-
ileibende Schlempe mit kohlensaurem Kalk oder kohlensaurem Natron ned-
tralisiert. Damplt man hierauf ein, so erbilt man Weisskalk (essigsaprer Koalk),
bezw. Rotsalz (essigsaures Natrunl,l und aus diesen essigsauren Salzen dure
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Zersetzung mit' einer Mineralsiivre wnd Destillation die freigewordenc Essig
sitre in belkannter Woise.

Masse filr Papierstuck. Deor Rohstoff dieser in Amerika patentierien
Masge ist Pappe, welche mit einer Mischung von fliissigem Leim, Gips, Siecativ
und Schwefelsiure imprigniert wird, Diese Impriigniering bewirkt, dass die
Pappe nach stattzefundener Pressung in Formen metallhact wird, und die durch
die Pressung gegobone Form danernd behdlt. Behufs weiterer Veérziernng?)
kimnen dia gepresston Guganst‘ﬁuda in mannigfaltiger Waise behandall werden.
Pas einfachste Verfahren fst, die Gogonstindé nach dem Verlassen der Prasse
mit einer Mischung von Leim und Gips zu iibersiehen, und daraof zo trocknen,
wodnrch dieselben dns Aussehen von Thonwaren erhalten. Dieselben ktianen
in diesem Zustande noch mit Oel- und Wasserfarben bemalt werden. Man
kenn anch Gegonstinde statt dessen mit Satin oder Seide tiberziohen, wodareh
digzalbon ein “sehr ansprochendes Aensseres erhalien, In diesem Falle wird
der gepresste Gegenstand zunichst mit einer Leimlisung fiberzogen, ond dar-
anf’ getrocknet.  Der Salin wird sodann der Eiawirkung von Wasaercfampr ans-
Eesetst, wm ihn biegsamer zo machen, aufl das gepresste Stilck gelect, und
dorch Drock in erhitzten Pressen mit dem Gogonstand innig verbunden. Die
gepressten Gegenstinde ktnnen auch in gleicher Weise mit Staniol fiberzogon
werden, in welchem Falle sie nach eingetretener Beschmutzung mit nassen
Tiichérn abgewischt werden kinnen. Um den erhinlienen Stuck, beispiclsweise
behufs Verwendung in neuen Gebiuden, noch widerstandsfihizer gezen Fench-
tigkedt 20 machen, setzt man dor Imprigniermischung noch Leindl 7o, Dioser
Stuck soll sich von anderen wesénthich dadurch unterscheiden, duss or erhel.
lich leichter ist, sehr scharfe und tiefe Prigang — bis 1§ Centimeter tief —
annimmtt und micht abbllittort,

Herstellung yon imitiertem Pergamentpapier.®®) Die meisien unechien
aider imitierten Percamentpapiere werden ats Salfitzellstoff unter Zusatz von
Lefin und schwefelsaurer Thonerde gefertizt, und zwar eignet sich der nach
Mitscherlich's Verfahran hereitate Sulfitstoff seiner langen, kriftigen Fasern
wegen am besten darzp.  Andero Fabrikanten verwenden ein Gemisch von
Sulfizelistofl und Strohstoff, ebenfalls geleimt; wieder andere nehmen nur
Sulfitzellstoff ohne Letm, setzon abor fm Hollinder erwas Schwefelsiuore zo.
Die nachfolzendan Vorschriften haben sich in der Praxis bewiihri:

I. 60 Prozenl Sulfiizellstoff, 25 Prozent Natronzellatoff, 15 Prozent Holz-
schliff. Ganz gelsimt; 5 Kilogramm Leim, 5 Kilogramm schwefelsaure Thon-
grt!a m:'l{ 100 lgﬂugmmm trockenen Stofl, Das Papier ist 2war gut, aber picht
oster Artf.

2. 100 Prozent Sulfitzellstof. . Ganz geleimt; & Kilogramm. Leim, 5 Kilo-
gramm schwefelsaure Thonerde anf 100 Kilogramm trockenen Stoff, Das Er-
gobniz ist-das {ibliche imitierte Pargament.

4. 100 Prozent Sulfitzellstoff Ila, 2 Liter Schwelelsiitre worden, mit
Wasser verdiinnt, auf je 100 Kilogramn trockenen Stoff im Hollinder zogesatst,
Das auz Sulfitstoff zwelter Wahl herzestellte Papier hat grobes Aussehen, ist
aber sehr pergamentihnlich.

4, 60 Prozent Solfitzellstoff, 40 Prozent Strohstolll 4 Kilogramm Lelm
4 Kilpgramm schwefelsanre Thonerde aunf 100 Kilogramm trockenen Stoff.
Sehr helles Papier von klarer Durchsicht.

0. 0 Prozent Sulfitzellstoff, 40 Prozent Strohstoff. 4 Kilogramm Leim,
%Elggmnmt schwefelsaure Thonerde auf 100 Kilogramm trockenen Stoff.

a0, .

*} Papierzeitiang, 1391
¥ Papierzeitung, 1991 Neneste Erfindupgen und Erfabruegen, Wisn 1351,
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6. 80 Prozenl Sulfitzellstoff, 40 Prozent Strohstofl. 3 Kilogramm Leim,
3 Kilogramm schwefelsaure Thonerde anf 100 Kilogramm trockenen Sioil.
Wie No. 4 und b

7. 70 Prozent Sulfitzellstoff, 30 Prozent Strohstoff. 312 Kilogramm Leim
3 Kilogramm schwefelsaure Thonerde auf 100 Kilogramm trockenen Stoif.
Ebenso hiibsch wie No. 4.

8. 100 Prozent Sulfiizellstoff. § Kilogramm Leim, 5 Kilogramm schwefal-
saure Thonerde, 2 Kilo Stearin anf 100 Kilogramm trockenen Stoff. Das
Papier ist gut und fetiglinzender als die anderen Proben,

e Stearinmasse der Probe 8 wird in kleine Stickchen geklopft, mit
warmem Wasser angeriihrt und so dem Stoff im Holliinder zugesetzt.

Nach eigener Erfahrong hat sich das mit Stearinzusatz angefertigte Papier
No. 8 zu den verschiedensten Zwecken am besten bewihrt,

Yon grosser Wichtigkeit ist bei Herstellung von uonechten Pergament-
papieren das Mashlen im Hollinder. Der Stoff muss lang und schmierig ge-
mahlen sein und vor dem Leeren in den Bottich bei aufgehobener Hollinder-
walze /4 bis 12 Stunde gepeitscht werden. Auf der Maschine lisst man ihn
mittelmiissig schiitteln und stark auspressen. Man darf keine sbgearbeiteton
Filze verwenden, und die 'l‘mckenﬂ?za miissen stark angespannt werden, um
das Blagenbilden im Papier thunlichst zu verhiiten, auch dgxl' nur ganz all-
mihlich getrocknet werden, da sonst das Papier leicht schrumpft. Ea empfiehlt
sich, bei dem ersten Cylinder, oder besser noch: dem ersten und zweiten, auf
jeder Seite der Papierbahn einen etwa 4 Centimeter breiten Papierstreifen
rings um den Cylinder laufen zuo lassen, auf welchen beide Kanten der feachten
Papierbahn aufliegen. Hierdurch wird zo raschem Trocknen der Kanten und
infolgedessen zu starkem B!n.-s;fwardeu der ganzen Papierbahn vorgebeugt;
auch miissen die Zige an der Maschine durchweg straff gehalten werden,

Herstelluing von Papierstoff ans Holz, Stroh und anderen Pllanzen.
Dias fiir Oesterreich-Ungarn privilegierte Verfahren von Dr. H. Sellnick in Leip-
m;ff besteht in folgender HBehandlung, Das Holz wird nicht, wie sopst fiblich
auf Hirn abgehackt und zu kurzen %ttic:kan von mehr prismatizcher Form zor-
kleinert, sondern durch Maschinen, wie solche zum Farbholzraspeln yerwendet
werden und einen hobelartigen Querschnill erzeugen, in diinne, hiichstens ein
Millimeter starke Spine und Splitter zerkleinert. Die so erhaltenen dilnnen
Spine werden nun unter Beniitzung von geeignoten Vorrichtungen in fiic diesen
Zweck und ihre Handhabung passende Gefisse gebracht, mit Natronlauge oder
Sodalauge fibergossen, bezw. in solcher Lauge eingeweicht und mit derselben
solange in Berfihrung gelassen, his sie vollstindig von der Lauge durchdrungen
sind, was in lingstens 24 Btunden erfolgt.

1 Nachdem die durchiriinkten Spine aus dem Gefisse entfernt sind, wird
die in dem Gefisse Ubrig gebliebene Lauge unter Zusatz von soviel frischer
Lauge, als von den oben entfernten Spinen absorblert worden ist, zor Ein-
weichung frischer Spine wisderbeniitzi.

o Der Verbrauch an Lauge redoziert sich dadurch einerseits auf das, was
die Spiine in sich aufnehmen, anderseits genligt dioses geringe Quantum voll-
stﬁndigﬁium im Holze zu losen, was gelist werden soll und kann.

e auf diese Weise mit Natronlange oder einer Latge anderer ftzender
oder kohlensaurer Alkalien oder alkalischer FErden imprignierten Spine
werden nun 3—4 Stunden lang in wallendem Wasser ohne Dampidruck ge-
kocht, dann heransgenommen und abgespiilt und sind dano fertig, um mit
bekanntes mechaoizchen Mitteln, als: alzen, Kollergiingen, Stampfen,
Raffineure, Hollinder uw =. w. zu Stoff verarbeitet und auch gebleicht werden
zu kénoen.

Es sei noch bemerkt, dass eine Wiedergewinnung der verbrauchten
Lauge bei den geringen Quantitiiten, die absorbiert werden, mangals Renta-

.
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Lifitht, iiberflissig ist und ferner, dass sich das beschriebene Verfahren eben-
falls fiir Stroh und andere vegetabilische Fasern anwenden lisst.

Darstellung von Paplermaché.*) Je nachdem die zu fertigenden Gegen®
siiinde {I'ugpenkﬁpﬂa, Larven . 8. w.) fein oder weniger fein sein sollen, wendet
man fir die Papiermasse verschiedene Sorten von Papler und Papierabfillen
an. Bei feineren Gegesastinden wihit man die Hobelspiing von weissem Druck-
Eapier, wie solche bei den Bochbindern zu haben sind, bei gewthnlicheren

achen hingegen Abschoitzel von geleimter oder halbgeleimter Pappe. Diese

Materialien werden in einen, am besten emaillierten sisarnen Kessel gebrachy,
unter Hinzut‘ﬁE.mg der entsprechenden Wassermasse tlichtiz gekocht und
wihrend des Kochens so fein als miiglich zerciihrt, damit sich die Leimung
dis P%Ipiarﬁs aufitist und ein mbglichst feiner und gleichmissiger Papierbrei
entslehl

Wenn die so in Arbeit befindliche Papiermasse gentigend gekocht und
ein gleichmilssigor Hrei ohpe Knoten geworden jst, nimmt man sie aus dem
Kessel in kleineren oder grisseren Mengen heraus, bringt sie auf ein Sieb,
lisst gut abtropfen, formt sie in Kugeln und verfeinert sie nun auf éiner Reib-
maschine oder in einem Mirser noch weiter.

Auf 2 Kilogramm dieser 0 gewonnenen Papiermasse fligt man 3 Kllo-
gramm fein gemahleno Kreide hinzo und versetzt non die Masse mit Leim-
wasser, das man aus 0.5 Kilogramm gutem Knochenleim und 2 Liter Wasser
bereitet hat, Das Wasser, welches durch das Abtropfen und Auspressen der
obigen Papiermasse fibrig geblieben ist, wicd mit 260 Gramm Stiirkemehl stark
gesotten, dazn 66 Gramm Tabakbeize mit Wermut gesetzt (wenn diese Heize
micht zu haben ist, nimmt man aopch Kooblauch und Wermut oder kocht in
dem Leimwasser f:r_.ﬁ Kilogramm Koeloquintensamen). Durch diese Zusitze er
hilt die Masse eine grosse Festizkeit, sugleich eine Art Elasticitit und ist den
Angriffen  der Insekten nicht ausgesetzt. Nun knefot man diese Masse wohl
durcheinander, so dass sie die Konsistenz eines Teiges erhiilt ood treibt sie
auf einem Tische mit einem Rollholz wie einen Kochen aus. Hehufs Formens
schoeidet man die so gewonnenen Platten in die entsprechenden Griissen und
drilckt sie nun mittelst eigener Hillzchen in die Form ein, wobel man darauf
zu sehon hat, dass man die Paplermasse namentlich in den tiefen Teilen der
Form npicht durchreisst. Bei besonders tiefen Stellen, z. B. bei Vasen driickt
man noch besonders ein Klimpchen des Papierbreies mit ein, um das Zer-
reissen zu verhindern. Das austretends Wasser nimmt man mit einem Schwamme
oder mit Fliesspapier weg, hebt den Abdruck aus der Form und Nisst ihe auf
Drahtnetzen trocknen. Ein anderes Verfahren besteht darin, dass man dicken
P.'éppsndm:kﬂl, den man zuvor mit atwas Wasser erweicht hat, in mehrere
ﬁ:ﬂ‘ﬂuch nicht zu dilone Teile spaltet (man kann auch Papier nehmen) wnd be-

delt diese einzelnen Teile wie dia oben heschriebena Masse.

Eing giessbare Spielwarenmasse erhiilt man nach folgondem Verfahren

50 Kilogramm fein gemahlener und geschlimmter Thonschiefer werden
mit 20 Prozent an%’?‘_npnpmrhmi und 30 Prozent gebranntem Gips nebst einer
genfigenden Menge Wassér zu einem gut dorchgemischion, fiissigen Brei an-
geriihrt, welcher in die geschlossenen Hohlformen eingegossen wird, nachdem
dinselben vorher mit fein gemahlénem Schiefer, Gipspulver oder irgend einem
Fettstoffe ausgepinscelt worden sind. Nachdem die eingegossene Masse einige
Minuten in der Form verblieben ist, hat sich eine mehr oder weniger starke
Kruste gebildet; man giesst die fiberschilssige, noch filssige Masse ab und
kann nun das Produkt aus der Form heransnehmen. Sind aus diesem die
Wasserteile durch Trocknen entferat, so wird das Arbeitsstiick in bekanater
Weise weiter behandell, um ihm die gehtirige Festigkeit und Unzerbrechlich

-

*) Neneste Erfindungon und Erfahrongen, Wien 1859,
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kert zo gelen und wird schliesslich mit heliel:iF@n Farben, Lacken oder mit
Paraflin, Wachs, Kautschuk u, dal. dberzogan. Der Vortail disser Fabrikations-
methode besteht dorin, dass die mit Gips angeriihrte flissize Massa in die
geschlossenen Formen eingegossen werden kann, und in ihnen schnell orhiirtet,
mithin dis Formen nach einigen Minuten sur Wioderbeniitsung bereit sind.

Die aus Papiormachs hur%usmﬂtun Gegenstiinde warden, um sié wasser
dicht zo machen, in nachstehender Weise impriigniert : ;

Man nimmt 25 Kilogramm kohlensaures Natron, 0,55 ‘Kilogramm' Harz,
7,0 Kilogramm Gummigatt und 25 Kilogramm oder fiberhaopt die erforderdiche
Menge gebrannten Kalk., Der Kalk witd mit Wasser zu Kalkmileh goltischt
und das Natron in Wasser aufgeliist.  Der in einem Kessel befindlichen unid
erhitzten Losung des Natrons wird dann goviel von der Kalkmiloh zugosetst,
dass sie kaustisch wird. Das Harz und das Gummigutt werden in einem
wvisproon Kessel bel gelindem Feuer zusnm_muugascﬁmn]zen. worauf  min
diese geschmolzeno Harzmasse nach und nach in dio kaustisehe Nalronlisung
Hiessen lisst, bis sio von derselben micht mehr gelist wird. Indem man die
Litsung =odann erkalten Hi=st, erstarrt sie zu einer festen Masse, welche zum
Gebrauche anufbewahrt wird, Zum Wasserdichtmachen des Papierss lést man
von dieser Masse 20 Kilogramm in 15 Liter kochendon Wassers.  Andarseits
bereitet man sich auch eine Lésung von 2,6 Kilogramm Alaun-in 15 Litér
Wassor. Hieraul imprigniert man das Papiermaché zuerst mil einer Losung
des Harzaatrons und dann mit der AlaunlBsung, Sobald das Papiermaché’ so-
weit sbgetrocknot ist, dass es nor noch einen gihen Teig bildet, ist es zar
Vararbeitung gentigond vorbareitet.

Sehellack-Papler als Ersatz fir Albuminpapier wird von A. Taylor *)
wegen seiner Haltbarkeit empiohlen, Gepulverter Schellack wird in einer
dprozentigen Boraxlbsung in der Wirme geldst, zwei Stunden gekocht, die
Ltsung durch Absetzen geklirt, dann durch Schwamm und Papier fitriert ond
auf dieselbe das Papier mit der glatten Seite withrend 15 Sckunden anfzelect.
Nachdem dasselbe durch Aufhiingen getrocknet worden, legt man es auf ein
10 bis I5-prozedtiges Silberbad, trocknet es im Dunkeln und taucht es noch-
mals in ein Schellackbad von derselben Stirke. Nachdem es unter einem
N:gniw kopiert worden, legt man es in eln 8 prozentiges Ammonfumsulfocyaniic-
bad tnd dannin ein 1oprozentizes Fixiernatronbad wihrend 20 bis 20 Minuten.
Nach gutem Auswaschen sollen sich diese Bilder unveriindert halten: dieselben
besitzen einen prachtvollen Sepiaton,

Textilindustrie-Ersatzstoffe.

Unter den Textil-Ersatzstoffon nimmt den ersten Rang die kiinstliche
Selde ein. Hilaire de Chardonnet in Besangon **) hat zuerst ein diesheziigliches
Verfahren sich putentieren lassen. Die beziigliche Erfindung betriflt die Heor-
atellung der kiinstlichen Seide aus besonders zusammengesetzion Fliissigkeiten,
welche in den Zustand ziher, biegsamer und gliinzanﬁar Fiden iihergefilhre
werden. Diese Fliissigheit ist eine Art Kollodinm, welche darch Auflisen von
thlﬂ_&shﬂumwtlﬂﬂ, eines redoziorenden Metallehloriics uod viner kleinen Quanti-
tit einer oxydierbaren organischen Base in einer Mischung von Aether und
Alkohal er alten wird, Die Schiesshawmwolle (Pyroxylin) wirg durch Nitrierung
E_}airam;gtgr Uellulose, welche aus Holzstofl, Strohpapierzeug, Banmwolls, Lumpen,
‘lesspapier oder dergleichen hergestellt sein kann, gewonnen. Zu dem Zwacko
l8st man in der Wirme 10 Gramm Pyroxviin, 10 If)is 20 Gramm eines redii-
zisrenden Metallchlorlirs (Eisen-, Chrom-, Mangan- oder Zinnchloriic), ungalihr

*} Monlt, da la Phot. 85, . O H
"} I.i.mli?.. s N:: Bd. Chombereeitong.
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(2 Gramm  einar qxadlurhhmu organischen Base (Chinin, Anilin, Rosanilin) in

2'big:b Eiter eines Gemisches von 40prozenticem Aether wnd BOprozentizom
Alkohol.  IMeser Lisunme selst man noch einen l8slichén Farbetoff zu.  Um
oige zute Flilssigkeit zo erhalten, 16st man zunichst dos Pyroxylin in dem
griggeren Teile des Gemisches von Alkohol und Asther auf und in dem
kleingren Teile desselbon daz Metallohlocfie, die organische Base und die
Farbp, Die beiden Lisangen werden dann mit einander vereinigt. Wenn man
die adf diese Weise hergestellte heisse Flissigkeit ducch ein enges; in einer
knlten Fllissigheit, 2, B. Wasser, angeordnetez Mundstiick austreten lhsst, so
arstarrt dor austvetende diinoe Strah]l der kollodiumihnlichen Fhissizkeit sofort
if seiner Aussenfliiche ond bildot anl digse Weize einen festen Faden. Digsor
Faden =stollt sich dar als ein anssen starres Rihrohen, welches aine innore,
noch fliissige SHule umschligssl. Man kaon daon digsen Foden ausserhalb des
Wassers an der Laft noch dilnner auszgiehen. In solchen diinnen Fiden trocknet
und erhiirtet die Massa duon vollstindiz und bildet infolge ihres Glanzes die
kilnstliche Seide. Der Zusats von Farbstoll geschieht nus, um der kiinstlichen
Seide eine bestimmts Farbe zu verleihen.

H. de Parville*) wendet folgende Herstellongsweise an: Die Kollodiam-
wolle wird in einer Mischung von Aether und Alkohol geliist. Die so erhaltene
Lisung wird in gin Gefiss von verzinntem Kupfer gebracht, in welchem aing
Luftpumpe einen Drock von mebreren Atmosphiiten hecvorbringt. Am Boden
des Gefisses befindet sich eine schiefe Fliche, in welcher senkrecht stehende
Gilagrithren angebracht sind, die in einer fusserst feinen capillaren Spitze
codigen, Eine gweite ROhre umschliesst jede der ersteren und erhiilt mittelst
oiner kleiner Seitearbhra sinen Wassersttom. Diesez Wasser cirkaliert rund
am die mit dem Goefbsse verbundenen Rihren und fliesst sehr langsam. Das
Kolladinm verliisst das Gefiss infolge der Wirkung des Druckes, geht all-
mithlich durch  die capillaren OQeffnunzen der Rihren und wird solort fost,
wenn o8 mit Wasser in Berffhrung kommt, und zwar in Gestalt von Fiden.
Ein automatisch bewegter Haspel erfasst diese omd wickell sie anf rotierende
Spulen. Hieranf werden' sie denitriert. [He Sobstanz wird gelatints ond Kson
leicht mit Parbstoff und mit Salzen gesittict werden, Die Fiden haben dann
ille ihre explosiven Eigenschafien verloren; sie kiinnten sogar unverbrennlich
gemacht werden, wenn sie in einem Bade ein wenig phosphorsaures Ammaoniom
absorbieren, was sich jedoch nicht bewiihrt hal.

Ein anderer Erfinder**) bezeichnets sein Produokt als  franzisische
boide, 183 ist ebenfullz Schiesshaumwolle oder Cellolose, diesmal jedoch in
strkster Kssigsiore groldst, unter Zusatz von ein wenlg Gelatine. Chardonnet
hat frither agch mit dieser Methode experimentierd, hat sie aler aofgegeben,
weil ar fand, dass die 50 erzeugten Fiden sprivde wurden. M. de Vivier
behauptet aber, gane abweichende Resultste erhalten zu haben. Die von thm
bergestellten Proben  halten einen Glanz, welcher den der natiirlichen Seide
ibertraf.  Fiir die Herstellung  seiner Cellulose gebrancht der Erfinder dia
Fuser von Schwarzpappel und Buxbapmholz. Diese wird zu einem Pulver ver-
arhaitel und dem gewidhnlichen Nitrierprozess unterworfen, Hei Anwendung
eimer dieser Methoden wiirden die Kosten dieser kinstlichen Seide nusser-
ordentlich gering sein, O oder i Francs per Kilogramm, d. h. etwas wenigar
als 2 oder 2= Mark pro Pfond.

I, Lehner in Angsburg liess sich Verfahren und Apparat zur Herstellung
kilnstiicher Fiiden fiberhaupt patenlieren. Diese kiinstlichen Fiden bestehen
ai einer Mischung von Kopal oder Sandarak, Leindl, nitrierter Celiulose ol
ginem  die 'q.?erhrennuu? verhindernden anorganischen Salze Aus dicsen Be-
stindtetlen werden drel Losungen horgestellt und dann gemischt. Zur Her

" Parbarst,, 190, o
. J. G, dn Yivier In Paris; D, H.'P. No. B2877.
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stellung von Lisung 1 schiittelt man 500 Gramm feingepulverten Kopal oder
Sandarak mit 2400 Gramm Aether in einer wohlverkorkten Flasche bei milllerer
Temperatur kriiftig durch, lisst die Lisung hieranf einige Tage zur thruni_,:
stehen, giesst sie ab, versetzt sie mit 100 Gramm Leintl und filtriert. Lisung 2
bereitet man auf die Weise, dass manSeidenpapier, Cellulose oder Baumwolle
oder Spinnerciabfall in einer Lisung von Kupferoxydammoniak, welche man
durch Auflisen von 10 Teilen Kupfervitriol in 10U Teilen AmmoniakWasser
vom specifischen Gewichte (L9706 herstellt, etwa 156 Minuten lang eintaucht, und
zwar verwendel man anf 1 kiiugmmm cellulosehaltigen Stoffes etwa 12 Liter
Ltsung, Die einzelnen Fasern yuellen dabel auf, und es geht die sphters
Nitrierung besser von statten. Die aus dem Hade genommens Masse wird in
viel warmem Wasser tlichiig ausgewaschen, gepresst und pgut getrocknet. Man
triigt gie dann mbglichst feinfloekig in ein anf 75° C. erwiirmtes Gemenge von
4 Teilen Schwefelsiiure vom specifischen Gewichte 1,81 und 3 Teilen Salpeter-
siiure vom specifischen Gewichie 14 ein, riihrt gut um ond giesst nach & Mi-
nuten die Sinre ab. Die entstandene Nitrocellulose wischt man ﬁn‘indlich mit
Wasser, trocknet sie, iibergiesst sie hierauf mit Holzgeist (9 Kilogramm auf
| Kilogramm), schiittelt gut durch, bis alles geltst ist, stelll die Lisung zum
Kliiren 8 Tage an einen kiihlen Ort und giesst sie dann klar von dem vor-
handenen Hodensatz ab. Losung 3 stellt man aos 100 Gramm  essigsaurem
Natron (oder Ammoniaksalzen) und 1 Kilopramm wasserhaltigem Weingeist
durch Lizen und Filtrieren dar.

Die vorstebend beschriebenen drei verschiedenen Liisungen werden nun
so gemischt, dass auf 1 Kilogramm Nitrocellulose 200 Gramm Kopal oder
Sandarak, 50 Gramm Leint! ond 100 bis 200 Gramm essigsaures Natron (oder
Ammoniaksalze) kommen. [Dieses Lisungsgemisch bildet den Grundstoff zur
Erzengung pglinzender Fiden, und zwar erfolgt die Bildung des Fadens da-
duoreh, dass man das Lis remizsch dureh eine enge Oeffnung frei ausfliessen
lset und gleichzeitig die Lisupgsmittel mittelst Wilrme zum Verdupsten bring
und zur Brmiglichung einer rationellen Fabrikation auch wiedergewinnt. Der
hierzn bestitzte Apparat ist folgender: Von dem Reservoir aus fiesst die
Mischung durch ein Rohr aufl elne sich fortbewegende glatte Fliche, den
Cylindermantel, welcher sich mit gleichmiissiger Geschwindigkeit um selne
Achsze dreht. Um den sich bildenden weichen Faden rascher zum Erhiirten
zu bringen, ist iber dem sich drehenden Cylindermantel, unmittelbar hinter
der Ausflussspitze, einen grossen Teil seines Umfanges iiberdeckend, ein
Wirme abgebender fester Mantel angeordnet, welcher durch ein Dampfrohe
adgf hoher Temperatur erhalten wird, Durch die von demselben aussirablende
Wirme werden die Lisungsmitiel des Fadenbandes aul dem Cylindermantel
rasch verdampft und es erhiilt der letziere feste Konsistenz, Die verdampfien
Lsungsmittel werden infolge der Drehung des Cylindermantels nach einem
Raum getrieben, woselbst sie durch ein den Cylinder nmgehendes Kiihlgefiss
wieder verflissigt werden und am Boden abfliessen, Im Kiihlraum zind mehrere
durchbrochene Flichen uﬁnhrunhl. um die Dimpfe der Lisungsmittel soviel
als miglich den Kithlffichen zozufiihren, Der heisse Verdampfungsmantel
ist vom Kifhlraum durch Wiirmeschutzmassen isoliert. Der gebildete feste
Faden wird nus dem sonst fiberall geschlossenen Apparat von dem Cylinder-
maniel stindiz abgezogen, von welchem er sich leicht abltisen lHzst, Sollte
der Faden reissen, so wird durch eine rotierende Biirste, welche regen den
Cylindermantel arbeitet, der Faden hinwegrenommen, also pin Weiterzehen

“der abgerissenen Stiicke verhindert. Eine Filzscheibe liegt fest an dem Mantel

an, um die Feuchtigkeit von demselben aufrunehmen. Lisst man an der Aus-
flusstiffnung noch einen bereits fertigen Faden aus beliebigem anderem Material
(Banmwuolle oder Wolle) gleichzeitic mit einlaufen, so erhilt man einen Misch-
faden, der ebenso abgezogen wird, oder man kann auch den Faden vor dem

R
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Einlnofenlassen h mit der Mischung imprignieren und durch deg Apparat
miﬂm. Statt einer sich bewegenden Fliche kann man zur Bildung des

8 auch eine bewegliche Ausflusstifinung neben einer feststehenden glatien
Fliiche anwenden.

E. Brener in Crefeld less sich zur Herstelling von geflirbten oder
metallglinzenden Fiden aus Kollodium folgendes Verfahren patentieren: Man
fibergicht eine Walze von Metall oder einem snderen festen Material zuerst
mit Kollodium, daraof mit aufgeltistem Leim, dann wieder mit Kollodium und
fiihet s0 abwechselnd fort, bis man die gewllnschte Stirke der Schichie er
reicht hat. Die s0 priparierte Walze bringt man aof eine Leilspindeldrehbank
mnd setzt diese, nachdem mun einen Schneidestahl befestigt und soweit an dio
Walze vorgeschoben hat, dass er die Schichte durchrit#t, in Bewegung. Die
Walze dreht sich alsdann um ihre Achse, der Schneidestahl bewegt sich, durch
die Konstruktion der Drehbank bedingt, in der Lipgsrichtung der Walze und
durchschneidet die Schichte in Spirallinien. Der Faden ist dann zum Spulen
fertig und lisst sich von der Walze abhaspeln.

Seldenfihnliche Garne werden nuach dem patentierten Verfahren von
Hosémann u, Ungenpd erzeogt,. Dic Seidenlisung wird in der Weise her-
gestellt, dass man in 10 Kilogramm klare Lizung von Aetznatron oder Aetz-
kali von ca. B6% He. 200 bis 800 Gramm Seidenfasern (Abffille) bringt; erwirmt
man die Lilsung ctwas, o st sich die Seidenfaser schnell anf, Man verdiinnt
daon mit destilliertem Wasser, Im ersten Seidenbade, in welches man die zu
tibarzichenden Garne oder Gewebe einbringt, ist es vortellhafl, etwas gulea
:I'HTF: zu lisen, aufzukochen uwod dann got 2o verrithren. Die Wollldsung wird
in ganz entsprechender Weise hergestelli, fiir beide Lisungen kann man anch
Steifungsmittel, wie Gelatine, sumeben, Werden gefiirbie Seiden- oder Woll-
fasern gelbst, =0 werden diese in der beireffenden Farbe dorch Einwirknng
des Losungsmittels hell noanciert, aof der Faser niedergeschlagen und le-
wirken so eine Firbung derselben. Nachdem der zu iiharzieheugg Stoff eine
Zeit lang in die Losung eingelegt worden ist, wird er getrocknet, und diese
Operation wiederholt man mehrere Male, wobsi man mit einer starken Lilsung
beginnt ond' mit immer schwiicheren fortfihrt. Endlich kommen die Stoffe
etwa zwel Stunden lang unter Umzichen in ein starkes Bad von Schwefelsiore
und werden dann mré-ﬁlﬁg in Wasser ansgespiilt. Die Lisungen kbonen kalt,
lauwarm oder je nach dem Charakter der Fasern heiss angewendet werden;
beginnt man mit heissen Bidern, so muss man damit allmiihlich abbrechen
und mit kalten Bidern endigen. Die Garne und Gewebe; welche mit Seiden-
lsung appretiert sind, werden nachiriiglich heiss gepresst, geschlagen, ge-
spantt . 5 w. Besonders hervorgehoben wird, dass mit diesem Verfabren
matie, glanzlose und iiberhaupt minderwertige Seide mit Lisung schiner, glanz.
reicher Seide wesentlich verbessert wird. In der Wolllisung erhalten Faszern,
Gespinnste und Gewebe aus Flachs, Baumwolle g. s, w. Aussehen, Griff ond
Gefiihl von Streichwolle, die aus Chinagras und gehecheltem Flachs das von
Kammwaolle. Wenn man diese Stoffe zuerst mit Seidenlsang und daon mit
Wollllisung behandelt oder umgekehrt, so erhiill man eigentiimliche Effakte,
sobald man die Daver der Behandiung geeignet der Zeit nach leitet; os ent-
steht einprseits eine Besirenung der Seidenfliiche mit matten Velourkéirperchen,
anderseita eine Verzierung einer Velourfliche mit seldenglinzenden Flimmern,
Withit man die Lisongsmitte] der beiden ecinzelnen K8rper passend, so kann
man die beiden Losongen vermischt anwenden. In derselben Weise, wie Saide
und Wolle geltist und anf Gespinnstfasern siedergeschlagen werden, klianen
tie Flanmen und Fahnen von Federn in gleichen alkalischen Bidern gelbst
werden. In diesen Federltisgngshiidern fiberzichen sich sodann die Textilfazern
mit kleinen Lamellen und Kirperchen, welche daz Aussehen von Feder-
flaum u. 8. w. bewirken.
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Verarheitung des Lindenbastes anf Gewebefasern.*) Die Rinde ader
der eigeotliche Bast wird vom Lipdenbaom abgeschill, gereinizt ‘dinn o
Wasser, in welchem ein oder mehrere Prozent Alaun und doppelichromsnures
Knli zngesetet sind, etwa 1 bis 3 Stunden gekocht. Die 5o yvorbereimte Rinde
wird nun dem direkten Sonnenlichte etwn 20 Minuten wnd dem gewihnlichen
Tageslichle 40 Minaten  ausgesetst. Daderch  wird der Klebstodf - des Bastes
gprodo  wnd FHIlE beim nachherigen Walzen leieht heraos,  Sodaon witd der-
selbe in noch fenchtem Zustande dorch Kiopfen, Pressen oder Wilsen zer-
fasert. Um dieFaser noch wollartig fein zum Verspionen geeignet o machen;
wird sie wie Hanf mekiimmt, sekratt nnd in dblicher Weise weiter verarbeitet.

Bebandlung von Rohseldeabfiillen zur Herstellung von Unterzeng,™|
Man bercitet ein %n!ﬁﬂifcnhﬂd. in welchem man die Gewebe 15 Minuten kocht;
aus demsalben spillt man sie in kaltem Wasser aus und bringt sic darpuf in
ein Wosserdampfbad, in welchem mian sie mehrere Stunden liegen IHsst. Hier-
hiei Dbestrowt man &ie in dinoen Schichten mit Kochsalz, welches durch die
Dimpfe geltst wird und die Garne oder Gewehe vollstindig dorchdringt. Nach
dem Dimpfen spillt man sie wiederum uml bringt sie nass auf den Ragen zor
Nuturbleiche oder in eine Trockenkammer von missiger Temperatur. Noch
vollstindigem Trocknen werden sie am nfichsten Tage derselben Behandiung,
vom Seifenbade an, nochmals anterworfen und Hese wiederholte Behandiong
mindestens 20 Tage foriczeseizt. Schiivssiich wenden sie in fliessendes Whsser
gehiingt ond dort 24 Stunden gespiilt; die Garne und Gewebe zojzen dann eing
mallweisse Farbe wnd sind yon jedem Gernehe frei,  Man verarbeitet =ie oun
zu Kleidungsstlicken, ohne sie zu firben, und wiseht sie nach ihrer Ferliz-
stellung In einem kalten, mit fibermangansairem Kali versetzten Wasserhode
aus und legt sio dann nochmals in eine dilnng Kochsalzltsung, in welcher man
sie puch behofs Reinigung nach dem Tegen auswiischt

Kunstwolle nuu'l'ﬁmanflaprn und Wolle.***}  Dieses Verfahren be-
zwockt, vegetabilisohe Fasern, wie Flpelis, Hanf, Jute, Nessel und iihnliche
Arten, derart zo bearbeiten,  dass dieselben ginen schiinen seidenartgen Glanz
bakommen unil, mit Wolle gemengt, die gleiche Firbung wie letztere nonehmen.
Man bringt in ein Gefiiss von 2100 Liter lohalt, welches zo zwei Drittel mit
Wasser wefilllt ist, 100 Kilogramm Ware ond seilzt kanstische Latge, oveniuall
auch otwas Beife zu, Die Flissigicoit wird durch ein am Boden des Gefiisses
liegendes Schlangenrohr mittelst Dampf aof 176% C. erhityt und die Ware
ca. U2 Btunde gokocht, Nach dieser Zeit wird dieselbe herausgenommen, ge-
niigend avsgewaschen und gespiill und hierauf in ein zweites Bad gebracht,
in welchem sich 62 Gramm Kupfervitriol-Ammoniak und 2 Kilogramm Soda
oder das doppelle Qoantom Kopfervitriol-Ammonink allein anfrelfist befinden.
Hierin kocht man die Ware abermal: %z Slunde, wischt, spilt und trockoet
dieselbe. Wenn man die Ware sehr weich echalten will, soll man das: letzle
Bad weglassen,
. Ausniitznng der Seifenbiider-Riickstinde der Seidenfiirberei.t) Aus den
Fiirbékesseln lisst man die Flissigkeiten von 70 bis 808 (. in gemnuerte Bo-
hiilter fliessen, woselbst sie mit angesinertem Fisenvitriol susammonkommen.
Dndurch werden die freien  Alkalien von der Siure abgesittigt and die Seife
setzt sich mit dem Hisensulfat zu einer Eisenseife um, Auf der Oberfliche des
Wassers schwimmt dann ein Gemenge von freier Siure und Eisenseife, in
welchem die anderen Verunreinigungen, wie die von der Seide herstammenden
Eiweisskiirper, eingoschlossen sind, Nachdem man das Wasser abgelassen
hat, bringt man dieses Gemenge in mit Blei asusgefiitterte Autoclaven und er-

*} Patent von Brociner u, Inkovite in Wien: & 3

**} Patent von Bruno Bayer in Grosseuhain. o g S
*=*%, Patent von E. Stnizer in Berlin.

4 L'Industria, 1857,
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wilrmt daszelble mit Schwefelsiore unter cinem Drucke von piner L bis 44 At
mosphiiren. Die Konzentration der angewendeten Schwefelsiure hiingt zang
vom Whasserzehalte des Gemenges ab; ist dasselbe teizfiirmiz, so nimmt man
#ing Schwefelsiiure von 90 bis 5% Bé. im Verhiilltnisse von 15 Prozent zum
Gewichie der zo behandelnden Masse, ist es lufitrocken, eine Stiure voo (50 B,
Dia freigewordenen Fetisioren sind  vollstindiz rein und lassen sich soford
wisdar verseifen nnd in dieser Form in der Firberet benfitzen, wllrend die
sohwelelsanres Eisensulfat haltige Fliissigleit sich wieder zor Umwandlung der
Seifenbiider-Rilckstinde vorwendon fiasst

Herstellung von spinnbaren Fasern aus Holz.®) Das gesignetste Holz

iat [Kiefor, abér much Fichte und die weicheron Teile von Lirche siml ver-
wendbar. Diinne Bretter dieses Holzes, frel von Aesten, aber von heliohiger
Breite, werden parnli€l gur Fager in Streifon geschnitten und sodann in éinom
Kocher his zur Freilegung der Faser gekocht. Der Kocher kann beispielaweise
aing Lisung von schweiliger Siure  oder cinem Disaliii enthalten,  Nuach dem
Kochen wird das Holz in freier Luft oder in Troekenriumen getrocknet La-
durch wird die Fazer verhillinizmiissiz feat und nimmt nnch Zusatz von Wisser
ihre briichige Baschaffenhell nlcht wieder an. Die angefeschiste: Fager winl
sodann #wischen Walzen hindurchgeftibet, welehe in der Lingsrichiung mit
Rippen und entsprechenden Rillen. in der Weaise  versehen sind, dass die Rippen
der einen Walze in die Hillen der noderen zreifen. Uim dabed ein Zerschaciden
der Fasern zu verhiiten, Tiglt ein endloses Transportbond om die ontere Walze,
wiihrend die obere Walze mil einem Canevasiiborzug versehen ist. Nach Ver-
lussen deser Walzen gehen die Fasern noch  doreh fol solche Walzenpaarsa

und sind dang fir gribece Avsfilhrungen direkt verwendbar. Filr feinore.

Zwecke wird daz gekochte Material volilkommen getrockoet and sodann o der
Richtung der Fasern, Gholich wie Flachs ond Baumwolle, pekiimmt.

Yerarbeftung von f(userigem Torfl zo spinnbarem Material.*®) Den
faserigen TorT Dearbeiter man zuniichst in Schlagmaschinen mit mehréren ro-
tierenden Schlagwerken, welche sich in  kreissegmentfirmigen Siebemulilen
bewegen, und befreit erdurch die Torffasern von den beigementen endigen
Stoffen, zerfasert erstere datauf in siner sogenpnoton Schoeidemaschineg, welcha
sich avus einer -mit Stahlzibnen dicht besetzten, rasch retlerenden Trommel,
einem . endiosen Tuche und Speisewalzen zur Zofihrung der Torffazem zu-
sammensetzt, und erhilt so ein Fasermaterial, welches sich zuo Garn verspinnen
ldsst, Um dieses Material noch weiter, bis zur Feinheit von Wolle oder Baum-
wolle, zn zerfasern, bearbeitel man es in einer der vochin erwithnten ftholichen
Masching, deren Zerceisstrommel mit gebogencn Zihnen hesetzt ist. Die feinen
Fasern warden durch einen Exhaustor in einen langen Raum mit einer horizon-
tnlen Scheidewnnd geblasen dnd lagern sich dabei je nach dem Grade ihrer
Eoinheit an verschiedensn Stellen dieses Raumes ab. Der erhalieny feing
Torffaserstoff  wird fiir sich oder mit Wolle, Baopmwolle oder dergleichen auf
Krempeln weiter verarbedtet

Garne und Gewebe metalllseh glinzend zo machen, Tomson o, Irving
kochen dieselben vor dem Firben in einer Lisuog von einem Kupfer-, Blei-,
Yink: oder Silbersalz und passieren sie donn durch ein Bad von unterschwedlig-
sairem Natron, Kali oder Ammoniak; das Verfahren ist besonders: fiir wollene
odor aus Wolle und Baumwolle gemischte Garne und Zeoge bestimmi. Um
betspialsweise 2 E\'_ilf;g;mmm Stoff oder Garn schwarz older braun go firben,
kocht man dasselbe Y& Stunde lang in einem Bade von 125 Gramm Kupfer-
vitrinl, 65, Gramm Weinstein und 200 Liter Wasser, wiischt in kaltem Wasser
und fiirbt wie gowdhnlich, wobei man fiir Schwarz am beston 14 Kilogramm
Campecheholz und Y2 Kilogramm Ebenholz verwendst. Nach dem Waschen,

* kmerik. Pat. vom A. Mitscharlich in Frqihl:rﬁ: Baden; Ko, AR
#%) G H, Bérund in Bucklersbury, London; 1. K. PO Koo SE0H-
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Trocknen und nochmaligen Trocknen bringt man die Stoffe 10 bis 15 Stunden
in ein Bad von 200 Liter Wasser und 65 Gramm Kngﬁawitriul, der in 500 Gramm
Ammoniakfiissigkeit geltst ist, erwirmt auf 65 bis 800 C., wiischt dann die
Stoffe, bringt sie [0 bis 15 Minuten lang in ein Bad, welches b Centiliter unfer-
schwefligsanres Natron, Kali oder Ammoniak von 409 Bé. enthilt, wischt und
appretiert wie gewbhnlich. Will man grau, lavendaelblan oider dhnliche Farben
fiirben, so verwendel man ein Blei-, Zink- oder Silbersalz. Von den Bleisalzen
eignel sich am besten essigsaures Bleioxyd, von dem man fiir 2 Kilogramm
Stoffa oder Garne 500 Gramm in 200 Liter Wasser auflisi. I[n diesem Bade
kocht man etwa 12 Stunde, wischt dano, ficbt wie gewihnlich, wischt noch-
mals, passiert durch das Bad von unterschwelligsaurem Kali, Natron oder
Ammoniak, wischt und nppretiert wie gewthalich. Als Zinksalz benfitzt man
am hesten Zinkvitriol in gleichem Verhiiltnisse und unter gleichen Umstinden.
Bei Anwendung von Silber bringt man den Stoff zuerst in das oben erwihnie
Kupferbad, wiischt ihn dann, trocknet und bringt ihn 10 his 15 Minuten lang in
ein Bad von 200 Liter Wasser von 50 hig609C,, in dem man hiichstens 20 Gramm
salpetersaures Silberoxyd geliist hat, dann in ein Bad von unterschwedligsaurem
Alkali, wischt ond appretiert endlich.

: Zum Vergolden ond Versilbern von Seidenstoflen liess sich F, Fonrobert
in Berlin folgendes Verfahren patentieren: Die Gold- und Silberplittchen wer-
den mit Gummiwasser oder einer anderen klebrigen Flissigkeit zum aller-
feinsten Pulver zerrichen und dann mit reinem Wasser vollkommen gut wus-
gewaschen. Die Seide wird in einer kochenden Lsung von Zinnchlorid ge-
beizt, alsdano in Wasser gespiilt und in ein kochendes Wasserbad gebracht,
worin dag vorbehandelte Gold oder Silber fein wverteilt ist. Wenn der Stoff
vergoldet oder versilbert ist, wind in Wasser gespillt unod getrockoet. Die
Seide erscheint oun mit einem feinen Gold- oder Silberhiiutchen, wonach aof
gewihnliche Weise durch Friktion der Glang gegaben wird.

Nachahmung vonStickerclen undSpitzen durch Drucken. Gebr. Guillanme
ligsson sich in Frankreich ein Verfahren patentieren, lockers Gewebs mit einer
weissen, undurchsichtigen Mosse zo bedrucken nnd denselben dadurch das
Ansehen von Stickereien und Spitzen zu geben. Das Drucken kann nach Be-
liehen mittelst Holzmodeln oder Drockwalzen vorgenommen werden, die an-
gaw_eude:e Druckfarbe wird bereitet aus: 2 Kilogramm trockenem Albuming

Liter lauwarmem Wasser, 2 Liter Dextrinsirnp, 5 Kilogramm Zinkweiss. Die
Mengenverhiiimisse dieser Stoffe kéinnen abgefindert, anstatt Zinkweiss kann
Thon, kohlensanrer Kalk, Magnesia, statt Eiweiss Kasein, Guttapercha oder
eing Kautschuklisong angewendet werden,

Als Ersatzmittel des Pleifenthons in der Druckerei wird von 0. Breuer®)
gewlhnliche weisse Stirke empfohlen, Man zorteilt dieselbe {bester Qualitit)
in wenig Wasser und vermischt die orhaltene Paste kalt mit den fertigen
Farben und dem Verdickungsmittel. So hergestollte Reserven unter Kpen-
blau drucken sich gut und besitzen dieselbe reservierende Kraft wie die mit
Pleifenthon zusammengesetzten. Der besondere Vorzog solcher Farben filr
Wolle- und Seidedruck ist, dass sie die Absireichmesser unversehrt lassen, die
Walzen nicht zerkratzen, Man kann 250 bis 400 Gramm Stirke auf | Liter
Verdickungsmittel anwenden, ohne befiirchten 2u miissen, dass die gedimpften
Farben hart und briichig werden infolge Aufschwellens der Stirke unter dem Ein-
fluss des Dampfes. Zu bemerken ist, dass der Preis der Stirke hther ist als
der des Pfeifenthons.

Imitation von Smyrna-Teppichen.**) Zur Herstellung der Teppiche
werden als Eintrag in eine Kelte ans Bindfaden oder #hnlichem Material
Streifen (Chenillestreifen) eingeschossen, und zwar werden diese Streifen aus

*) Dingl. pol. Jonrn. Bd. 257,
**) J. hohn u, Co. und F. Watzlawik in Wien; D. R. P. No. 52454,




Leder-Surrogate,

=0 vielen Ketten von verschiedenfarbigen Wollliden, als die das gewilnschto
Teppichmuster reprisentierende Patrone verschieden gemusterte Reihen hat,
in der Weise erzeugt, dass in digse Ketten nach einander ein oder zwei Bind-
fiden, oca. 2 bis 4 Wollgarnfiiden und ein flacher Holzstab von der der ge-
wilnschten Florhihe entsprechenden Breite, hierauf wieder ein Holzstal,
ca. 2 bis 4 Wollgarnfiden, ein oder zwei Bindfiden o. s f. eingeschossen,
die Wollkettenfiden hieranf zwischen je #wei Holzstiben durchschnoitten ond
vernliht nnd endlich die eingeschossenen Hindfiden heransgezogen werden,

Leder-Surrogate.

Nie Bemiihungen, Ersatzstoffe fiir Leder zuo schaffen, sind bis jetzt nicht
nur hitchst zahlreiche gewesen, sondern anch in der Wahl der hiersu geaignet er-
scheinenden i{ﬁr%er {beraus mannigfaltize. Legt man an die meisten der
Vorschriften zur Erzeug von Leder-Surrogaten die kritische Sonde, so be-
darf es hiiufiz nicht einmal erst des sichersten Priifsteines: der Praxis, um zu
der Ushorzgougung zu gelangen, dass das in Aussicht renommene Surrogal in
gar keiner Weise oder nur hiichst beschriinkt zu sein vermag, woflir es be-
sfimmt ist: ein wirklicher Ersatzstoff. Soweit sich bis jetst das Gebiet der
Leder-Surrogaterzeugung fibersehen lisst, kann man, wie wir sehen werden,
fliglich sagen: die einzig korrekien, nach allen Richtungen befriedigenden
Lader-Surrogate entstammen den mehr oder minder wertlosen Lederabfiillen.
Sehen wir uns die eingelnen Verfahrungsarten niher an,

Tierisches Eiweiss und konzentrierte Kautschuklisung sollen ein Material
zur Herstellung von kiinstlichem Leder bilden. E. Baner in Wien*) liess sich
nimlich folgendes Verfahren in dieser Richiung patentieren: Tierisches Ei-
woiss, fiir sich odor unter Zusatz eines Pllanzenklebstoffes — Dextrin, Gummi
— wird mit Glycerin, fettém Pflanzenti und konzentrierier Kautschuklfsung zu
piner Masse vermischt; diese Masse wird, eventuoll pach Einrifhren  eines
Farbstoffes, auf ebene Plallen gegossen ond bis zum Erstarren liegen gelassen;
dia erstarrte Schichte wird bei niedriger Temperatur suf Spanprahmen ge-
trocknet und dorch mehr oder minder langes Eintauchen in fliissigon Gerbstofl
wie Leder gegorbt. Um dieses kiinstliche Leder weich und geschmeidig zu
erhalten, wird dasselbe mit einer Liisung von Seife in Glycerin und mit Fisch-
thran oder einem anderen Fette singerieben.

Das Wesentliche des ganzen Verfahrens ist also eine Mischung von Ei-
weiss und Kautschuklisung.  Abgesehen nun davon, dass die Herstellung kon-
genirierter Kantschuklteungen an sich schon ganz erhebliche Schwierigkeiten
hietet, ktinnen Kautschuk und Eiweiss nur sprivde, leicht briichig werdende Massen
lisfern; wohl sucht diesen Uebelstinden der Erfinder durch Zusatz von Glycerin
und festem Pflanzendle zu begegnen, aber er wird hierbei in den zweiten
Fehler verfallen: er wird eine zithe Masse erhalien, die stiindig weich bleibt
und keine aveh nur annihernde Festigkeit wie Leder besitzt. Was das Ein-
tauchen in fliissigen Gerbstofl niltzen soll, ist gar picht abzusehen, denn dig
Gerbsiiure kann ihren Finflass nor aufl tierische Hanot apsiben, nicht aber aof
pine derartige Kunstmischung,

Niher der Verwirklichung einer Lederersatz-Erzesgung kommt das
patentierte Verfahren von V. Klein in Paris. Der Grundstoll seiner Masse be-
staht aus gekochten Holzfasern, wie solche in Form von diinnen, flachen Platten
hergestellt werden. Derartige Platten werden sufl beiden Seiten mit einer
heissen Fottmasse bestrichen, welche man durch sechsstiindiges Kochen von
hollindischem Leintil mit 8/2 Prozent Bleiglitte und etwas Rebenschwarz, mehr-
tigiges Ablagern der Masse und Versetzen mit 2 Prozent Siccativextrakt erhilt.
Dig an der Luft getrockneten Platten werden gwischen zwei Hisenwalzen hin-

* I, B.-P. No. 2730 und Zusstzpatent No. 25984
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Loder-Surrogate.

durchgefiihrt und cot satiniert. Vorteilhaft ist es, den Anstrich su wisderholen
nachdem man dig Fetimasze suvormit 2 Prozomt gﬁhl“t‘.t}ntl}r Eenaerde _dmf
bis vier Stunden gekocht umil=abgelogert hat.  Die so imprignierten Pi_ﬁi_'_t?n
sollen die Dichtigkeit, Zihigkeit und Elastivitit eines guten Leders haben; sle
werden mit seharfem Bimsstein nbgerfebeén und gepgiitet.  Hier habes wir ein
faseriges, zihes Muaterial vor uns, dem durch Leintl Geschmeidigheit und
Wasserilichte verliehen wird.

Demeelben griesoron Verstindnisse filr die Herstellung eines richtizen
Lederersatzes begegonen wir in dem Verfahren von Martiny und Grupe in
Manpheim,*®) Hier wird eine Mischung von Teer, inshesondére von Stearin-
toor, mit 1—3 Teilen Korkpulver verwendet,  Das ool diese Waise erhaltons
Gemenge wird wiederholt swischen Cylindern gewalzt oder zwischen Platten
gepresst, bis dio erhaltene Masse sich zossmmenballt und Platten oder Blitter
hildet. Die Letzteren werden, bevor sle abkiihlen oder ausgotrocknet sind,
mit Stoffen oder Geweben, weiche die Aussenseito der herzusiollenden Falitikite
bilden sallen, durch Auflegen fest verbunden.

Wenn auch gagegeben werdan muss, dass dieser Lederarsatz, oy sich
sethr dem Linoleom nihert, dur fiir Unterlagsarbeiten verwendbar ist, so diirfen
thm dgch recht wertvolle Bigensehaften cingerfiumt werden.

Wohl sweckmissigor wiire es, wenn immer wisder 2o dan zerklsinerton
Lederabfiillen zuriickzegangen wilede.  Diesolben kiianten ntil anfealéstem Laim
zu einer formboron Musse unter Zusstz von etwas Gerhsiore verwandelt nnd
dann durch Pressen weiter bearbeitor werden.  Bin geringer Glycerinzusatz
witrde eine erwiinschte Weichhait, sine Imprignierung des ?mtigeu Diroilukios
mit Leinil Wasserdichtheit versohnfon. :

Jogel Meseley in Maochester®*) benilist Kantsehukstell als Ledarersats,
Man verfihirt in dér Weise, dass sine oder mehrers Lagen von Fiden oder
Larn mit cinem Euaiguewu Gewabe susammangelkittet werden, Die Faserstoff-
komposition, wird o folgender Weise hergestellt: Din Fideo oder das Garn
bringt man in gewihnlicher Weise als Kotte aufl den Webstuhl und daranl
ileren freie Endon zwischon swel hotizontale Walzen und verbindet sie mit
oinem Haspel, Die beiden Stofilagen, welecha bestimmi sind, einen Teil des
zu fabriziorenden Stoffes zu bilden, werden hierauf zwischen die Walzen ge-
filhrt, eine tiber dio andére unter die Kette. Ein geocignetor Bindestofl (Kaut-
schukltsung), wird oun mit dem Gewebo nnd der Kette entweder sehon vorher
oder withrend der Dperation verbunden, so dass die verschisdenen Stoffe wne
vinandearhaften. Die Kette und die beiden Gewebelagen lisst man nun durch
die Walzen gehen, so dass sieh die drei Lagen zu einer einzigen vereinigen.
Lrer so hergestellte Stoff kaon nun durch Walzen oder Kalander weiter hoat-
boitet werden, um grissere Festigkeit und eine ghingemide Oberfliche zu er-
halten. Wil man einen dickeren Stoff herstellen, als dies durch Verarbaitang
von siner Kelte und zwei Logen Gowehe miiglich ist, 50 konn man weilers
Lagen von Kette und Gewebe hinzufiigen. Bei Herstellung von ickersm Sioff
ist s vorieilhafter, die einzelnen Lagen nicht jede fir sieh mit Kautschuk-
liisunz zu behandeln, sondern dies durch sine einmalige Operation auszufifhren.
Dig zu diesen \ur%l.i{j?n niitigen Apparate sind jene, welche zur Horstellung
von_wasserdichten en gebraucht werden. Der auf diese Weise hergostellte

off mag immerhin filr grishore Lederwaaren geeignet sein, nur muoss heim
Schnoeiden des Stoffes darauf Rifcksicht genommen worden, dass dasselbe stels
nar in der Richtung der Kottonlage E:fE!IgL

G. House in Liverpool ***) verarbeitat wieder Lederabfille zu Kunstleder.
Er Jiest disselben durch eine Desintegrationsmaschine gehen, wodurch sie zu

= I H-P. No. 45154,
"*1'D. R.-F. Ko. 49853,
"% Euglisch, Fat, No. 5741




Leder-Surrogate.

ginem faserigen Pulver gebracht werden, das sodann durch eine Lisung von
kautschuk in Naphta gebunden wird., Auf 50 Teile Lederfaser kommen
40 Teile der Lo=ung. bald die Mischung vollsiindig ist, werden 2 Teila
Glycerin zugefiigt und die Magse in einen Teig goknetet. Den Teig bringt
man in eiserns Formen wnd rammi thn bis sof einen Zoll Dicke zusammen;
hieraul wird derselbe aof ein Drahtgitter gebracht, wm 24 trocknen, dann in
feuchtes Sackleinon- oder Baumwollzeug eingehiilll und zwei- oder dreimal
swischen Walzen gepresst.  Das SBackleinen wird darauf von der Masse ent
farnt, die man stehen lHsst, bis sie (ast trocken ist, woranf man sie abermalsg,
aber ohne Umschlag walzt. Jeder Dorchgang zwischen den Walzen verur-
sacht, duss die Musse dipnor wicd., Mit diesem Verfahren fihrl man fort, bis
die gewilnschte Diinne und Dichtigkeit erreicht ist, was gewihnlich 4 Tage
beansprucht. Das Material wird sehliesslich getrockner; aufs Lager gebrac
und kann sofort fiir innere Sohien und Fir liche Teile von Schuhen und
Stefeln verwendet werden. Will man Lederzeug herstellen, dann walzt man
den Teig Uber Sackleinen;, Flanell, Baumwolle oder andores derartiges Zeos
von der gewiinschten Grilsse,

Auch dem Verfasheen der Oriental Leather and Leatherette Company
Limited in London*®) ist aufl Grond des verwendeten Materiales keine Aussichl
aul Erfolz zu erdfinen. Ez wird zuoc Fabrikation von kiinstlichem Leder vor-
sugsweise starkes, langlaseriges Pupier von gewilnscliter Dicke genommen und

efirtbt oder gebeizt mit Farben, welche als gewiinschie Grundfarben des Fabri-

ates dienen sollen. Dann giebt man der Oberfliche diejenige 1"arbe, welche
das zu Tabrizierende kiinstliche Leder haben soll, worauf man das Fabrikat
durch eine schwache Auflisung von Schellack in Naphtaspiritug oder durch
ging wiisserige Schellackltsung wasserdicht macht. (1 Kilogramm Schellack
anf 4,0 Liter Spiritus oder Wasser.) Um dem Papiere gine griissere Geschmeidig-
keit au geben; verwendei man Glycerin, Wurde das Pﬁﬁier durch’ Eintauchen
gefiirtht oder gebeizt, so bedient man sich einer Beimischung von circa [ Kilo.
gramm (Glycerin anf 16 Liter des Farbstolfes oder der Anflisung dessalben,
in den Fiillen aber, in welchen das Papier aul andere Weise als durch Ein-
tauchen gefiicht oder gebeizt wird, arbeitet man das Giycerin durch Biirsten
oder andere Manipulationen in die Oberfliche des Papieres odér man tagcht
daz Papier in eine Aufldsung von Glycerin und Wasser (2:1). Da= so zube-
reitete: Papier wird mit einer Narbe versehen, welche jeder Arf Leder durch
folgende Manipulationen fholich gemacht werden Kann, Man nimumt ein Fell
oder eine Haunt von Marokko oder irgend einem anderen Leder, welches zu
imitieren gewiinscht wird, macht hiervon einen Abdruck sof irgend einem
passenden Materiale {Schellack oder siner Mischung davon), welche Masse anf
pine starke Metall- oder andere Platte aufgetragen wird. Im Falle man
Schellack zum Abdrocke der Formen bemiitzt; bedient man sich einer guss-
sisernen Platte, deren Oberfliche geebnet ist und deren Rinder ilber die Ober-
fliche der Platte hervorragen. Dann bedeckt man die Plagte mit Schellack
und erwlrmt sie, bis der Schellack fliizssig wird und die ganze Oberfliiche der
Platte gleichmiissig bis zur Hihe des Randes der Platte hedeckt; daranf nimmi
man (das betreffende Fell, welehes zuvor abgestiubt oder mit Graphit abgeriehen
wurde, legt es anf den Schellack und presst es fest daranf. Sobald der
Schellack erkaltet ist, zieht man das Fell oder die Hoot ab ond die Form st
zum Gebrauche fertig. Nachdem in dieser Weise die negative Form der Ham
rugerichtet ist, nimmt man das oben ecwihnte priiparierte Papier dnd legt es
auf die Form, aof dasselbe eino Kautschuk- oder Guttaperchadecke und setzt
es dann einem starken Drucke unter einer hydraolischen Presse aus. Wenn
Papierstlicke in grosseren Lingen produziert werden sollen, Disst man jeden

*) Db H.P. Wo. 4516 wnd 878
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Ahdruck cin wenig den fritheren fiberragen, damit die Ueberglinge von einer
Pressung zur anderen nicht fiir das Auge bemerkbar werden, Nachdem das
Papier von der Form abgenommen ist, werden die Spitzen oder Narben der
gepresston Oberfliche geglittet, paliert, lackiert, oder gefirnizst, um die Nach-
ahmung vollstindig zu machen. Durch Auftragung einer diinnen Schellack-
ldsung anf die Oberfliche des Prodoktes vermittelst Biirsten wird dasselbe
wasserdicht gomacht.

Bauer, Broward und Ancel in Paris®) verwenden als vegetabilisches
Leder cine msch“ﬂﬁ von 3 Kilogramm Guttapercha, 500 Gramm Schwefel,
| Kilogramm roher Banmwole, 6K Gramm Zinkweiss, 100 Gramm Kolkothar
und 250 Gramm Antimonoxyd. Nach ?&suhehanur Mischung wird die Masse,
Hhnlich wie Kautschuk, mittelst Dampt vuolkanisiert. Die Bedentung des Zu-
satzes von Anfimonoxyd kann nicht verstanden werden.

Weit weniger diirfte ein Verfahren zur Herstellung von kilnstlichem
Leder aps einem zu einem Yliesse vereinigten Faserstoffe von A G. Fell
in Newyork®) in der Praxis sich bewiihren. Ein aus Faserstoff hergestelltes
Vliess wird mit einem Kanevasstreifen auf eine Walze aofgerollt ond duorch
U'mbinden von Bindfadenstreifen befestict. Die Rolle wird in kochendes Wasser
und hierauf in eine heisse Lésung von Chromleim gebracht. Nachdem sie
ganz von digser durchdrungen ist, nimml man sie hernos, [Hsst sie ablroplen
und rollt die Leim-Fazermasse mit dem Kanevas sufl eine Glasfiiche ab, so
dass der Kanevas oben liegt. Der Kanevas wird daan nhg@sogﬁn,t worauf die
Leim-Fasermasse durch Trockoen und Belichten unlBslich wird. Um die Haunt
undurchsichti zumachen, wird sie mit einer Lésung von essicsanrem Bleioxyd
und daranf mit einer Lisung von Soda und etwas Glyeerin behandelt. Do
so hergestellte Kunsthaut kann demnach durch Behandlung mit Gerbstofl ge-
gerbl werden.

Auch das Verfahren von A, Glitz in Gieogen a. B.***) omgeht die An-
wendung von Lederabfillen uod will kiinstliches Leder durch Behandlung von
Wolle mit alkalischen Laungen gewinnen, Wolle oder halb- oder ganzwollene
Filze und Watten werden mit eiper ongefithr 259 Bé. starken Natron- oder Kali-
lauge imprigniert. Hierdurch verwandelt sich die organische Faser in eine
hornartige elastische Massze, welche alsdann mit T.ohbrithe oder einer anderen

erbstofthaltigen Fliissigleeit gegerbt und hieraul dem Drucke einer hydrau-
ischen Presse ausgesetzst wird, Es soll hierdurch ein lederartiges Produkt
entstehen, das gefiirbl oder sonst zugerichtet wird,

A, Blandy in London ) will kiinstliches Leder zur Fabrikation von Sohlea
und  Absitzen fiir Schuhwerk ddrch allmihliches Zusamnmenschmelzen von
I Teil Asphalt, I Teil Pech, | Teil Kolophonium oder sehwarzem Harz, | Teil
Gips, 2 Teilen Guitapercha und s Teil Antimonsulfid, Durchriihren, Ansgieszen
dar Mischang in Formen und Auswalzen zo Platten herstellen. Hiirter soll die
Masse werden, wenn man staft des Guitaperchazusatzes eine geringe Menge
Schwefol beiziebr

Unter den iltersn Anwelsungen zur Herstellung von kiinstlichem Leder
diirften namentlich zwei Verfahrensarten hervorzoheben sein, welche geeignet
sind, wenn auch das Original nicht zu erreichen, doch ihm in vielen seiner
besten Eigenschaften nahe zu kommen. Das eine Verfahren zur Darstellung
von wasserdichtem Kunstleder stammt von Emil Pollack in Wien.t*) Unge-
fettete Lederabfille werden zuniichst in einem diinnen Stirkekleister, der mit
elwas Gummi arabicum und etwa | Prozent Alaun verseiz ist, gewsicht, dann

*) Oesterr. Priviler
= D R-P. Ko, 2
sen DL R-P. Koo B4TT,
+1 D RHe-F. Ko, 40162,
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mit dickem Klaister sinzeln bestrichen, in viereckigen Formen ({ibersinander
legt ond durch Himmers in Platten geklopft. Die Platten werden in elne
fisung von Natronseife gelagt und, nachdem sie durchfenchtet, in der hydrau-
lischen Presse komprimiert und getrocknet. Darch diczes Verfahren ist das

Kunstleder vollstindig mit fettssurer Thonerde im rigniert. Gefettete Abfille
warden zuniichst in eine Wasserglasitisung, darauf li" eine Lisung von schwefol-
saurem Zinkoxyd gelegt und dann gepresst. Die Abfiille werden hieranf mit Klsistor
bestrichen, zu Platten gehimmert und gepresst. An Stelle von Wasserglos kinnen
anch Alkalien angewendetwerden, da es nur daranf ankommt, das Fettin Seifa iber-
zufiihren, welche nachher mittelst Zinkvitriols oder Alauns unltislich gemacht wird.

Das mndere Verfahren, von M. E. Cohn und Wollheim in Beclin ond
Wiistegiersdorf, Schlesien,*) behandelt die Lederabfille nach dem Waschen
mit einem Bade von etwas Aetznatron oder Aetzkali, Nach dem Aufschwellen
setzt man dem Hade doppeltkohlensaures Natroo zn, um einer Gallertbildung
des Leders vorzubeugen. Die Masse wird unter Schlagen gewaschen, im Zer-
reisswoll serrissen, hieranf mit Wasser angeriihr, sorgfiltiz mit Salzsiiure neu-
tralisiert und mit Wasser vollstindie ansgewaschen, [ Shaficher Waise werden
auch tierische Sehnen verwendet: sie werden getrocknet, geklopft, auf einem
Krempel zu einem wollihnlichen Stoffe zorrissen, kurge Zelt in ein Salzsiiore-
bad gobracht und stark gepresst, wodurch die Sehnenwolle in einen leimihn-
lichen Zustand {ibergeht. Von dér so vorbereitoten Schnenwolle setzt man §
biz 10 Prozent den Lederabfillen zu und verarbeitet das Ganze anf der Papier-
musching zu Tafeln, Auf dem Langsiebe werden beide Seiten der Tafeln mit
einer Mischung aus gleichen Teilen einer konzentrierten Alaun- und Kochsalz-
Wisung besprengt, wodurch die Sehneawolle wieder die faserige Textur an-
nimmt ond dabei die Lederfasern yarkittot, Das Fabrikat wird aof einer Seite
mit einer verdiinoten Lisung von Kautschuk in Schwelelkohlenstoil bestrichen,
woranl diese Sojte durch Nirben ein lederihnliches Aussehen erhiilt.

; Unter dem Namen: Derme Hydrofuge — alzo sine Haunt, die das Wasser
nicht anoimmt — liess sich Deville **) sine Lederimitation patentieren, welche
er darstellt, indem er ein vorher gebleichtes Baumwoligowebe einem beson-
deren Appret unterwirfi, Diese Appretmasse ist wie folgt susammengesetai:
20 Kilogramm Kartoffalstiides, 17 Kilo m Mehl, 16 i{i!ugmmm Chinaclay,
4 Kilogramm Alabaster, 8 Kilopramm sciwefe!suumr Barit, 2 Kilogramm weisse
Seife, L6500 Kilogramm Oel, Fett, Schmalz, 150 Liter Wasser, Das Ganze wird
unter Hinzufiigung eines dem Aussehen des Leders entsprechenden Farbstoffs
gekocht und anf einer Temperatur von 1009 ¢, erhalten. Der Appret wird in
einer oder mehreren hintereinander folgenden Operationen  miitelst Druck-
walzen aufgetragen, Nach jeder Operation folgt ein Trocknen mittalst Passierens
ber mit Dampl geheizte Cylinder. Die endgiltige Trocknung erfolgt dann in
einer nur aaf 509 O, geheisten Trockenstube. Das Gewebe passiert dann einen
Kalander und kann hierbei, je nach seiner Bestimmung, auch noch gaufriert
oder mit Kannelfiren oder irgend einem besonderen Muster versehen werden.
Zur Fertigstellung des Lederimitats, und um es vollstindig wasserdicht zu
machen, bringt man auf die Oberfliiche einen Lack aus einer Aoaflisung von
Wachs und Gummi in Alkohol,

Eine Specialitit der Lederbranche: Die Herstellmg von imitiertem
Sehweineleder hat Mubuss in Hainewald bei Zittay i. S.*"%) beschiiftigt, Die Haut
wird mit Kalk behandelt, entfleischt, enthaart, gewnschen, ausgestrichen und in
reines Wasser eingelegt. Nach dieser Vorbereitung wird sie mit einer Misch
¥on 25 Kilogramm gereinlgtem Glycerin und 5 Liter ungekochter Kuhmil

v.: }

wiederholt durchgewalkt, his sie hinreichend gar ist. Man l3sst die Fliissighkeit

" Pat. Mo. 10818 v. 1891,
%, Homen's Journ. f. Bleich, u. Firb. 1556,
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abtropfen, triokt die Haut mit Thran und walkt sie. Nach dem Abtropfen wird
die Hauot in die vorher abgetropite Gerbfliissigheit gelegt, dann herausgenommen
und ziemlich trocken gewalkt, nochmals mit Thran eingeschmiert, gewalkt und
dann getrocknet. .

Selbat die Elektricitat wurde zur Imitation von Leder in Verwendung
genommen. Krokodil- und Seehundsleder insbesondere, deren besondere Farben
ede fiir sich mit grosser Genauigkeit nachgeahmt werden, behandelt man mit
dektricitit.*)  Das Leder, das man nachzuahmen wiinscht, wird zundchst got
rereinigt und mit einem Usberzoge von Graphit wersehen, wie beim galvanischen

grsilbern kleinerer Artikel. Es wird dann in ein Kupferbad gebracht, dessen
Behiiter Emsa genug ist, eine Hanl von beliebiger Gritsse auleunehmen. Eine
kriiftige  dynamo-elektrische Maschine liefert den elektrischen Strom. Das
Kupfer wird anf der iiberzogenen Fliche der Haut bis zu einer Dicke von
116 bis 1/s Zoll ahgesetzt. Die so erzeugte Platte bringt umgekehrt jode Marke
oder feine Ader des Leders wieder hervor, so dass ein damit genommaéner
Abdruck eine genaue Copie des Orginales in allén seinen Einzelnhoiten ist.
Mit Hilfe solcher Platten sind Lederiabrikanten im Stande, Nachahmungen von
Krﬂkﬁdi]-, Seehonds- und anderen Hiuten mit der grissten Genanigkait her-
zostellen,

Zur Imitation von Emailleder hat W. Bautze *¥) {olgende Anleitung go-
geben, Duas in Anwendung kommende Leder — am besten sl Kalbleder —
wird zuerst in laowarmem Wasser einige Stunden gequelit und hiernach durch
Himmern auf einem Steine gedichter. Desonders ungleichmissige, d. h. dicke
Stellen miissen solange bearbeitei werden, bis dieselben ebenfalls nicht stirker
sind als die anderen. Nach dieser Arbeit wird das zuvor der Troeknung io
gewdhnlicher Temperatur aunsgesetzte Loder geplittet, nachdem etwa vor-
handen gewesene dinnere Stellen mit dem weiter unten beschriebenen Leime
und Abschnitzeln von dem zur Verwending Kommenden Leder verkifter worden
sind, Das Glitten geschieht am sichersten auf einer Marmorplatte mittelst
eines aus Bein odor Stahl hergestellten Gldtters. Ist dasselbe in richtiger
Waise vollendet, so hl‘iﬂgt man die Heliefz duarch Pressung zor Darstallung.
Man beniltzt hierzu-am besten eine aus Matrize und Patrize bestehends Form
aus hartem Holze oder Messing, doch muss dieselbe derart angefertigt sein,
dass keine scharfen Kanten vorhanden sind, da diese sonst dag Leder durch-
schlagen. Das Pressen erfolgt in der Weise, dass man die Patrize zuerst mit
einem feuchten Tuche und dann mit dem Leder belegt, hierauf die Matrize
und das Ganze alsdann unter eine Balanzier- oder sonstige Presse bringt. st
diese Manipulation zu Ende geflihrt, so geht es an das Hemalen; zuvor muss
Jjedoch das Leder vollstindig auvsgetrocknet sein. Die erste Operation hierbei
ist das Grundieren. Zu diesem Zweocke stellt man sich zoerst aps Pergament
schnitzeln durch Koohen derselben mit nur wenig Wasser einen Leim her und
ebenso einen solchen ans sogenannten Hasennudeln, vermischt diese beiden
Leimsorten in entsprechendem (uantum mit eigens dazn ausgesuchtem gepul-
vertem Holus, sowie einigen Prozenten Blei und Blutstein und trigt dieses
Grundiermittel mittelst eines weichen Pinsels gleichmiissiz anf die bezilglichen
Stellen der Pressung auf. Nach dem Trocknen dieses Grundes wird derselbe
singefettet, wozn eine besonders zussmmengesetzie Fettkomposition Verwendun
findet. Auf diesen orsten Grund folgt ein zweiter in derselben Waise un
schliesslich ein dritter nur aus weisser Farbe, Pergamentleim und dem Felt
gemisch. Sind diese drei Auftra%uugen vollstiindig ausgetrocknet, so geht man
an das eigeniliche Bemalen. Dasselbe erfolgt mitielst Farben, welche mit
feinstem, hellem Oelfirnis abgerieben sind. Sollen einzelne Felder oder Stellen
in Silber oder Gold erscheinen, so dberzieh! man den Grund nach dem Anf

*) Eltktrotechniker, 1557.
** Ublund's Indusir-Hondsch., Nenests Erfindungen and Erfahrangsn, Wien, 1897,
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trazen mit reingm Pergamentleim, lisst denselben eiwas antrocknen und trigt
dann ein zweites Mal davon auf. Aui diesen frischen Usberzug legt man
Aluminiumfolie, da diese ein weissores und hiibscheres Aussehen besitzt wie
Blatlsilber und die Farbe sicht veriindert. Zuor Herstellung von Gold- wird Kein
Goldblatt verwendet, sondern die Versilberung mit einem sehifnen, dauerhaften
Goldlack fiberzogen. Durch entsprechende Fiirbung desselben ist man in der
Lage, dem Golde jede entsprechemde Nusnce beizabringen. Die Bemalun
sinschliesslich der Versilberong und Yergoldung, wird hisrauf mit einem Hmail-
lagk {iberzogen,” welcher dem Ganzen das Ansehen witklicher Emailarbaiten
verleiht, .

Korkleder wird in der Weize hergestelly, dass man Kork in Tafeln oder
Siticken anf beiden Seiten mit einem ganz dinnen Gommiiiberzug ond dann
mit irgend welchem textilen Stoff bedeckt und derart ineinanderarbeitet, dass
beide glaichsam: ein Gewebe bilden.

Gerberei-Ersatzstoife.

Kiinstliehe Gerbstofle. Stein- und Braunkohlen-Gerbstoff: Kohlenklein
witd foin gesiebt und mit 10 his 15 Prosent Salpetersiiure in gemauerten,
mit Cement und Wa.ssar&:llux auszefitierten Cisternen versetzt, Die Salpeter-
shure wird unter bestindigem Rihren in kleinen Poartien sugesetst und wartet
mafn mit dem Zosatze einer neuen Menge Salpetersiure solange, bis =ich ans
der Masse kein Gas mehr eatwickelt, Die Ddmpfle, welche sich aus der Masse
entwickeln, leitet man durch weisse Salpetersiiure, deren Farbe nach lingerem
Einleiten der Gase allmihlich in dunkelorange fbergent. Trifft man abei
die Einrichtung, dass die Gase, welche nicht mehr von ainer gewissen Maenge
Splpetersiuro aufgenommen werden, aus dem ersten Gefiisse in sin zweites,
drittes o, s. w. gelangen kiinnen, s0 ist man im Stande, thatsiichlich nichis an
Salpetersiure zo verleren. Zuletzt setzt man der Salpetersiore vorsichtig
kleine Mengen von Wasser zu und rihrt um, Die Flissigkeit wird auf Zo-
satz von Wasser immer heller und endlich ganz farblos: sie ist dann wieder
gewihnliche weisse Suplpetorsiure goworden. Wenn man die Operation so-
weit gefiihrt hat, doss eine kleine Probe der Masse, die man herausgenommen
hat, beim Aofkochen mit inem Ueberschusse von Salpetersiiuro keine Ent-
wickelung roter Dimpfe zeigt, so ist die Einwirkung vellendet. Man verdiinnt
dia Mazze mit Wasser — etwa gehnmal soviel Wasser, als Salpetersiiure ge-
nommen worde — und kocht sie mittelst Wasserdampfes mehrere Stunden
hindurch., Man erhiit, wenn man Braunkohle angewendet hat, eine denkel-
braune Flissigheit; nach mehrstiindigem Kochen darsolben setzt man der
Flissighkeit beildufiz Ys Prozent an aufgeliistem Zinosal zu und kocht moch
solapgo fort; bis man eine starke Anfhellong der dunklen Farbe der Flilssig-
keit wohrnimmt., Beim Abklhlen der Fliissighkeit sohreitet die Anfhellung noch
fort und erhilt man schliesslich eine Flissigkeit, welche zwar noch etwas
bragn gefirbt ist, aber mit terischer Haut sussmmeagebracht, ein Leder
liefert, welches dem mit Lohbrithe gegerbien an Farbe gleichkommt. Man
zieht diese Fliissigkeit von dem dunklen schweren Bodensaize, der eine
Varbindung des Farbstoifes mit Zinn ist, ab, und verwendet sie sofort als
Gerbmitted.

Torfgerbatofl wird ganz in der gleichen Waise hergestellt.

Harzgerbstofl: Das Harg wird in cinem Kessel geschmolzen, demselben
beiliuflz 5 Prozent ragchende Schwefelshure zugesetst und solange umles
Rilhren erbitzt, his die ganze Masse gleichfirmig schwarz geworden ist. Nun
satzt man sovial Wasser zu, dass eine dinne Flissigkeit entsteht, aus welcher
sich in der Ruhe ein sammtschwarzes Pulver ausscheidet. Man zieht die
Fliissigkeit von diesem Pulver ab, li#sst letzteres auf Tichern abtropfen und
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behandelt die noch taigl%éa Masse mit Weingeist, welcher nueh dem Ver-
dampfen den gerbenden Kirper hinterliisst.  Als geeignetstes Material zuc
Herstellung von Harzgerbstoff dicfie sich das amerikanische Fichtenharz
empfehlan.

3 Kiinstliche Herstellung von Dégras. Zur Herstollung von Dégras exi-
stieran eine grosse Anzahl von Vorschriften. 40 Kilogramm heller Thran
beispielsweise heller Grinliinder) werden erwirmt, dann /¢ Kilogramm Aetz-

alk aus Marmor, dann 16 Kilogramm Wasser zugeriihrt, hierauf unter be-
stiindigem Riihren 100 Kilogramm natliclicher Dégras (Biilfel- oder sonstiges
Moéllon oder Molo), 10 I-.'ilc‘rérmnm heller Thran, 15 Kilogramm Lagos-Palmil,
40 Kilogramm gereinigtes Wollfett und 30 Kilogramm Wasser darunter ge-
mischi. [Dieser Dégras enthilt in Prozenten: 20 Hellthran, 40 Molo, 6 Palmai,
16 Wallfett, 18 Wasser., Der Didgras schiitzt vermbige secines Gehaltes an
Seife und Eiweisastoffen das Leder vor giinzlichem Austrocknen, zeitigem
Verlagern und erhiilt das Leder sehr lange haltbar. Man wendet iho dempe
miiss auch hauptsiichlich fiir Export-Oberleder und gerade in Gegonden zu-
meist an, wo die Zurichterei anf hohor Stofe steht.

Schill und Seilacher in Stutigart verfahren nach einem ihnep paten-
tierten Verfuhren in folgender Weise: Das anf ca. 1209 C, echitzte Fott wird
in einor Kammer durch erhitzte Luft zerstiubt. Ein Teil des Staubes schiiigt
gich in der Kammer wieder nieder, wodurch man ein gornchloses Fett cf-
hdlt; der griissere Tweil des Fettes entweicht aber aos der Kammer als Nebel
und wird erst in mehreren anstossenden Kammern, welche mit vislen Wider-
stand bildenden Querwiinden versehen sind, verdichtet, Das hier SEWOONens
Produkt ist weiter oxydiert, als das in der ersten Kammer gewonnene; es
wird sonach rein, als auch mit Wasser vermischt als Modillon und Dégras in
den Handel gebracht, Es kann agch in der Seifenfabrikation und als Ersatz
fiir Tournantetil in der Fiirberol verwendet werdean,

Brunner*) verfihrt in folgender Weise: Man bringl eine [0- bis 20-
prozentige Lisung von Potasche in einem gerfomigen Kessel zum Kochen
und lisst an eivem iiber dem Kessel aufgesteliton Gefisse Thran in einem
sehr diinnen Strahle in die heisse Fliissigkeit stromen, welche mittelst eines
Riihrwerkes ununterbrochen geriihrt werden muss. Bei manchen Thransorten
kann man bis zur Hilfte des Gewichtes der im Kessel enthaltenen Masse an
Thranzusatz gelien, bei manchen muss man schon bei einem viel geringeren
Zusatz einhalten, Nachdem aller Thran zugeflgt ist, fisst man das Rithrwerk
noch lingere Zeit fortgehen, und erhitzt dfe Masse fortwihrend, indem man
von Zeit o Zeit Proben ans dem Kessel nimmt. Wenn eing solche Probe,
welche man in ein hohes Glas giesst und durch Ilingere Zeit ruben lisst,
ding gleicharlig auszchende ruiluﬁga Fliissiglkeit bildet, die sich auch in der
Ruhe nicht in zwei Schichten trenni, sondern nur beim Erkalten dickfliissiger
wird, so ist die 'DEEI'HHnn alz gelungen und heendet zu betrachten. Man IHsst
dann unter fortwiihrendem Riihren das fartize Dégras su[m:ﬁe abkiihlen, bis
es anfiingt, dickiliissig zu werden und giesst es dann sogleich in die Gefisse,
in welchen es verkauft werden soll, ill der Thran sich nicht vollstindig
mit der Potaschenllisung emulgieren lassen, so kann man auf folgende Weize
verfahren **): Es wird in dem Kessel auf je 100 Liter Wasser | Kilogramm
festes Aetzoatron aufgelbst und iiber dem Kessel zwei mit Hihnen varsahene
Gefiisse aufgestellt. Eines dieser Gefiisse enthiilt den zu verarbeitenden
Thran, das andere die konzentrierte Polaschenlfisung, Die letztere wird da-

oo} Die Fabrikation der Schmicemittel von R. Brunner, Wiem, 1545,
i ) Ex ist nkmlich xn !m%ﬁhle_n, einen anf Dégras zu verarbeitenden Thram vorber
bl e BB T Rierau aiogie Lt e uioateg w0 emulgieret, o
igrzn einfge Litsr Po enlbsnng, ine
emaillirten Topfe mit dem Thrane uptss fortwilhrendem Riihren er:jﬁzt.w‘u i g
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Gerberai-Ersatzstotie.

durch dargestellt, dass man Potasche mit einem Wasserquantum {bergiesst
welches ihr dem Gewichie oach gleich ist und das Ganze unter Bfterem Um.
rilhren 24 Stunden stehen lisst.  Nach Verlaof dieser Zeit wird die konzen-
trierte  Potaschenlis von dem un%elijst gebliebenen Anteile abgegossen
nnd in das tiber dem Kessel befindliche Gefiiss gebracht. Man erhitzt zuerst
die Natronlauge zam Kochen ond Offoet dann den Hahn des Thrangefisses
soweil, dass der Thran in einem  bleistifidicken Strahle ausfliesst dhrand
dies geschieht, muss stark geriithit werden, Wenn die Flissigheit nach Zu-
gatz der gezammtben Thranmenge milehig geworden ist, ldsst man die Pol-
aschenlBsung ebenfalls in einem dilnnen Strahle zufliessen und rithet solange,
big die Probe ein glinstiges Resoltat ergiebt, Will man das fertige Produkt
von dickerer, noch mehr salbenartiger Beschaffenheit haben, $o0 muss man
im vornherein eine etwas grissere Menge von Aetzoatron anwenden und st
ansiatt 1 Prozent 11/2 oder 2 Prozent Aetzoairon in dem Wasser auf. Man
muss aber durch Vorproben genan hestimmen, wieviel Aetznatron anzuwenden
ist, um dem Dézraz die salbenartige Beschaffenheit zu erhalten, indem eine
#u grosse Menge von Aetzoatron bewirken wiirde, dass die Beschaffenheil
der erkalteten Masse mehr seifenartic als salbepartip ausfilll. Dégras muss
sich ohne Schwierigkeit mit dem Finger aufl Leder verreiben lassen und von
demselben schnell aufgesaugt werden.

Uebrigens kann man jedes Fett, also jedes Abfalllett, welches wegen
seiner starken Verunreinigung kaum mehr zo anderen Zweckon tauglich ist,
zur Dégrasbereitung verwenden, Brunner stellf beispielsweise ein sebr braopch:
bares ond gut bezahltes Dégras aps dem dunklen und widerlich riechendan
Fette dar, welches man durch Anskochen von Knoochen, die schon stark in
Fiulnis fibergegangen sind, erhiil. Es wird dag Fett zu diesem Zwecke in
einem K&sw%' auf 120 bis 1309 C. unter bestindigem Rilhren eine halbe
Stunde lang erhitzt, sodann mit etwa 4 bis 5 Prozent miner halhprnzunﬁiﬂn
Natronlapuge zusammengeriibrt und dann die Potaschenldsung in der frither
angogebenen Weise zogefiipt, Man erhfilt dann sogar meistems, ohne Seife
gur Verdickung anwenden zo miissen, ein braun gefiirbles Dogras, welches
allen Anforderungen, die man an das Prodokt stellen kann, vollkommen
entspricht.

=l 5=



V. Ersatzstoffe der chemisehen Industrie.

Schigsepulver-Ersatz

Bei der vorliegenden Basgreuhlm von Schiesspulverersatz warden nur
jene Burrogate nngeﬁih.ﬁ., welche fir Handfeuerwaffen und kleinere Spreag
ungen verwendet werden und insbesondere dabei der Umstand ins AuEBEgLL
fasst, dass bei der Darstellung derselben keine griésseren muschinellen B
richtungen geboten erscheinen.  Zur eingehenderen Orientierung {iber Schiess
pulvaer und dessen Ersatz migen die unten angegebenen Litteratarnachwiss:
ungen dienen,)

Patent-Sehiess- und Sprengpulver von Friedr. Volkmann.**) Volkmann
hat es wnlernommen, oing axplosive Mischung herzostellen, die ge-
wisgermassen die Quintossenz der wirksamen Bestandteile des Schissspalvers
enthilt, Es ist dieses Pulver als cin in seinen Grundstoffen gelduteries und
veradeltes Beohiesspulver anzusehen, welches befreit ist von Allem, was nur
Schlacke oder Riickstand bildet.

Der Planzenstofl — Collolosa — ist als Basis Lieibehaltes und den anf
chemischem Wege herangezogenen Sauerstofftriigern dienstbar gemacht, Statt
den Pllanzenstofl aber zu verkohlen, wird er als unverkohites Holz ange-
wendet, Man kann Volkmann's Pulver kurz bezeichnen als oin mechanisch
und chemisch hoarbeiteles Holz in Kirnecform, welches mit den Sanerstofl:
trigern imprigniert wurde,

Das Volkmann'sche Priparat Bsst sich, um es haltbarer und geges
Wasser unempfindlich zo machen, mit einem wasserdichten Uebarzuge ver:
sehen, sowle anch darch Pressen verdichten. 3

Von Volkmann's Patent-Spréeagpulver wird dem Volumen nach die
Hilfte, dem Gewichte nach aber nur /4 verwendet, um die Wirkung des fiir
Sprengzwecke bestimmten Schwarzpulvers zu erzielen. Dasselbe kano such
in der frei aufliegenden Patrone zur Detonation gebracht werden, eine Wirk-
::%-e 1'5'“3 das Stnh\;.;umpu{?ﬂrdvarsag{. blm Eﬂsuhluwenﬂn Raume soll o Wil‘;:'

gein, ls amit, denn es bietef die ch medr
hebend, als xerslﬁrgr:d. \ Biatis kol jad

*) Handbuck der chem. Techuologis von Wagner, Leipsig. Muspratts Chemis in An-
wendong auf Kdnsts und Gewerbe, 3, Anfl. Dus Schiesy ulvar.‘d!h E:l:JLui]vkl:'lrpﬂr und dis
Feusrworkerel von Dr. J, Upmann und Dr. B v. Mever, gmu.nan.hwe.i . Haitriige gur Kennt-
niss der Falverkohle In der Zrechr, f die schwaizer. Artilleria 1870‘ Anpafen der Chemis
und Physik, Bd. 102, 8. 321, Dinglar's nlgl.. Jonrn. Bd. 15, 8, 497, Bd. 46, 5. 434, Bd. 47, 8. TH
Bd er, 8 Gl Bd. 3, 8. 38, Bd 1, 5. 308 Das Schisaspulver uni seing Mangsl vos
Euntzhy und Grahl, Wien. Die explosiven Btoffa, ihrs Gaanhlugfu, Fabrikation, Eigenschaften,
Prifung and praktische Anwendung in der Sprengtechnik von Dr, Bbskmann jﬁrﬂm. Jobir
buch d. Chemie, L Jahrg,, 8. 881 IMe Explosivstoffe v, Hinasermann (Bechhold, Franifort i 3.

) #tachr. des dsterr. Ing- und Arch-Vereins, 1873 Dingler's polyt. Journ. Bl 28
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Schiesspulver-Eraatz

Xanthatpulver von Schwarz.*) Der Unterschied disses Pulvers von dem ge-
wiihnlichen Schicsspulver bestoht darin, dass divses Schwefel und Kohle mecha-
nisch mit einander vermengt, jenes aber chemisch mit einander vereinigt enthiilt

Dis einfachste derartige chemische Verbindung des Schwefels mit der
Kahle ist der Schwefelkohlenstoff. Setzt man denselben zu einer Lbsung von
Kalihydrat in Alkohol, so scheidet sich ans der Fllissigkeit eine foste Masse
in farblosen, seideglinzendan Nadoeln ab. Diese Substanz heisst xanthogen-

~sadres Kali {oder: fithyldisulfocarbonsaures Kuli) und ist diejenige chemische
Verbindung des Schwefels mit Kohlenstoff, walche Schwarz zu seinem Xan-
thatpulver angewendet hil.

Wollte man jedoch dieses xanthogensanre Kali mit Salpeter allein ver-
mischen, so wiirde man mit der so erbalteasn explosiven Mischung nur eine
geringe Wirkung erzielen. Deshalb setzt man noch ein wenig Holzkohle hin-
#0. Das beste Mischungsvechiltnis ist: 100 Salpeter, 40 xanthogensaures Kali
und 6 Holzkohle.

Zur Fabrikation des Xanthatpulvers werden die einzelnen Boestandieile
ruorsl in einer Kugeliromme! jeder fiir sich, dann im Gemische innig zer-
rigben, gemengt, mil Alkohol befedchtet, zo Kuchen gepresst und gekiirnt.
Die Fabrikation izt mit keiner Gefaht verbunden, da die Masse durch Schisg
— selbst von Eisen sufl Eisen — nicht explodiert;

Das Xanthatpulver muss zur Vermeidung von Zersetzung trocken aul
bewahrt werden. ks issl sich angeblich ebenso gut wie Schissspualver zum
Schiessen verwenden.

Hrsetzt man im Xanthatpubver den Salpoter durch chlorsaures Kali, so
erhiilt man aein dvsserst kriiftiges Priiparat. Doch explodiert letzieres wie fast
alle Chloratpulver durch ginen kriftigen Schlag von Bisen auf Eiscn.

Es sei hier noch erwihnt, dass Schwarz ags solfonsauren Salzen und
chlorsnurem Kali eine RHeihe brisanter Mischungen dargestellt hat und zwar:
aus phenolsulfonzaurem Kali mit chlorsanrem Kalf, sus benzolmonosolion-
saurem und benzoldisolfonsaurem und chlorsaurem Kali und eine besonders
grossartige Wirkong mit einer Mischung von phenolsulfonsaurem Ammon und
chlorsaurem Kali erzielte. Leider izt awch dieses Gemisch durch dea Schlag
von Hisen auf Eisen leicht entziindlich.

Sligespiine zur Schiesspulver- und Sprengmittelfabrikation. Die Ver-
wendung der Sigespine in der hier erwithnten Richtunc ist bei der ausser-
ordentlichen Leichiigkeit ond grossen Aufsaugungsfihigheit filc Fliissigheiten,
sowie bei der Menge der sich bei der Verbrennung entwickelnden Gase aine
sehr naheliegende und in der That mit Erfolg schon vielfach derchgefiihrt
worden.**) Die verschiedenen Anwendongsarten basieren einesteils daranf, ein
fertiges explosibles Produki, also beispielsweise Nitroglyoerin, aufzusangen
und demselben so seing ansserordentliche Explosibilitit zu benehmen, andérn-
teils aber darauf, dass die Holzfaser mit wilsserigen Lisungen solcher Salze

getriinkt nod  dann in getrocknetem Zostande mit solchen Stoffen gemengt
werde, welche explosible Mischungen geben.

Im Allgemeinen findet die Darstelluog von Sprengpulver aus Shge-
spiinen in folgeader Weise statt ***): Die Bestandieile sind : salpetersanres Kali,
zalpetersaures Natron, chlorsanres Kali, Sfgespiine, Lohe (eine der beiden
Sobstanzen oder beide gemengt] und Schwefel. Man [8st das salpetersaure
Kali und Natron zogleich mit chlorssorem Kali in kochendem Wasser in
einem Kessel auf, trﬂ%t nach fiinf Minuten langem Sieden die Lohe oder die
Sigespiine oder eine Gemenge beider Stoffe in die LOsung ein und lisst die
letzteren sich vbllig ansaugen, mischi dann gut durcheinander, bringt die

=, Dingler's polyt, Journ, Bd. 226, i
w4 Hubbard, kie Verwartobg der Holzabfille, Wien, 1887,
es#| Ehenda.
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Schiesspulver-Ersatz.

Mischung in einen Trog, filgt Schwefelblumen hinzu, mischt nochmals und
trocknet schliesslich die Mischung, Die Lohe wird entweder blos abgesieht
und nur die feineren Teile werden benfitet oder sie wird gemahlen. Das so
erhaltene Spresgpulver explodiert sehr pliitzlich und ist ignet zur Flllung
von Hiflsen in Gesteinspalten, wo eine Hipstampfung nicht geschehen kann.
Das Puolver eniziindet sich beim Einstampfen und es wird empfohlen” die
Menge des chlorsauren Kali’s nieht fber 25 Prozent des Polvers zu erhihon,
Um ein starkes, aber beim FEinrammen nicht explodierendes Polver herzu-
stellen, lHsst man die beiden Nitrate allein — ohne das kohlensaure Kali —
in kochendem Wasser auflisen, lfsst die Ldsung won der Sigespinen oder
Lohe absorbieren wnd giesst hierauf die gesondert bereitete Lisong des chlor-
sauren  Kali's kunhen& dartiber. Dié weitere Mischung, Einmengung des
Schwelels und Trocknung erfolgt wie oben, Um ein noch langsamer sb-
brennendes Pulver zu erhalten, mischt man  das chlersaure Kali oicht in ge-
Mistem Zustande, sondern als feines Pulver bei.

Zur Bereitung von schwachem Pulver lisst man das chlorsaore Kali
oder das salpetersnure Kali oder anch beide weg,

Die Mischungsverhiiltnisse tiir 100 Teile Polver sind:

30 Liter Wasszer sum Aufliisen von
:'1.3 Kilogr. Natronsalpeter,

«  Kalisalpeter,
i, chlorsaurem Kali,
B Schwefel, und
23 Lohe und Sdgespilneg, oder :

d Liter Wasser,
15 Kilogr. Natronsalpeter,
q iy Kalisalpeter,

o4 i chlorsaures Kali,
e Schwefel, und
25 Siigespiine und Lohe,

Fiir ein hiichst krfiftices Palver vermindert man die Menge des salpeter-
sauren Natrons und vermehrt die des chlorsauren Kali and fiigt letateres nach
der Mischung der salpetersauren Salzo mit der Lohe in Form eines feinen
Pulvers oder in Lésung hinzu.

_Ein Pulver von ebenfalls sehr grosser Kraft erhiilt man, indem man
10 Kilogramm Kalisalpeter und 5 Kilogramm Natronsalpeter in warmem
Wasser Itst, 20 Kilogramm S‘eigesr?ﬁne zusetzt und iiber Fewer got miseht;
hieraufl wird die Masse in einem Trog mit 5 Kilogramm gepuivertem chlor-
saurem Kali iibersiobt, durcheinander geriibct wnd und'll!ich 8 Kilogramm
Schwefelblumen hinzugefiigt und damit vermengt,

Andere E.preu;ﬁm]m: sind :

v Heraklin *) : fschen von 10 Teilen mit einer Lbsung von Pikrin-
sidre und Kalisalpeter impriignierten und getrockneten Sigespinen mit 17,5
Teilen Kalisalpeter, 17,5 Teilen Natmnsal!puter und 7,0 Tel en%:hwafel. Die
Impriignierungsiiissigkeit enthiilt in 30 Teilen Wasser 05 Teile Pikrinsiure
und 0.5 Teile Kalisalpeter fiir je 15 Teile SBigospéne.

Gefahrloser Spreuﬁftuﬂ‘ von Kippel:

N ir hartes Gestoin. Fiir weiches Gestein.
Kaligalpeter . . 3500, = o oo o 200
Natronsalpeter . . 18.00. . . 0 .., . 2200
Raffinierter Schwefel 11,00 . . .. . . . . . 12,60
1T R T W e e e e T
ChlorgnrayBali: - ABES o S Sl
Holskohla "0 o i 3 800 @isians o s L 700
") Diekerhofl fu Wien, Enjgl. Pal
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Schiesspulver-Ersatz,
Fiir hartes Gestein.

Fiir weiches Gestain.

sohwefels. Natron . 420 . . - & & s
Blutlatugensate - . . 226 . . . . . ™ =
Rafliniertar Zucker 225 . . . .l =
Pikrinsiiore 1,2 b

Jeder der Bestandteile wird ?ﬁr sich pulverisiert, dann werden sie in
oipem hblzernen Mischeylinder gemischt, die Mischuog mit 10 bis 15 Prozemt
Wasser befenchiet wnd durchgeriihet, bis sich entsprechend grosse Stiicke
bilden, welche langsam getrocknet und durch Sieben von Staub  befreit wer-
den. Die Vorziige dieses Sprongmittels sollen in seiner Billigkeit ond Un-
ampfindlichkeit gegen Reibung uod Stoss Hegen. Es explodiert nur bel Be-
rithrong mit Elﬂhauden oder brennenden Kbrpern.

oxylin von Fehleisen:
45 Teile Salpeter,
3—0 Hu]gkﬂhla,
8 , Stgespine,
1 Teil Ferrideyankalinm.

Sdgespiine, Hol:kokle und Salpeter werden innig gemischi und pro
100 Teile 2 Liter in Wasser gelfistos E’Erﬁdnyaﬂkﬂ.ﬁum ehuofs. kriftiger Wir-
kung hinzugefilgt, dann die Masse wie gew@hnliches Pulver gedichiel, gekirnt,
getrocknot, nistizenfalls auch poliert.

Sprengpulver von Oller:

ffi Teile salpetersanres Kali,

Jjw - phlorsaures Kali,
X . Schwefel,
e . Holzkohle,

(]
Sprengpulver von T'Brr:i .

Tierkohle,
SHgespiine.
Mercadier:

flYe Teile Kalisalpeter,

1 »  Natronsalpeter,
11y Steinkohla,

11 SHgespling

20 Schwefel.

Weisses Schiess- und Spren

ulver von Schultze:

Diinpe Holzbliitter werden mittelst eines Durchsehlages in kleine, re&glﬁ
missige, eckige Kirner von der Gritsze kleiner Graupen zerzchnitten, zur Eni-
fernung der Saftbestandteile wiederholt mit verdiinnter Sodalbsung gekocht,
mit Wasser ausgewaschen und getrocknet, mit Dampf behiundell, ausgewaschen
und getroeknet, der Wirkung von Bleichkalk nusgesetzt, gewaschen, getrocknet,
mit einem Gemisch von Salpeter- und Schwefelsiiure nitrifiziert, die Siure ver-
mittelst einer Centrifuge entfornt, das Produkt tichtig ansgﬂwnsnﬁeu, getrocknet,
mil salpetersaurer Wali- oder Baritltsung getriokt ond getrocknet. Das
Schultze'sche Pulver soll kriiftiger wirken, als gewbholiches Schiesspulver,
sein Dampf die Respiration weniger beeintrichtigen, einen sehr geringen Riick-
stand geben, sowie seine Aufbewahrung und sein Transport gefahrlos sein, indem
man es anfenchtet und dann wieder trocknat. Obgleich hther im Preise als ge-
withnliehes Pulver, soll eswegen grisseren Effektes doch billiger angowenden sein,
Pulver von Kellow u. Short:

L II. 1L,
Chlorzanrez Kall . 12 Teile & Teila 10 Teile
Natroosalpater . , 30 . o 1
Kalisalpeter - | . . & T St T
Sobwailal 0t o 20 L R, — .
Lobe ond Bigespiine 42° , &0 , 458

1G5
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Lohe und Sigespine werden mit den aufgeliisten Salzen geirinkt, die
Schwefelblumen dann zugemengt and die Masse cetrocknet. Je nachdem man
das chlorsaure Kali in' geltstem oder festem Zuostande, im Verhilinis 2um
Watronsalpeter in grisserer oder geringerer Menge anwendet, ist das Pulver
mehr oder weniger kriftig.

Raueh- und flammenloses Schicsspulver.”) Stroh, besenders Halerstroh,
dao letzteres weniger Kieselsfiure und sonstige schildliche Substanzen enthilt
als andere fihnliche organische Stoffe, wird nach Art der Papierfabrikation in
eing breiige Masse wverwandelt, welche vollkommen getrocknet wird, Dieser
Strohstoff wird mit einer Mischung ans zwei Gewichtsteilen Schwefelstiure vom
specifischen Gewichte 1,850 oder 06° Bé. mit einem Gewichtsteil Salpetersiure
vom specifischen Gewichte 1,486 oder 469 Bé. Dbehandelt. Da bei der Har-
siellung dieser Sluremischung eine sehr hohe Temperatur entsteht, so fiber
lisst man dieselbe etwa § bis 6 Stunden der Rohe, bis dieg chemische
Reaktion voriiber und das Schweflelsinre-Salpetersiiuregemisch abgekilhlt isl,
Dar Strobstoll wird in dieses Siuregemisch eingebracht und das Ganze 33 his
45 Stunden unter Lichtabsehluss stehen gelassen, Hieranf zieht man die Siuren
von der Strohmaszse ab und wischt dieselbe andauernd, wngefiihr 2 Stunden
lang, in Miessendem Wasser. Alsdann bringt man dis Strohmasse in einen
filr eine Verdiinnung derselben geniigend grossen Bohiilter und kocht sie zur
Befreiung von der Siure etwa 2 Stunden lang mit Wasser, indom man das
verdampfende Wasser erginzt. Daraul wird die Masse von dem Wasser zweck-
mizssig dorch Pressen befreit und in denselben ingwischen golesrten Behiilter
zurlickgebracht, Auf diese Weise giesst man eins un eé:.hr 1Y/ prozentice
wilsserige Lisung von Kalinmkarbonat — kohlensaurem Kaliom oder Potasche
— von etwa 809 . ein, rithrt mit Hilfe cines Glasstabés gut um und Hisst das
UGanze sitwa 2 Stunden abkiihlen, Die Fliissigkeit wird wiederum abgegogen
und nunmehr die Masse in einem Bade behandelt, welshes anf 1000 Litr
Wasser ungefihr 121 Kilogramm Kalinmnitrat — salpetersaures Kali, Kali-
salpater —, M5 Kilogramm Kalinmehilorat — chlofsaures Kalium —, 12t/ KGlo-
gramm Zinksulfat — schwefelsaures Zink — und 12's Kilogramm Kalium-
permuanganal — dibermangansaores Kalinm — enthiilt. Diese Lisung wird 2um
sieden zebracht und darauf die Sirohmasse hineingegeben und 2 s 6 Stunden
in derselben gelassen, je nochdem efne langsame oder gchnelle Verbrennung
filr die Verwendung des Puolvers fir Handfeuerwaffen, mechanisch zu be-
dienende Femerwaffen,. Kanonen u s, w. gowilnseht ist. Die go  behaodalie
Masse wird nun durch genfigend starkes Pressen von méiglichst allem Wasser
befreit, dana mit Hilfe einer schoell rotierenden Zerkleinerungsvorrichtung
pulverisiert und dann in geeicneier Weise geformt, z. B. mit Hilfe einer
Granuliervorrichiung zu Kdrnern, welche Ffidr Kriegaschusswaffen geeignet
sind. Darauf wird die geformte Masse mit haisser ader trockener Luft Eetrocknet.

Das s0 bereitete Schiesspulver wird nur durch Feuer, Flammen, Funken
ader durch Rotglut zur Explosion gebracht und ist vollstindiz gefahrlns herzu-
gtellen, zo transportieren, zu verpacken und zu lagern; es ilbt keinen Riick-
schlag aus, erzengt keine bei Nacht sichibare Flamme und keinen bei Tag
sichtbaren Raoch und erfordert kein Waschen oder Reinigen der Waffen,

Parfumerie-Eraatzatoffe.

. DPie hierher gehiiticen Ersatzstoffe erscheinen nach vielen Richtungen
hin sehr intéressant. In erster Linie erscheint die Darstellung von kiinsuicuh%em
Moschus, dann weiterhin jene von Heliotropin, Camarin w. s, w, beachtenswert.
Beziiglich des Emknscha:_: Wertes dieser Ersatzstoffe wird auf die dea ein-
zeloen Besprechunzen beigefiigten Bemerknngen verwicsen.

*1 Ubarles Frederick Hengst in Pluomstead, England; D, 7 154
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Kiinstlicher Moschus, Zweck des Frsatzes von Moschus st die Ver-
hilligung desselben. Nach Banr*) wird Toluol mit den Halogenverbindungen
des Butans gemizcht und am Riickflusskiihler unter Zesatz von Aluminium-
chlorid oder Alominiombromid gékocht. Das Reaktionsprodukt wird mit Wasser
versetzt und mit Wasserdampl destilliect, die zwischen 170 bis 2000 C, tilier-
gehende Fraktion aufgefingen uwnd mit raschender Salpetersiinre und mit
ranchender Schwefelsiore behandelt. Das erhaltene Produkt wird nach dem
Waschen mit Was=er aus Alkohol umkrystallisiert. Man echitll gelblich-weisse,
gtark nach Moschus riechends Krystalle, welche, in Alkohol gelbist wad mit
einer Spur Ammoniak oder kohlensaurem Ammoninm versetzi, eine der Moschus-
tinktur hitchst iihnliche Flissigkeit liefern. [Als Avsgangsmaterinl bei diescr
Darstellung Banr's 'dient das Fsuhut}'lmluul, welches nach der Reaktion vono
Friedel o. Crafts dargestellt wird, und zwar entsteht die Metw-Verbindung,
welche bai 1BG bis 1869 O, siedet, Wird dieser Koblenwasserstoff mit einem
Gemisch von rauchender Solpetersiiore und raschender Schwefelsfure in der
Wirme behandelt, so bildet sich die Trinifroverbindung, die nach dem Ans-
fillen dorch Wasser auns Alkohol umkrysiallisiert wird. Die gelblich-weissen
Krystalle schmelzen bei 96 bis 979 C., sind unlbelich im Wasser, leicht lislich
in Alkohol, Aether und Chloroform und besitzen intensiven Moschusgeruch.
Dras Trinitroisobutyltoluel wirkt nicht giftig. Wird die Nitrieroog bei niederer
Temperatur 'mrgl:mcmmen. 50 entsteht Nitroisobutylioluol, eine widerlich
rischende Flissigkeit, die durch Behandlung mit dem Salpeter-Schwefelsiiure-
Gemisch in die Trinitro-Verbindung fibergeifiirt werden kann, dann Dinitroiso-
butyltolnol, welehes letztére noch nicht rein erbalten wurde.)

Was nun die prakfische Dedeutung dieses kiinstlichen Moschus betrifft,
so liegt in dieser Besiehung das Urteil von Schimmel u. Co. vor. Dieselben
heben hervor, dass die !rl+.=rnungan fiber dieses Produkt sehr geteilt sind, e
Mehrzahl der Parfumeure und Seifenfabrikanten verhilt sich alb Eneigt und hat
63 bei Versuchen bewenden laszen. Dass zich der kiiostliche !i!ﬂ:ﬁ: ug in der
jetzigen Beschaffenheit fiir feinere Extraits und Parfumerien nicht eignet und
den patiirlichen Moschos in solchen nicht ersetet, darf wohl als feststebend
angeschen werden, und seine Hrfolge dilrften daher auf einem anderen Felde,
und zwar demjenigen der Seifenfabrikation, zu suchen sein. Die Bemerkung,
dass der kiinstliche Moschos in Beriihrung mit Chinin den Geruch vollstindig
verliert, wie dies vielfach erwihnt wurde, hat sich nicht bestitigt. Uebrigens
scheint die Cualitit des kiingtlichen Moschus noch einer bedeutenden Ver-
besserung fihip und man darf wobl mit Sicherheit annehmen, dass fiber kurz
oder lang ein wesentlich vollkommeneres Fabrikat als das jetzige im Handel
erscheinen wird. Verschiedene uonongenehme FEigeaschaften des letzteren,
namentlich das auffallende Gelbwerden der Substanz oder Lisung bei Einwir-
kung des Lichtes, deuten daraof hin, dass das Produkt noeh nicht aof der
hiichsten Stufe steht.

Die Feststellung der Cualitiit, beziehungsweise der Aechiheit des Moschuos
aufl chemischem Wege Idsst sich nach Semenow**) nicht ermiiglichen, wohl
aber ist man imstande, mit Hilfe des Mikroskopes den verfilschten Moschus
sofort zu erkennen. Uebrigens hat Semenow hier vorzugsweise nur die Ver
fillschungen des Moschus im Aunge.

Eine alkoholische Liisung des Kunstmoschus riecht nicht moschusartig,
verdilont man dieselbe jedoch mit Wasser, so entwickelt sich ein emein
starker Moschusduft, der in LUsungen von 1: 50000 noch deotlich wahrnehmbar
ist, Selbst Ltsungen von 1: 100 und mehr riechen noch, wenn man auch
den betreffenden Geruch nicht mebr als den des Moschus identifizieron kann,
Verdiinnt man eine 1 prozentige alkoholische Lbsung mit Wasser bis zum Ver-

*; Dr, Baur in Gispersleben; D. B P. Mo, 4750,
*%) Pharm. Eeitechr, Rusaland, 1880,

— 157 =—



Parfumerie-Ersatzstoffe,

hiiltnis 1 2 2000, so ist die Lisung aoch opalisierend, verdiant mad sie jedoch
bis 1: 20000, so wird sie klar, ufd mit der Verdiinnung scheint der-specifische
Gernch an Stirke zuzunehmen, Mgt man der mit | Teilen Wasser ver-
diinnten 1 prozentigen alkoholischen Losung des synthelischen Moschus etwa
flinfmal soviel kanstische Soda zu, alg das Gewicht des Kunstmoschos selbat
betrtigt, =0 bleibt die Losung immer noch opalisierend. Kocht man sie je
doch, 5o verschwindel die Opaliseng und der Moschusgeruch wird yiel stirker,
als in einer nicht alkalischen Lisung, HBehandelt man die an pod [fir sich
neutrale Lisung des Kuonstmoschus mit verdilnnter Schwefelsliiore, 30 scheidet
sich das zynthetische Produkt in Form kleiner Krystallniidelchen aus. Mische
man dazzelbe mit Rosentl im Verhilltniz 1 ; 10 und verdiinnt dann das Gemisch
mit Wasser, so waltel zunfchst der Rosentilgeruch vor, bei weiterom Verdiinnon
jedoch beginnl der Moschusgernch sich zo entwickeln. Das Verhalten des
Kunstmoschus #u kaustischer Soda lisst darauf schliessen, dass er als Parfom
bei der Toiletteseifenfabrikation erfolgreiche Verwendong finden kann.

Auch an anderen Vorschligen zur Herstellung von kinstlichem Moschus
hat es nicht gefeshlt, nor sei von vornhorein bemerkt, dass alle diese Produkio
von niedriger stehender Qualitsit sind.

So wurde zur Herstellung von kiinstlichem Moschus empfohlen, 125 Gramm
konzentrierte Salpetersiiure nach und nach mit 30 Gramm Bernsteintl zu
mischen; man fiberliisst das Gemisch der Ruhe, bis sich eine bratne, harzige
Masse abgesetat hat, welche, von der Flilssizgkeit getrennt und mit lauwarmem
Whasser gewaschen, um sie vom Geroch der Mutterlange szu befreien, den
kiinstlichen Moschus darstellt. Wendet man statt der Salpetersiiure konzentrierte
Schwefelsiure an, so wird kiinstliche Ambra erhalten.

Einen Moschusersatz stelli Valentiner in Plagwitz-Leipzig aus Terpentint]
dar. Nach dem patentierten Verfahren werden Hquivalente Mengen von
Tearpantintl und Isobutylalkohol gemischt und nach und pach in die fiinf bis
achtfache Menge konzentrierter Schwefelsiiure unter Abkiihlung eingg.}gan;
nach Verauf von 1 bis 2 Standen wird das ganze Gemisch in die - bis
zehnfache Menge konzentrierter rauchender Salpetersiiure unter Beobachtung
der niitigen Vorgicht %egaheu und darauf in viel Wasser gaschiittet, Der ge-
bildete Nitrokiirper fillt in hellgelben Flogken nus, wird dann anf dem Fill

psgmmelt and gewaschen bis zur newtralen Reaktion. Nach dem Trocknen

tldet der Kirper ein hellgelbes Pulver, das stark nach Moschus riecht, Das
Zwischenprodukt aus Terpentintil, lsobutylalkohol und Schwefelsiore stellt,
nachdem es mit Wasser abgeschioden ist, eine dicke, weissliche Masse dar,
welche bei der Behandlung mit Wasserdampl eine Spur unangegriffenen Ter-
pentiniiles ond Alkohols ergab; der Rest ist nicht fliichtiz, Ausser in Wasser
15t derselbe in allen L@songsmitteln lislich; vermutlich liegt eine dipenten-
artige Verbindung vor. Das Endprodukt, der hellgelbe, nitrierts, nach Moschus
riechende Kirper, ist in der Haoptsache wahrscheinlich eine Dinitroverbindu
mit elwas Mononitrosubstanz vermischt; beim Erwiirmen auf ungefihr 700 C.
schmelzend, stellt er nach dem Erkalten eine sprijde, zerreibliche Masse dar.
. | Neuerdi hat Valentiner ein Patent angemeldet, welches bezweckt,
einen H:m:::hus- sratz darzustellen, der sowohl in Allohol, als auch in Wasser
ltislich ist. Hierdurch soll dem neuwen Priiparate eine grissere Verwendbarkeit
erliffinet werden, Die Wasserlislichkeit wird durch Nitrieren einer Sulfosiure
des Butylxylols erzielt,

__ lsobutylalkohol und Acetoxylol vom Siedepunkte 137° C. werden in
fiyjoivalenten Mengen gem:,scht und pach und nach in & Teile konzentrierter
Sehwefelsiure von 667 Bé. unter guter Abkilhlung eingetragen, um zu ver-
meiden, dass sich schweflige Siure bildet. Nach einiger Zeit der Ruhe wird
das Gemisch mit der etwa vierfachen Menge Wasser verdiinnt, um das moch
anangegriffene Kondensationsprodukt abzuscheiden:; dasselbs sammelt sich in
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Form einer Oelschichte aul der Flissigkeit und wird nach vollstindiger Ab-
scheidung entfernt, Die untere klare, wilsserige, rosenfarbige Fliissigheil wird
zor Gewinnung der para-lschutylxylolsulfosiore von der Zusammense@un
CiHrr 802 mit gosittigter Kochsalzlisnng versetzt, bis sich der Kolbeninhalt
nach einiger Zeit mit weissen Krystallen durchsetzt hat Duorch Abfiltrieren
werden die Krésmlle gesammelt, durch Umkrystallizieren gersinigt, ansgepresst
und bei 1009 G, petrocknst,

Ein newer stlicher Moschus *) wurde Link und Avenarius in England
patentiert, Derselbe wird wis folgt dargestellt: lsodibutylen uod Halogensiuren
werden mit Tolwel oder mit m-Xylol, Aethylbenzol und &hnlichen Kiicpern in
Goegenwarl von Eisenchlorid oder -bromid erhitz, wodurch teriiires Hutylolyl-
mathan, polymerae Propylene, sowie Isopropyltoluol und Homologe dieser Kiirper
gebildet werden. Die Kohlenwasserstofie werden mit Dampf abdestilliert, ge
frocknet und fraktioniert, behofs Abscheidung des tertiicen Butylpropylmethans
mnd der Kohlenwnsserstoffe der Zusammensetzung sl oder Jer Tomalogen
derselben. Diese Produkte werden sodann durch Erhitzen mit Salpetorsiure
vom zpecifischen Gewlchie 1,525 und rauchender Schwefelsiiure anf dem Wasser-
bade in ihre Trinitroderivate umgewandelt. Durch Befroien von Siure und
Reinigen durch Umkrystallizieren avs Alkohol werden dicse Nitroverbindungon
in ha%l%elhan Krystallen von moschusartigem Geruch erhalten.

anille-Ex t-Imitation. 300 Gramm Tonkabohnen werden mit | Liter
heissen Wassers ibergossen und 2 biz 3 Stunden stehen gelassen. 450 Gramm
%adhrrta Pflanmen (ohne Kerna), 120 Gramm Rosinen, 90 Gramm kleine Rosinen,
20 Gramm Veilchenwurzel werden mit 4,5 Liter Wasser, 2tfs Liter Alkohol
fibergossen und maceriert, zchn Tage lang, nachdem man die Tonkabohnen
sammi der Fliissigkeit zugesetzt hat, woranl man 80 Gramm Perubalsam zusetzi
wnd mit Caramel firbt. Die filtrierte Flissigkeit wind anf 10 Liter gebracht
durch Zpsatz von verdiiontem Alkeohol.

Kilnstlicles Yanillin. [n den Cambialsifien Jer Nadelhiilzer fand Hartig
einen krystallinisch darstellbaren, dem Salicin dhnolichen Korper, den er Kool
ferin pannte. Die Darstellung desselben geschieht in folgender Weise: Fichten,
Tannen, Lirchen, Kiefern, Weymouthskiefern, von Mitte Mai bis Mitte Juli ge-
fillt, werden nach und nach ihrer Rinde und Bastschichten entkleidet, die
jungen Holzfasern mit Glasscherben abgeschabt und in untergestellton Gefissen
gesammelt. Das Abgeschabte wird hicrauf dorch feine Presstiicher vom Saft-
gehalte getrennt und letzterer sofort anfgekocht. Das dadurch gerinnende Ei-
weiss mit den von ihm eingehiillten festen Kiirpern des Presssaftes (Zellkerns,
Stiirkemehl) bleibt auf einem Filter von Fliesspapier surlick, wihrend man ein
klares Filirat erhiill, das, aogf ungefithr ein Finftel des wrsprilnglichen V-
Inmens vorsichtiz abgedampfl, den Kambialzucker sowohl, wie das Koniferin
in krystallinischer Form ausscheidet. Durch Behandlung mit kaltem Wasser
Eisst sich das darie schwor lsliche Koniferin vom Zucker scheiden und krysial-
listert dann in weissen, nadelfiirmigen, maist drusig gruﬁpierlan Krystallen, die
aul konzentrierte Schwefelsiure mit dunkelvioletter Furbe reagieren. Es wurde
gefunden, dass durch Einfliessenlassen wisseriger Koniferinltisung in ein er-
wiirmtes Oxvdationsgemisch aus Kalinmbichromat pnd Schwefelsiiure und mehr-
stindiges Erhitzen in einem Kolben mit Riickflusskiihler eine Fliissigkeit er-
halten wird, aus welcher Asther ein gelbes Ol aufpimmt, das nach dem Ver
dunsten des Aethers zo nadelfrmigen, nach Vanille riechenden und schmecken-
den, in Asther ond Alkohol leicht lislichen stallen erstarrt. Dieser Korper
hat sich als identizch erwirsen mit Vanillin, dem wromatischen Prinzipe der
Vanilleschoten. Dhe durch blane Fiirbung scharf hervoriretende Reakbion der
Schwelelsfiure auf Koniferin zeigt einen reichen Gehalt nuch der Bastschichten

* Rundschau £-d., Interegsen 4. Pharmacie, Chemie, Hygiene, 1852,
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an diesem Stoffe,” Hartig bemerkte, dass, obgleich ihm eine Abscheldung aus
den Bastschichten bisher nicht gepickt ist, er doch nicht an der Ausfiihrbar
keit derselben in irgend einer Weise sweifle. Es wiire dies ein Fonschritt von
grosser Wichtigkeit, da durch die Entrindung stehender Biiome (Abwelken) die
sownohl Daver als Breankraft schiidigende Fiillung der Biume in der Safteeitl
vermisden werden kinote.

Ueber die am zweckmissigsten anzuwendenden Verhiilinisse bei der
Darstellung des kiinstlichen Vanilling liegen folgende Angaben vor: Man It
10 Teile Koniferin in heissem Wasser, leitet die konzenirierte Lbsung in
ifinnem Sirable in eine miissig warme Mischung von 10 Teilen Kaliumbichro-
mat, 15 Teilen Sehwefelsiiure und 80 Teilen Wasser und erhitzt das Ganze
etwa drei Stunden lang bis zur Siedehilze. Das entstandene Vanillin wird ent-
weder dorch Aether ausgerogen oder durch Destillieren im Wasserdampf
isnliert.

Fine andere Darstellung von Vanillin haben die Farbwerke in Hiichst
am Mnin* vorgeschlagen., Es wird aus dem Metamidobenzaldehyd die Diazo-
verbindung mnd aus dieser durch Zersetzen mit Wasser der Metnoxybenzaldehyd
(CoHa, mOH . CHOY) dargestelll. Dieser wird nitriert und dann methyliert, oder
erst methyliert und dann mitriert, wodurch man den Paranitrometanethoxyl-
benzaldehyd (CiHs . pNO= . mOCHs . CHO} erhiile. Dorch Redoktion dieses Nitro-
{'l.l:]:-!hi,'ds zu Amidoaldehyd, liers:euung der Diazoverbindung und Zersetzen
derselben mit Wasser, erhiilt man den Paraoxymetamethoxylbenzaldehyd, d. i
daz Vanillin (CsHs . pOH . mOCHs . CHO). — Anch ans Nelkentl worde Vanillin
dargestelli: Das Nedtentl wird mit dem dreifachen Volumen Acther gemischi
und die Flissigkeit mit sehr verdiionter wilsseriger Kalilange geschiitieit, Dig
alkalische Lisung von gebildeiem Eugenol wird vom Oele getrennt, angesiuert
und mit Aether geschilttelt. Nach dem Abdestillieren des Aethers aus der ge-
trennten Schichte behandelt man das Eugenol mit wasserfreier Essigsiinre, Lias
entstandene Aceto-Eugenal oxydiert man mit einer warmen schwachen Liisung
von Kaliumhypermanganat, filtviert das Produkl, macht es leichf alkalisch
konzentriert, siuert an und schiittelt mit Aether, um das Vanillin uuux-uziehen.*'i
— A, Scheidel in Mailtand **#) stelll Vanillin aus dem sogenannten Olivil, dém
Harz des Olivenbaumes dar. Das Vanillin wird aps dem Harz durch Einwir-
kung von Oxydationsmitteln aof dasselbe oder anf das aps diesem dargestellte
Olivil gebildet. Man erwiirmt das Harz mit Alkali und l8sst anf die Masse
Kaliumpermanganat einwirken, Nach Uebersiittigung mil einer Sdure wird dag
gebildete Vanillin entweder mit Aether ausgezogen oder mit Wasserdampl ab-
gotrieben, Statt des Harzes kann man asoch das durch Umbkrysiallisieren des-
selben aus Alkohol dargestellte Odivil zur Herstellung von Vanillin nach dem-
gelben Verlahren benfitzen. Statt des Olivils kann man auch die sehr be-
stiindige, in Aether leicht ltsliche Acetylverbindung CiaHisOs . CeHsO zur Dar-
stallung des Vanilling anwenden, indem man das in Wasser fein zerieilte Ace-
tylolivil mil Permanganat im Verhiilinls von 1:25 Dbei einér Temperatar von
ol bis G0 C. unter fortwithrendem Umriihren oxydiert; nach dem Eindampien
mit Soda und Usbersiittigen mit Siure wird dann das entstandene Vanillin in
bekannter Weise gewonnen. — M. Ulrich in Genf§) hat die Darstellung ¥on
m-Methoxy-p-pitrobenzaldehyd tind von Ferulasiiure behufs Gewinnung vonVanillin
angegaben Darstellung von m-Methoxy-p-nitrobenzaldebyd:m-Methoxyzimmisiure-
methyiather wird in die finffache Menge Salpetersiiore (1,46) bei 09 O, eingetragen,
Beim Verdiinnen mat Eiswns_sar scheidet sich der m-Methoxy-p-nitrozimmisiiore-
methyllither aus, welcher beim Umkrystallisieren aus heissem Alkohol in weissen

* 7, R, P. No. 18016 v. J. 181

*0) The Dra, t Cirenlar. Pharm. Zeitschr. f. Hussland, 1881
s D, B P. Noo B30,

) D. L P. No. 83014
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flachen Nadeln vom Schmelzpunkte 1639C. erhalten wird. In die durch Verssifung
desselben mit heisser Kalilauge erhaltene, mit Wasser verdiinnte Lbsung des
Kalinmsalzes der m-Methoxy-p-nitrozimmtsiiure wird eine kalte | prozentige
Kﬂ““ml"ﬂrmﬂ.nguuatlﬂsnng aach und nach eingetragen, bis im Filtrat keine Zimme-
glinre mehr nachweisbar ist Der entstandene Aldehyd i=t teils mit dem Mangan-
niedersehlar in weissen Nadeln ausgefallen, teils ist er in der Liisung vor-
handen, Die Mischung wird auf dem Wasserbade anf 769 C. erwiirmt und dem
Filtrat der Aldehyd, soweit er beim Erkalten nicht auskrystallisiert, durch
Agether entzogen ; derselbe schmilzt bei 620 ., ist in Wasser, Alkohol, Benzol
Itglich, giebt mit Aceton und Natronlauge ein nach einiger Zait krystallisierandes
Kondensationsprodukt vom Schmelzpunkt 849 C, Darstellung von Ferulasiure:
m-Methoxyzimmisiuremethylither wird, wie uonter der ersten Vorschrift he-
schrieben, nitriert ond der m-Methoxy-p-nitrozimmisiivremethylither verseifi.
Das Ammoniaksalz der m-Methoxy-p-nitrogimmisiiure wird in viel Wasser ge-
Wk, die zar Reduktion abtize Menge Fisenvitriol eingetragen und darauf
Ammonfakwasger bis zur alkalischen Reaktion hinzugegossen. Nachdem cirka
2 Mimuten auf dem Wasserbade digeriert worden ist, fillt ans der vom Eisen-
oxydniederschlag abfiltrierten Lésong durch Eesigsiiure nach einiger Zeit die
m-dethoxy-p-amidozimmesiure in gelben Nidelchen, deren Schmelzpunkt bei
1580 C. hegt. Durch Diagotierung mittelst Natriumnitrits und BErwiirmen des
Dipzokiirpers mit Wasser wird das salzsaure Salz der m-Methoxy-p-amidozimmi-
giore in Ferulasiiure umgewandelt. m-Methoxy-p-oitrobenzaldehyd ist in bhes
I1||:I:1.1:||Itar Weise in Vanillin fiberzofiihren. Ferulasiiure liefert bei der Oxydation
{anillin.

Zor Darstellung des Vanillins aus Isoeogenol ist es niitig, die Phpnm-
gruppe des letzteren bei der vorzunehmenden Oxydation zn schiitzen, Bisher
golang dieses durch Einfihrung von organischen Sureresten, welche sich
aach erfolgter Oxydation - sus Jden erbaltenen Vanillinderivaten wieder leicht
abepalten lieszen., Bel diesem Verfahren war es immer ecforderlich, vor der
Binflihrung der organischen Sduroreste das Eugenol aof ziemlich umstind-
!l'nILp Weise in Isocugenol fiberzofiihren und letzteres in reinem Zustande zu
solinren.

Der Firma Boehringer & Sthoe in Waldhof bel Mannheim ist es nun
aber gelungen, durch Einfiuhrung gewisser alkoholischer Reste in das Eagenol,
wie 7. B. der BenzyigruFPB] Derivate dez Eugenols zn erhalten, welche eina
ﬁlalte Ueberfithrung in Derivate des Isoengenols [ohne vorher eine Isolierung
s [sopugenols niitig zu haben) f;asmttan,

Das Verfahren zerfillt in 4 Teile:

1. Die Darstellung von BEugenolbenzylither durch Behandeln von Eugenol-
kalinm in alloholischer Lbsung mit Benzylehlorid.

2. Umlagerung des Bugenolbenzylithers in [soeugenclibenzylither durch
Kochen des ersteren mit alkoholischem Kali wiihrend 16 bis 24 Stunden am
Rifekflusskiihler. .

3. Darstellung von Vanillinbenzylither (m-Methoxybenzaldehyd-p-benzyl-
iither) durch vorsichtie Oxydation des Isoeugenclbenzylithers mit Kalinm-
dichromatl und Schwetelsiure, 5

4. Behandeln des Vanillinbenzylithers mit rauchender Salzsiure, wobei
Vamillin in Lisung geht und auf bokannte Weise shgeschieden werden kann,
wihrend sich auf der Oberfliche der Flissigheit Benzylehlorid abscheider,
welches dem Betrieb wieder zurfickgegeben wird,

Kinstliches Cumarin. Es entsteht aus Salicyialdehyd mit Natriumacetst
und Bssigsiinreanhydrid beim Erhitzen des Zink- oder Bleisalzes der Cumar-
siure. Perkins hat zur Darstellung des kiinstlichen Cumarins folgende An-
weisung gegeben: Man ltist das Natronsalz der salicyligen Siure (Salicylaldehyd)
in Essigshureanhydrid, kocht die Flissigheit einige Minuten und giesst in
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‘Wasser, wobei ein iiliger Kirper, Acetylsalicylaldehyd, sich abscheidet, wiihrend
essigganrps Natron in Lisong geht.  Unterwirft man ersteren dec Destillation,
so geht anfangs etwas Essizsinrennhyidrid, dann salicylize Siure (Salicylaldehyd)
iiber und endlich, wenn fi%g Temperatur aunf 2000 C. gestiegen ist, ein Kirper,
der in der Vorlage erstaret und nsch dem Umkrystallisieren aus Weingeist
reines Cumarin st

Kilnstliches Heliotropin.*) Als Apsgangspunkt zur Darstellung dieses in
der Parfumerie hiiufiz verwendeten Stoffes dient am besten der weisse Pleffer,
Zuniichst wird in bekannter Waise durch Extrahieren mit Alkohol d. s w, das
Piperin**) gewonnen, und dieses zur Ueberflihrung in piperinsaures Kuli

24 Stunden lang in einem mit aufsteigendem Liebig'schen Kiihler versehenon
Kolben mit dem gleichen Gewichte Kalihydrat and & bis 6 Teilen Alkohol im
Wasserhade erhitzt, Das nach dem Erkﬂheu sich in glingenden gelblichon
Blittchen ausscheidende piperinsagre Kali wird mit kaltem Alkohol gewaschen,
aus heisem Wasser umkrystallisiert und, wenn nidtig, mit Tierkohle entfirhi.
1 Teil desselben wird nunmehr, zur Gewinoung des Plperonals, in 40 bis
o0 Teilen heissen Wassers aufgelbst, und in die noch heisse Flissigkeil Jisst
man eine Lisung von 2 Teilen Kaliumpenmanganat unter fortwiihrendem Um-
rithren lungsam zufliesson. Ka entsteht eing breiartige Masse, die abeoliert ond
wigderholt mit heissem Wasser atsgewaschen wird, bis dasselbe den charalkte-
riztischen Garuch  nach Heliotrop nicht mehr zeigt, Die versinigten Flissig:
keiten werden der Destillation iiber freiem Fooer unterworfon: aus dem De-
stillate, das fraktioniert aufgefangen wird, weil die ersten Destiflate am aus
giebizaten gind, =cheidet sich das Piperonal schon beim Stehen in der Kiilte
zom grijsseren Teile krystallinizeh aus, der Rest kann dorch Agsschiitteln mit
Aether gewonnen werden,

f Kiinstlicher Fliederdaft. [az Terpinenl besitzst den Geruch von Fliedor
in ansgezeichneter Weiso, Seine Heniitzung zor Gewinnung des Fliederduftes
ist folgende: ***} Kiufl. Triple Extrait Jasmin 200 Teile, Kinfl Triple BExtrai

Rose Teile, kigfl, Triple Extrait Tubereuse 200 Teile, kiufl, Triple Ex-
tealt Jonquille 200 Teile, kiufl, Triple Extrait Orange 200 Teile, Ylang-Yiang-
Oel 0,1 Teil, Moschustinktur 25 Teile, Ambratinktur 2,5 Teile, Terpineol
G Teile, vorher in 60 Teilen 96prozentizen Weingeistes gellisl. Sogenannter
Fliederduft von blauem Flieder kann mit einer Spur einer Lisung von blanem
Karmin gefiirbt werden,

. Kiinstlicher Kampher.t) Louis Nordheim in Hamb hat nsch der
potdd, Apoth-Ztg.® anf die Herstelling eines solchen Kamphers ein Patent
nachgesucht, das sich anf die Umwandlung des Therebenthens durch Ozon
oder ozonisierte Luft bexieht wnd so die bisherigen Klippen der Oxydierung
des Therebenthens CioHu zu vermeiden sucht I

Durch das aus dem Rohterpentin destillierte, im fliissizon Zustande be-
findliche Therebenthen [isst man Chlorwasserstoffgas streichen, so dass eine
Chlorwasserstoff-Verbindung entsteht. Die letztero wird in bekannter Weise
von ihrer fliissigen Isomere getrennt und gereinigt und hierauf mit einem
Alkalikarbonat — vorzugsweise mit aus Wasser auskrystallisiertem Natron-
karhonat — in einem Destillationsapparat bis auf einen Wirmegrad von un-
gefihr 1209 . erhitzt, damit sich phen bildet.

: Das letztere wird hierhei in hinrelchend reinem Zustande gewonnen, um
in Dampfform der Einwirkung von Ozon oder ozonisierter Luft unterworfen

':i Eﬁ-ﬂmnmﬁsiiitm:m I?Edmlrﬁh?m. 1884,
an sxtrabiert weissen Pfeffer mit Alkohol (0,89, bebundelt das Extrakt mit
Ealitauge und reinigt den Rliekstand I aTeq i ¢ di -
by g i A 5 durgh Umbrystallisi mus Alkolol; die Augbeuta bo
wo0y Beifenfalbrikant, 1581,
4/ Chem.-techn. Centralanzaiger, 10, duhrg. Mo, 25,
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werden zu kiinnen, -so dass das Camphen Cwls in Kampher CioHisO nm-
gewandelt wird.

Der so gebildete Kampher wird dano in passende Formen komprimiert
oder geschmolzen oder der gewlhnlichen Sublimation unterworfen,

Ergatzstoffe fiir Oel-, Fett-, Wachs- und Harz-

Erzeugung.

_ Die hierher gehirigen Ersatzstoffe erscheinen von besonderer Bedentung.
Sie entstamimen einerseits industriellen Abfillen, die einer gewinnbringenden
Verwertung zugefiihrt werden, anderseits treten Kunstprodukte auf, welche in
Anbetracht ihrer vorziiglichen Eigenschaften den Naturprodukten ansehnliche
Konkurrenz bereiten. Gerade agf diesem Gebiete erbffnen sich den indu-
siriellen  Bestrebungen immer wieder neue Aussichtspunkte. Bei der fort-
sohreitenden Erhthung der Preise fiir viele Naturprodukte in der hier bezeich-
neten Richtung treten von selbst an Technik und Industrie die Anforderungen,
mach billigeren, aber in jeder Beziehung entsprechenden Ersatzstoffen um-
znzchauen,

Kiinstliches Wachs. Coresin oder kiinstliches Wachs ist mit Schwefel-
giure und Matronlauge behandelter und durch Kohle — Knochenkohle, Blut-
lusgensalzkohle — gebleichter Ozokerit. Durch Zusatz fiirbender Stofle zu
dem Ceresin zweiter Sorte, Gummigutti, Cayennepfeffer u. 8. w., wird ein dem
rolien oder weni ehleichten Bienenwachs tduschend iihnliches Produkt er-
zengt, Die sorgfiltiger unter Anwendung grisserer Mengen von Schwafel
ginre und Kohle erzeugten ersten Sorten sind blendend  weiss, gahen im
amorphen Zustande besser aus als die feinsten gebleichten Hienenwachszorten.
Durch Zusatz einer aromatischen Essenz wird der eigentiimliche Geruch des
Bienenwachses dem Ceresin beigebracht. Das Schmelswachs wird in offenen
schmiedeeisernen Kesseln — doppelwandige Kessel fiir Wasserdampfheizung
— in heissflissigem Zustande mit 10—25 Prozent Schwefelsiiure und ent
sprechenden Mengen Knochenkohle, je mach der griilsseren oder geringer
beabsichtigten Feinheit, behandelt und die Masse warm abfiliriert. Um die
Neigung des Produktes zum Krystallisieren zu verhindern, wird es beim Er-
starren umgzeriihrt und bei bereits stark vorgeschrittener Erstarrung in Formen
%egassen. Die Raffimierriickstinde, welche noch bis 30 Prozent Paraffin und

eresin enthalten, werden mit Benzin ausgelaugt. Zur Darstellung des Ceresing *)
wird dns Erdwachs einfach dorch Ausschmelzen mechanisch gereinigl und dann
mit Schwefelsiure, die bis zu 10 Prozent ewendet wurde, erhitzt; die
Schwefalsiure wird hierbei teilweise zerlegt und entwickelt sich eine bedeu-
tende Menge von schwelliger Sdure ans der bis auf 100° und golbat his auf
I2% . erhitzten Masse, Die Zeit, wihrend welcher man Erdwachs mil
Schwefelsiure erhitzt, ist eine sehr verschiedene und ist auch teilweise durch
die Giite des angewendeten Materials bedingt; verarbeitet man reines Erd-
wachs, so gentigen 5—f Stunden, hat man aber unreine Coalititen, so muss
man 8 und selbst 10 Stunden erhitzen und es wird von Praktikern vielfach die
Ansicht ausgesprochen, dass das Erhitzen iiberhanpt solange fortzusetzen sei,
bis sich keine Ech'wch' Siure mehr entwickelt. Nach beendeter Arbeit
soheiden sich die harzarfigen Anteile am Boden des Gefiisses ab und die ge-
reinigte diber denselben stehende Flilssigkeit klirt sich nach und nach. Ueber.
fisst man die Masse gang sich selbst, so kliirt sie sich am vollstindigsten und
man schipft sie erst in die Frstarrangszefigse, wenn sie beginnt zu erstarren,

Die Mazse ist nach genommenen Proben ziemlich klar, zeigt aber in etwas

*) Wegests Erfindungen und Erfahrongen, Wien 1550
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dickeren Schichten sich schwarz, da sie grosse Mengen verkohlter, in der-
selben lein verteilter Substangen zeigt, welche sich  durch Absetzen nicht
niederschlagen. Aus dem Raffinierkessel wird die geschmolzene Masse, ohne
den Bodensatz aufzuriihren, in ein anderes Gefliss gebracht, in welchem sie
mit Spodium nnig- und gleichmissig gemischt wird. Der Apparat ist 46 De-
schaffen, daze or mit Dampl geheizt werden kann, da das Absetzen des Spodiums
nur sehr langsam und bei fortwihrendem Fliissigerhalten des Erdwachses vor
gich geht. Das Spodinm wirkt entfirbend, die entfiirbte Masse wird nun auf
Trichter mit Papierfiltern, welche ebenfalls mit Heizvorrichtungen versehen
gsind, gebracht, und das Spodiwn dorch Filtrieren beseitigt. 1o manchen
Fabriken wird dag Erdwachs sogar anf eine noch einfachere Weise gereinigt,
indem man in die mit Schwefelsiure behandelte Fliissigkeit das Spodium ohne
vorhoriges Abseizen sofort einriihrt und die Mischong erstarren Lisst. In diesem
PPalle wird die Schwefelsiore an den Kalk de= Spodioms gebunden; man or-
hiilt eine Masse wvon schwarzger Fiirbong, welche einfach in oben erwihnter
Weise durch Papier filtriert wird, Die Riickstinde werden dann auf Paraffin
pnd Paraffiniile verarbeitet; durch wiedarholtes Umsehmelzen und Filtrieren
erzieit man endlich ein vollkommen reines, weisses Ceresin. Ein Verfohren
zur Bereitung von Ceresin ist ferner folgendes: Erdwachs wird mit 2 Prozent
Upeos oder Palmdl versetzt, in einem mit Rihrwerk und Dampfmantel ver-
sehenen gusseisernen Mischeylinder durch indirekien Dampf geschmolzen und auf
die Tempearatur von 209 C. gebracht Sodann lisst man unter fortwihrendem Mischen
durch einen Trichter, in dilnnem Strahle, 7-—8 Prozent ragchende Schwefel-
sliure ainflies=zen, 2—3 Stunden unter Anwiirmen ruhig absetzen, und nun zieht
man die Fliiszigkeit von dem zihen, teerartigen Hodensatze in einen anderen,
ebense konstruferten Bottich ab., Hior wiischt man das gesinerte Wachs unter
Erwiirmen mit diinner Natronlauge, welcher ¢ine Seifenlisung, aus 2 Teilen
Cocosnusstil und | Teil Natronlauge bereitel, zugegeben wurde, gehlirig durch
nnd [Hsst wieder 2—3 Stunden absetzen. [Die Seife nimmt die im Erdwachse
fein verteilten Kohlenpartikelchen zu Boden und kifrt vollkommen, Hieraufl
wird die Lnuga abgezogen und mit Wasser nachgewaschen. Isi das Erdwachs
neutral, 0 wird es wieder in den ersten Bottieh (Siiurebotiich) gegeben, mit
T—4 Prozent Schwefelsfiure gemischt und spiiter, wie oben angegeben, unter
Anwhrmen mit diinner Lauge, SeifenlBsung und Wasser gewaschen. Diess
Prozedur wird noch zweimal mit je 7—8 FProzent rauchender Schwelelsiure
wiederholt, Das Erdwachs nimmt nach jedesmaliger Hehandlung ecine hellere
Farbe an, so dass o= nach-dem viernen Siurezusatze fasl weiss geworden ist
Zur weiteren I{einiguu‘g wird es endlich dorch fein gekirnte Knochenkohie
oder Abfallkohle von der Blutlaugensalz-Fabrikation vollig entfarbt,

Nach einem patentierten Verfuhren von Ujhely in Wien wird.Ozokerit
anf kaltem oder warmem Wege bis zur Sitizung in Aether gelist, Diese
Liwsung lisst man verschiedene Filter passieren und in eine Destilliorblase
vordringen, wo der Aether abgetrieben und kondensiert wird. Der kondensierte
Aether kehrt sofort wieder automatisch, alles in hermetisch verschlossenem
Raume, zu den Lbsestiindern zurfick, nwm dann von nepem seine Funkiion zm
Leginnen. Der Rifekstand in der Blase ist simtliches Paraffin und simtliches
Del, welche im Erdwachse enthalten sind. Beide mechanisch gemengien Fabri-
kate werden entweder durch Temperator-Erniedrigung oder durch Filterpressen
vollstindig getrennt.  Das gewonnene Paraffin ist hart, von blendend weisser
Farbe und vilig gernchlos. Die gewonnenen, vollstindig paraffinireien Oele
reben ohne weitere Verarbeitung ein wertvolles Produkt ﬁu Maschinentile ab,
durch dieses Yerfahren sollen statt wie frither 80 Prozent nunmehr 90 Prozent
reipes Ceresin aus dem Rohstoffe gewonnen werden. .

Um dem Ceresin den Geruch des Bienenwachses zu verleihen, setzt
man demselben etwas Benzogharz zu. Die Mengo des zuzpsetzenden Benzos-
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harzes richtet sich nach der Menge des zu bearbeitenden Erdwachses und ist
durch einen kleinen Vorversuch leicht aufzufinden,

Ein praktisches Verfabren zum Bleichen von Ozokerit und zar Her-
stellung eines Wachsersatzes aus demselben beschreibt das Patent von Ch.
Oktave Chemin in Paris,

Ozokerit wird in Wasser von 66—759 C. geschmolzen und dann in eine
Retorte gefiillt, welche direkt erwiirmt wird und in die man iberhitzten Dampf
einlpitet. Man siebt hier in den Ozokerit 5—10 Prozent Schwefelblumen ein.
Digser Schwefel verwandelt sich fast ganz in gasfirmige Produkte, Schwefel-
wasserstoff und orgamische Schwefelverbindungen, und {ibt hierhei sine
bleichende Wirkung aul Ozokerit aus; derselbe destilliert gebleicht mit dem
Wasserdampf fiber. Hine Shaliche Wirkung fibt der Schwefel aus, wenn man
(okerit mit ihm schmilzt, ohne zu destillieren. Man eotfernt nun auns dem
destillierten Ozokerit die leichter fliissigen Bestandteile durch warmes Pressen,
oder indem man ihn, fein zerteilt, mit warmem Wasser oder mit kaltem Amyl-
alkohol wizcht. Das Produkt wird geschmolzen, mit 20 Prozent Amylulkohal
gamischt, nach dem Erkalten kalt gepresst und dann mit Knochenkohle ge-
reitigt. Zur Erleichterung dieser Operationen werden dem Ozokerit vor der
Destiflation 25—40 Prozent Petroleum- oder Naphtarfickstinde hinzugesetzt.
Der so gereinigte Ozokerit kann weisses Wachs ersetzen, er erhiilt Zusiize
von Harz, Wachs u. 5. w. Zum Ersatze geringerer Wachssorten wird Ozokerit,
mach dem vorliegenden Verfahren, wie bereits angefiihrt, mit Schwefel ze-
schmolzen und dann mit Harz, Wachs u. s. w. versetzl.

Teerartige Rilekstinde dor Erdilreinigung, Die Nutzbarmachung der
teorartigen  Riickstinde, welche bei der Erdilreinigung beim Hehandeln mil
Schwelelsfiure entstehen, geschieht nach W. P. Thompson*®) in folgender Weise:
Dip Masse wird mit etwas mehr Eizenspiinen u. dgl. zusammengeknetet, als
dem Schwefelgehalte entspricht, und darauf sich selbst fiberlassen. Wenn die
Hildung von Fisensulfat beendet ist, laugt man die Mischung mit heissem
Wassor aus. Das Sulfat geht in Losung, die {iberschiissigen Eisonspiine fallen
zi Hoden und die Teermasse schwimmt aof der Flissigheit. Dieselbe wird
durch weiteres Answaschen vollends gereinigt und dann durch Erhitzen in
einem Hehilltar verdickt. Die Masse soll nun die Eigenschaften eines guten
Bitumens haben und zugleich so elastiseh und zihe wie Gummi sein. Dies
Produkt wird als Mineral-Kautsehuk in den Handel gebracht, Wird dasselbe
weiter erhitzt, so entwickeln sich viele fllichtize Stofle und es bleibt eine in
Nuphta ltisliche Masse zuriick, welche nach dem Eckalten fast so hart wie
Ebonit sein soll, Als ausgezeichneter Niehtleiter der Hlektrizitiit und wegen
ihrer Widerstandsfithigkeit gegen Siuren und Alkalien findet dieselbe eine
ausgedehnte Anwendung, %e nach der Liinge des Erhitzens lassen sich ver-
sthisdene Hirteprade herstellen. Im erweichten Zustande lisst sich die Masse
anch zum Ausfiillen von Formen verwenden; wird das Bitumen mit 40 Prozent
igespiinen gemischt, mit etwas Kalk erhitzt und gepresst, so soll es einen
Brennstoff abgeben. Das Bitumen ergiebt, in Naphia oder anderen leichten
Kohlenwasserstoffen geltst, sinen schwarzen Lack, welcher an Metall sehr fest
haftet und zugleich vollkommen wasserdicht ist. Schliesslich lisst sich auch
daz Bitumen durch Erhitzen in 17 Prozent leicht brannbare Oele, # Prozenl
schwer brennbare Oale und in 25 Prozent Kohlenstoff zerlegen.

Ersatz des Sehellacks. Das Acaroidharz bildet einen Ersatz des Schellacks.
Das Acaroidharz eigmet sich besonders zur Herstellung von Lacken, Fuss:
bodenlacken, Siegellacken. Das gelbe Acaroidharz®*) bildet runde oder etwis
lingliche Stiicke, im frischen Zustande isabeligelb, eiwas ins Leberbraune
spielend. Dieses Harz unterscheidet sich vom dem roten Acaroidharze noichi

'.J J, ﬂ'ﬁﬂm. Ind. Verfahren nach Rave, von der Soclétd (léa Gralsse, 155%
", (al- und Fett-Industrie, 1883
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allein durch die Farbe, sondern anch die Struktor, Heide Harze lbson sich
mit der ihnen eigentimlichen Farbe in Weingeist aul. Die alkoholische Lisung
ier roten Gattung dieses Harzes ist von schiln roter Farbe und ersetzt die in
manchen Gﬁwar%en verwendeten Auflisungen von Drachenblul, sowie in
grisserer Verdlinnung die von Gummigutt und Safran, deren man sich bedient,
um Schellacklbsungen su Goldfirnissen fiir Metallarbeiter und Vergolder zu
firben, Einé Ltsung des Harres giebt, bei viblliger Lichtbestindigkeit einen
schiinen  GoliMon, ohne eine Beimischung von anderen Farbstdifen,  Man
nimmt mit Vorteil, um den Lack hiirter zo machen, ein Gemisch von Schellack
und dom genannten Harze und setzt etwas Kolophoniom hinzu, welches das
Reissen des Lackes verhindert, unter Umstinden auch ein ftherisches Osl,
Terpentintil oder auch Lavendelll. Eine konzentrierte Anflisung des Hardes,
phne weilere Zusiitze als etwa Kopaivabalsam oder Ricinustl, um  das Ab-
springen  des Lackes =zn verhindern, auf Glas ausgebreitet, hinterliizst eine
viillig klare, orangefarbene Schichts;, und ein so behandeites Glas kann mit
Varteil zur Beleuchtung der Dunkelkamimer der Photographen dienen, da os
fast dicht mehr kostet, als gewbhaoliches Fensterglos und die Eigenschaft hat,
keige chemisch wirkenden Lichtsteahlen dorchzulassen.  1is bietet agsserdem
den Vorteil, yon jedem Photographen =elbat angefertigt werden zu kiinnen und
zgwar in jeder beliebigen Farbenotiefe, Polierte Metallfliichen mit der Liésung
bestrichen, brauchen nicht, wie bei schellackbaliigen Liisungen, erwirmi zn
werden, um einen glinzenden, durchsichtigen Lackiiberzig zu erhalten, dis
Auftragen des Lackes ist also bequemer und leichter gleichmissip sy bewerk-
stelligen.  Zinnkapseln von Weinflaschen, Staniol 24 unechl wvergoldeten
Rahmen, ebenfalls kalt behandell, bekommen dadurch eine schiine Goldfarbe
und blassen nicht ab. Fir weichas, helles Holz, welches poliert werden soll,
bildet ein Usberzug der alkoholischan Harzltisung eine passende Beize, deren
Farbe angenehmer als die gewihnliche mit Farbhlzern oder Orlean gegebene,
leichter und rascher aulgetragen, sowie dem Verbleichen nicht atsgesetst =t
Die meisten Fusshodenlacke aus Sprit und Schellack bireitel, habon den Usbel-
stand, dass dieselben durch die Spridigkeit des Schellacks raseh abgeniitzl
werden, indem der Schellack abspringt. Dorch den Zuosatz von Acaroidharz
oder dessen Liisung verhindert man das Abspringen des Schellacks. Erprobie
Vorschriften zur Herstellung von Lacken sind folgende:

Fussbodenglanzlack : 250 Gramm dickes Terpeatin, 300 Gramm Orange”
Schellack, 100 Gramm gelbes Acarpidharz und 340 Gramm Sprit, 95 proz., ge
list, oder 14+ Liter Harzltsung, 112 Liter Acaroidifsung, 1Y Liter hellack
ldsung, /s Liter dicken Terpontin, kall gemischt.

: f-Iurzitvsun;;: 6 Kilogramm Kolophonium in 9 Liter Sprit, 85 proz., an
einem warmen Urte durchdigerieren oder im Wasserbade gelist und nooch
warm iumh Slln ’l‘uchﬂﬂIllrien.

Acaroiditsung: 6 Kilogramm gelbes Acaroidharz, § Liter Sprit, 95 pro
Behandlung wia hn’tﬁ der Hu:‘glﬂsung.g ¢ g

. Schallacklisung : 6 Kilogramm (range-Schellack, gemahlen, in Tle Liter
Sprit, Y5 proz,, gelist. Behandlung wie bei der Harzllisung.

Bei Anwendung dieses Fussbodenglinzlackes muss der Fosshoden vor-
her mit einer Deckfarbe grondiert sein, da obiger Lack nur den Grund schiitst
und Glanz giebl. Der Fossboden kann foucht aufgewisoht werden.

Paraflinabfille. Die Reste oder das Abgetropfte von Paraffinkerzen*)
warden dorch folgendes Verfahren als Zusatz zu Nihwachs, za Talgkerzen
und im Bommer zum Festermachen der Pomoden verwertet.

_‘Das Verfuhren wird in der Weise ausgefiihrt, dass die Abgiinge oder
Abfiille in schwacher Lavge (| bis 59) aufgekocht werden: dann giessl man

*) Meueate Erfindungen tnd Erfabrungen, 'Wisn 185G,
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dirch einen Seiher und Lisst in sinem geecignated Gefizse Alles ruhig stehen
and erkalten; Ist die Masse erkaltet, so lHsst sie sich in Form einer Scheibe
abnehmen, Die Launge l6st die in den Abfillen befindlichen stearinhaltigen
Teile oder den Talg auf, und giesst man zu deren Abseheidung nnd Beniitzung
in die Kithlbutte zor Salzlagge. Wiedérholt man die Operation moch einmal,
s0 gewinnt man ein reines, klares Paraffin. Je lingere Zeit hindurch die
Masse ruhig, ohne erschiittert zo werden, stehen bleibt, desto klarer and reiner
wird sia erhalten.

Fettgewinnung ans Putzlappen. Die zweckmissigste Reinigung der
Puzlappen von Oel und Maschinenschmiere zum Zwecke der Gewinnung der
Fatte, grilndet sich, nach Brunuer,*) darauf, dass alle als Schmiermitiel in An-
wandung kommenden Kirper in Petroleumiither und Benzin ldslich sind. Man
ifist das Schmiermittel in einem dieser Lisungsmitte]l auf und gewinnt dorch
Verdunstung des letsleren das Schmiermaterial, welches sich den Putziappen
angehiingt hat, vollstindig wieder; ebenso wird auch das Lisungsmittel wieder
gewonnen und kann neuerdings zum Reinigen einer neuen Partie von Putz
wolle verwendet werden, Um die Reinigung dorchzufiihren, driickt man die
gebrauchten Putzlappen ziemlich fest in einen Blecheylinder, welcher unten
einen Ablasshahn besitzt und dessen Deckel luftdicht aufzusetzen jst. Hevor
man den Dockel aufsetzt, fibergiesst man die Putzlappen mit soviel Petroleum-
ither oder Benzin, dass die Fhissigkeit, nachdem sich die Lappen vollzesaugt
haben, disselben gang dberdecki.  Nachdem der Deckel nufgesetst ist, lisst
man das Gefiiss dorch zwdll Stunden rnhIg;‘ stehen. Nach Verlauf dieser Zeit
Gfnet man den Hahn ecines etwa zwei Meter hohen Rohres, welches am
Deckel angebracht ist, filllt Wusser in dieses Rohr und tffiet den unten an-

abrachten Hahn, Die Liisung des Schmiermittels in dem Petrolenmiither oder
enzin liuft ab, und man fillt durch das oben erwiihnte Rohr solnnge Wasser
sach, bis nur mehr teines Wasser ans dem unteren Hahnoe austritt und somit
alles Lbsungsmittel aus dem Apparate durch Wasser vardringt ist.  Die
Lisung des Schmiermittels in dem Petroleagmither oder Benzin wird in einen
liestillierapparat, dessen Blase in eimem mit Wasser gofiilllten Kessel steht,
Eehrmht nnd das Wasser zom Kochen erhitzt, Da die beiden angegebenen
sungsmittel einen Siedepunkt haben, welcher niederer liegt, als jener des
Wasserz, so verdunsten sie vollstindig und kbnuen durch Abkiihlen der
Dimpfe wieder gewonnen werden. In der Destillierblase bleibt das Schmier-
mittel, wolehes von den Putslappen anfgesaugt war in geschmolzenam Zo-
danide zuriick.

Um Putzlappen zu reinigen, welche mit fetten Sehmiermitteln getrinkt
sind, kann man aoch den Weg der Verseifung einschiagen. Man bringt die
Putzlappen in einen Kessel, %her jpzat sie mit schwacher Astznatronlouge,
erhitzt zum Kochen und hebt von Zeit zu Zeit einige Lap{;mn aus der Flizsig-
keit, um zu priifen, ob schon alles Fett verseift ist. st dies eingetraten, so
hebt man die Lappen aus der Flissigkeit und kocht diese nun weiter ein, wo-
dureh man eine ordinire Seife erhiilt.  Putzlappen, walehe mit Mineralillen-
oder Paraffinschmiers getrinkt sind, miissen mit den obengenannten Liszungs-
mitteln gereinigt werdan,

Ersatz fiic Bramerpech. Die patentierte Erfindung von J. Hitz bezweckt,
¢in Brauerpech zu liefern, welches Hestundteile des Hopfens in sich selbst ent-
Wilt, was dazu beitragen soll, das Bier haitbar gnd gromatisch zu  machen,
Das Hopfenpech, wie es der Erfinder nennt, wird in nachstehender Weisa her-

pstellt: Es wird ein (Gemisch ans gleichen Teilen bihmischen and Wiener-
Nepstidter Fichtenpech erzeugt, welches in efpem eéizernen Sohmalzkessal
unter lotem Rihren zom Schmelzen erwirmt wird, sodann nimmt man voll-

#, Neneste Erfindungen and Erfabrongen, Wisn 1882
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kommen trockenen Hopfen bester Qualitit, welcher mbglichat reich an Hopien-
mehl ist. Derselbe wird mittelst einer Hopfenzerreissmaschine zerrissen und
hieraufl zu dem geschmeolzenen Pech zugegeben und fleissiz umgeriihrt. Die
Menge dieses Hopfens betriigt 6 Prozent vom Gewichte des verwendeten Peches,
Es ist wichtig, dass withrend des Schmelzens die gemischte Masso nicht iibar.
hitzt wird, dazs der Kessel bedeckt erhalten wird und dass nichts am Boden
ader an den Seiten anbreant. Eine Schmelzung mit Hoplen ecfordert eine
halbe Stunde Zeit. Durch divses Schmelzen nimmt das Hragerpech aus dem
Hopfen sowohl das bitterschmeckends Harz, als anch das aromatische Hopfan-
of auf. Um das erhaltene Hopfeapech von dem riekstindigen Hopfen zu
trennen, wird die noch flissige Masse durch feines Drahtgewsbe fliriert und
sodann dem filirierten geschmolzenen Pech noch 0,00 Prozent Hopfentl
zugetiigt,

Herstellung eines konsistenten Fettes. Die Herstollung eines konsi
stenten Fetles, welches inshesondors als Schmiermittel dienen soll, worde von
Alb, Miiller in Moskau®) angegeben. Dieses ,Bakusin® genannts Fett wird in
folgender Waise hergestelit: ll!i) Teile Brennpetroleum oder Rohnaphts werden
mit 25 Teilen Ricinustl oder einem anderen vegetnbilischea Oele vermischi
und diese Mischung wird mit 60—70 Teilen Schwefelsiiure von 630 Bé, ver-
setzt, indem man die Siure langsam in diinnem Strahl unter starkem Umrlihren
in das Oal einlnufen Lisst. Nach Zolanf der Siure wird noch solange nmgs-
rithet, bis die schwarzbraune Masse dicklich wird und unangegriffenes Igetmleum
nicht mehr vorhanden ist. Hierauf wird die Masse sofort mit ihrem zwei- bis
dreifachen Gewichte miglichst kelten Wassers verdiinnt und umgariihrt, bis
sie schiin weiss und  dicklich ist. Man liisst sie non 18—24 Stunden stehen
und zieht dann die sich unterdessen ausscheidende klare Unterlange sorgfiliiz
ab. Die zurfickbleibende Masse wird 3—1 Tage stehen gelnssen, dann mit
Natron- oder Kalilauge sorgfilltiz neutralisiort und ist zum Gebrauche fartig,

1 Kilnstlicher Asphalt. #%) Der Asphalt ist zusammengesetzt aus 15 Teilen
bitumintizem Schisfer, 25 Teilen Kohlenpech, 10 Teilen” gepulvertem Coaks,
130 Teilen gepulvertem Kalkstein, 160 Teilen feinem Kies, ]513: Schiefer und
das Pech werden in Kesseln zusammengeschmolzen, und wenn der anf der
Oberfliche erscheinende Schaum vollstindig verschwunden ist, die Ghrigen
Materialien hinzugefiigt, Die gepulverten Coaks und Kalksteine werden vorher
mit einander vermischt und fiir einige Zeit bis d@ber 1000 erhitzi, um alle
Fauchtighell auzzutreilien, sodann den iibrigen Materialien im Kessal zogefigl
Zum Schluss wird der Kivs, nachdem er erhitzt und gul getrocknet worden
ist, vor dem Abkiihlen zugesetzt. [Um den Asphalt zur Strassenpflasterong 2o
verwenden, vermehrt man den Kieszusatz bis aof etwa 190 Teile, und formt
den Asphalt in Blcke, etwa 20 Centimeter lang, 16 Centimeter breit und [0
Centimeter dick, und setzt dieselben wie gewihnliche Plastersteine auf eine
Schichte Kies oder Sand,

Daguzan in Paris***) stellt sine Asphaltmasse in anderer Weise her, Stein-
kohlen- oder Holzkohlenteer wird in einem Kessel solange erhitzt, bis er voll
kommen wasserfrei ist. Man sieht non thonige oder andere Erden, wie Marmor-
staub, gelbe, blane Kalkerde u. s w, sorgfiltig durch, ristet dieselben bis zur
vollkommenen Trocknung und vermengt dieselben langsam mit dem Kohlen-
teer. Hierauf bringt man ungefihr e Eisenoxyd, kieselsaures Kali, Barit,
schwefelsiuren Kalk, Natriome, Kalinm + Aluminiom-, Magnesiumsalza u, & w.
einzeln oder u mehreren, in den Kessel. Das Volumen der Masse im Kessel ver
mindert sich dabei auf ¥ und die Dichtigkeit erhBht sich dem entsprechend,

- SRR
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Ersatzstoffe fiir dﬂl-f Fett-; Wachs- ond Harz-Erzeugung,

Leiniil-Ersatz. *) 5,25 Teile helles Burgundecharz werden geschmolzen
ond mit 2,725 Teilen rohem Kottondll und 05 Teilen dickem, hollindischem
StandBl, welche beide vorher aof 830° C. erhitzt sind, gemischt. Hieranf giesst
man 3,0 Teile ebenzo heizsez Petroleum hinzu und erwiirmt das Ganze: Nach
dem Erkalten setst man noch 0,025 Teile einor Mischung von gleichen Teilen
Baldriantil und Mirbanessenz hingn und lisst das Gemenge sich kliiren. Das
an hoereitete Oel dient zum Ersatz des Leindles und fir die Seifenfabrikation.
Kocht man das Kottonill vor der Verwendung mit 3 Prozent Goldgliitte, so er-
hiilt man eine Masse, welche das %ekuuhm Leintil bei der Farbenbereitang,
Lackfabrikation u. s. w. ersetzen soll.

Thies in Bisséndorf verfihrt zu dem gleichen Zwecke In folgender
Weise *#): 100 Teile Kolophoninm und 20 Teile E: ratallisierte Soda werden mit
i Teilen Wasser gemischt, Diese Mischung wird dann mit 250 Teilen Wasser
und 24 Tailon kaostischem Ammoniak verdiinnt, Das so erhaltene Produkt ist
yon siropartiger Konsistenz und kann mit dem Farbstoff in gewdhalicher Weise
vermizchnt werdon.

Gewinnung von Fett aus Fischen oder Fischresten. Zur Gewinnung
von Fett aus Fizschen oder Fischresten, sowie zur Darstellung von Fischdiinger
unter die Gesundheit nichlt schiidigenden Bedingungen haben E, Moride nnd
H. Joulié ein Yerfahren angegeban.***) Dasz im Fischkbrper enthaltene Oel st
in Geweabezellen eingeschlossen und kano aus diesen erst nach deren Zerstirung
anstreten, sei letztere nun durgh Fiulnis oder Anwendung von Wirme her-
beigefiihrt. In beiden Fiillen erleidet jedoch das' Oel eine mehr oder weniger
ausgeprigte Verfinderung, Die Erfinder umgehen diese und schiitzen ausser-
dem cﬁa Pleischieile vor Fiolnis, indem sie die Fische mit 5 Prozent einer
450 B4, starken Lisung von Eisenchlorid oder Eiseosuliut begiessen; die Masse
kann dann #—4 Tage ohne jede Zersetzung stehen, Durch eins Maschine
wird die Masse zu Brel zerquetschi, die elweissartizen Bestandteile der Ge-
webezellen ziehen sich durch den Kinfluss der Hisensalze zusammen und ge-
statten dem Oele dea Augstritt in der Kitlte. Aos der breiigen Masse wird mit
dom Wasser das Oel abgopresst; die erhaltenen Presskuchen trocknen schnell,
werden leicht zerreiblich ond pulverisierbar; sie enthallen noch ein otwas
hirteres Fett, welches dorch LBsungsmittel oder warmes Pressen gewonnen
werden kann. Der entfettete Kuchen, trocken ond pulverisiert, enthilt 7 bis
10 Prozent Stickstoff und 10—I15 Prozent phozphorsanren Kalk, je nach Art
des verwendeten Materials, . :

Zur Abscheidung von Fett aus den Rilckstinden der Lederleimfabrika-
tion haben J. A. Lebland Freres in Lyon ein Verfahren angegeben.t) Die Ab-
fille, welche heim Ausfleischen in der Loh- und Weissgerberei gm’undpn
werden, miissen fiir die Leimfabrikation zuerst gekalkt pnd dann aof Leim
versotten werden; sie geben dann einen Rilckstand, welcher noch Fett ent
hilt. Dieses Fett wird nun gewonnen, indem man die Riickstiinde mit ver-
diinnter Schwefelstivre kocht; es sﬂhe’:d‘et sich dann oben ab. DEIIGh ﬁhpre::h:en
erhilll man eine Flissigkeit, welche weitere Fettmengen abscheidet, und einen
Rickstand, der haltbar isi und sich als Diinger eignet

Pineytalg. Unter dem Namen ,Butterbohnen® 1*) kommen grosse Fett-
samen vor, welche aach vorhandenen Oelkuchen und Fettproben verarbeitet
werden. Das Handelsprodukt besteht nur ags den geraden zerbrochenen
Keimen der endospermlosen Samen. FEine botanische Untersuchung ergab,
dass es die Bamen von Vateria indiea L. sind, also von jenem Baum der

P 1.'31'I ggmﬂin Eﬁ}: & Rh: D, R-P. Roo 18087
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Leim- und Gummi-Surrogate,

indischen Halbinsel wnd besonders Malabars, von welchem sehr bedeutende
Mengen von vegetabilischem Talg (Malabartalg, Pm?rmtg} nach Burops kamen;
es kommt daher nicht nur das in Indien bereitete Produkt, sondern anch der
Rohstoff vor. Von Vaterla indica stammt auch der sogenannte Manilla-Kopal,
Die Samen enthalten im Iuftirockenen Zustande 46,21 Prozent eines griin-
lich-gelban, im Lichte rtasch bleichenden festen Fettes, Das Fett ist leicht
verseifbar.

Der vogotabilische Talg von Singapore ist ein Fett, das auch aof Java
und Sumatra %&Wﬂﬂﬂﬂﬂ wird; es dient zom Schmieren von Maschinen, wozu
o5 hesser als fettea Oel geeignet sk

Leim- und Gummi-Surrogate.

Als Surrogate der Hausonblase werden von Schottland die getrockneten
Schwimmblasen des Kabeljau's versandl, oder sie werden frisch gesalzen uwmd
vor dem Gebranche got gewnschen, [n diinnen, weissen, regelmilssigen, bicg-
snmen BEittern von & bis 10 Zoll Liinge und 2 bis 3 Zoll Breite kommen a!;ﬁl
zubereitete Schal, diegen- und andera Dirme als Kiinstliche Hausenhlase im
Handel vor, welcha salzig schmecken, in Wasser unter Veriidderong ihrer ure
sprilnglichen Form aefguellen und heim Kochen mit Wasser nwr zum Toeile
gich zu einer Gallerte lhzen.

Grate, unverfilschie Hausenblase ist gelblichweiss oder farblos, duorch-
scheinend, irsierend, biegsam, sehr zihe;, micht briichig, horoartie schngidbar,
geruch- anid geschmacklos. Reine Hagsenablose quillt in kaltem Wasser gleich-
mitssig auf, wird weiss ond pndorchsichtiz; in heissem Wasser gelangt sic
nahezu vollkommen zar Lisong, die schwach alkalisch (Curcumapapier schwach
briignlich firbend) oder neutral reagiert, Die entsichende Gallerte ist farblos,

L Hﬂjian:ﬂcg'-Hhusanthsn-rm-lntinn ist in der Farbe der natorellsn
Hauzenblpzs fihnlich, aber nicht zihe, sondorn sehr leicht zu zerreissen und
zeigt hoi dem Aufltsen in Wasser wesentlich nnderoz Yerhulten als die echie,
Zur Frreichung der Aufldsunz legt man dig’ Ware 10 bis [2 Stunden in kalies
Wasser; worin sie quillt und dig gentigende Quantitit Wasser agfoimmt, deren
sig gur Auflisung bedarf. Letstere erfolgl dann beim Erhitzen dber gelindem
Fewer. Unter dem Mikroskope zeigt diese Imitation pine von der ontorellen
Hapsenblase auffallend verschiedens Textur und Bisst Muskelfisern ifihnlich
denen im Gewebe von Gedirmen von lagsticren erkennen. Die varzweistan
glastischen Fazern sind auffallende Merkmale. Priiparierte Gediirme von Haus-
tieren und Blasen gewisser Fischo geben mit Wasser behandelt eipe klise-
artige, krilmlize Masso; jedoch genigt zur Erkennung derselben die pinfache
mikroskopische Betrachtung. ]

_Die Surrogate fiir fiorische Gallerte sind folgonde: die chinesische
Ge!atmq: der Klaherleim; der Eiweissleim: dar Kaseinleim,

Ein Surrogat filr Hansenblase, sowle Gelatine und Leim sellt (), A, Sahl-'
striim in Stockholm *) aus Fischen und Fischabfiillen durch Behandlung derselben
mit Chilorkalk, fibermangnnsaorem Kali und salpetrigsauren  oler schweflig-
spurem Gas ber, Es werden dazo die Fische oder Fizchieile zoerst in frischem
Wasser gut ausgelaugt und dann 3 bis 4 Standen in eine Lisung von etwa
80 Gramm Chlorkalk auf 25 bis 30 Liter Wasser eingelegt. Nachdem sie ab-
gespiilt sind, werden sie 30 bis 40 Minoten lang mit einer Losung von etwa
3 Gramm fbermingansaurem Kali aof 25 bis 80 Liter Wasser behandelt und
darnach der ]*‘.inmrl:uﬁ-_'von galpetersauren Gasen avsgesetzt, walche durch
Erwiirmung von etwa 310 biz 400 Gramm Salpetersiiure auf je 40 Kilogramm
Rohmaterial erzeugt werden, Man ksnn aber auch dicses Gas varerst durch

" D. B P Do Industele-Zip. 1880, *
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Leim- und Gommi-Surrogate,

Wasser abgorbieren lassen, wie dies in der Zockerfabrikation geschieht, oder
statt der salpetrigen Siiure schwefligsaures Gas verwenden, welches man durch
daz Verbrennen von etwa 200 Gramm Schwefel auf jo 40 Kilogramm Robhware
przengt. Das so behandelte Material wird endlich abgespilt, dnd die zo
Hausenblasesurrogat bestimmten Teile werden von jhren iusseren Hiutchen
befreit und bei schwacher Hitze getrocknet und gepresst. Die zu Gelatine
oder Leim bestimmten Teile werden dagegen 10 bis 12 Stunden lang einer
Temperatur von 40 his 50° C, ausgesetzt, wodurch sie grisstenteils aufgeliist
werden. Diese Masse treibt man dann durch einen Daorehschlag oder ein
Sieb, lisst sie einige Stunden stehen und trocknet sie endlich, wis in der
Leim- oder Gelatinefabrikation @iblich i=t

Kilnstlieher Leim zur Papierfabrikation wurde von Aug. Abadia®*) her-
gestellt, Fir die Papierfabrikation, sagl derseibe, kann man aus Stirke einen
selir branchbaren Leim gewinnen. Die Stirke besilat die Eigenschaft, sehr
tedentend aufzuquellen, wenn sie mit einer heissen Lisung kaustischer Salze
tehandelt wird, Man erhilt dann eine leimartige Mnzse, die ziemlich trans-

rent, biegsam und elastisch, aber unldslich in kaltem und schwer lbslich in
cachenidem  Wasser ist. Dietes schon linger bekanote Verfahren musste aber
wieder aufgegeben werden. Nun stellte Abadie durch Anwendung alkalischer
odor nentraler Chlorverbindungen, beispiclsweise Chlorcaleinm, einen kiinst-
lichen Leim her, der dicht und mehr oder wenig\ﬁr hart ist und sich in kaltem
Wasser leicht list: er kann aber auch eine harte Masse erzeugen, die elustisch,
durchseheinend und in heissem Wasser nicht loslich ist. Um die Stirke nach
dieser Methode zu behandeln, beniltzt er Chlormagnesium, das er in einer
Quantitit kochenden Wassers, wie es zur Umbildung der Stiirke alitig isl, =0-
sotzt, Diese Losung Fisst man einige Zeit stehen, zicht dann die klare Flissig-
keit, die man zur Behandhing der Stirke heniitzf, ab und setzt hieraul cing
geringe Menge Schwefelsiure hinzu. Von Wichtigkeit ist, dass man nur ganz
feines Wasser gur Beniltzung nimmt. Zu der aof angegebene Art vorbereiteten
Fliissigkeit setzt man die Stirke und bringt das Ganze zum Kochen. Ungefibr
eine Stunde lang wird dieses Gemenge auf 80° C. unterhalien, ist dann fltizsie
geworden und erhill nun einen Zusatz von geklirtem Kalkwasser, his es
wieder neutral reagiert. Man wiederholt das Kochen noch einmal und erhilt
nun einen zur Papierfabrikation geeigneten kiinstlichen Leim. [Hese Masse
fisst sich vorritig halten, indem man die Fliissigkeit zum Erstarren in Formen
bringt, aus denen sie in festem Zustande heransgenommen wird, om von
peaem geliist zu werden, woférn man nichl vorzieht, wuter Benfilzong von
Wiipme 24 arbeiten. Zur Umvwandlung von 100 Kilogramm Stirke brauncht man
100 Kilogramm Chlormagnesium, 1 Kilogramm Solzstiure und die zur Ligupz
der Stiirke niitige Wassermenge.

lie chinesische Gelatine ist pilanzlichen Ursprupges, am meisten ver-
wandt unserer Flechtenstirke, dem Lichenin, nur dass ihre Lisuog durch Jod
aicht hlan geficbt wird, Sie diicfte identisch sein mit dem japanesischen Agar-
Agar, welches von einer Meerespflanze stammt. Das Agar-Agar enthiilt nach
Annlvsen: Zelletofl, Stirke, Gummi, Dextrin, Pllinzenschleim, Pllanzenwadhs,
Harz, Chlorophyll, Eiweiss, eine eigentiimliche Stigre und mehrere mineralische
Sioffe. Die chinesische Gelafine erweicht im kalten Wasser, ohne sich w0
lisen wie Gelatine and stellt dann eine nicht klebende rbhrenftrmige, struktur-
lose Masse dar: durch Kochen liist sie sich  leichter als Hansenblase, doch
schwarer als Golatine, Eine 1- his 2prozentige Litsung lisst sich leicht durch
Papier oder Leinwand filtrieren und stellt erkaltet eine feste, wasgerhelle, ge-
schmack- und geruchlose Gallerte dar. Eine aus 1/p Prozent chinesischer Galatine
bersitete (jallerte ist fester als eine aus 4 Prozent weisser, franztgischer

* Papier-2tg.; 1580,
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Leim- und Gummi-Surrogate.

Gelating bereitete, sie hill sich linger konsistent und ertriigt eine Wirme von
H0 bis 509 ., ehe sie flilssiz wird. Sie erteilt, zu Geldes verwendet, denselben
keinen Leimgeschmaok. enn durch langpes Stehen die nh{ﬂBSIEﬂI‘IE‘GﬂMmE
sich zersetzt, g0 nimmt sie keinen fiblen Gernch an, wihrend Gelatine odec
Hansenblase bei ithrem Verderben faolig riechen.

Kleberleim und Eiweissleim, die ebenfalls Leimsurrogate darstellen, wer
den heute nicht mehr viel angewandt

Der Kleberleim  wird auz dem Kleber, welcher in den Weizenstirke-
fabriken als Abfallstoff gewonnen wird, bereitet, indem man den Kleber mit
Wassar anrithrt und soviel ordiniires Mehl zumischt, dass eine dickiliissi
Muasse entsteht, welche sich gut auf Leder streichen lisst und fiir Leder ein
vorziigliches Klebemittel bildet. Wegen der Hallbarkeit setzt man dem Wasser,
in welchem der Kleber wverteilt wird, etwas Karbolsiiure 2o

Eiweissleim wird gleichfalls aus dem Kleber bereitet, indem man den-
selben mit warmem Wasser ibergiesst und bei einer Temperatur von 15 bis
209 €, der Gihrung fiberiisst. Er wird nach 2 bis 3 Tagen dickfliissig, durch-
sceheinend und kann dann in Formen gegossen oder frisch verarbeitef werden
Wie die Gallertetafeln, so kann man den Eiweissleim trocknen, was im ger
heigten Raume oder in der Sonnenwiieme in 4 bis & Tagen bewerkstelligt
werden kiann,

Kaseinleim ist eine Auflisung des Kasefns, wie man ez als Quark oder
Topfen durch das Gerinnenlassen von Milch erchiilt. Der Kaseinloim wird, in
einer gesiticten Boraxlbsung aufgelist, gelatints durchscheinend. Getrocknot
bildet er eine graulich-weisse, etwas sprijde Masse, die sich im Wasser leicht
liist, ein grosses Klebevermiizen hat wnd in der Kunsttischlersd angewendet
warden kann,

Zim Zwecke der Darstellung des Kaseinleims - lisst man die Miloh an
einom kilhlen Orte stehen und nimmt den Rahm aof das sorgfiltigste ab, welche
Operation man solange wiederholen muss, nls sich fiberhnopt noch Rahm bildet.
Diese miiglichst abgerahmte Mileh wird in die Wiirme gebrachi, damit sie ge-
rinne. Um sich davon zu iiberzougen, dass durch die entstndene Milchsiiure
alles Kasefn zum Gerinten gebracht wurde, versetzt man einen Teil der von
dom Kaseln getrennten Flissigkeit mit etwas Salzsfinre:; entsteht noch ein
Niederschlag, so ist noch Kasein in Lisung und flizgt man der Gesamtmenge
tder goronnenen Milch etwa 1js Prozent Salzsiure zu, Man kaan atch, ohne
das Saverwerden der Milch abzowarten, (ie abgerahmte Mileh sofort durch
Zusats von | Prozent Salzsfiure zum Gerinnen bringen. Nach dem Gerinnen
?‘._}Elﬂdmnn die vocher sehr stark gequirlte Masse in ein Papierfilter, lisst dio
“lissigkeit wohl abtropfen und wissert den auf dem Filter zuriickbleibenden
Kiisestofl solange mit Hegenwasser aus, bis das ablaufende Wasser leine Spur
van frejer Sfure mehr zejzt, Man arkennt dies darap, dass blaves Lackmos-
rpier beim Befeuchten mit dem ablsufenden Wasser nicht mehr goriitet wird,
im die lotzten Reste von Fell zua entfernen, kocht man den nusgawiisserten
Kiisestoff, welchen man in ein Tuch gebunden hat, mit Wasser aus, brejtet ihn
sodann auf Fliesspapier und lisst ihn an einem warmen Orte trocknen, wobei er
#u einer hornartigen Masse zusammenschrumpft. Dieser reine Kisestoff [isst
sich, wenn er vollkcommen ausgetrocknet ist, ohne jede Verfinderung durch
sehe lange Zeit anfbewahren. Bei der Anwendune Braucht man nur die ent-
sprechende Menge in einer Reibschale mit otwas %»T:uisur zu fibergipssen und
eine Zeit lang stehen zu lassen, um das Kaseln gerade in joner Form zu er-
halten, in welcher es zur Anwendung, Legichungsweise zur Anferticung von
Kittén am geeignotsten ist, Passende Beimengungen sind: geltischter alk, ge-
5::hlamn:.|tl:'r Quarzsand, Wasserglns, Borax, Unter den vielen hierhor gehiirigen
Vorschriften seien einige der erprobtesten Kitle angafiihrt: 1]
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Gewihnlieher Kaseinkitt,

Kagaln. . ... v 12
Goltschter Kalk &0
Wellsand . . ., 50
Kasein-Kalkkitt.
gaaa ! e gL
Wassar . . . 200
Geltizchter Kallk 25
Holzasche 1)

Frischer Kise wird solange mit Wasser E;_—!k{lﬂht, bis er sich za einer
fadenziehenden Masse aulgeliiat hat; in die Lisung wird geltsehter Kalk und
feinstgesiobte Holzasche garilhrt,

Kasein=Wasserglaskitt.

Man fiillt zur Herstell dez KaseTn-Wasserglaskittes eine Flasche bis
zi einem Viertel ihrer Hohe mit frischem Kusein, filllt dann die Flasche ganz
mit Wasserzlasiisung und bewirkt durch oftmaliges Umschiittaln die Aufiisung
jdﬂes Ksnﬁﬁ'fn&. Ein gesignetes Verhiiltnis isl anch: Kasein 10, Wassorglas-

sung 6,

Kasein-Boraxkitt.
Kasein 10
Borax i

wird mit Wasser zn einer, dicker Mileh gleichenden Masse abgerieben und wie
Leim verwendet,

Es handelt sich hier ferner um Ersatzstoffe fiir Gummi arableam.
Beim Ersatze des arabischen Gummi kann man als pfichstliegend Dexirin und
Tragant ins Ange fassen, von denen namentlich das Erstere sich durch
Billigkeit und Ausgiebigkeit vorteilhaft macht, Das Dextrin, welches auch die
Bezeichnungen Stirkegummi, Leiokom oder Gommeline filhrt, durch Erhitzen
von Stirke dargestellt wird, welche mit Salpetersivre befeuchtet wurde, und
auch durch Erwirmen von Kleister mit Malzauszug oder mit sehr verdfinnter
Bchwefolsiure bereitet werden kann, bildet hellgelbe bis dunkelbranne Massen,
welche sich im Wasser leicht Iisen und eine Ltisung bilden, die in Bezug
auf ihre klebende Wirkung nahe jener von Gummi kommt. Abgesehen aber
davon, dass das Dextrin im gewthnlichen Zustande noch lange nicht die
anszerordentliche Klebekraft des Gummis besitzt, weicht es in seinem Asusseren
g0 sehr von demselben sb, dass es nur geringe Aehaolichkeit mit demselben
hat. Insbesonders ist es dorch seinen Gelfm]l an Zucker hygroskopisch, eine
Eigenschaft, welche dem arabischen Gummi vollstindig fehlt. Tragant kann
als Ersatzmittel des arabischen Gummi wohl hepptsichlich deshalb keine
weitergehende Beachtung finden, weil derselbe weder in Wasser noch in
Weingeist eigentlich 16slich ist; der Tragant schwillt im Wasser einfach suf,
ohne sich zu lBsen. Es ist also im Allgemeinen ein dirckter und onmifte]barer
Erzatz des arabischen Gummis durchaus nicht so einfach und IJE-hEEElﬁEEU.
besonders darf angenommen werden, dass ein vollstindiger Ersatz des ara-
bischen Gummis in allen seinen vielseitigen Verwendungen durch einen Er-
satgstoff nicht mbgheh ist. Man wird eben fiir die verschiedenartigen An-
wendungen des Gummis anch verschiedene Ersatzstoffe aufsuchen und ver
wenden miissen, !

Wenden wir uns nun zu den einzelnen Vorschligen, die zum Gummi-
ersatze gemacht wurden und sehen wir zu, inwieweit dieselben mehr oder
weniger einen wirklich vollstindigen Ersatzstoff darbieten.

Boa hat Algenschleim als Egrsntmittel fiir ‘arabizches Gummi empfohlen.
B Gramm irlindisches Moos wird nach dem Wegwaschen von Staub und Sand
mit 750 Gramm kaltem Whasser durch eine Stonde lang macerier!, missig er-
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Leim- und Gummi-Surrogate.

wiirmt und nach 5 Minuten langem Kochen koliert. ‘Man echilt anf diese
Weise etwa 560 Gramm epines Gommischleims, welcher in seinem Hussersn
Ansehen und in seiner Konziztenz dem Mimosenschleim vollkommen gleichs
Zum Kolieren empfahl Boa die Aowendung eines angewiirmien Trichters, in
welchem eine kleine Lage Moosselin und Baumwolle eingelegt wird. Abge-
sehen davon, dass die klebende Kraft dieses Schleimes eine gehr bescheidene,
durch Herlihrong mil geringster Feuchtigkeit wieder tnendlich leicht zu e
woichende ist, verdient insbesondere die ehauptnu% Boa's: Algenschleim halie
sich auch chne Konservierungamittel in vollen Geliissen sehr lange Zeit up-
verindert und werde niemals sauer, keinen Glanben. Kaom der schlechtesten
Sorte des arnbischen Gummis kann dieser vermeintliche Ersatz aoch nor an-
tithernd gleichgostelll werden.

Etwas besser ist der sogenannte Kastanienleim, welcher aber im Grunde
nichls anderes ist, als gewihnlicher Kleister. Unter dem Namen Kastanien-
leim komml oimlich ein weisses Pulver im Handel vor, welches, mit heissem
Wazser angeriihrt, sine ziemlich gut klebende Masse bildet, Dieser Kastanien-
leim besteht aps Stirkemehl, welches aus Rosskastanien bereitet wurde,

Ein Klebemittel fiir Papier uod feine Kartonnagearbeiten, welches das
arabische Gummi nicht nur fir derartige Zwecke ersetst, sondern sogar an
Klebkraft noch fibertrifft, hat Lehner angegeben. Man liist zonlichst unfer An-
wendung von Wiirme 100 Teile Vergolderleim in 200 Teilen Wasser und fiigi
2 Teile gebleichten Schellack, den man vorher in 10 Teilen Alkohol geliist
hit, hinzu, Daon ldst map in der Wirme 50 Teile Dextrin in 60 Teilen Wasscr
und vereinigt diese Ltsong onter Rilhren mit der voragpsgehenden. Dann seiht
man die Fliissigkeit durch ein Toch in eine flache prismatische Form und
lii=st sie in derselben erstarren. Beim Gebranche wird ein Stiick der Masse
von enisprechender Griisse geschmolzen, und die Fliissigheit, wenn notwendig,
durch Wasserzusatz verdiinnt. Auch eine Lissung von Dextrin (2 Gewichis-
teila) in Wasser (5 Gewichtsieile), anter Zufligung von Hssigsiiure (1 Gewichis-
teil) und Alkohol (1 Gewichisteil), leistet fiir diiane Papiere ganz Vor-
#ligliches.

Um dae Dextrin dem arabischen Gummi mbglichst Hhnlich zu machen
und um ez namentlich von jeder Spur Zucker frei darzustellen, wodurch atuch
die hygroskopische Higenschaft des gewlhnlichen Dextring verschwindet, hat
Schuhmann ein Verfahren angegeben, 100 Gewichtsteile Stirkemehl werden
mit 500 Gewichisteilen Wasser und L Gewichtsteil Schwefel: oder Salpeter-
siore in einem Autoklaven unter 2—3 Atmosphbiirendruck solange gekocht, bis
die anfangs kieinmruﬂige Masse beginnt, dinnfliissic v werden, woraaf die
Operation sefort unterbrochen und die noch yorhandene Siure abgestumpfl
wird. Dann wird dig Masse onter einem Drucke von 3—35 Atmosphiiren von
negem gekocht und das erhaltene Produkt zuoerst in einem Taylor-Apparate
von der Cellulose und den Salzen befreit und dann iiber Knochenkohle Ellﬁ'iarl,
Dins Filtrat wird teilweise im Vakoum, leilweise in offenen Apparaten auf
409 Bé. singedampft und entweder in dieser Form auf den Markt gebracht oder
In einem mit Dampf %Ejmizteu Doppelkessel unter Umrithren zur Trockene
abgedampft, dann abgekiihlt und die resultierende glasharte Masse zerkieinert.
Gegen das Verfahren an sich und auch gegen das erhaltens Produkt lisst
sich zwar fast nichis einwenden, aher die ﬁusfﬁhmng ist wigl zu umstdndlioh,
die Apparate vertenern das Produkt #u sehr und ist bei einem Nachlassen
der Gummipreise an irgend ecine Rentahilitit eines derartigen Unlernehmens,
das jn}?berhnupt nur in grilsserem Massstabe ansfiihrbar ist, nicht zu denken.

Kayser hat ein ebenso einfaches, als vorzfigliches Klebemitiol
Belestigen von Papier auf Papier, auf Leder, auf Metall und Holz ga:{zd'?grﬁi%;
lichs Dienste leistet, dorch Anflisen von 30 Gramm fein gestossenem Kandis-
zucker in 100 Gramm Natronwasserglas angegeben., Man hat aber gar Angst-
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Leim. und Gummi-ﬂurmgam.

lich daraul zu sehon, dass diese Lilsung stets hilchst sorgfiltiz verschloasen
gehalten wird, denn sonst ist sie In ganz kurzer Zeit vollkommen unbradchbur,

Es wurde auch zor Darstellung von kiinstlichem arabischen Gummi vor-
roschlagen, 20 Teils g;e]?u.lvenen uckers mit 7 Teilen frischer Milch zu
kochen, worauf man die Fliissigkeit mit 50 Teilen einer Lisung von 36 Teilen
Natronwasserglas in 100 Teilen Wasser mischt und bis auef 500 C. erhitet,
Sodann giesst man die Losung in Weisshlechgefiisse, in welchen sich all-
F:jﬁﬂi-;hdkﬂrnige Massen abscheiden, die dem arabischen Gummi sehr ihn-
1 Snd.

Um kiinstliches Gummi arabicum ans Kirschzonmmi zo gewinnen, wird
nach Hager*) gereinigtes und zerkleinertes Kirschgummi mit dem dreifachen
Gewichie Wasser {ibergossen, nachdem es frither mit Wasser abgewaschen
worden, und unter Hfterem Umriihren eine Zeit lang stehen gelassen. Die
‘klare Lsung wird dann abgegossen und zor Trockene gebracht, wodurch
man ein dem arabischen Gummi #hnliches Priparat erhilt. Der beim Auf-
l#sen geblicbene ungelste Teil wird tibergossen mit seinem gleichen Raom-
teile einer Fliissigkeit, welche hergestellt worden ist aus 10 Teilen Aetanatron,
25 Teilen krystallisiertem Natrimmkarbonat und 100 Teilen Wasser, Man
bringt die Mischung in ein Wasserbad und erwiirmi unter fortwihrendem Um-
riihren so lange, bis eine Lbsung erfolgt, verdiinnt dieselbe mit Wasser, be-
handelt, wenn nbtig, mit Knochenkohle, filtriect und dampft zur Trockene
gin, oder soweit, dass sich diese auf Glasplatten oder Porzellanplatien
streichen lisst, die man an einem warmen Orte zum Trocknen bringts

J. Meyer fand, dass man durch Kochen der kiinstlichen Gummisurrogate
mit ea. 1}/2" Prozent kaustischem Kalk — beispielsweize T40 Gramm Aeltskalk,
000 Gramm Glokose, 7880 Greamm Wasser — unter Drock Lisungen echilt,
welche mehrere Wochen hindurch unveriindert bleiben.

Bergauer hat folgendes Verfahren fiir die kiinstliche Darstellung des
Gummis emplohlen: Der Brei gemahlener Zuckerriiben wird ausgepressi, die
Presslinge mit Alkohol von 56—90° erschiipft, um allen Zucker zu entfernen.
Hiarauf werden die Presslinge mit Wasser erhitzt; wodurch (as Metarabin
aufquillt, welches nach Zusatz von Kalkmileh als Kalksalz in Lisung gehl.
Aus dieser Ltisung, welche abgepresst wird, wird der Kalk duorch Einleiten
von Kohlensiure entfernt, das Filtrat eingedampft, wieder filiriert, mit Bssig-
sigre angesiuert und durch Alkohol die Arabinsduce ansgefillt, Eg izt non
gur noch auf die Anwendung gooigneter Entfiirbungsmittel Riicksicht zu
nehmen, sowie auf die in jedem natiirlichen Gummi enthaltenen Mengen von
Kalk und Magnesia. Auch aus Agar-Agar st sich dureh die Ueberfihrung
der Pararabinsiuore in Arabinsiiure durch Erhitzen mit | proz. Salssiure kiinst-
lich. Gummi herstellen, ;

Dieterich empfahl Dextrinleim als Ersatz des Gummi®*) und zwar in
#wei vorsehiedenen Formen: 1, 400 Gommelin (von Gehe & Co. in Dresden)
pulvert man grijblich, ltist kalt in 600 Wasger, filgt 10 Glukose, 20 Glyeerin
Hineu und erbitzt gof 909 C. 2. 400 Dextrin rifhrl man mit 400 Wasser an,
verdfinnt mit 200 Wasser, ﬁi%: %) Glokose, 10 Alminiumsuifat hinzn ond er-
hitzt im Dampfbad auf ca, 909 C. Die anfiinglich dicke Masse wird dadurch
klar und ditnofiflssiz. Beide Massen eignen sich zum Gummieren von Eti-
ketten, Priefmarken w. 5 w., doch verdient ersiere den Vorzug.

_ﬁs wird auch als Gummi-Ersatz eine Abkochung von Leinsamen in
verdiinnter Schwefelsiure und Wasser im Verhiiltnisse 1:5:8 empfohlen.
Diese Mischung wird zuerst dick, dann aber nach und nach [Hissig. Ist die-
solbe recht flissiz geworden, so wird sie abgeseibt und zur Kolatur schliess:

) Pharm. Centralh. 1301,
s+ Pliarm. Centralb. 1857, Pharm. Bundsch.
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Kautschuk- und Guitapercha-Ersatzstoffe,

lich das Vierfache ihres Volumens starker Alkohol gegeben, Der Nieder
schlag wird abfiltriert, mit Alkohol gewaschen und getrockoel, wodureh mun
einen klaren Gummi chne Farbe unﬁ Geschmack erhill

In der Fabrikation der Bronzefarben wird der grob gestampfte Metall-
staub {Bmkat}s mit konzentrierter Lésung von arabischem Gummi in der Reib.
maschine zo Bronze fein gerielen. Lehner®) wendet non als Gummi-Ersate.
mittel bei der Bronzefarben-Fahrikation eine konzenirierte wiisserige Losung
von & Teilen Dextrin mit | Teil Alaun an} die Bropze wird, wie gewibhnlich,
ausgewaschen, getrocknet und poliert, —

Kautschuk- und Guttapercha-Ersatzstoffe.

Die Kantschuk-Industrie sucht nach den verschiedensten Ersatamitieln
um ihre hiichst zahlreichen Fabrikate immer mehr zu verbilligen,

Kilnstlicher Kantsehnk wird anf folgepde Weise hergestellt*): In einen
eisernen Kessel giebt man etwa 10 Piund Schwefel oder Schwefelblumen ond
20 Plund Rapsdl, erhitzt die Masse onter stetem Umrlihren solange, his der
Schwefel geschmolzon ist und ein Zeitpunkt eintritt, an dem sich die Masse
anfbliht; in diesem Zeitpunkte muss man schnell die Masse ansgiessen, etwn
in eine Form, die mit irgend einem Mehle eingestiiobt ist, oder anf mit Waszser
benetzte Steinplatten, woranfl sie gleich erstarrt und dem Kautschuk dholiche
Figenschaften hat, nuch in Leindl wieder lslich ist.

Eine anders kiinstliche Kanizchnkmasse soll sich insbesondere zur Her-
stellung der [solation telegraphischer Leitungen eignen, sehr elastisch und
ghihe sein und weder du.rcE hohe Temperatur, noch grossen Druck geschiidigt
werden. Hs wird ein Drittel eines bestimmrten Gewichisteiles einer aus gleichen
Teilen bestehenden Mischung aus Holz- und Kohlenteeril mit einem zweiten
Drittel Hanftl in einem Kessel mehrere Stunden lang apf 140 160" C. erhitzt,
bis sich die Masse zu Fiden ziehen lisst. Dann wird ein Drittel jenes be-
stimmten Gewichies an Leinil zugeselst, welches vorher durch Kochen etwas
verdickt worde. Auf 100 Teile dieser f\ﬁsr:hung werden dann noch 1fm bis
1ha Gewichisteile Ozokerit mit etwaz Wallrat ond — nach wiederholtem meahr-
stiindigem Erhitzen — 1/ bis i Gewichisteile Schwefel zogefigt wnd das
entstandene Produkt Hholich dem Kaotschuk verarbeitet,

Dag Verfiuhren zur Herstellung eines Ersatzmittels fiir Hartgummi von
3. Heimann in Newyork **#*) besteht in der Kompression von Torf, nachherigem
Trocknen und Mahlen desselben, Mizchen mit Kautschuk und pulverisiertom
Schwelel (Schwefelblumen), Pressung der ganzen Masse in geeigneten Formen
und endliches Vulkanisieren derselben. %u diesem Zwecke wird der Torf,
wie er aus dem Stich kommt, durch hydraulische Pressen komprimiert, wo-
durch B0—8S Prozent Wasser entfernt werden. Die gepressten Sticke werden
sodann an der Luft oder in einem geeignoten Apparate getrocknet, daranf zu
feinem Mehl vermahlen, welches mit 10—20 Prozent Kautzehok und einer zum
Vulkanisieren nitigen Menge pulverisierten Schwefels vermischt wird. Die
Mischung nimmt nach der Vuolkanisation ein homogenes Geftice an und hat
ganz die Eigenschaften von Hartgummi, ist jedoch weit billiger als derselbe;
sie ist ein schlechter Wirmeleiter und kann {lberall da angewendet weriden,
wo Hartgummi verwendet wird; auch lisst sich die Masse erhitzen und in
Platten von irgend eioer Dicke suswalzen. Ist es erwlinsehl, ein sehr hartes
und ziihes Material zu ethalten, so fiigt man der Masse 5—10 Progent Gips
hinzu. Unterirdische Leitungsdriihte werden mit diesem Material tiberzogen,

':] % B-F. E;LLM v, 1E80.
| Neueatn ungen und Erfabrungen, Wien 18891,
w=e) Amerik. Pat. No. 873365, e
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Kautschuk- und Guttapercha-Ersatzstofto.

indem man weiche Plitten desselben um die Driihte logt und sie dann lang
-sam durch den Ofen hindurchzieht,

Kinstliche Guitapercha®} wird in folgender Weise erzeugt: 50 Kilo-
gramm pulverisiertes Kopal werden mit 8—15 Kilogramm Schwefelbliite ge-
mischt und mit dem doppelten Gewichte Terpentin gollel‘ a0—80 Liter Petro-
leum) bei 126—150% C. erwirmt, bis zur durch Umriihren beschleunigien
Aullosung. Dann fligt mon 8 Kilogramm Kasein, welches in Salmiakgeist
geltist wurde, und eine geringe Menge Spiritus und Holzgeist hinzo nod Fest
sie bis anf 989 O erkalten.  Nach Zusatz einer 15—20 proz. Gerbsinrellsung
(Galliplel oder Katechu) ond 600 Gramm Salmiakgeist kocht man die Misch.
ung mehrere Siunden lang. Dann wird die Masse mit kaltem Wasser i
waschen, mit warmem Wasser durchgeknetet und getrocknet,

Kompositionen avs Kantsehuk, Guttapercha und Shnlichen Stoffen mit
verschiedenen Harzen wnd Gommiarten stelit A. H Hoth in London#®#) dar,
Misehungen von Kaurigummi, Harz, Bernstein, Kopallack, Sandaruk und &hi-
lichen Kirpern mit Erdwachs, Paraffin und fihnlichen Stoffen, deren Schmel-
temperatur der Valkanisiertemperatur der zo erzeugenden Produkte entaprick,
werden, “nachdem sie yorher gur Austreilding von fichtizgen Oelen, é'durl'n
U9 w, einjge Zeit iiber ihren Schmelzpunkt erhitt worden sind, in ver
schigdenen Mischungsverhiilinissen dem Kautschuk oder der Guttapercha
mgosatzt,

Einen Ersatz fir Kautsehuk gewinnen'J. Haog und C. Hoffmann in St
Petersburg, ***} indem Jdie Hivte von Hasen, Kaninchen und anderen kleinen
Tieren oder Abfille dieser Hiute, in Wasser pereinigt, in Kalkwnsser ent
haart nnd mit & Prozent Rohglycerin nebst miiglich wenig Wasser in einem
Papin’schen Topfe bis zur vollstindigen Aofltzung gekocht werden. Es ent-
steht aine dickflilssige, zihe Mssse, walche entweder anf Netzen in einem
[uftigen Raume getrocknet oder sofort weiter verarbeitet wird, 12 Teile dieser
Magse werden mit 12 Teilen Rohglycerin in einem Dampfbade geschmolzen
und nach dem Schmelzen | Teil einer konzentriertén Lisung von doppel-
chromsanrem Kaliom zugesetzt, Die flilssige Masse wird in Formen gegossen
und unter Druck erstarren gelassen.  MNach  dem Erztarren pimmt man die
{iegenstiinde aus den Formen und trocknet diesclben in einem dunklen,
nfigen Raum. Diese Masse Bhnelt dem volkanfsierten Kautschuk, nur doss
sip den Vorteil voraos haben sall, die Hitze besser m veriengen, als dieser.

Guitapercha-Surrogat. Halatn ist der Name dez milchigen Saftes eines
am Amazonenstrom o grosser Menge vorkommenden Baumes, welcher so
nphe mit Guttapercha verwandt ist, dass er aus Guyana hilofly unter dessen
Namen verschickt wird. Digse Substanz fibertriflt angeblich in manchen
Eigenschaften die Guoitapeccha. Sie i8l geschmacklog, verbreitet erwhrmt
cinen angenehmen Daft, kann so leichl geschnitlen werden, wie Gutlapercha,
iet aber elastischer, biegsamer und lederartiger, Die Sticke kimnen Ieicht
hei giner Temperatur von 489 C, aneinander geschweisst werden, withrompd
die Balata ganz nur bel einer htheren Temperator als Guttapercha, nimlich
bei 1320 €., schmilzt,

Ein elastisehes Material als Ersalz filr Gummi elasticnm, namentlich
fiir chirurpische Zwecke, liesz sich Hi A, Schlesinger in Deuotsehland paten-
tieren. Lange Manillafazern werden mif einer Lizong von Seife und Gelating
in Wasser miiglichst vollstindig gesittigt, der Usberschoss der LBsung abge-
resst und die Gelatine durch Fintauchen der impriignierfen Faser in ein
‘hromalaun-, Kaliumbichromat- wod ein Thooerdesalz-Bad fixiert,  Man Jisst
das g0 gewonnene Material trocknen, entfernt den Ueberschuss der Fixierunes-

*} Les corpa gras indostriels, vol. 15 COhemikerzty,
v D H-P W SOHE,
*o* ) Oesterr-ungar. Pat K1 30 v. 1854,
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Tintenfabrikntions-Frsatzstoffe,

salze durch Waschen mit Wasser and behandelt die Oberiliche des Materials
mit (ycerin, in welchem man event. ein Antisepticum lst, oder mit Vaselin,
um es weich zo erhalten,

Ersatz der Kautschukstempel. Stau der Kautschukstempel stell
tGiorhard*) anfl nachfolgende einfache und billige Weise Stempel ags Lein
her, Aul den Satz werden einiﬁ_e Staniolpldttchen gelegt und mittelst elngs
Filzes eine cinmalige starke Egung in der Handpresse bewirkt. Hierauf
wird die Staniclmatrize von der Form gepommen and leicht eingeblt. Tm
iie Matrize herum werden gedlte Bleistege gelegt, woraul die Matrize mit
reinem Tischlerleim, dem man etwas Walzenmasse gugesetzt hat, iibergossen
wird. Nach dem Erkalten ldst sich die Masse leicht los, Wihrend der ersten
Tage nach dem Gusse bleibt der Stempel otwas weich, wird aber spiter
hart, ohne jedoch die zum Stempeln niitige Elastizitit einzablissen. Selbst:
verstindlich werden die auf diese rasche und billige Weise gewonnenen
Stempel aul Holzgriffo befestigt,

A, Gawalowski in Briinn %‘lat ein weiteres einfaches Verfahren in diesen
Sinne mitgeteilt.**) Aaf den Sats, welchen man mit einem Papierrand (Bord)
umgiebt, driickt man diinne Staniolfolie, dercn beide Seiten gof gedlt wurden,
derart auf, doss der Druck Oberall deutlich gleichsam als negative Prigung
hervortritt, und giesst nun die mit Staniol solcherweise gleichsam ausgekleidote
Matrize mit Gips aus. Die Negative hebl man nach dem Ersiarren nach zehn
Stunden heraos, Bl und beniitzt sie als Modelle fiir den Leimguss. Zu dessen
Herstellung wird im Wasser gequollener Tischlerleim fiber dem Wasserboden
mit etwas Glycerin oder Stdrkesirup oder auch Rilbenzuckersirup geschmolzen
und etwas Lngelrot oder Schwerspatpolver, Stirkemehl, Hornmehl oder auch
feinstos Holzmehl eingoriihet, wodorch eine sehéine Peroutinmasse entstehs,
Die halb erkaltete, doch noch sirupartig flissize Masse wird derart in das
Gipsmodell gegossen, dass dieselbe von einem Rande aus sich allmihlich
iiber das ganze Gipspositiv ausbreitet. Ks werden auf diese Art Blasen an
der Letternbasis vermieden und eine schiine, fehlerfreie Type erzielt, Die
Peroutinestampiglie wiischt man nachher noch zuerst mit einer schwachen
Lisung von gelbem, chromsaurem Kalinm und zehliesslich mit Alkohol, dem
etwas Tannin zu%nsﬂzr wurde, ab. Derartige Stempel konnen in beliebiger
Griisse hergestellt werden, sind sehr daverhaft und dabei billig und einfach
il erzengen.

Tintenfabrikations-HEraatzstoffe.

Die Herstellung von Tinte ans gebrauehter Gerbebrihe und gebranchtom
oder ausgelangtem festem Gerbmaterial worde Th, W. und W, K. Applervard,
Leeds and J. Longshaw in Manchester ***) patentiert. Gebrauchie Gerbebrihe
ader ausgelaugie Gerbematerinlien, die noch Gerbsiiure enthalten, werden zur
Herstellung von Finte beniitst, Die Stoffe werden mit Aetznatron, beziehungs-
weise Natronlauge, in der Wirme behandeit. Nach dem Filtrieren wicd dic
Lisung mit Fisenvitriol versetst und der Binwirkung der Loft ansgesetzt

. In Hhnlicher Weise verfiihet G. F. Stoddart in Sneyd-Park, Bristolf)
lis handelt sich anch hier um die Verwertung der bei der Gerberei heniitsten
Wiisser, weleha nngfl betriichtliche Mengen von Gerhstoll enthalten.,
£ Das aus der Grube geschiipite Wasser wird zu diesem Zwecke in einen
hessel gebracht und wngefihr auf ein Viertel seines Volumens eingekocht.
Von hier gelangt es in ein Fass, in welchem es ungefihr 24 Stunden rohig

*| estorr-ungar, Buchdr.-Zig. 188,
=8 gel- und Fett-Industrie, 1589,
4a DR P, No. 37685, Engl. Pat, Ko, 2416, 1853
1) Maplereeitnng, 1882 Neueste Hrflmlungen nnd Erfahrungen, Wisn 1552

— 178 —



Gaserzengung=-Surrogate,

verbleibl und -sich kliren Kann, Ist letzteres geschehen, 'so zieht man die
klare Flilssigheit ab und versetzst sie mit Eisenvitriol und etwas Gummi. Die Menge
des Eisenvitriols soll etwa 2 bis & Teile auf 250 Teile der Flissigkeit betragen,

Aus dem letzten Gefisse wird die Tinte in offenstehende grosse Tiple

ebracht, in denen sie bis zu drei Wochen verbleiben soll, damit an der Luft
ie Binwirkung des Eisens auf die Gerbsiiore vor sich gehen kann,

Nach dieser Zeit ist die Tinte zum Gebragche und Versandt fertig,

Lehner*®) geht zo dem gleichen Zwecke vom lohgaren Leder aus.

Das lohgare Leder enthiilt grosze Mengen von Gerbstol und lassen sich
Abfille von solchem Leder, welche man aus Lederfabriken und von Sehuh
machern bezichen kann, in vorzliglicher Weise zor Fabrikation von Tinte (und
Leim} beniitzen.

Man bringt zo diesem Behufe die Abfille in einen Bottich, iibergiesst
gie mit soviel Wasser, dem per 100 Liter !/¢ Liter Salzstinre zugefigt ist, dass
giz davon eben bedeckl sind und lisst den Bottich durch eine Woche rohig
stehen, Nach dieser Zeit zapft man die Flﬁ-&siﬁt&it ab, presst die stark ge-
jquollenen Abfille soviel als mbglich ags und behandelt sie ein zweites ﬁ;;j
in derselben Weise,

Die solcher Art erhaltene Fliissigkeit wird, nachdem sie klar filtriert
worde, mit soviel Eisenvitriol versetzt, dass sie nach den Schriftproben binnen
wenigen Stunden eine tiefschwarze Tinte liefert. Die fertiggestellte Tinte
soll, wegen der grisseren Farbentiefe, die sie hierdurch erhill, mehrere
Wothen an der Luft stehen, bevor sie in Flaschen abgefiillt wird,

Die in dem Bottich hinterbleibenden Lederabfiille werden noch wieder
holt miit Wasser Dehandelt, bis sio sehr stark gequollen sind und kiinnen dann
durch lingere Zeit andaverndes Kochen mit Wasser In sehr guten, wenn aoch
dunkel pefirbten Tiszahlerleim verwandelt werden; man kann sie daher noch
durch Abgabe an eine Leimfabrik einer Verwertung zufiihren,

Gaserzeugungs-Surrogate.

Die Gasemeugnu%)sﬁurmgam stnmmen alle von Abfillen der verschie-
densten Betriebe her. mit it eigentlich schon gesagt, dass dieselben als
Gasbeleuchiungsstoffe eine allgemeine und auvsgedehnte Verwendung nichi
wohl gu finden vermiigen, da Abfille ans gewerblichen und Industriellen Ba-
frichen einmal lokaler Natur sind und dann die Regelmissigkeit und Kontinuitit
ihres Hezuges nichl in jener Weise gesichert erschéinen, wie dies bei rastlos
fortarbeitenden Gasfabriksbetricben unbedingt nitig erscheint,

Liegt nun auch der Wert der ans Abfillen sich rekrutierenden Gas-
erzengungs-Surrogate nicht in der Einfithrang neder, allgemein verwendberer
Stoffe #ur Gaserzeugung, so kommt fhnen eine sehr hohe Bedeatung fiir ein-
zelne, die Abfille selbst produzierende Betriebe au, indem dieselben eine
relativ billige Beleochtung ihrer Fabriksciiumlichkeiten auszufiihren vermiigen,
Hisweilen — es sind eben immer lokale Yerhiiltnisse bestimmend — wird es
gich auch lohnen, die Abfille zur Leuchigasgewinnung an die betreffenden
Gasfabriken zu verkaufen, zumal wenn in einigermassen aussichisraicher Weiss
gine dapernde Lieferung gesichert werden kaon.

Fuselil als Gaserzengungs-Surrogat. Mit Kleinerem beginnend, sei hier
sunfichst aufl die Verwertung des Fuselliles zur Gaserzeogung aufmerksam

acht. Nach den Angaben von J. Schwarz**) ist das Getreide-Fuseldl ein
iemenge von KornBl, Stearinsiiure, Palmitinsiore uod Spanthssorem Aethyls
oxyd. Das Melassen-Fuselil soll der Hauptmenge nach aus Caprinsiure,

#. Lehner, Dis Tintenfabrikation, Wisn 1880, :
=& Fajtachr. {. Spiritus- ond Presshefe-Industrie, =24,
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Gase rfengings-Surrogate.

Caprylsiare und Weinbeerentl, der Wein-Fosel der Haupisache nach uus
Oenanihsiure, deren Hydrate und tinanthsaonrem Aethyloxyd bestehen. Die
Analyse zweier genaner untersuchier Foselble, die aus einer und derselben
Heserve stimmien, welche jahrelang in Ruhe gestanden, ergab als Bestandteilo
fiir den specifisch schweren Teil des Fuseliiles (LJ,SSEJ Aethylalkohol, Hydrat
des Pmﬁr]ﬂknim]s, Propylalkohal, Farbstoffe. Filr den specifisch leichteren
Teil (1,580): Propylalkehol, Botylalkohol, Pseudo-Amylalkohol, Amylalkohol
Das Foseldl eignet sich also in ganz besonderer Welse zur Gaserzeogung,

Sigespiine zur Gaserzeugung. In grisserem Massstabe sind in den
Sawdast Gas Works von G. Walker in' Desoronto, Ontario, Sdgespins  gir
Leuchigaserzeugung verwendet worden. Als Rohmaterial werden gut getrock.
nete Spine von Tannenholz beniitzt, welches letztere per Toone 20000 bis
0000 Kubikfuss bragehbares Leuchtgas ergebien soll. Die bei der Holzgas-
fabrikation in Anwendung kommenden Retorten sind den gebriiuchlichen
Kohlengasretorton hnlich, der REini%_I[]ﬂ!gSpIDz.ESS jedoch ist ein anderer, da die
sonstigen Destillationsprodokte des Holzes andere sind, als die der Fahle.
Sohwefelwasserstoff und Ammoniak, welche bei der Kohlengasfabrikation =0
unangenehm sind, kommen hierbei fast gar oicht vor, Harziﬁes Holz wird
natiirlich bei der Holzgasfabrikation  anderem vorgezogen, da dasselbe nicht
allein mehr vergasbares Material enthiilt, sondern auch Gas von hesserer
Leuchtkraft giebf. Das Trocknen, sowie das sonstige Zubereiten des Roh-
materials wird in der genannten Fabrik fast ganz mit Hilfe vop Maschiney
ansgefiihrt. In Gegenden, wo viele Sigespiine billig 2o haben sind und wo
die Abfallprodukte, wie Holzkohle, Holzteer, Holzessig, Alkohole n.s.w, einca
cuten Markt finden, diicfte die Holsgasfabrikation gue mit der Kohlengasfabri-
kation kenkurrieren kiinnen. ™)

Kohlenklein gur Gaserzengung. Die Verwenodung von Kohlenklein sir
Leuchtgasergeugung. wurde Dull’s Gas-Light and Koke Company in Liverpool
wtentiert.®™) Gewaschenes Kohlenklein wird 2o feinem Pulbver gemahlen.
ligges wird in einem mit Schnecke nnd Dampfmantel verschenen Rohre ge-
trocknet und entschwefelt, Das cntchwelelte Kohlenpulver wird in einem
Mischapparote mit Teer wvermischt und alsdann durch den fabrbaren Fill-
Lehflter nach stehenden Retorten geleitet, welehe in einem Ofen durch Gene-
ratorfenerung erhitzt werden. — T. M. Fell in Brooklyn*#*) leitet ein Gemisch
von Luflt and diberhitztem Dampl dureh glithende Kohlen, welche mit Koch-
salg gemischt sind. DHe gebildeten wasserstoff- und kohlenozydhaltigen Gase
werden durch die Dimpfe flissiger Kohlenwasserstoffe carburiert, dann durch
sine erhitzte Retorte gefihrt und schliesslich miltelst Dampf und Wasser
Eereinigh

Korkabfiillle zur Gaserzengung. Die Verwertung der Korkabfille sur
Leénchigasherstellung ist nomentlich da hervorhebenswert, wo viele Kork-
schneidereien arbeifen. In kleineren Betrieben werden sich die Korkabiiille
E:_tn.z besonders zor Herstellung von Korkteppichen (Linoleum) wertvoll machen.
ie Brzeogung von Lenchigas aus Korkabfillen geschieht in der gewithnlichen
Weise in geschivssenen Retorten und werden alle Abfille verarbeitet. 100 Kilo-
gramm AbfGlle lefern 50 Kubikmeter Gas, und die Destillation geht natur-
éemus& viel schneller vor sich, als jeme der Steinkohle. Die Lenchtkraft des
suses hetrigt bei einem Verbragche von 150 Liter per Stunde — Schmetter-
lingsbrenner No. 100 — 36 Kerzen, so dass eine Ersparnis von 50 Prozentf)
bei hitherer Lenchikraft gegeniiber dem zo demselben Preise anderwiirls ge-

. ' :
D eer o0t N L. Jacobdan's shast-teeks. Repertoriam, 18, 1. 1
ul;| mm;l‘k}.: P;t !bta.;;.ﬂa'?m,
) Iie Fabrikation der K . o F ! ;
Korkes von A, Stéfan, Wien I&Hﬂ.uhelmk und Leimmas=e-Typen und die Vorarbeitang des
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Guserzengungs-Surrogate.

licferten Steinkohlengas resultiert, Der bel der Gaserzeugung als Neben-
produkt gewonnene Korkieer ist von Teerkonsistenz und rothrauner Farbe,
giebt bei der fraktionierten Destillation 27 Prozent leichtes, bei 2100 G, diber-
gehendes Oel, welches wesentlich aus aromatischen Kohlenwasserstoflen,
namentlich Benzol und Toluol mit etwas Naphtalin besteht. Das schwere Oal
enthiilt Anthracen uad wenig Phenol. Die bei der Gasfabrikation verdichtete
Flissigkeit enthilt Methylalkohol, Essigsiure ond Ammonisk, nebst wenig
Mothylamin, Propionsiure und Cyanwasserstoffsiure, Wie schon bemerkt, ist
es selbstverstindlich, dass sich die Gaserzewgung nur an solchen Plhitzon
rentieren kann, wo die Abfille in bedeuatender ?r%en e und sehr billig zu haben
sind, und wo grosse Entfernungen anderweitige Verwertuogen hindern oder
ganz unmbglich machen,

Knochen als Mittel zur Leuchigasersengung, Die Leochigaserzengunc
auz Knochen ist nicht nur wegen der grossenm Lichtintensitit des hierans ge-
wonnenen Gases, sondern auch wegen der hierbed erhaltenen wertvollen Neben-

rodukte — Knochenkohle, Spodium und Ammoniak —fiir kleinere Gasanlagen,
iir Zuckerfabriken und Fabriken iiberhaupt, wobei erstere die erhaltens
Knochenkohle sehr gut selbst verwerten kﬂnnen,em?lfeh]cnswen. Die Retorten,
welche man hierbei verwendet, milssen feoerfaste Thonretorten oder eiserne
sein: es kbnnen nor glasiette Thonretorten verwendet werden, die gosseisernen
Retorten sind die besten, eiserne miissen mit einer Umhilllung von Chamotis-
masse versehen werden, Besfighich der Ausbeute der Knochen an Leuachtgas
ist zo bemerken,®) dass man von 1000 Kilogramm Knochen, die entfeiied
wurden, 580 bis 610 Kilogramm Knochenlkohle, 55 bis 85 Kubikmeter Knochan-
gas mnd 29 bis 90 Kilogramm Ammoniakwasser, mit 10 Prozent Ammonink,
erhiilt, Die Relniguét‘g des Knochengases ist emfacher ale die des Steinkohlan-
gages, da es schwefolfrei ist und man nor die Kohlensiure durch Kalkhydrat
zu entfernen hat. Der Relortenofen zur Knochenleuchigaserzepgung ist
folgendermassen  beschaflen:®*) Friiher verwendele man nur eine Retorte,
nenerdings hat man drei und anch fiinf Retorten in einen Ofen gelegt. Zur
lingeren Erhaltung der gusseisernen Retorten ist es zweckmilssiger, mehr
Retorten in einen Ofen zu legen; allein mehr als drei Retorten sind nicht zu
empfehlen, Bei finf Retorten werden immer swei nicht so heiss wie dia
unteren Retorten, die dem Feuer niiher liegen, infolgedessen wird die De-
stillationszeit dieser zwei Retorten immer eine lingers sein. Bei drei Re-
torten ktnnen die Fenergase am zweckmilssigsten verteilt werden, und werden
die Destillationsprodukte auch sehneller in Gasform Gibergeftihrt werden, sowie
gine kilrgere Zeitdauer sein. Bei einem Gasofen mit finf Retorten muss dia
Einrichtung derart getroflen werden, dass die beiden zo unterst liegenden Re-
torten  nicht ganz von der Flamme %etmﬁ‘an werden, man stellt sie deshall
auf ein Mauerwerk, das mit vielen Zigon versehen ist und die Retorien nar
geitlich von der Flamme getroiffen werden kilnnen; .die Flammen fiihrt man
alsdann unter die dartiber liezenden Retorten und lisst sie ganz um die Re-
torte herumgehen, Wihrend der Gaserzeugung ist es notwendig, das Rohr,
durch welches die Destillationsprodukie gehen, immer heiss zu erhalten, da-
mit sich dieselben nicht durch die Abkiihiung verstopfen. Diese anfsteigenden
Rthren, die an der Vorderseite der Retorte sich befinden, vereinigen sich
wie bei jeder Gasanlage in einem etwas geneigten Hauptrohre, welches anf
dom Retortonofen liegl ond heiss gehalten werden muss. Upter den Destl-
lationsprodukten der Knochen tritt hauptsichlich kohlensagres Ammoniak af,
das sich an den kalten Stellen des Rohres leicht verdichtet und dann YVer-
stopfungen eintreten kiinoen, die sogar eine Explosion des Apparates zir
Folga haben kiinnten, Aus diesem Grunde ist es notwendig, auf diesem Haupt

#; Die Pabrikution der Lenchigase von Dr. G. Thenius, Wien 1501
& Ebendn,
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Gaserzeugungs-Surrogate,

rohre ein oder mehrere Sicherheiisventile anzubringen, oder aoch, dass an
dem Ende des Rohres vermittelst einer besonderen Vorrichtung eine ciserne
Stange eingefithrt werden kann; mittelst welcher die fesiem Ansiitze dorch-
stossen werden. Nach der Ansicht des Verfassers ist es zsweckmilssiger, dis
Abgangsrohr fir die Gase und Destillationsprodukte an die hintere Saite der
Retorte zo legen und zwar durch absteigende Rhren, welche sogleich in das
Hauptkondensationsrohr einmiinden. Es sind hierzo Tieresl»:i'gu grosso Rihren
von starkem Eizenblech zu empfehlen, aufl welchen die Abgangsrohre auf-
geschraabt werden, und miissen an den oberen Zwischenriiumen Gﬁﬁ'nungen
nogebracht werden, die mit abzuschrapbenden Deckeln zu versehen sind,
Diese Oeffnungen dienen zum Reinigen des Hauptrohres von den festen As-
sitzen, Die Abgangsrithren der Retorten sind mittelst eines Schicbers abzu-
sperren; um die Entladung und Neubeschickung der Retorten uu{;ﬂntﬂrl Yor-
nehmen =u kinnen. An dem hinteren Ende der Hetorten, vor dem Gasabgangs-
rohre, befindet sich noch eine eiserne, mit grossen Lichern versehene Matall-
platte, die den Zweck hat, dass dis eingefiihrten Knochen mnicht in das Ab-
gangsrohr fallen kiinnen. ‘:Venu bereits gektirnte Knochen zu verkohlen sind,
g0 miisgen dieselben auf einer eisernen Mulde, deren hinteres Ende aufgebogen
ist, in die Retorte eingeflibrt und naeh vollendeter Verkohlung aus derselben
ausgezogen werden. Nach jeder vollendeten Destillation wird der Schieber
an dem hinteren Abgangerohr geschlossen und beim Oeffren des Deckels dis
noch in der Retorte entﬁalte:m as angeziindet und die eiserne Molde schnall
ausgezogen, sowie man die glithende Koochenkohle in eiserne, gut schliessends
Abkihlungseylinder entleert; hierauf untersucht man mittelst einer eisernen
spitzen Stange, ob die Lbcher der hinteren Platte sich nicht verstopft haben und
sehiebt schnell eine frisch mit Knochen beladene Mulde in die Retorte und 6ffnel
nach Yerschluss der Retorte mittelst des mit Lehm bestrichenen Deckels schoell
den hinteren Schieber, damit die sich entwickelnden Gase entweichen kinnen,
Walkfettabgiinge zur Leuchteaserzengung. Hei der Leuchigaserzeugung

aus Walkfeltabgiingen bei der Tuchwalkerel sammelt man das Seifenwasser
und scheidet das darin enthaltene Fett b, Zur Abscheidung des Fettes®)
versetzt man J00 Centner des Seifenwassers mit 2 Prozent englischer Schwefel-
shure oder der dﬂp%ﬂltﬁﬂ Quantitiit Salzsiiure, welche Shuren frithor mit dem
leichen Gewichte Wasser verdiinnt werden miissen, Sobald nach Ablauf von
2 bis 16 Btonden eine vollkommene Gerinnung eingetreten ist, scheidet sich
an der Oberfliche eine grape Fettmasse ab, wihrend in der Losung schwefel-
saures Natron ond etwas Gips verbleiben. Die rohe Masse wird alsdann in
kupfernen Kesseln umgeschmmolzen, um das Wasser giinglich zu entfernen,
und zieht man die Unterlange von dem oben erkalteten Fett ab, schmilzt in
einem zweiten Kessel unter Zusatz von etwas Schwefplsiure, Dieses abge-
schiedene Fett kann man dann sofort zor Gasbereitung beniitzen, nur einige
Fabriken gewinnen moch durch Filtration ein klares %el, welches mit Soda
eine brauchbare Seife lefert und wobei ein schwarzer, fettreicher Riickstand
zur Gasbereitung verbleibl, Die verwendeten Retorten besitzen eine Linge
von 1,25 Meter und eine Weite von 28 bis 80 Centimeter. Der Gasometer hat
sine Hbhe von 3,1 Meter und einen Durchmesser von 5 bis 6 Meter, Derselbe
fasst fiber 2000 Kubikfuss Gas und erfordern 300 Flammen einen jihrlichen
Aufwand von etwa 1400 Mark. Das Walkfett besitzt 34 des Wertes von Oel
und kommt der Kubikfuss Fett anf ca. 2 Mark 50 Pfenniz zu stehen. Die
elnstiindige Brennzeit einer einfachen Flamme kommit nur auf 1 bis 11z Plennic
zu giehen und igt daher in Gkonomischer Hinsicht zu emplehlen. f
Cellulose-Darstellungs-Rilckstiinde zur Lenchigas-Gewinnung. %) Bei

der Behandlung des Holzes mit Aetznatronlauge behufs der Darstellung chemisch

*) Dis n!;:hrik-.:.in day Lenchtgass von D G. Thenins, Wien 7801,
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reiner Cellulose gehen eine grosse Menge organischer Stoffe, namentlich gelba
Farbstolfe und Harze in die Lauge iiber, und kaon der getrocknete Riickstand
der Lauge durch Glihen in Retorten aof Leuchtgas mit Vorteil verarbeitet
werden, welches zur Belenchtung der Fabrik vorweadet werden kann.

Wassergas als Ersatz des Lenehtgases, Die Wassergaserzeugung bz
iteht darin, dass mano Wasserdimpfe duorch eiserne oder auch thtinerng Re-
torten gehen lisst, welche glihende Kohle oder glihenden Coaks enthalten.
Hierbel bildet sich ein Gemenge von Wasserstoffzas, Kohlenoxyd und Kohlen-
siure’ letztere wird mittelst Kalkk entfernt. Dann wird das nicht leochtende
Gus mit Kohlenwasserstoffen oder mit Petroleumgas carburiert oder man lisst
(das nicht leuchiende Gas durch einen kleinen, fiber der Brenpermiindung be-
findlichen Platindeahteylinder streichen, welcher zor Weissglut durch das
trennende Gas  erhitzl, ein blendend. weisses Licht aussirahlt, Durch das
kombinierte Verfahren von Strong und Lowe erhielt die Erzengung von Wasser-
s eine praktische ﬂedcumuf.*] Diese benfitzen zur Erzengung des Wasser-
gases Schachtbfen, worin jede Art von kohlehaltigen Substanzen verwendet
warden kann., Auf beiden Seiten des Schachiofens liegen zwei oder mehrere
Regeneratorenkammern, und wird der Breanstoff fn der ersten Petiode des
Progessesz im Schachtofen durch Gebldseluft verbrannt, und ziehen die Fouer-
gase durch die Regeneratorenkammern der einen Seite ab und erhitzen die-
gelben anf eine je nach dem angewendeten Brenpmaterial mehr oder minder
hohe Temperatur. Sobald der gewilnschte Hitzegrad erreicht ist, Tisst man
in den fnssersten Regenerator Wasserdampf treten; derselbe erhitst sich beim
Drock stark in beiden Kammern und tritt mit hoher Temperatur in den mit
Isilﬁl:uamclm- Kohle gefiillten Schachtofen, zersetzt sich in die als Wassergas

preichnete Mischung und striimt durch die Generatoren deranderen Seite zum Gas-
reservoir oder zur Verbrauchsstelle, in ersterem einen grossen Teil seiner Hitze
wriicklassend.  Ist der Brennstofi im Schachtofen zu weit abgekilhlt, so wieder-
holt sich die Wiedersrwiirmong und demniichst die Erhitzung des Wasser
dampfes auf dieselbe Weise, nur dass die Regeneratorenkammern ihre Raolle

anscht haben und man also die in den Austrittskammern aufgespeicherte
{itze ansniitzt.

Der patentierte Apparat von H. C, Bull hat folgende Einrichtung: Man

bringt die Kohle in eine Kammer oder einen Ofen A (Fig. T), in welchen die
Luft durch einen Regene-

rator £ eintritt ood in

glithenden Zustand ver-

E. A setzt wird, Dia Hitze, die
L [ in den von der brennen-

] K den Kohle cntweichenden
LE Gasen cnthalten ist ond
4 durch deren Verbrennung
o U 4 entstehi, wird in einem

o zweiten Regenerator A0
= M - K dazn  ansgentitzt, den
Bampf zu tiberhitzen, der
[ L beim Passieren durch dia
- P| M glithende Kohla inWasser-
stoffgas und Kohlenoxyd-

gas oder Kohlensiure om-

gewandelt wird.  Diese

Guse entw eichen mit einer

Fig. 7. hohen ‘Temperatur dorch

* Die Fabrikation der Lenghtgnes von Dr. . Thenins., Wien 1801,
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don zuerst erwihaton Regenerator £ und geben durch Vermittlung desselben
ihre Wiirme an die Loft ab, welche das Glithen der Kohle onterhiilt,  Dieser
verbessorts Aﬁfunrm amfasst die erwithnie Kammer & zur Aufrahme der
glithonden Kohle und zwei Regeneratorenkammern £ und A, zur eotgegen-
ezpizten Beite der ersteren angebmeht, Die Kammer A st von eylindrischer
orm und innen mit fonerfesten Yiegeln apsgekleidet und wird mit Kohlen
oder anderem passendeén Brennstoll gefiillt.  Die eine dieser Regeneratores-
kammern £ besitzt eine Binrichiung filir die Zulassung der Luft durch die Oefl-
nung Y, und ist dieselbe nahe dem oberen Ende durch eine Rithre oder cinen
Fegerkynal ¢ mit der mittleren Kammer & yverbunden. Dorch die Kammer £
miizzen dig in der mittleren Kammer erzeogten Gase passieren, und wird dis
von densalben abgegebene Hitze in der hma;ten kammar suriickgahalten, um
filr die Erwirmung der zum Anfucken der Kohle in der mittleren Kammer &
dienenden Laft benlltzt zu werden. Die andere Regeneratorenkammer M ist
unterhall des Fewerrostes mit der mittleren Kammer & durch eine kurze Rihee
gder Kanal # verbunden und kommuoniziert dieselbe bei # mit der Esse; aoch
ist eine Eintdchtung fiir  die Zulassung von Dampl oder Wasser vorhanden.
Dig in den entweichenden Gasen enthaltene Hitze entweicht mit derselben,
welche durch die Verbreanung dicser Gase mit Hilfe der bei dor Oeffoung §
eintreteniden Luft erzeogt wind, bleibt in der Kammer A zuriick und wird zor
Umwandlung von Wasser in Dampf und zur Ueberhitzung des zur Gaserzengung
dienenden Dampfes ausgentiizt, Das durch ‘diesen Prozess und Apparat er-
zeugte Wassergas wird nun dadoreh leuchtkriiftiz gemacht, dass man es dareh
einen Apparat gehen lHsst, dorch welchen der Kohlenstolfgehall erhiihi
wird und der derart beschaffen ist, dass er aoch in Verbindung mit den
gewlihnlichen Gaserzeugungs- Apparaten  der Gasanstalten Dbenfitzt werden
kaon, um den Erirag zu erhthen und die Qualitit des Leuchigases su
varbessern,
Dieser Apparat (vergl. Figur auf Seite 183) besteht aus viner Refhe paat-
weise angeordneter Kammern, die entweder tibereinander oder untereinander
lagiert werden kinnen. Man leitet durch die unteren eines jeden Paares
ieser Kammern die Carburiernngsfliissigheit, die in denselben auf einem
konstanten Nivean erhalten wird. Das in den Retorten erzeugte Gas, ver
mischl mit einer bestimmien Quantitit Wassergas, wird in diesen Apparaten
durch cine Reihe von eingesenkten Rihren, die aus der oberen Kammer in
die unteren reichen und hier durch die Flissigheit verschlossen sind, mit
dieser Flidssigkeit in innigen Kontakt gebracht und erhiht sich die Leuchi-
kraft des (Gases bedeutend, Die Kammern 44 sind die carbonisierenden, die
Trijge sind mit Eintauchrohren versehen. Die Rithren o ermiiglichen die
Communication der Fliissigkeit und bewirken ein konstantes Niveau in den
Bodenlrtigen 20, Die Oeffnungen, durch welche das Gas in die niichste

Reihe der Kammern eintritt, passiert die Flissigkeit dureh die eingetauchien

Rifliren, Es wiederholt sich nun dieser Vorgang, bis das Gas nach und
nach durch alle Trige gegangen ist und dabei einen innigen Kontakt mit der
Flilssigiceit echalten hat, THe Fliissigkeit besteht selbstverstindlich aus fHich-
tigen F:ﬂhEE_HWBEB‘F.!FEIU[TEH. welche leicht von dem Gas absorbiert werden.
Dier obere Hinlass ist flir gewOhnliches Gas von (iasanstalten, G ist der Finlass,
der fiir ein Hilfs- oder schwiicheres Gas beniitzt werden kann, /7 fihrt zum
Entteerungsapparat. Bei diesen Prozessen mischen sich die verschiedenen
Gage, wie Kohlenoxydgas, Wasserstoff tnd das nicht leuchtende Gas in dem
Eﬁtinﬂ{:ntmns?p arat mifj dem En;rﬂ}imlil:hen Leuchtgas, und werden die

enwassersiolle von dem schwicher 185 kit
N s en Gase aonfgenommen und lewcht

Atmosphiirisches Leuchtzas, Zur Erzenrung von atmosphirisch
Lewchtgas durch Sittigen der Luft mit Iiﬁsaigenglinilenwnssersﬁl:?fﬂnf ?:afemn
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Richardson und Morse®) einen transportablen Apparat (Fig. 8] Konstraiert. Die
Luft wird bei diesem Apparate mittelst einer doppeliwirkenden Lufipumpas J,
die durch ein Uhrwerk in Bewegung gesetst,

getrichen und mit den Dimpfen von Kohlen-

| wasserstoflen  vollkommen gesdttigh  Die
flilssigen Kohlenwasserstoffe befinden sich in

i einem . Behillter #, welcher einen trichter-
D firmigen Boden besitzt und darch letzteren mil
einer schlangenfiirmigen Rthre © in Verbindung

|6 LG steht. Die Luftkammer 0, Uber & befindlick,
steht mit der Rtthre £ dorch eine am unteren

l |B' l FEnde befindliche, aofwiirts gekriimmte Rithre

J in Verbindung, Die Ventile ££ sind flir den
b Eintritt der Luoft in die Loftkammer, die Veo-

- — tile & fir den Austritt derselben.  Letzterse
_is stehen durch die Ventitkammer  mit der mit
e fliissigen Kohlenwasserstoffen gefiillten Rihre ©
in Verbindung, wodurch die Luft ihre Verbin-
dung mit dem Behiilter F und den Brennern
erhitlt. Wenn der Apparat grosse Erschiltte-
rungen zu erleiden hat, wie in Eisenbahn-
waggons, ist in dem Reservoir & uonier dem
Austrittspunkte des Gases ein solcher Deckel
Fig. . befindlich, welcher in der Mitte eine Oeffonng

zum Austritt des Gases enfhillt, Damit die Luft in mbglichst feinen Striiman
durch die flissigen Kohlenwasserstoffe streichen kann, sind in der schlangen-
firmigen Rihre, sowie im Reservoir # fein darchlicherte Scheidewlnde an
gebracht, Der Behiller # isl hermetisch geschlossen, Die Luftkammer 2 ist
ans zwei Teilen zusammengesetzt, die mitielst Flanschen und Bolzen ver-
bunden sind, Zwischen dissen Flansechen ist eine elastische Scheidewand &
von Kautschuk oder Leder befestict, welche an eine durch die Stopfbiichee «
gehende Stange A befestigt ist. Letztere wird dorch ein Thrwerk bewegt
anil treibt den ganzen !-.Epamt. Wird die Stange 4 durch das Uhrwerk ge-
hoben, s0 hebt sich auch die in der Luftkammer befindliche Scheidewand &
ond driickt die Luft im oberen Teile der Kammer zusammen | dadorch schiiessen
gsich die {iber der Scheidewand liegenden Ventile £E, fffnen sich die Austritis-
Ventile # und lassen die Luft durch die Ventilkammer e in die Rthre €
und von da doreh das Oelreservoir entweichen. Wenn die Stange A wieder
niedergeht, so ist der Vorgang umgekehrt, indem sich dann die Ventile &
schliessen und die Lufteintrittzventile £ Gffpen, Indem (e Laft die Schlange ©
dorchstrbmt, sittigt sie sich mit Kohlenwasserstoffdimpfen, sammelt sich in
dem oheren Teile dez Reservoirs an und entweicht von da durch das Rohe ¥
nach dem Brenmer A2 Will man eine grijssere Lenchtkraft erzielen, so Hisst
man anstatt der Luft Wasserstoffzas oder auch permancntes Kohlengas mit
fliissizen Kohlenwasserstoffen sittigen. Der Hahn £ regoliert den Gaszatritt nach
dom ﬁrenner A, wihrend eln Robr die filissigen Kohlenwasserstofle nach # fifhrt,

Heizmaterialien- und Beleuchtungsmaterialien-
Surrogate.

Die Surrogate fiir Heiz- und Beleuchiungs-Materialien sind dem prak-
tischen Bediirfnisse entwachsen. Bei der Ftirdérung der Kohlen ergeben sich
soviele Abfille, dass die Werke gebieteriseh auf die Notwendizkeit hinge-

*) Die Fabrikotion der Lenshtgnse von Dr. G. Thenins, Wien 1801
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Helzmaterinlien- und Beleschtungsmaterialien-Surrogate.

wiesen wurden, dieselbien in einer rentablen Weise zu verwenden und dalei
stellte sich das weltere Bediicfnis herans, fiir diese Abfille, den Gros, eine
Form zu finden, in welchen derselbe die Stiickkohle 2o ersetzen vermap.
Nur allim@ihlich hat sich das Verfahren der Bindung und Formung von Kohlen-
abfiillen eingefithrl, bald aber kamen demselben zahlreiche maschinelle Hilfs-
kriifte entgegen und heute ist diese Fabrikation, die Brigeettes-Fabrikation,
in erfrenlichster Weise entwickelt ) )

Hs erscheint sehr beachtenswert, dass die Surrogate filr die Heizmateri-
alien, welche doch in erster Linie eine hervorragende technische und volks
wirtschaftliche Bedeutung besitzen, jenem Grundzuge bei ihrer Aqs’iﬁ:uhl
folgen, der schon an anderen Stellen von uns als besonders charakteristisch
fiir die vollendete Surrogatfabrikstion hervorgehoben wurde, Es wird, wie
friiher schon bemerkt wurde, stets das vollkommenste Ersatzmittel fiir irgend
ein Natorprodukt dann gefunden werden, wenn den wesentlichen Bestandteil
des Surrogates eben diezes Naturprodukt selbst, wenn auch in der anglinstig-
sten Farm, hildet. N

Finden wir deshallb die Ersatzstoffe filc die Heizmaterialien heute auf
ziemlich hoher Stufe der Vollendung stehend, so verdanken sie diesen Er
folg neben der Herbeizichung maschineller Mitwirkang nur dem Umstande,
dags das Hauptmaterial zu ihren Darstellungen immer wieder die Kohle in
ihren verschiedensten Formen ist. [ .

Trotzdem besteht wohl kaum ein Zweifel, dass das, was bis jetzt m
dieser Richlung erstrebl und erreicht worden ist, nicht einer noch belang-
reichen Hebung und ‘h"arhesserunﬁ fihig whre, Wenn man aber genauer zu-
siehy, wird man erkennen, dass alle wiinschenswerten Erfolge erzielt werden
kiinoen, wenn es gelingt, noch bessere und zweckentsprechendere Binde-
mittel fiir die Formung pulveriger und staubfirmiger Rohstoffe anfzofinden.
D'as Haripech, welches Eef der Teerdestillntion gewonnen wird und welches
jetzt fast ausschliesslich an die Stelle des Steinkohlenteeres ond des Weich-
peches getreten isl; kaon wohl als das beste Bindemittel fir vorliegends
Zwecke betrnchtet werden, allein der immer héher steigende Kostenprels
desselben, welcher namentlich die Massenfabrikation hart in Mitleidenschaft
zieht, lisst andere Bindemittel, die allerdings gleiches leisten sollen, hiichst
wiinschenswert erscheinen,  Wohl hat man engefangen, den Magoesiacement
als Bindemittel heranzuziehen, gin "f|:-rfi'2¢.'|:1.1'+3l_1.'|I daz bezonders flir Deutsohland
wichtig erscheint, da gwei Abfallstoffe : nimlich die des Stassfurther Steinsile-
Berghaues und die des Sieinkohlen-Bergbaues in  glicklichster Weize indu-
sirielle Verwerlung finden; allein die belangreichste Schwierigkeit, welche
dieger Verwendung von Magnesiscement enlgegensteht, liegt in dem Um-
stande, dass die verwendete Kohle nicht nass, sondern hiichstens etwas foncht
sein darf, eigentlich sollts streng genommen ihr Wassergehalt nicht mehr be-
tragen, als beim Erhiirten des Magnesincementes chemisch gebunden wird
Jedenfalls darf der Wassergehalt nicht so gross sein, dass beim epiiteren
Pressen gur Formgebung Fliissigkeit ausgepresst wird, denno diese abgepressia
Flissigkeit enthielte das Chlormuagnesium, welches zur Bilding des Magnesia-
cementes dienen soll k

Wie eingangs bemerkt, kommen bei den hier vorzuftihrenden Surro-
gaten namentlich die frither verschlenderten Abfille von wertvolleren Breon-
materialien, wie Kohlenklein, Staub u. s. w. in Betracht und es werden so-
wnhl bei den Surrogaten der Heizmaterialien als auch bei jenen der Beleuch-
tung fast ausschliesslich Abfallsteffe zur nutzbringenden Verwendung gezogen.

Kiinstliches Brennmaterial aus Anthraeitstaub bereitot W, Cory in Rock-
woad, Tenn, ¥, S*) in folgender Weise: Bei der Ausbeuatung der Anthracit-

*) Thym. Ind, Bd, 5



Heizmaterialien- und Beleuchtungsmaterialien-Surrogate,

mipen werden ungefihr 84 Prozent des Materiales in Form von Staub er-
halten. Derselbe kann nicht, wie der Steinkohlenstaub, vercoakt werden, weil
er beim Erhitzen nicht zusammenbackt., Auch bel Zusatz von Pech, Teer
und dgl. soll daraus kein brapchbares Brennmaterial zu erhalten sein, da
diese Zuslitze beim Entzlinden rasch abbrennen ond die Kohle in threm
friiberen Zustande hinterlaszsen. Cory will nun diesen Staub zu Heizzweoken
verwendbar machen, indem er ihn mit 3 Prozent reinem Thon mischt, die
Mischung mit 4 Prozent Koliwasserglas in wisseriger Lisung beleuchtet und
dann durch eine Presse gehen lisst, Die so hergestellten Hiticke sind nach
24 Btonden so hart, wie der Anthracit selbst und begitzen vor diesem den
Vorzug des grisseren Volumgewichtes, indem | Tonne davon B0 Kubikfuss,
ein gleiches Gewicht Anthracit 42 Kubikfuss einnimmi.

Kohlengrus als Heizmaterial. Um auvs Kohlengrus, Coakszgrus und
dergleichen recht feste und harte Briqueties*) herzusiellen, sollen die be-
reffenden Stoffe mit dem vierfachen Quantom Waszer und mit Tear oder
geschmolzenem Pech oder dem Gemische beider vermizcht werdan., F, Hulwa
in Breslan **) dagegen verfiibrt zo dem gleichen Zwecke in folgender
Weise: Kohlenklein, Holzmehl, Holzspiine, Lohe ader fhnliche Stoffe werden
mit solchen Bubstanzen inpig gemischt, welche tierische oder plliinzliche Ei-
weisskBrper — Albumin, Fibrin d. 5. w, — enthalten. Alz Zolehe eiweisshaltige
Stoffe verwendet man zweckmissig Blut, Milch, Eiweissabfall oder andere
tierischie oder pllinzliche Albumin- oder Proteinkéicper. Behuls Erzeugung
cipes Hrdalkalialbuminates in der Masse wird ein Erdalkali hinzugefligt, Eine
aweckmilssige Mischung soll aps 300 Kiiugia.mm Kohlenklein, etwa 20 Kilo-
gramm Blut und etwa & biz 10 Kilogramm' Kalk bestehen.

W. H. Neville in Ferryside ***) erhiill einen kilnstlichen Breanstoff zum
Heizen, sowie zur Erzeogung von Gas, indem er Koaksklein und geringere
Kohlensorten mit Pech, Teer, Natriomsilikat — Natronwasserglas — uni
fand in geeigneter Weise und unter Zuhilfenahme voo Hitze sorgfiltig mischi
oni ‘dann formt,

Herstellung von Zinderkolile zn Heizzweeken.?) Behuofs Herstellun
der Zlnderkohle werden annihernd 700 Teile feines Holzkohlenpulver, 10f
Teile feiner Kalisalpeter und 300 Teile Nitroxylin oder hochnitriertes Siige-
mehi trocken gut miteinander vermengt. Alsdaon werden 00 Teile Leiocoom,
i i. Getreldestiirke, welche in einer Trommel solnnge geristet wird, bis sie
nach frisch gebackenem Brod riecht und eine briunliche Farbe angenommen
hat, zu Sirup gekocht, obigem Gemenge als Bindemittel zugesetzt und mit
demsalben  gleichmiissig *vermengt. Die Masse wird dann in Formen ge-
bracht, gepresst und getrocknet. 10 Gramm der angeziindeten Ziinderkohle,
welehe ohne Rauch und Gernch verbrennt, sollen etwa 22 Stunden in voller
Glut verbleiben. :

Kohlenklein zur Herstelling von Briguettes.i*) Die durch Absieben
ethaltenen mageren Nusswiirfelkohlen und die mageren Firderkohlen wer-
den, um sie gegen die Einwirkungen des Transpories und der Atmosphiirilien
beim Lagern widerstandsfihiger zo machen, mit einem Konservierenden
Usberzuge versehen. Derselbe besteht aus aufgellisiem Kolophonium oder
Steinkohlenpech und einem Zusatze von Alkalien oder Erdalkalien — 100
Kilogramm Kohle und 1 bis 2 Kilogramm Kolophonium u. s, w, ond 1 bis 2
Kilogramm 80 gridige Natronlange —. Die durch Absieben erhaltenen feinen
Abfalllcohlen oder sonstige feinzerkleinerte Materalien werden unter Anwend-

% J. Bowing in London, D. B, P, ¥o. 6180
) 1, B-F. No: bOGCL,
o Euﬁlisv_'hu Pat. No. 18], 1887, *
+| @, Grindler in Frankfurt s Main, 1. BoP. Ko, 080 -
$*) . Bpiecker in Bunn und Frisdrich Hippe {n Remacheil. D. R-P. No. 41118,
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Hetzmaterialien- und Helenchtungsmalerialien-Surrogate,

ung eloes ans Aetzkalk und Borsiure oder Borax bestehenden Bindemittels

miy oder ohne Zusatz von Kolophenium oder Steinkohlenpech zn Briquattes
gep resst. - Als Durchschnitt kann folgende Mischung gelten : Anf 100 Kilogramm
Konlengrus | Kilogramm Kolophonium, beziehungsweise 2 Kilogramm Brein-
kohlenpech, 2 Kilogramm Kalk und 60 Gramm BHors&uore, beziehungsweise 10
bis B0 Gramm Borax, 2

Darstellung  von Kohlenauziindern und Ziindern. H. Boratriiger®)
schmilzt in einem gusseisernen Kessel Kolophonium (am besten amerikani-
sches) Bber gelindem Feuer und riihet alsdann Sligespine hinein. Die ge-
schmolzene Masse wird noch heiss in eiserne rechiwinkelige Formen, gho-
lioh den Chokoladeformen, gebracht, tnd dann nach dem Erkalten die Tafel,
welche zumeist ans zwanziz kleineren Tafeln besteht, in ein etikettiertes
Papiar zum Verkaufe eingehiillt. Eine solche Tafel kostet ca. 10 bis 16 Fi.
und dienl zum Anziinden von 20 Fegperungen, da jedesmal nur eine kleine
Tafel beniltgt wird., Die Kohlepanzéinder enthalten ca. 80 bis 86 Prozent
Holz, 10 bis 15 Prozent Kolophonium. Da dieselben sieh mehr fiir Holy,
Brannkohlen und besonders Braunkohlenbriquettes eignen, so werden fiir
technische, beziehungsweise militirische Zwecke grossere angefertigt und
zwar in Form pines hohlen Halbeylinders, nm der Luft mehr Zutritt zu ge-
statten und somit eine heissere Flamme zor Entztindung des Brennmaterials
zu erzielen. Fir Haushallungen wiirde sich mehr ein Priiparat aus Tannen-
zapfen mit Kolophonium eignen, welches man, um demselben ein gefilliges
Apssehen zu geben, noch mit irgend einem Farbstoffe firben kilante.

E. Wegeli in Radebenl bei Dresden %) gebraucht Feneranziinder, welche
in bekannter Weize aus einem mit Drahtgeflecht umgebensan pordsen Kirper
bestehen, der vor dem Gebrauche in Petroleum getaucht wird, Patentiert ist
iibrigens nur die Herstellung des porBsen Korpers aus einer ans Thon, Bims-
stein, Salz, Werg, Spirituz nnd Eiweiss bestehenden Masse,

Aphinlich sind die Feueranzlinder von C. Tierlich und H, Lenk in
Riaunergrund bei Brambach, Sachsen ***), wealche in der Weise heniitat wer-
den, dass eine unverbrennliche porbse Masse in eine leicht brennende Flissiz-
koit getngoht und sodann entziindet wird. Awnch hier ist nur die Herstellung
dieser onverbrennlichen Masse #aus gleichen Volumteilen Zinkweiss, Brauo-
stein und Holzkohle, welche in fein pulverisiertem Zustande mit Wasserglas
Zu ginem Teig verarbeitet, seformt, getrocknet und gegliht werden, patantert,

: C, A, Greinerq) stellt Sicherheitsfeueranztinder in folgender Weise her:
800 Teile Harz odor Kolphonium, 16 Teile Rohparaflin und 15 Teile faites
Del werden geschmolzen, mit 100 Teilen gemahlenen Korkabfillen und i
Teilen Sigespinen versetat und in schmale Streifen gepresst, welche an der
Spitze mit einer Xindmasse versehen werden, bestehend aos 4 Teilen chlor
saurem Kali, 2 Teilen chromsaorem Kali, 2 Teilen Mennige, 1 Teil Schwefel,
| Teil Kreide, 1 Teil Keupersandsiein und | Teil Gummi arabicum, Die
Reibfliche zur Entzindong besteht aus 1 Teil amorphem Phosphor, 1 Teil
Schwefelantimon und 1 Teil Schwefelkies. ‘

A. Labayle liess sich die Darstellung von Ziindkochen patentieren. Bs
werden: 1, getrocknete Tanonen- oder Ficgtenzapfrm in _hellen oder dunkien
Teer pgetsucht, der durch Whrme dilnnflilssig gemacht ist. So impriignierie
Z?_pfen sind sehr leicht entziindlich. 2, Heller oder dunkler Teer wird durch
Wiirme dinnflllssig gomacht, hieraof werden Sigesplioe, Fichtennadeln,
Ha.l:k.?el, abgefallene Blitter, AbfElle von gewehten Stoffen p. s w. damit
vermischl. Die Masse wird alsdann geformt und empfiehlt sich durch die

* Cham. tech. Zep, 1854,
*+| D, R.-FP. No. E%m
) 1. R.-P. Ko, 3460
+: D, B-F. No. MBs;
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pese Labhafiigkeit der Verbrenpung zum Entziinden auch der hirtesten
sfeinkohlen in Feuerungen,

Adolf Hifner®) in Meerane, Sachsen verwendet zur Herstell IVon
Feaeranziindern pulverférmige vegetabilische Substanzen, welche unter hohem
Drucke zusammengepresst werden, Die erhaltenen Bliicke impriigniert er mit
Kohlenwasserstoffdimpfen und dberzieht sie schliesslich mit einer Schichie
Harz, um die Poren #u verschliessen und das Wiederansdiinsten des fliich-
tigen Kohlenwassersioffs zu verhindern,

Kinstliche Bremnmateriatien und Bremnstoffe. Nach L. Cline in
Chicago *¥) werden 3 Teile Holzkohlenpulver mit 1 Teil gemahlegém ver
kohltem Work gemizeht. Fiir Desinfektonszwecke wird 1| Prozenl Chlorkalk
mgesatzt. Die Masse brennt von oben nach unten und jst zur Erzeugung
einer missigan Wirme anwendbar,

W. Black in Lanarkshire***) verfithrt 2u gleichem: Zwecke  folgender-
massen : Kohlenklein, Torf, Schieferil, Pech wnd andere kohlenstolfhaltige
Substanzen werden gemischt, mit oder ohne Zugabe der bei der Erzengung
von Knhlaﬁ;ns gebildeten hronnbaren Nebenprodukie oder der bei der Destil-
lation von Mineralilen hinterbleibenden kohlenwnsserstofthalticen Rilckstinde,
woranf man die Masse zu Briguettes presst.  Letztere kiinnen auch an Stells
der Gaskohle zur Gewionung von Gas dienen.

Kohlensteine stelll. W, Kntigen in Zeplitz 1) in der Weise her, dass
er fiir je &0 Kiiu&mmm Kohlenstaub, 90 Gramm Seetang mit 8 Liter Wasser
koeht, "dann 0,5 Kilogramm Wasserglas und 2,6 Kilogramm Pechabfiille zu-
sotzt, Das Gemenge wird mit dem Kohlenstaube angeriihet und zu Kohlen-
segeln geformt,

Nuch dem System Bietrix §* wird  Kohlenliasche oder Grieskohls
mitielst eines Paternosterwerkes in einen Trockenofen gebracht und von hier
mittelst einer Transporischaecke unter gleichzeitiger automatischer Zuftihr-
ung von Steinkohlenteerpech mil letzterem innig gemischt und in einen
Dampfkasten gehoben, wo das Pech vulistiiur.!? erweicht wird, Von hier ge-
langt die Mischung unter die Presse und von da mittelst einer eigenen Trans-

rivorrichtung in die Magazine oder unmittelbar zur Verladung. Staft des
Steinkohlenteerpechs wurde die Anwendung von Abfiillen der Stirkefabri-
kation oder rohe Melasze vorgeschlagen. Die Presse wirkt mit einem Drucke
vom 220 bis 200 Kilogramm pro 1 Quadratcentimeter. Fiir eine Jahreserzenq-
unr von 30000 Tonnen Driguettes gebraucht man sechs, fr eine solche von
#0000 Tennen zwilf Arbeiter, Die Brzengungskosten einer Tonne helaufen
sich, auschliesslich des Materialpreizes; aufl 2,48 Mk,

ft. Martin in Niemes, Btihmen 7%*) versetzt Holskohlenklein, Conksklein,
Sigespliine, Gerberlohe u, 8. w. mit Holz- oder Kohlenteer, Derselbe ist vor-
her mit Aetznatron oder Aetzkalilauge — 10 bis 16 Teile 40 prozentiger
Lauge auf 100 Teile Kohlenklein u. s. w. — behandelt worden. Das so Vor-
bereitate Material wird einfach mit der Hand in die Formen geschlagen, dhn:
lich wir dies bei der Herstellung von Ziegelsteinen Eehrﬁuuhlmh isl.

Ein Verfahren zur Bereitung einer plastischen Masse, welche als Binde-
mittel zur Herstellung kinstlicher Brenn- und Feuernngsmaterialien diencn
soll, beschreibt J. G. H, Leukw*d) in Zelle bei Aue, Sachsen, in folgender
Weaiza:  Yitererde (Gadolinit) wird - mit basischem Kalkphosphat im Verhillt-
nisse von |:300 vermengt und dieses Gemenge mit (.60 Wasser angefeuohiet.

* T, R-P.oNo. 1808
o) Engl, Pat. ¥o, 2024
*#+, Engl. Pat No. 3590
+) Coptarr. Pat, Kl 10 885, v
+* an&nur}rin; and Mining Journ. Bd. 42,
P 0, R T No, Sl
toee; D, R, P, Mo, 18371
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Hierauf filgt man konzenirierte Aethylschwefelsiure von 40: 140 mit Wasser
verdiinnt hinzu, und damgt‘t die Masse in einem Kessel aly, bis die Fliissighkeil
eine gallertartize Beschaffenheit imig{. Wilhrend des Ahdampfauq wird noch
mehr basisches Kalkphosphat und Ozokerit zugefligt, so dass sich je nach
beliebigen Usbergiingen vom fésteren Material bis zo dem flissigsten eine
nach dem Brstarren anthracitarlige Substanz bildet, Diese Sobstanz, mit
Kohlenklein im Verh#éltnisse von 7: 180 vermengt, giebt der Kohle eine
starke Cohfision und bewirkt, dass die Verbreonung rauch- wnd geruchlos
vor gich geht.

Ney *) hat darauf aufmerksam gemacht, dass die von Heigien aus yor
geschlageuﬁ Mizchung von 80 Pid. Gartenerde und 20 Pfd, Kleinkohlen, mit
ainem Plond in Wasser gellister Soda oder Kochsalz fibergossen, recht goi
brenne. Dieselbe Kohlenmenge, welche sonst nuor eine Viertelstunde vor
halie, brenne so eine Stunde lang. Diese verlangsamende Wirkung sei aber
auch Alles. Digselbe erklire sich daraug; dass die Sods durch Verglasong
dior erdigen Bestandleile eine Schlacke bilde, unter welcher sich das Feoer
lange halte. An irgend eipe direkie Einwirkuog der Soda aof den Breno-
prozess sel natiirlich nicht 2o denken. R. Hasenclever machte bel dicser
{ielegenheit auf den hohen Gehdlt an brennbaren Stoffen in manchen Erden
aufmerksam. So enthalte Strassenschmutz von Stolberg bei Aachen nach
seinen Untersuchungen nicht weniger als 20 bis 21 Prozent brennbare Be-
standteile. Bei Hasselt in Belgien, wo die Erfindung des obigen kiinstlichen
Hreonstoffes gemacht ist, giebt es viele mit lnr!bu:tiger Erde anusgefillts
Mulden. Wo derartige Erdén nicht zur Verfilgung stehen, hat die Mischuang
daher auch keine Bedeutung, Zor Kesselfeuerung — und in dieser Begieh:
upg wiirde sie ja fiberhoupt nur i3 Betracht kommen — hat sich das Ge
menge, wie vorauszusehen war, alg ginzlich unbrauchbar erwiesen.

Loisean **) bereitet aus 856 Prozent Kohlenstaub, 5 Prozent Lehm  ond
einer Bindesubstanz von Roggenmehl und geltischtem Kalk ein Brennmaterial
in Silicken von der Griisse pines Hilhnereies, welches er dann zum Schotzo
E@geu Witterung mit in Benzin gelision Paraffinriickstinden triinkt. Der suf

isenblechplatten {iber einer beweglichen Feuerung getrocknete und ge
mahlene Lehm wird mit gesieblem Kohlenstaube durch eine hesonders ‘-’%m
richtung, welche von jedem die gehfirige: Menge abmisst, in einen Behglter
gezchlegdert, in welchem die Masse mit dem eintrtipfelnden Klebstoffe ge-
mischt wird, In @inem sweiten grossen Eisenkiibel wird dann die Masse
durch Eisenwalten mit ineinander greifenden Zihnen gekoetet und gelang!
darauf in den Trichter der Pressmaschine, deren heide 75 Centimeter dicken
Walzen achthundertsicbenzig grosse und sechsundfiinfzig kleine vertiefts
Formen enthalten, Wenn bei der Drehung die Formen anfeinander treffen,
presst sich die weiche Masse in dieselben ein and fEllt in eifSrmigen Stilcken
auf sinen beweglichen Gurt von Drahtgeflecht. Die grossen Stiicken wiegen
15 Gramm, die kleinen 15 Gramm. Zum Trocknen durchlagfen sie auf be-
weglichen Drahtgeflechten finfmal die Linge eines Ofenz (250% G.) und fallen
dann aufl einen anderen mit Drahigeliinder versehenen Gurt, welcher sie
durch ein Bad aus Paraffinriickstinden und Benzin filhrt. In dem sogenannten
#Inrdnmpfetwurd dann das leicht flichtige Benzin abdestilliert und die Briguattes
sind zum Gebrauche fertig, Die Maschine liefert faglich 150 Tonnen Bo-
quettes, Die Tonne ist 20 Mark billizer als pewtholiche Kohle:

Beziiglich der HEI‘S[EHEI‘IE von Presskohle aus Coake von Braunkohlen
und: Torf hat F. Mathey *=*¥) berichtel; dass wohl Presskohlen auch ans diesen
Coaks hergestellt werden kann, diese aber einen etwas griissaren Zusat!

® Amch. Imgen, Var. 1874
Jr*) Ztachr, 1. 4. chem, G:us:qﬂ.'. 1.1, 1877
** MMugl, p. Journ. Bd. 228 1§75
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von Salpeter erfordern, als Holekohlen, Letztere aus verschiedenen Fabriken
bezogen, enthielten 2 bis 4,5 Prozent salpetersaures Kalium.  Als Bindemittel
verwendet man Abfille voo arabischem Gummi, Hogpgenmehl, Dextrin, Voo
Gummi werden bis 4 Prozent, von Dextrin und Roggenmehl 4 bis 8 Prozont
mugesetzt. Statt des Roggenmehles wiirde besser Kleber, Abfallprodukt aus
Stirkefabriken, verwendet,

Sehr beachtenswerte prakiische Erfahrungen fiber die Briquettesfabrikation
hat Hilt*) mitzeteilt, Er hobt zunfichst hervor, dass nor da, wo dic Gros
kohle zum vierten Teil des Preises der Stllekkohle zo bekommen sei, dieser
Indostriezweig Fuss fassen kinne, Bei stark backender Gruskohle geatiz
und ist am vorteilhaftesten die Vercoakung, Zur Briquettierung des Grus von
nicht backender Kohle dienen: a) mineralische Bindemittel, wie Lehm, Thon,
Gips, Cement und Kalk; der resultierende Coaks ist selbsiverstindlish asche-
reich und nicht fest; b) kohlensioffhaltiges Bindemittel, wis Leim, Stirke-
mehl, Teer und Steinkohlenpech. Die erzielten Briquettes sind wetterfest,
gie lassen sich transportierén, lagern ohne Zerbrickelung und besitzen einen
der Stiickkohle gl.eiuﬁkommendeu Heizeffekt, Die ersteren mit mineralischen
Substanzen hergestellten Briquettes finden vielfach zi Haoshaltungszweoken
Verwendung, sind aber untanglich zor Kesselheizung, wogegen die letzteren
mit Hilfe organizcher Substanzen dargestellten Briguettes bei gutem Feuer-
ungszoge und passender Behandiung ohne allzu starker Rauchentwickelung
anch filr ]{esseﬁheimuug branchbar sind, Die etwas trige Verbrennung solcher
Briquettes ldsst sich beseitigen durch hdheres Acfschichten, entsprechende
Zerkleinerung des Materialz und hiufigeres Aufschiren der Feuwerung. Zur
Herstellnng der Hriguettes mischt man Kohle und Bindemittel in bestimmtem
Verhilitnizg=e in einem geeigneten, mit mechanischem Rihrer versehenen Appn-
rate, in dem die Masse durch gleichzeitig einstrimende heisse Luft oder er-
hitzten Dampf zum Erweichen gebracht wird, woranf dieselbe entweder in
geschlogsenen Formen oder in einem den bekannten Ziegelpressen fihnlichen
Apparate unter hohem Drucke geformt wird, : )

Trockenapparate fiir Briquettes sind verschiedene konstruiert worden,
Die Mehrzahl derselben verleuert das Fabrikat sehr wesentlich. Ein billigerer
Trockenapparat ist der von A, Wilcke**) Auf einem soliden Fuondamente
von 325 Meter Quadratfifiche, in welchem sich zwei Kaniile fiir die Zufiihr-
ung und fiir die Abfiihrung der Erwdrmungsgase befinden, errichtet man in
1 &Eber lichter Entfernung von einander zwei | Metor starke Mauern, welche
Fenerziige enthalten. Zwischen diesen beiden Mawern werden ans je zwei
Eisenplatten Etagen eingebant, welche an ihren kurzen Seiten durch Platten
\’{}Tscglnssen sind, =0 dass die durch die Ziige in die geschlossenen Kasten
cingefiihrien Fooergase die Platien erwidrmen miissen, Bringt man nimlich
dio Esgen (Feuerziige) mit einer Feuerung in Verbindung, so flihren dieselben
die Fouergase nach der zweiten Etage, welche dieselbe passieren, .d““ nach
der dritten Etage u. = f. gelangen, bis sie pach dem Fuchs abziehen und
durch die Feueresse in's Fgreie golangen. Bringt man acht solcher Htagen
von 8 Meter Linge thereinander an, so wird den Feaergasen Gelegeoheit
geboten, anf 24 Meter Linge ihre Wirme ao die voo ihnen berihrten Eisen-
platten soweil abzugeben, als es zur Hervnrhﬁnﬁgng_ eines gentigenden Zuges
im Schornsteine zolissig ist. Die Giebelenden der eisernen Etagen werden
auf geeignete Weise vor Ahkﬂh]unﬁi geschiitzt.  Die cinzelnen Etagen -sind
¢n eingerichtet, dass abwechselnd die eine die andere fiberragt, damit der
tibergreifends Teil dis von der oberen herabfnllends Kohle nuffingt. Ebenso
bringt man, um den freien Raum zwischen den einzelnen Eiagen gegen
anssen abzuschliessen, hewezliche Klappen an. Die obere Platte jeder Etage

") Zt;ﬁh‘l‘. L. uham.Grusa%w. L L, 1978.
¥ Dingl. p. Journ. Bd. 221, 1876,
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ist an drei Seiten mit einem Kranze umschlossen; an der offenen Seite wer-
den die Kohlen auf die nichste Etage geschilttet; damit also, wie schon ge-
sagt, die Kohle der Etage | nach Etage 2 gelange, steht Etage 2 mit ihrem
mit Kranz versehenen schmalen Ende 260 Millimeter iiber Hiage | hervor
Hringt man jetzt eine Vorrichtung an, welche die durch den Trichter nach
Etaze | gostiiczten Kohlen iber die Platte Etage 1 nach jener der Etage 2
u, & f, transportiert, und reguliert man diesen Transport so, duss die Kohlen
bei ihrem Ankommen in der Fallschlotte ca. 609 C, erwHrmt sind, so wird
man vollstiodig briq‘nemmfﬁlﬁ%e Kohle erzielt haben,

Das Transportieren der Kohlen iiber die Platten geschieht nun slarch
oin mit Sehanfeln versehenes Giterwerk, welche mittetst ?!Iasnh.iuenkrnft b=
wegi werden. Ks werden niimlich zwei |- fiirmige Schienen durch zwei
Kreunzhinder und zwei Querschionen verbunden, dieses Gitter nufl der untersn
flachen Seite mit 100 Millimeter auseinanderstehonden kratzenfirmigen Blechen
versehen und durch Zugstangen, mit den an den Wellen drehbaren Kurbeln
verbunden: sobald die Wellen durch die Kurbel in eine rotierende Bawee.
ung versetzi werden, wird sich das so konstruirte Gitterwerk fiber die Platte
hin- und herschisben. Bei dieser Hin- und Herbewegung wiirde aber kein
Weitertransport der  auf der Platte lagernden Kohle statifinden; dies lcann
nur geschehen, wenn bei der Riickwirtshewegung das Gitterwerk ifiber die
Kohlen weggleitet, ohne sie #u berfihren. Es sind daher an den beziiglichen
Wellen Daumen angebrachi, welche so wirken, dass sie das Gitterwerk beim
Riickgange heben, Diese I-fchuug ist patlirlich zu Anfang eine allmihliche,
wobel die Schaufeln die Kohlen, weolche beim Transporte in Furchen ge-
schoben sind, wieder ebnen, was aber eich eine swockmissige Umriihrung
hervorbringt , die zom  gleichmissigen Trocknen der zu briquettierandan
Kohlen Bedingung ist. Damit das Gitterwerk bis zum vollendeten Rilckgange
in der hbchsten Erhebung erhalten wird, setst es sich mittelst einer Lasche auf
oin Ridehen und wird von demsalben in dieser Hihe erhalten; sobald der
Rijoklauf beendet ist, il dag Gitter ab ond transportiert dann von Neoom.

Um ein Abschleifen der Schaufeln auf den Platten beim Vortransporie
zu verhindern, laufen die Sehienen aof Ridchen, ond um ein Verziehen der
Platten zn verhiiten, sind in den Etagen Srﬁtzkugen angabracht. Ebenso
laufen die Gitter in der Mitte anf drei Ridchen,

Fiillt man jetzt durch den Trichter Kohlen kontinuierlich aunf Etage |,
s werden dieselben durch Inpetriebselzung des Gitterwerkes nach vorne be-
wegt.  Sobald das letztere seine Rilckwirtshewegung antritt, schliesst sich an
dem Trichter ein Schieber, und die Fiilllung wird solange unterbrochen, als
der Rilckgang statifindet. Geschiihe dies nicht, dann wiitden sich im Trichier
#n viele Kohien anhiiufen ond dieselben diber den Rand geworfen werden.
Nach und nach iiber die Etage | transportiert, fillt die Kohle suf Etage =
u. s. f,, bis sie endlich nach der Presse kommt, wohin sie durch Elevatoren
nder Schoscken gefilhrt wird. Wiihrend dieses Transportes ist die zu trock
nende Kohle unausgesetzt der durch die Platten ausgestrahlten Wirme aue
gesetzl, welche, wie schon gesagt, durch Klappen an dem zu raschen Ent-
weichen gehindert wird, und zwar erhiilt die fnsche Kohle die stirkste Hitse,
da die Feuergase von oben In den Apparat geflihrt werden,

. Claywon ] hat eine Maschine zum Pressen von Kohlenziegeln aus Kohlen-
klein konstruiert.

. Zwischen zwei gusseisernen Stiindern ist eine horizontale Tischplaile
mit den PrEﬂafnn:nen angebracht, deren Grizse jener der zu erzeugenden
Hriqueites entspricht.  Auf diesem Tische bewegt sich der Fiillkasten, in
welchen das vorher in entsprechender Weise vorbereitete Kohlenmaterial aus
dem Mizcheylinder gelangt. Die hin- ond hergehende Bewegung erhiilt der

"o Diungl, p Journ., Bi. 98; 1879,
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Fiillkasten vom Querhaupte vermitlelst Winkelhebel, Die Kohlenziegel warden
von beiden enigegengesetzien Seiien zusammengepresst. Der Antrieb der
unleren Preosskolben geschieht durch Kimme, welche auf der im Gestelle ge
lagerten, schmiedeeisernen Welle sitzen, Die ].Eiewvg!. ung der von oben pressan-
den Kolben ‘erfolgt von der Welle durch Karbeln wond starke Zugstungen,
welche an dem -in den Gestellstindern  geflibrien Cuerhaople angehiingt sinfl.
Um einen {berméssigen Lruck aof die Maschimeneile o verhilien, wurden
e aberen Presskolben mit starken Federn versehen.

Sind die Formen mil Kohlenmaterial ungefiilll, so treten dig Ober- uml
U'merkolben zugleich ihren Weg an und komprimieren das Kohlenklein zu
sinem festen Ziegel. Steigen alsdann dis oberen Presskolben anfwiirtz, so
riicken die unteren Kolben nach, um die fertigen Kohlenziegel ans den Formen
in das Nivean des Tisches zu boben. Der mit frischem Materinle beranriickenda
Fiillkasten schallt die Ziegel baiseile.

Der Riickegang der anteren Prosskolben, welche auch die Schmierung
der Formen aof bekannte Weise besorgen, erfolgt durch Kimme, welche sich
wuf der Welle befinden,

Eine zweipferdige Dampimaschine gﬁuiigt tum Hetriebe einer Presss,
walche per Tag 10,000 etwa & Ptund schwere Kohlensteinge Hefert.  Was den
arforderlichen Raumbedarf betrifft, so  ist derselbe gehr klein: es pgenligt
eine Grundfliche von & Foss Linge und 4 Fuss Breite, sowie eine Hithe von
i Foss (englisch).

E. F. Loisean®) hat eine Maschine gur Umwandlung der Anthracistanb.
kohle in kiinstliches Brennmaterial konstruiort

Der Kohlenstaub wird anf einer Plattform angefenchtet und in den Rumpf
eines stationtiren Cylinders geschoben, worin eine Welle rotiert. An diese
Wealle =zind sechs radiale Scheidewiinde befestigt, walche dazs Innere des
Cylinders in sechs gleiche Riume teilen. Der Kohlenstaah fiillt diese Riome
a0, und die den Scheidewlinden erteilte Rotation fihrt ihn an eine unien an-
gebrachie Oeffnung, durch welcho er austritt.  Ein kleiner, dicht neben dem
orsten angeordneter Rumpl nimmi den vorher getrockoeten und gemahlenen
Thon anf. Dieser nimmt seinen Weg durch einen kieineren, gleichfalls mit
roticrenden Bcheldowiinden avsgestatieten Cylinder und entleert sich in die
niimliche Rinne, wie der Kohlenstanl, mit dem er sich mischi.

Der Raum zwischen den Scheidewinden des Thoneylinders ist fiir die
rogelmissige Aufnahme ued Entleerung von 6 Prozent Thon berechnet
wihrend der grossers Cylinder $5 Prozent Kohlesstaub liefert, Dus Gemenge
von Kolile und Thon wird, withrend es onter einen Ketten-Elevator fiillt, mit
kalkmilch besprengt, dureh diesen Elevator in feuchtem Zustande gehoben
und in den Rumpf einos Konveyers -entleert. Eine in diesem Konveyer rotie-
rende archimedische Schraube ireibt die Materialien in einen Mischapparat,
wo sie durch sieben seokrechie Wellen, in deren jede vier gezahnte Arme
festgeschraubt sind, rasch in eine plastische Masse verarbeitet werden. Diese
Arme kreuzen einander nach allen Richtungen und mischen Kohle und Thon
innig mit einander. Durch geeignete Oefinungen am Boden des Mischers
fillt die plastische Masse lings einer Rinne in die Knetmaschine, worin sie
von einer Beihe an die Centralwelle befestigter Messer ond einem Propeller
dureh eine am Boden befindiiche Oeflnung zwischen swei Formwalzen gedringt
wird, welche an ihrer Peripherie mit einer Reihe ovaler Formen ausgestatiel
sind, Diese nach enlgegengesetzter Richtung sich drehenden Walzen nehmen
von der darilber befindlichen Knetmaschine die Mazse in Gestalt eines zu-
sammenhiingenden Bandes in Empfang und formen sie #u eifirmigen Klumpen.
Ein andloses Drahigewebe fiihrt die letzteren vorwiirts und fibergiabt sie einem
fiber dem Trockenkanale angebrachten Rompfe,

*) Jourw. of the Freuldin Institute; 1578, Dingl 1. Jomm., Bd. 210, 575,
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Der Trockentonnel wird von zwei an seinen Eoden befindlichen Feaer
stellen wos geheizt, Er enthill fiiaf iber cinander angeordnete endlose Draht
gewebe, welche sich om Walzen, die an jedem Ende des Tuglnﬁls angehiracht
sind, nach entgegengesetzten Richtnngen bewegen und cing Binrichiung hahen,
wilche die Kohle am Herabfallen hindert, Die komgprimierten Kohlenstiicke
fallen auf das oberste Drahigewebe und werden durch dasselbe den ganzen
Tunnel eatlang  vorwiirts ge . worauf sie zo einer Rione hinabgleiten,
welche sie auf das zwoite daruntor bBefindliche endlose Drahtband leiter,
Dieses Band filhrt die Kohlen in entgegengeselzter Richtung durch die ganze
Tannelliings zariick, nach einer sweiten Rinne, worin sle anf das dritte dar-
anter befindliche Drahtband hinabgleiten, nuf dem sie sich wieder vorwins
bewegen w5 £ Das letzie Dralitband fihet die Kohle ans dem Tunnel ood
leert sie in die Eimer eines Elevators, durch welchen sie gehoben und aber-
mals einem endlosen Bande tibergeben werden., Lelzteres erstreckt sich in
winen offenen Behilter, welcher von einem in der Nihe befindlichen grisseren
Behiilter aus, fortwiilrend mit der wasserdicht machenden Komposition ge-
speist und gefiillt erhalten wird. Das endlose Band ist mit kleinen Scheide-
wiiden versehen, welche das pltitsliche Herabfallen der eifirmigen Kohlen-
atiicko in die Mischung verhiiten. Dis fortwihrende Eintauchen der Kohle in
die wasserdicht machends Flilssigkeit wird durch kleine, an beiden Seiten
des endlosen Deahtbandes angebrachte Kugeln vermittelt, welche In kruommen,
an den Seilenwinden des Behiillters sich hinziehenden Rinnen lanfen. Beim
Aunstritte ans dem Bade tropft die dberschiissige Flissigheit von den Kolblen-
stilcken durch das Drahtband in eine darunter befindliche Rinne, aus der sie
durch gine Rithre in einen geeigneten Behilter abflicsst.

Dig von Loiseau angewendeie wasserdicht machende Komposition: ist
Harz oder irgend ein Gummi in Benzin aufgelsl. Um dieses Benzin rasch
zn verflichtigen, eafleert sich dig sns dem Bade kommende Kohle in den
Rumpf eines sweiten Tunnels von kleineren Dimensionen, als jéner Trocken:
tunnel, worin fur drei endlose Drahthiinder iiber einander angeordnet sind
In diesen Tunnel wird durch einen Ventilutor ein starker Luftstrom getrieben,
welcher eine rasche Verdunstung des Benzins bewirkt, wihrend dis Kohle
von dem einen Drahtbande auf dus andere iibergeht, Von dem letzien Bande
fillt =i¢ (furch eine Rinne in den aussen stehenden Kohlenkarren. Das Ende
der Rinne lisst sich in die Hohe heben, um den gefilllten Karren entfernen
unil einen leeren unter die Rinne bringen zu kéinnea.

Y Wihrend der Fortbewegung des Fabrikates durch den Tunnel wirkt
die heisse Luft naf simtliche Kohlenstiicke und trocknet sie raseh. Der Tanze
Umwandlungsprozess in kiinstliches Breonmaterial geht von dem Momente
i, wo der Kohlanstaub in den erslen Rumpf geschiittel wird, auf aptoms-
tische Weise vor sich: Kohlenstaub und Thon werden in dem gceignetan
Verhiilinisse mit Kalkmilch gemengt; diese Masse wird dorcheinander ue-
knetet und su ovalen Klumpen komprimiert, getrocknet, wasserdicht gemacht,
dits Benzin wird verfliichtigt - und die fertigen Kohlen werden in Karren ga-
fiillt, Alles auf mechanischem Wege., Wihrend der ganzen Prozedur ist die
Kohle fortwiihread in Bewegung.

i Shgespiine nls Brennmaterial. Geformte Sigespinmassen haben sich
nicht hewiihrt, da es cinerseits an einem guten Bim?emirtul fiir die Sigespiine
fehlt, anderseits dasselbe so beschaffen sein muss, dass es die Bre it
befordert, nicht beschriinkt und eine gewisse Feuerbestindigkeit besitzen soll,
damit die geformten Sigespinmassen wiihrend des Brennens nichi znsammen-
fallen und durch den pldizlichen Zusammenbruch die im Gliihen befindlichen
Massen von dr:-r LEfL nbgeschlossen ond erstickt werden., Man hat wohl vor-
geschlagen, die Sdgespiine mit verdiinnter Melasse zo befouchion innig zo
mengen und darauf zu pressen und zu trocknen, aber, wie hemeri:t,'die Praxis
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hat keine gilinstigen Ergebnisse mit solchen geformien Sigespinmassen her-
beigafiihren vermocht. ~ Eine bessere Verwertung der Siigespine als Brens-
material *) 1isst sich dadurch bewirken, dass man den trockenen Stgesplioen
etwa 1o Teil ihres Gewichtes Steinkohlen beimischi; es ist niEmlich bel dem
Verbrauche dieses Muteriales ganz bezonders daraof zu sehen, dass ein inten-
sives, mittelst guter Steinkohlen hergestelltes Grundfeuer vorhanden ist, auf
welches erst die Sigespine aufzeschiittel werden, Zunr vorteilhafien Aus-
niitzung des Brennstoffes ist das wichtigste die richlize Konstruktion des
Rostes. Die Sdgespine werden im allgemeinen in etwas hoher Schichie auf
den Rost gebracht und die Zwischenrfinme zwischen den einzelnen Roststiben,
welche als Luftzufiihrungskanile dienen, werden durch das Material griissien-
teils verlegt. Dier Rost muss also g0 konstrujert sein, dass an Satersiofl me
Mangel eintritt. [ie Ke&selhbiahnﬁ und die Rostfiche milssen bei Sigespin-
fonerong selbstverstindlich dem Brennmateriale angepasst werden, denn oz
ist ein Untersehied, ob man das Feoer Dbeispielsweise . unter einem Dampf-
kessel mit guoten Steinkohlen oder mit Sigespinon unterhilit; das richtige
Verhilltnis muss man daher gegentiber dem zuo beschaffenden Dampiguantum
herzustellan verstehen,  Die beachtenswertesten Feuerungsanlagen fiir Sige-
sping sind die von Niederberger & Komp.**) und von Zwillinger. Erstere
Anlage gestattet dio Verwendong von feuchtem Material, so dass man solohes
nicht erst zo trocknen braucht, letsters Anlage ermiglicht nicht nur die Ver-
brennung von Silgespinen und sonstiger Holzabfille direkt, sondern gestatiet
auch eine Verkohlung in geschlossenen Apparaten, so dass alle bei der
trockenen Destillation des Holzes resultierenden fliichtigen Prodokie konden-
siert und das Leuchtzas entweder zum Beleuchten dér Fabrikanlage oder zu
Heizzwecken dienen kann.

DHe Niederberger'sche Feoerungsanlage dient in E-[SiEl'LLiniE dagu, om
den nach der Bxtrahierung des Farbstoffes aus Farbhols verbleibenden feachten
Rilckstand an klein zerteilter Holzfaser ohoe vorherge Trocknung  direkt
vorbrenmen zu kbnnen, Dieselbe ist aber anch #u verwenden, um fonchte
Sigespine ohne weiteres zu verbrennen und als Heizmaterial fiir Kossel-
fenerungen u. s. w. zu beniitzen. Der obere, freie und offene gemauerte
Raum dient zor Aufnahme des Brennmaterials, welchés in eingm hohen Haufen
kontinuferlich nofeeschiittet wird. In dem Boden dieses Raumes belindet sich
alne [ojhe senkrechter Duorchbrechungen, unter welche ein recht- oder stumpf-
winkelig geformter eiserner Triger mit der Kante des Winkels anfwirts ge.
richtet, gelagert wird. Der Raum zwischen den unteren Endkanten dieses
Trigers wird mit Roststiben ausgefilllt. Unterhalh des Trigers und dér Rost-
stiba befindat sich der Aschenfall. Vorne, vor dea Enden deér Roste, sind
Thiiren oder Kiappen angebracht, om die auf dem Triiger und dem Raosie
sufruhende untere Schichte der Holzabfille entzinden zu kdunen. Die Thilren
werden dann fast dicht geschlossen. Es bildet sich in dem Raume oherhalb
der Roste eine starke Rauch- und Gasentwicke!un% aus dem Bronnmaterial,
weiches in gleichem Maie mit der Verbrennung der unleren Schichten auf
den schriizen Tragerilichen nachsinkt. Die Gase treten durch eine D&ﬂ‘nuns
in pine Kammer ein, in welche frische atmosphirische Luft sugefiihrt wir
durch Rohre, welche durch den Boden des ersterwihnten Raumes hindorch-
gelegt sind und am vorderen Ende durch Schieber oder Klappen geschiossen
worden ktnnen zi dem Zwecke, den Luftzntrit regnlieren zn kinnen. In
disser Knmmer findet nun die Verbrennung der eintretenden Heizgase stilt
tnd von diesen Kammern aus werden die Gase danh je nach dam hesonderen
Fwecke der Heizanlagen in die betreffenden Heigkanale fortgeleitot. Die von
ohen nachsinkenden Holsteile trocknen vollstindig, ehe sie die Rostiliche er

* Hubbard, Yerigé:ﬁuug der Holzabfille. Wien 1857

*= ) H.-P. No.
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reichen ond werden durch die schriigen Flichen bestindig auf den Rost hin-
geleitet, so dass eine weitere Wartung des Feuers nicht niitig ist, solange
nur der obére Raum mit dom Brennmaterial gefillt ist

Bei dem Zwillinger'schen Apparnte ist der Ueberhitzungsofen behuofs
Ergielung einer gleichmiissigen Hitze in demselben und einer vollkommenen
Verbrennung des Brennmaterials so konstruiect, dnss durch entsprechends
Btischung der Seitenwiinde des Heizraumes durch Tieferlegen des Rostes und
Anbringung einer wertikalen fenerfesten Zwischenwand zwei Heizriume %m
bildet werden, von denen jeder Teil mit einer Heizthiire versehen ist. Zur
Reguliernng der Luftsirdmung ist jeder Aschenfiillungsraum mit einer verstell-
baren Thiire versehen.

Im Uebechitzungsraume sind durch Knigstlicke tnier einander verbun-
dene Rohre derart in senkrechte Mavern gelagert, dass die Kniesilicke rechts
gnd links in je einem schmalen Kanal zu stehen kommen, welcher durch
kleine Licher mit der Fewerung kommuniziert. Der Ueberhitzungsofen isi
nicht eingewilbt, sondern mit Platten iiberdeckt, und 'dienen die Mauern den
Plalten als Auflagerong, In die Rohren strbmt der Dampl ein und passiert
die withrend déer ganzen Operation in dunkelrotglithendem Zustande erhal-
tenen anderen Rohre, von wo demsselbe in stark Oberhitztem Zustande duorch
ein weiteres Rohr dem Verkohlungsovlinder zugefiihrt wird. Die ca. 1580 bis
900 Kilogramm des zu verkohlenden Materials fassenden, aus Gusseisen her-
Eﬂstnl]ten Cylinder sind behufs Fillung und Entleerung oben und wnlen mil

eckeln versehen. Jeder der Cylinder enthiilt ein der Linge nach mit Kleineo
Lichern versehenes Hohr, das vom eigeotlichen Rohre abzweigt und durch
welches der iberhitzte Damp! in das zo veckohlende Fiillmaterial strbmt. Die
Verkehlungseylinder, welche am besten ca. 300 Millimeter Durchmesser haben,
ktmnen stehend oder liegend apgeordnel sein, und sind derart eingéemauer
dass rings um dieselben ein freier Raum bleibt, welcher dorch einen Kani
mit dem Ueberhitzungsraume verbunden st

Bie von der Federung kommende Wiirme streioht der Liinge nach durch
den Uebechitzungseanm tnd durch den Kanal ein, umspiilt die Rohre nod die
Cylinder, wodorch diese sowohl ale such die Ummaderung aunf hohe Tem-
peratur gebracht werden; die Verbrennongsprodukte ziehen duorch den Kanal
ab. Die Ummauerung muss stark genuy sein, um mbglichst wenig Verlpst
durch Wilrmeausstrahlung 2zu erleiden, und wird die vom Usberhitzungsranme
kommends Wirme hierdurch so agsgeniitzt, dass dieselbe mit ea. 1602 C. in
den Kamin entweicht, Die sich beim Verkohlen entwickelnden Dimpfe und
Gase pelangen zom Zwecke der Gewinnung der Nebenprodukte durch ein
Rohr in einen Kondensator, von wo dieselben durch ein anderes Rohr zo
dem Kiihler geleitet werden..  Ein' von dem Kondensator abzweigendes, mit
dem zu den Waschgefissen filhrenden Rohr in Verbindung stehendes Syphon-
rohr erhilt das Ammoniakwasser im Kondenszator stets im gleichen Iﬁveuu.
Um zu verhindern, dass die eisernen Rithren des Ueberhitzungsapparates und
die gusseigernen W:’erkﬂhlungat:ylimier durch den Sauersioff der beim Heizen
einstrimenden Luft oxydiert werden, sind dieselben mit einer feuerfesten
Umhiillungsmasse amgeben, die sowohl hohe Temperatur vertrigt, als auch
am Hisen fest haftet, keine Risse bekommt, picht schmilzt und nicht abbriickelt
Diese fenerfeste Umhiillungsmasse bestaht ans 100 Teilsn feinstem Thon,
20 Teilen gewbhnlichem Thon, 40 Teilén Spodiumstanh, 2 Teilen Kuhhaaren
oder Gerstenspren. Der feuerfeste Thon und der Spodiumstaub miissen ge-
ﬁ_ﬂﬂkﬂgl, rEEﬂ zerrieben und mit soviel Wiasser zmﬂmmengel-ﬂh_rt werden,
dass ein gleichartiger plastischer Teig von der Konsistenz cines Glaserkittes
EI:LIE[?I‘I!., woranf die Kuhhaare nder die Gerstenspreu eingeknetet und gleich-
missig du{rhg&nrhentut werden., Mil dieser Masse werden die Usherhitzungs-
rohren | Centimeter dick und die Verkohlungseyvlinder 8 Centimeter dick um-
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hifllt. Man lisst sie 24 Btonden an der Luft trocknen und kinoen
dis Cylinder und die Rohren dann ohne weiteres siner Gliihhitze von 1000 C.
ungefihrdet ansgesetzt werden.

Dieser Verkohlungsapparat dient zur Verkohlung der eingangs genann-
ten Abfiillle und zur gleichzeitigen Gewinnung der Nehenpr:ﬁukle, ale:
Schwelelsanres  Ammoniak, Holzessig, holzessigsauren Kallk, Essigsiure,
Lenchtzas, Teer u. s. w.; er kann zur Yerwertung von gebrauchien, alzo
extrahierten Farbhitlzern, der Lohe, Siigospine, Tannenzaplen, Rosskastanien,
Obstkerne, Nuss- uad Mandelschalen n. = w. verwendet werden und geschight
die Verkohlung nur mit fiberhitetem Wasserdampf, der eine Temperatur von
TG0 bis 8009 C. hat,

Iz Ansbeute von Sigespiinen, gebrauchten Farbhiilzern ond ven ge-
brauchter Lohe ist per 100 Kilogramm Material:

an Koble. . . . . 21 bis 23 Prozent
R e e rie ey o - LR
o Holwssgig . . . 3 , 4b F
(& Prozent Holzgeist,
B Prozent Essigsdure)
P e v R | R
das heisst 40 Kubikmeter, bei einer Destillationsdauer von 60—65 Minuten fiir
jede Schichte.

Holzkohle ans Sigespinen. Die Oefen fiir die Umwandlung von Sige-
spinen in Holzkohle*) sind rechteckige Kammern, unten 30 Fuss (englisch)
lang, 20 Fuss breit, am Ursprunge der halbkreizfiirmigen Decke jedoch nur
I8% Fuss breit und im Ganzen 18 Fuss hoch. Die 11%% Fuss hohen Seiten-
whnde besitzren ecine leichie Nelgung nach innen. Der Boden ist flach, ans-
genommen an den Seitenwinden, wo er eine kleine Bischung gegen ein

sseisornes Rohr bildet, welches zur Abfuhr der Gase und kondensierbaren
rodukte dient. Die ersteren entweichen durch ein stehendes Rohr aus
Messingblech, wihrend die letsteren einen Teerboden bilden. Ein mit feaer-
festen Ziegeln ausgelegier, rechteckiger Herd dehnt sich untarhalb der Milte
der Sohle @ber deren halbe Breite aus; derselbe: steht mit fiinf engeren
ihran in Verbindung, welehe zu den vier Enden und der gegeniiber liegen-
den Langseite fiihren, von wo aus die Luft in die Kammer gefilhrt wird. Die
Rohre sind his etwa 8 Zoll oberhalb der Schle mit konischen Hisenstlilzen
versehen, Dhe Decke ist dirch ein kleines Dach vor Regen geschiitzt.

Die Stigespine und sonstigen Abfillle der Sizemiihlen werden wvarmittelst
Bahn zugefiiirt und bis zor Verwendung an der Luft trocknen gelassen. Die
Beschickung geschieht durch Thilren, deren je eine an jedem Ende ange-
bracht ist. ﬁie gine derselben, welche an der Sohle beginat, misal 4 % b Fuss,
die andere ist am Fusse des Gewilbes angebracht, o betf&gt %2 3¢ 2 Fuss,
Zunfichst werden Latten und griissere Holzstiicke bis etwa Zoll hoch auof-
Easchichmt und hieranf das fbrige Material derart gelegt, dass die langen
tiicke in der Richtung sur Ofenachse zu liegen kommen. Ein Versuch mit
der Lagerung einzelner Schichten iiberquer hat keine giinstigeren Resullaie
geliefert, sondern vielmehr grissere Arbeitskosten verursacht. -
Sobald das ganze I-Inlz_?unntum. etwa 10,000 Kubikfuss, eingebrachi ist,
was durch 10 Mann in 3 his 4 Tagen bewerkstelligt werden kann, werden die
unteren Thiiren geschlossen und verriegelt und wird die Feuerun durch das
mittlere Rohr eingebracht, Die oberen Thilren werden bis sum dritten Tage
offen gelassen, um dem aus dem feuchten Holze entweichenden Dampfe freien
Abzug zu bieten. Hierauf folgt ein zuerst weisses, dann dunkles Gas bis
gegon die Mite des sechsten Brenntages, woraul es sich gewbhnlich blau

= Montan- und Metallind.-Fig.
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Heizmaterialien- und Beleuchtungsmaterialien-Surrogate,

farbt. Das Verbrennen wird nach deér Natur des Gases kontroliert; wenn das
Fever zu heftiz wirkt, werden die Reohre teilweize werstopfl oder sonst ja
irgend einer Weise ersteres gedimpft, Um fiir diesen Fall die Konstruktion
gegen inneren Diruck zo sichern, sind die Seitenwiinde oben durchbohrt und
mit einigen kleineren Rithron versehen, welche konsiant offen bleiben. Ja
nach der Trockenheit des Holzes davert das Brennen 10—18 Tage, zum Ab-
kfihlen sind 16 Tage nolwendig und das Eatleeren des Ofens geschisht in
1fs Tagen durch zwei Mann. Nach Vornahme etwaiger Reparaturen wird
sofort eine zweite Charge gemacht,

Die Arheitslihne bl.‘.tl'ﬂ%en ca, | Bh. 4 P, pro Last (70 Kubikfuss eng-
lisch) der erzeugten Holzkohle, Die jihrliche Erzeugung eines Ofens belriigt
&0 Lasten Kohle und 180 Gallonen Teer. Dor Verlust beim Verkohlen
schwankt je nach der Trockenheit des Holzes und kann im Durchschpitte mit
100 Kubikfoss angenommen werden, so dass das Ouantum der Kohle 85 bis
90 Lasten oder 6460—6540 Kubikfuss betrfigt, woraus eine Ausbeute von 58
bis 62 Prozent des verbrauchien Holzquaninms resultiert,

Die nus Siigespinen erzeugte Kohle ist weniger fiir dea Hochofen uls
fiir das Frischfeuer geeignel, namentlich wenn sie mit gewiihnlicher Holz
kohle gemischt wird, Gegeniiber den Meilern haben die Oefen die Vorteile

eringerar Arbeitskosten, reinerer und staubfreierer Kohle; auch ist nsch der
mstand hervorzubhehen, dass nach diesem Verfahren die Verkohlung weder
vom Wetter abhiingig ist, noch eine besonders geschickte Arbeitskraft erfor-
derlich erscheint.

Verwertung der Riickstiinde der Gerb- und Farbstoff-Extraktion. Die
Abfiille enthalten, selbst wenn das Abdricken mittelst Luft noch so sorgfiliig
ausgefihrt worden ist, eine so bedentende Menge von Feuchtigkeit, dass sie
in diesem Zustande selbst in Gasifen — Regenerativifen — fiir sich allein
nicht verwendet werden kiinnen, sondern als Teizmaterinl nor in Verbindung
mil einem anderen trockenen Heizmateriale verwendbar erscheinen, denn sie
von dem Wassergehalte durch Pressen zwischen Walsen oder in Centrifugen
#u befreien, lohnot sich nicht der Mihe, Mierzinski®) hat grosse Mengen dieser
Abfille dadurch verwertel, dass ¢r sie mit trockener Staubkohle (1 : 2) mischte,
mit Melasse oder einem Kloister aus Stirkeabfiillen, jo selbst mit bindendem
Lehm zn siner streichbaren Masse anmachte und non in Holzformen, #halich
enen, wie solche zur Ziggelfabrikation beniitzt werden, zu Briquettes schlagen
iess. Diese Briquettes behalten sehr lange ihre Form und geben ein vorsig-
liches Heizmaterial. Nur dann, wenn man fiber grosse Mengen dieser .-‘I.Er
fiille, B bis 10 und noch mehr Tonnen im Tage zu verfilgen hat, empfiehl
Hllgrgtmaki, diese auf Holzessig, bezichungsweiza auf essigsaure Salze zu ver-
arbeinen,

Einen geeigneten Apparat sur Verwertung der Riickstinde bei der Gerb-
und Farbsiofl-Extraktion hat Mierzinski angegeben:

. Der Apparal besteht aus einem vertikalen, gusseisernen Cylinder von
56,90 Meter Hohe, bei 1,6 Meter Durchmesser, kann aber auch kleiner sein und
sich in dieser Beziehung fiberhaupt nach der Menge der zo verarbeitenden
Abfille richten. Im Innern befindet sich ein System yon vertikal ibersinander
liegenden Ringen mit glockenfSrmiger, nach sussen schriiz abfallonder Wand-
ung, die je nach der Dimension des Cylinders 105—235 Millimeter hoch und
entweder an ainer durch den Cylinder gehbenden Mittelachse mittelst Stegen
befestigt sind oder sich so anf éinander legen, dass sich eine obere Glocke
mittelst einiger Knaggen (Nasen) anf den Rand der darunter liezenden sifitz.
Es bildet sich so innerhalb des Haupicylinders ein zweiter eylindrischer Ranm,
welcher durch die zwischen denuglncken befindlichen Liicken mit der ihn
konzentrisch umgebenden Lufischicht, der sogenannten Schweelschicht, in

*) Die Gert- und Furbstofl-Extrakte von Dr Stanislans Mivyminsii, 1857,
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Albumin-Ersate,

Kommunikation steht, Der Durchmesser der Glocken wird so gewiihit, dass
diese Luoftschichte eine Weite von BO—00 Millimeter behiilt, I?men verlioft
der Cylinder in einen Konus, der in der Regp‘: alwas her den vierten Teil
der Cylinderhtihe hat; dieser Konus kommuniziert derch seine untere Osaffnon
mit einem cylindrischen Kasten, welcher 1—2 Hektoliter fasst und dure
Schieber nach oben von dem Konus abgeschlessen und nach unten entleert
werden kann, Der ionere oylindrische Raum wird oben mit einem Glocken-
hute zogedeckt und aof digsen die Abfiille anfgeschiittet, weolche nun zwischen
Cylinder- und Glockenwandong hinabgleiten, Die Cylinderwinde, welche der
fisseran Haltharkeit wegen von nupssen mit Chamotte umkleidet sind, werdon
ﬁfunh um sie gehends Fegerziige erhitzt; die an ihnen entlang gehonden
Holzteilchen schweelen ab, verkohlen, die Gase treten innerbalb der Glocken
md von hier werden sie durch zwel zweckmissig angebrachte Abzugsrohre
in das Sammelrohr und in die Kondensation gefiihrt. Hin vor der letzieren
wufgestellter Exbauostor beschleunigt die Entfernung der Gase. Die Kohle
sammelt sich in dem unteren Konns und wird in Zwischenrfumen von 1 bis
2 Stunden dorch Qeffnen des Schicbers in den Sammelkasten gelassen and
von da weggeschaflt. Zu gleicher Zeit gleitet dann von den fiber dem Cylin.
der liegenden Kohlenhaufen frischer Abfall nach. Beim Ziehen der Kohle in
den Knsten wird das Ansgupgsrohr des Cylinders dorch eine Drosselklappe
yon dem Sammelrohr abgesperrt.  Ein Cylinder von der vorbemerkten Hihe
und Durchmesser verarbeitet in 24 Stonden 10 bis 12, auch mehr Tonnen
Holzabfall. Dio erhaltene feine Holzkohle wird entweder zu Brigoeties ge-
schiagon und verbrannt oder gzu Desinfeklionszwecken verwendet, da sia in
iohem Grade die Eigenschaft besitzt, Ammoniakgase zu absorbieren und die
iibrigen stickstoffhaltizen Substanzen der ﬁﬂss:_ﬁeu Auswurfstoflfe avfaunehmen,
50 duss man diese Teile, sobald sie mit der Holzkoble behandelt sind, ginz-
lich entfernen kann, ohoe einen Verlost an Diingekraft zu haben, da alle als
Diingematerial wertvollen Substanzen von der hohle zuriickgehalten werden
und g0 anf eine leichte und Gkonomische Art dem ]iuden einverleibt werden
kbonen, Eine Verarbeitung der Rickstinde auf Oxalsiure empfiehlt sich nicht.
Unverbrennliche Doehte aus plastischer Masse. Ein Verfahren zur Her
stellang wnverbrennlicher Dochte durch Formen derselben aos einer plastischesn,
organische und sauerstoffabgebende Substanzen enthaltenden Masse und Glithen
derseihen wurde von M. Nesselrode in Berlin®) angegeben. Thenerde, Kaolin,
Qmarz, Kalelum-, Magnesium- oder Aluminiomverbindungen worden in fein
ahlenem Zustande mit Drachenblut und Kolophonium oder anderen Harzen,
Eg:a: Knochenmeh!, Knochenkohle o, s. w. in Verbindung mit Kali-, bezw.
Natronsalpeter, #bermangansaurem Kali oder Natron oder anderen sauerstofl-
roichen Verbindungen innig gemischt und dann mit Wasser versetz, bis die
Masse plastisch und put koetbar geworden ist. Apz dieser miiglichst homo-
£enen ﬁnsse werden die Dochte geformi, an der Lufl getrocknet und spiter
apgsim einer missigen circa ein- bis gwoistiindigen Gliihhitze ansgesebsl
Die Dochte kbnoen auch mit Adern aus Asbest durchzogen odar mit Asbest-
gewebe umgeben werden, Im letsteren Falle kiinnen die Dochte ungesliiht
verwendet werden, weil das Glithen bei ihrer Verwendung von selbst erfolgt,

Albvumin-Ersatz.

i Fixie s f Faser-

Zum Frsatz des Albumins behufs Fixierung von Farbstoffen ao
etoffe wandelt 1. Hufméier in Prag**) nach einem auch in Dentschland paten-
tierlen Verfahren Eiweisskirper und eiweissnm%& Stoffe der verschiedensien
At in IGsliche Protetpate und peptopartige Stofle um and vermischt diese

* D. R.-P. No. 13924, 1580, 4
"?I Oham, Osntralbl.  Chem.-techn. Mitteil, 185285
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Albumin-Trsatz.

Umwandlungsprodukte mit Stoffen, welche die Abscheidung, besiehungsweise
Gerinmong des Proteinates unter dem Einfluss von Temperaticerhithungen be-
werkstelligen ond vermitteln, Als eiweisshaltige Rohmaterialien werden ver-
wendot das hei der Fabrikation von Fleischextrakt fallende unltisliche Roh-
albumin, Fleischmeh!l, Fleischabfiille anderer Arl, sowie frisches Fleisch selbst,
dann das Fibrin des Blutkechens im getrockneten und frischen Zostande,
forner Kasein, sowohl fewchl als trocken, ferner an Eiweissstoffén reiche
Piangenteile, namentlich die Malzkeime und die Pressciickstinde der ver-
gchindanen Oelsamen, endlich die Eiweisssioffe der Hillsenfriichte,

Die verschiedenen Eiwelsssioffe werden entweder dorch Einwirkung
verdiinnter Sioren, wie Salzsiture, Milchsiiure, in der Wiirme in Lisung iiber-
geflihet, oder sie werden onter fortgesetztom Kochen mit schwachen Alkali-
lsungen, namentlich mit verdiinnter Natronlauge gelst. Die gewonnenen
Liisunge:;, welche, wenn sie mit Hilfe einer S#ure erhalten wurden, zuniichst
durch dusatz von Natronlagge soweit alkalisch gemacht werden milssen, dass
sie keinen Niederschlag abseheiden, lassen sich durch vorsichltiges Trocknen
bei 35° C. in feste Massen verwandeln, die gleich gewihnlichem Albomin bei
neuerlicher Binwirkung vono Wasser 1bslich sind, ond deren Lésungen, mil
entsprechenden Zustilzen vermengl, als Zunsatz go Farbbreien genau so ver-
wendot werdon k@innen, wia Albumin, indem sie oach dem Aufdrocken und
Dimpfen des Farbbreies dorch Gerinnoog die Fixierung des Farbstofles auf
der Faser vermitteln. Als solche Zesiiize werden die verschiedensien 18slichen
Kalksalze und Magnesiasalze unter gleichzeitiger Mitverwendung von Koch-
salz und schwefelsaurem Kali beniifzt; es kiinnen jedoch zu gleichem Zwecke
anch solche Thonerdesalze, Zinksalze, sowie Baritsalze verwendet werden,
welche an sich die Fihigkeit haben, unter Einwirkung von Wasser und
Temperatuterhthungen sich leicht in basische Salze zu verwandeln, Als go-
ﬂL%‘nELﬂE Verhiiltnis empfiehit sich fir je 100 Teile der in der Liisung ent
haltenen Eiweissobstanz, anf das Trockengewicht bei 100° C. berechnet, eingé
Menge von 1 bis 2 Teilen Kalksalz oder Magnesiasalz zn verwenden, und
sind von diesen insbesondere das Chlorkaleium, Chlormagnesinm, die schwefel
saure Magnesia, dann namentlich der citronensaure Kalk geeignet. Die Menge
des ruzusefzenden Kochsalzes betrigt anf 100 Teile Trockensubstanz der
Hiweisslisung 5 bis 6 Teile, die Menge des zuzosetzenden sochwefelsauren
Kalis (125 bis 04 Teile.

. Die so hergestellten Mischungen lassen sich nicht eintrocknen, ohne
einen in Wasser unltslichien Rilckstand zu liefern und kéinonen daher nur in
fliissigem Zustande Verwendung finden. Es gelingt jedoch, durch Anwendu
anderer Zusitze Mischungen zu erhalten, welche das Trocknen bei 35 bis 400 C
vertragen, ohoe unléisliche Riockstinde 2o liefern, die dann, in lapwarmem
Wasser geliist, sich genan so verhalten, wie Albumin und beim Erhitzen auf
10090 (-.,rboﬁznhungsweise beim Dimpfen gerinnen. Zu diesem Zwecke ge-
cignete Zusiitze sind Salze, welche bei gleichzeitiger Gegenwart schwach
?!kﬂllsl'_‘hﬂl" Solistanzen, wia es das Protefnalkali ist, onter dem Einfluss von
PemperaturerhBhungen sich so zersetzen, dass sie hierbel eine Siore ab-
scheiden, oder sich die Basicitit der in ihnen enthaltenen Sfure erhiht. Hier-
her gehiiren zuniichst die Salze aller gepaarten SHuren organischer Natur
insbesonders die Sulfosiuren, die sauren Ester der Schwefolsiure, Bernstein-
siure, Phosphorsiiure, dann aber auch die Salze der Metaphosphorsiiure und
Pyrophosphorsiiure, sowie die sauren Salze der Borsiure, die simmtlich die
Fithigkeit habon, beim Erhitzen fhrer Lisungen mit selbst nur schwach alkali-
schen Kirpern sich unmter Abscheid des Siurehydrats zu spalten, wobei
daz Skorehydrat durch seine neutralisiersnde Wirkung anf das die Lisun
des Eiweissstoffes oder der Proteinsubstans vermittelnde Natron die Abschei-
dung des Eiweissklirpers in unléslicher Form bewirkt, Besonders verwendbar
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erwiesen sich die glycolschwefelsauren und glyeolphosphorsauren, dann aber
such die glycerinschwefelsauren und glycerinphosphorssuren Salze des Kalis
und des Kalkes; es kinnen jedoch atch die glynnl]:emsminsam%ﬁlycaﬁn-

bernsieinsauren, dann das analoge citronensaure, weinssure, sowie milchsanre
Salz, npamentlich aber apch die heziiglichen Thonerde-, Zink- und weiter die
pyrophosphorsauren und metaphosphorsauren Salze des Natrinms und Kaleioms
verwendet werden., Die Menge dez von diesen Salzen zu verwendenden Zuo-
saizes betrigt fiic 100 Gewichisteile Trockensubstanz [bei 1009 C.) 1 bis 2 Teaile,
kann jedoch, wie bel den glyeerinschwelelsauren Salzen des Kalkes und Kalis,
such unter 1z Prozent herabgedriickt werden, wenn der Alkaligehalt der Ei-
weisslisung entsprechend herabgesetzt wird. Solche Mischungen lassen sich
bei Anwendung eines 8 bis 7 Prozent vom Trockengewicht der Hiweisssubstany
hetragenden Kochsalzzusatzes vollkommen trocken erhalten und liefern dann
Massen, welche einem gewihnlichen Blutalbumin nicht nur villiz gleich sehen,
sondern, wie dieses, sich leicht sen and Losungen liefern, die nach dem
Dimpfen auf derFaser vollkommen coagolieren. Durch Anwendung miiglichse
farbloser Riweisskiirper, Kasein und Planzensiweiss, lassen sich auf diesem
Wege sogar wesentlich lichtfarbigere Priiparate darstellen, als es selbst Eier-
albumin ist, dem sie an Fizierungsvermiigen in nichts nachstehen.
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VIL Ersatzstoffe der landwirtsehaftlichen Gewerbe, sowie
der Nahrungs- und Genussmittel.

Landwirtschaftliche Hrsatzstoife.

In der Hauptsache beziehen sich dieselben aui die Fotterverwerinng.
Man geht hierbei entweder von ganz neven, die patiirlichen Futtermittel in
ihrer Zusammensetzung nachahmenden Kompositionen unter Anwendung minder-
wertiger Stoffe ans, oder man verwendet die in manchen Betrieben sich er-
gebenden Abfille in rationellerer Weise als es bisher geschehen ist, als Futier-
stoffe.  Brennereien und Bravereien werden hierbei begliglich ihrer Abfall-
verwerlung immer besonders in Betracht zo ziehen sein.

Uie Herstellung von Holefuttermehl wurde Fr. W. Wendenburg in Stolp,
Pommern, patentiert.®*} Das Holz wird mit Hilfe einer Reibmaschine zu feinem
Mehl zerricben, dann pro 50 Kilogramm Holzmehl mit 112 Kilogramm Salz
{ Viehsalz) yermengt und mitsoviel heisser Schlempe, welcher ungafithr 140 Kilo-
rramm Salzsiiure zngesetyt ist, Uberbriiht, dass ein sehr diinner Brei cntstehl
Siach sweistiindigem Stehen ist derselbe zom Verfiittern geeignet; doch Kann
derselbe aoch getrocknet und in Formen gepresst oder anch in teigartigem
Zustande gebacken werden.

L. Virneisel in Miltenberg a. M.**) verwendet einen Ahfall der Stirke-
fabriken. Sein Verfahren bezweckt die Gewinnung der in dem Kartoffel-
Fruchisaft enthaltenen Trockensubstanzen als Fuotter- (und Dung-) Stoffe. Den
Kartolfel-Fruchisaft der Stirkefalriken versetzt man pach Abscheidung der
Eiweissstoffe durch Erhitzen mit einem Aluminiumsalz, beispielsweise mit dem
Sulfat oder Chlorid, ond Kalkmilch und scheidet dadurch den gritssten Teil
der Amidstickstoffktirper, der Phosphorstiure und der organischen Sinren als
unlisliche Kalciumaluminatyerbindungen ab. (Fiir Diingungszwecke neutrali-
slert man diesen Niedergchisg mit Magnesiumsulfat, woranf man ithn ohne
Verlust an Ammoniak trocknen kann),

e bei der Pappe- und Cellolose-Fabrikation gewonnene alkalische
ngasﬂnﬂﬂﬂnslghlt verwendet H. Voigl in Pegan*¥| [Die alkalische, mit
orgatischen Stoffen durchsetzte Tiigesﬁﬂnasﬂﬁssl%cit wird mil Schwefelsiure
bis zur Newtralisation versetzt, wobel sich uoter Bildung von Natriumsalfat die
organischen Stoffe als hiichst fein zerteilter Niederschlag avsscheiden, woleh
letzerer, durch Pressen von der Sulfatibsung getrennt, hierauf noch mit Wasser
uu—ﬁgewciliﬁﬁhﬂﬂ wird, um dann nochmals gepresst und in Kuchenform gebracht
zn werden,

= DR P Ko, o200
, * D. B. P, fr L. Virneisel in Miltenberg o M., F. Viroeisel, K. Trobach und A. Cords
in Barlin, No. 155, ]
= D. B. I, Ko. 33255,




Lantwirtschafiliche Ereatsstoffe,

_ Die Blersehlempe wurde yon Behrend®] zor Yerfitterung mit minder-
wertigen Rouhfutterstoffen, beispielsweise Strohhiicksel, empfohlen. In 100 Kilo-
E’nmm Bierabgingen, die ags Tropfbier und anderen Bierrlickstiinden ans

irtschaften und Hrenoereien stammten, wurden gefunden: Trockensubstanz

281 Kilogramm, Alkehol 322 Kilogramm, Wasser 4,67 Kilogramm.: [n der
Trockensubstanz (2,01 Kilogramm] wurden gefunden: Rohprotein 068 Kilo-
gramm, stickstofffreie Extraktivstoffe 1,60 Kilogramm und Asche 024 Kilo-
gramm, Nach Gewinoung des Alkohels durch Destillation gaben 100 Liter der
erhaltenen brapnen; triilben Schlempe 2,01 Kilogramm Trockensubstans, welehe
ans 0,75 Kilﬂgrangm Rohprotein, 1,84 Kilogramm stickstofffreien Exstrakiiv-
stoffen uad 0,22 Kilogramm Asche bestanden.

Iiin Yerfahren zur Herstellung von Futterkochen aus Biertrebern licss
sich Oskar Zucker in Berlin patentieren. Das Verfahren bezweekt die ratio-
nalle Verwertung der Biertreber ans Gersté oder Weizen fiir Zwecke der
Viehfiitterong. Bisher kennlen nfimlich die Treber, da sie leicht in Giirung
libergehen und endlich sauer und fiir das Vieh ungeniessbar werden, nur
frisch am Orte ihrer Produktion verfiiert werden, wihrend sie duorch die
pene Methode in einen haltbaren Kuchen verwandelt werden, der ein sehr
goringes Volumen einnimmt, der Ghrung und Flolnis jahrelang widersteht
und von hohem Nihrwerts ist. Die Treber werden zuerst in gang frischem
Fustande (wenn alse noch keine Giropng  eingetreten ist) ven dem gritssien
Teile ihrer Feuchtighkeit befreit, Dies geschieht am besten dadoreh, dass man
dieselben in Sicken oder Presstiichern unter einer hydraolischen oder anderen
passenden Presse einem starken Drocke aussetzt. Da die Treber etwa nur
e, 30 Prozent Trockensubstanz enthalten, so kaon mun ungefihs 00 Prozent
{nach Abgzang der Verluste] Feuchtigheit auspressen und in geeigneten Ge-
fissen sammeln. Mit dieser Fenchtigkeit oder Flilssigkeit werden nun die zur
Herstellung von Futterkuchen niitizen Beimengungen angerfihrt und zwar sind
diese wieder verschieden, je nach Art der zu fitternden Tiere. Fir Plerde
beispiclsweise rechnet man anf 30 Teile ausgepressier (trockenar) Treber
9 biz 40 Teile Hicksel aus Heu oder Stroh und 20 bis 40 Teile Roggen-
Futtermehl, Der Hicksel und das Futtermeh! werden nun mit einer Menge
von 40 bis (G0 Teilen der wns den Trebern nusgepressten Fligsigkeil angeriibrl
uni ungefihr zwei Stunden ghren oder ,gehen® lassen, Sodann wird digde
Masse mit 30 Teilen der ausgepressten trockenen Treber (Trockensubstani)
mgammengemischt und innig mit der Hand cder passenden Maschinen ge-
knetet und durchgearbeitel. Der so entstandene Teig wird in diinne Kuchen
ausgewalzt und in einem Backofen gebacken, wobei nach Art der Cakes ader
Schiffazwicback diess Kuchen duorchstochen oder durchlbchert werden. Fiir
Milchkiihe werden zu 30 Teilen der trockenen Treber 20 bis 50 Teile Weizen-
kleie, welche vorher mit 40 bis 60 Teilen der aus den Trebern abgepressten
Flissigkelt angeriihrt wurden unid ca, gwel Stunden Eeguhrep hatten, zuge
mischt und der daraus entstandens Teig, wie heschrieben, weiter verarbedlet,
Fiir Mastochsen und Schweine werden als Zusatz zu 30 Teilen Trockensubstana
der Treber 20 bis 50 Teile Bohnen-, Erbsen-, Linsen-, Maismehl oder Schrot

enommen, im fibrigen genan so verfahrem, wie bei den Futterkochen flir
erde beschrieben wurde, d. h. der Zusatz mit Treber-Pressflissigkeit sn-
gerithri, wihrend zwei Stunden ghren lassen, die Mischung zu einem Teig
verarheitet und endlich in Kuchenform gebacken, Wenn es niitig i=t, kann
man beim Kneten des Futterkuchen-Teiges demselben je nach Art der Tier-
gationg noch Kochsalz (Viehsalz) beimengen, und zwar ungetihr anf 10 Kilo-
gramm Teig & bis 20 Gramm Kochsalz (Viehsalz), Es ist nicht apsgeschlossen,
dass anch die oben gepannten Verhiiltnisse variiert werden kinnen, jedoch

® Allg. Brauer- und Hopfen-Zig. 29, B
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Landwirtschaftliche Ersatzstofie,

hat der Erfinder bei Versuchen mit denselben sehr brauchbare Resuliate er-
halten. Die so hergestellten gebackenen Kuchen bilden ein bejquem trans-
portierbares, sehr nahrhaftes Futter und ermdglichen die gewerbliche Var-
wertung der bis jetzt oft nutzlos verloren gehenden Biertreber.

{Im Anschlusse an vorstehende Mitteilung sei hier noch bemerkl, dass
die Treber der Bierbrauer ein sehr schitzbares Futtermittel sind. Die M'engen
desselben, welche durch den riesigen Aufschwung der Bierbranerei dem Land-
wirte gugafiihrt werden kiinnien, erscheinen als gehr betrichiliche, wenn es
nicht grosse Schwierigkeiten bieten wiirde, dieselben in braschbarem Zustande
zu erhalten. Insbesondere vorieilhaft ist deren Verfiitterung bei dem Mileh-
vieh wegen ihres hohen Stickstoffgehaltes und der leichten Verdaulichlkeit
Auch bei Mischung mit sonstigen Futtermitteln geben sie eine dem Viehe an-
genehme Nahrung., Die Treber sind jedoch leicht dem Sauerwerden, Schim-
meln u. dergl. ansgesetzt, in welchem Zustande sie nachteilic aof das Vieh
einwirken, weshalb es nicht an Bestrebungen gefehll hat, um dieses Futter
mittel in einen Zustand zu versetzen, der eine bessere Konseryierung erreichen
liisst, Bine Methode dieser Konservierung: Dus Trocknen der Treber uul‘waar
Darre gal swar sehr gute Resultate, erwies sich aber als zu kostspielig. Eine
andere, in England zar Anwendung kommende Methode besteht darin, dass
durch sine Centrifuge, in welche heisse Dimpfe geleitet werden, die Feuchtig-
keit ans den Trobern heransgeschlandert wird, woraufl sie in feste Kuchen
gepresst werden, welche als ein ganz vorzigliches Fuottermittel empfohlen
worden sind, Auch das Hinmachen unter Zusatz von Kochsalz in Gruben,
deren Winde ausgemauert und cementiert sind, hat sich gut bewdhrt.)

In gloicher Weise werdon anch die Welntrester zor Filterung; ond zawar
zur Winterfiliterung beniitzt,

Bei der Anfbewahrung der Weintrester zu Fuotter handelt es sich vor
allem darnm, dieselben vor dem Yerderben durch Schimmel und Féuolnis zu
schiitzen. Da in den Trestern eihe Menge Fermentkeime sich befinden und
die Masse ein goter Nihrboden fiir dieselben ist, so liegt die Gefahr einer
Verderbnis sehr nahe. Um dieselbe aizuwenden, ist der sinfachste Weg die
Entzighung von Lufl, was durch festes Einstampfen in Gruben und Eindecken
mit einer lestgestampflten Hrdschichte am besten errreicht wird, Man hat da-
fifr zu sorgen,®) dass mbglichst wenig Hohlriiome in der Trestermasse ver-
bleibén, dieselbe also dicht gelagert werde, und dass ferner die Deckschichle
giets geschlossen bleibe, darin entstehende Spriinge wieder zugemacht und
mit Erde verstrichen werden, In Berug aul die Verwendung der Trester als
Futtermittel sei erwithnt, dass es nicht zweckmissig ist, dieselben wie sie
von der Kelter kommen, zu verfiittern, sondern sio sollten erst entweder 2u
Branntwein oder zur Nachweinbereitung verwendet und hierbei auch der Wein-
stein gewonnen werden, In frischen oder nicht weiter verarbeiteten Trestern
kann sowohl der Allohol, alz aseh besonders der reiche Weinsteingehalt
schiddlich suof die Tiere wirken. Apsserdem ist adgch eins Verwendung der
Trester zur Branntweingewinnung sehr lohnend., Bei der Aufbewahrung der
Trester kiinnen auch StrohhBicksel, Maishiicksel und Anderes mit eingetreten
werden, woddreh diese Folermittel auch safliger und fir die Tiere ange-
nehmer werden, Hat man die Trester schlecht aufbewahrt, =0 muss man bei
der Verfiitterung derselben sehr vorsichtig sein.

Rilekstiinde der Bibenbrennerei als Futtermittel. Das resultierende
Fuiter in den Rilekstinden der Ribenbrennerei in Gestalt von Schnittlingen
oder bei Anwendong von Walzenpressen in Gestalt von Presslingen **) ist {ir
den Landwirt von hoher Bedeotung und in jeder landwirtschaftlichen Brennerei
¥on um 8o grisserem Werte, weil in der Rilbenbrennerei ein jahrelang halt-

*} Wisner landw, Zitg., 1501, Neueste Erfindongen und Erfabrungen, Wien 1591,
&) Hrian, Die Ribenbrennersf, 16554, = s e
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Landwirtschafiliche Ersatzstoffe,

bares Fuller gewonnen wird, Die Walzenpressen haben den Vorteil, der Wirt
schaflt ein bei weitem trockeneres Futier zu liefern, als dies die Diffussion
imstande ist. Durch prakiische Versuche im Grossen wurde vom Verfasser
konsiatiert, dass wvon 100 Kilogramm Riiben 23 Kilogramm Pressriickstinds
dabel erzielt wurden, und dem Landwirte ist zo bekanni, von welch ein-
sehneidender Wichtighkeit, sowohl der Transporikested wegen, nls insbesondera
wergeu des Wassergehaltes, den das Vieh gezwungen jst, in seinen Kdrper
aofzunehmen, der Unterschied von Presslingen und Schoittlingen ist.  In den
Presgriickstiinden von der continuierlichen Dujardin-Walzenpresse wurde bei
wiederholten Bestimmungen der Wassergehalt mit 75,7—78 Prozent gefunden.

Dagegen ist bekannl, dass die ansgelsogten Ribenschoitte eine schr
Erosse Meue;e Wasser enthalten (85—08 Prozent), Mircker hat berechoet, dass
ein Stiick Grossvieh bei Verzehrung von 60 Kilogramm Diffussionsrickstinden
mit nur einem Gehalt von 9 Prozent Wasser in Summe 9800 Wirmeeinheiten
umsonst aunfwenden muss, wozo rond 25 Kilogramm Stirkemeh] nuotzlos ge-
opfert werden. Es sprini:lt daher dieser Umstand sehr fiic die Verwendung
der Walzenpressen in der Brennerei. Hat man nun einmal Schaittlinge, so
sollen. diese entwissert werden, woau die Klusemann'sche Schaltzelpresse,
noch besser die von Bergreen verbesserte, verwendet wird. Hierbei kann
man dann von 100 Gewichisteilen Riiben je nach dem Grade der Pressung
H—00 Gewichistoile mit einem Trockensubstanzgehalte von 0—7 Progent er-
halten. So sind dieselben transporifiihiger und zum Futter und Aufbewahren
geeigneter. In einem sehr wichligen Punkie unterscheiden sich aber die
Fuiterriickstiinde von der Rilbenbrennerei von depen der Zuckerfabrik, nlim-
lich in ihrem grisseren Futterwerte, speciell in ihrem hitheren Gehalte von
Stickstoffsubstanz. Die Anibewahrung geschieht wie in Zuckerfabriken: die
Schnittlinge kommen in Gruben, werden miglichst dicht eingetreten und, mit
Erde zugedeckt, vor dem Luftzutritt geschiitzt, Solche Schniltlinge bilden dann
mit stickstoff- und fettreichen Fottermitteln, wie Oelkuchen, Maisschrot, und
Hinzuflgung von Rauhfutter ein niitzliches Futter bis in den Sommer hinein,

Ein eigenartiges Futtermittel aus Relsig wuorde in seiner Herstellung
Emil Ramann in Eberswalde patentiert,

Dias Reisiz wird mittelst Walzen zerquetscht und mit etwas Kochsnlz
und Y bis | Prozent zerkleinertem Malz versetzt, Diese Mischung wird mit
Wasser angefeuchiet, auf Hanfen gebracht und der Selbsterhitzung liberlassen.
Unter dem Einflusse dieser Erhitzeung und des Malzes soll die Stirke des
Reisigs 10slich gemacht und die Rohfaser, sowis das Rohprotein in einen
Zustand leichterer Verdaulichkeil iibergefiinrt werden. Solches Reissig, weiches

tizsers Mengon Gerbstofl enthiilt, wird dureh Anslangung mittelst Waszors
die beschriebene Behandlung vorbersitet, )

Erzielung eines wertvollen Danerfutters aus Rilbenbliittern, Nach
Rewoldt*) diirfen din Blitter in der Grube eiten bestimmien Feuchligheils-

ehali, bis 75 Prozent, und einen bestimmten Wirmegrad, bis 60° C., nicht
Ehers,uh:eiien. Um nun beiden Anforderungen zo geniigen, lasse man die ge-
sehnittenen Blfitter 2—3 Tage auf dem Felde welken, fahre dieselben miig-
lichst erdefrei ab, fiille die vorhandenen Gruben damit an und packe oberhalb
derselbon etwa 2 Meter hoch in Linge und Breite der Grube die Bliuter fest
anf, Solches muss in einem, spitestens am zweiten Tage beendigt sein, da-
mit die Garung gleichmiissig eintrete. Nach mehreren Ta werden die
hochgestapelten Bistter auf die Hilhe der Grubenrinder hera esunken e,
Tetst wiederhole man das Auffiillen der Blitter bis 2 Meter Hihe in Zeit-
abstinden von etwn 3 Tagen mehrere Male, bis das Sinken der Masse bei
70 biz 80 Centimeter Hbhe iiber dem Grobenrande seinen Stillstand  erreicht
hat, wonach die Bidtter diinn mit glattem Stroh belegl und schwach mit Erde

#) Lamdw. Pressd, 68 Jahrg. 1867
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Landwirtschaffliche Ersatzstofle,

bedockt werdon, um eine zu starke Erhiteung, welche am sichersten durch ein
Stockthermometer zo kontrolieren st zu vermeidon, Bei Abpahime der Hitze
ist die Erddecke sodann auf 50—60 Coentimeter gu verstirken, Risse, welche
sich in der Decke bilden, sind genan zn beachten uond sofort zu schlisssen.

Holzbrot als Fottermittel. Holzbrot hiilt oicht [eicht zusammen uond
wird schimmelig. Um dem zu begegnen, verfihrt Kubala®) folgendermassen:
In einen Backirog Kommt Schwaremehl, Schrot oder Kleie, das mit lagwarmem
Wasser begossen und zu Siuerteiz gemacht wird, Dieser bleibt fiber Nachi
giehen. Frih wird das Holzmehl, Kartoifaln w. s w, beigegeben und alles zuo
einem festen (dicken) Teig gemacht, Da non das Holzmehl die Wiirme sehwer
durchliisst, darl das Drot nicht hoch sein, sondern ziegelformig, Es wird dazo
genommen cing hilzerne Form, die ca, 300 Millimeter lang, 150 Millimeter breil
und 50 Millimeter hoch im [onern isf, Zuvor wird ecioe Schlichte zum Be-
strejchen des geformien Brotes bereitet, welche aos 5 Kilogramm Rogzenmehl
aufl 100 Kilogramm Teig Dbesteht, Aufl Brettern, welche ca, 10 Stiick Brol
fusgen, logt man, in brottormegrosse Stloke geschoitten, pewlihnliches gelbes
Packpapier (Strohpapier). Jetzt wird der Teig in die Form gegeben, gof ge-
drilckt und glalt gemacht, dann mit der Mehlschlichte bestrichen ond anf das
Mapier gelegt, Dann wird mil der Schlichte: auch der obers Teil des Brotes
und die vier Seiten gut hestrichen. Das Brot darf jelat nichi lange lisgen,
sondern mnss sofort in den (Ofen @um Backen kommen. [as Papier als Binde-
mittel verbreont micht und bleibt bei dem Brote bis zom Verflittern, Die
Schlichte giebl dem Brote ein schiines Ausszehen, dient als Bindemiitel und
verhiitet durch ihren lackartigen Ueberzug das Schimmeln. Das Brot muss
rasch gebacken und nach dem Backen nochmals gérdistet werden. Kubala
hat nachstehende Brote gebacken, die das Vieh gierig frisst: Plerdebrot:
10 Kilogramm schwarzes Weizenmehl, 30 Kilogramm Haferschrot, 2 Kilogramm
Leinkuchenmehl, 3 Kilogramm Salz, b Kilogramm schwnrzes Kornmeh] 2o der
Sehlichte und & Kilogramm Holzmehl, Fiir Rinder: 10 Kilogramm Weizen-
mahl oder Kigie, 2 Kilogramm Leinkuchenmehl, 20 Kilogramm frischgeschnittens
Kartoffeln oder Fultercliben, ¢ Kilogramm Salz, 5 Kilogramm schwarzes Korn-
mehl gur Schlichte und 60 Kilogramm Holzmehl, Fiir Mastzchweine: 2 Kilo
gramm Haferschrot, § Kilogramm schwarzes Weizenmehl, 15 Kilogramm Gersten-
mehl {Graupenabfille), 5 Kilogramm schwarzes Kornmehl zur Schlichte, 80 Kilo-
gramm frischgeschnittene Kartoffeln, 3 Kilogramm Salz und 40 Kilogramm
Holzmehl, Wo Kartoffelschlempe oder Schnittlinge vorhanden sind, kiinnen
ﬂ:a:s? die Karloffeln ersetzen; das Gerstenmehl kann durch Bierireber orsparl

‘arden,

Delkuchen als Ersatz des Hafers fiir Pferde. Aus den Untersuchungen
von Kirchner*¥) iiber den Nihrwert des Hafers, der Erdnuss- und Kokosouss:
kuchen ecrgiebt sich, dass (ie Erdnosskuchen nur als Beihilfe beim Plerde-
futter verwandi werden kiinmen, weil ihr Fettgehalt zo gering iat.  Dagegen
kann ohne Nachteil an Stelle von 2 Kilogramm Hafer | Kilogramm Kokosnoss-
mehl verabreicht werden, da des lctzteren Eiweiss- und Fettgehalt etwa doppelt
g0 gross als der des Hafers ist. Bei gleichem Preise fiir beide H.Dhmnmria.ﬁﬂn
3_ Eﬂu?ﬁ l:;ﬂmgulrgukem 1000) Iﬁh}gmpwﬁ_— wird man also doreh Fiitterung von

JEOUESMme ar O 4 ine | i i

von 45,02 Mark pro Pferd erzielen. i g B
. Herstellung von trockenem Viehfutter aus Sellempe und Trebern.*|
[]Le nasse Schlempe, hnzjehungswraiae die Treber, werden zuniichst mit siner
whsserigen LUsung von leimhaltigen Stoffen versetzt, welche die elweisshaltigen
Stoffe mit den Hillsen und specifisch schweren Schlempeteilen niederschlagen.

*| Fharm. Eandschau | 1 1857 Chem,-techn
) Landw. Post 1638; Indusiricblitier 1853, BRI . &
| M, Heneke n. Co. in Gripeck bei Frefglng; D, R. P. ¥o. 016
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Landwirtschaftliche Frsatzsioffe.

Nach dem Absetzen wird mit Hilfe elnes an der Wand des Reservoirs ver
schiebbaren Dekantierhahnes das klare Wasser abgelassen und die Schlempe,
nachdem sie durch Zusalz von reiner Schlemmkreide entsiiuert ist, in Filter-
l}rseu abgepresst. Die nun teigartige Schlempe wird zuniichst auf den oberen

cil o [Fig. U) der Darre gebracht, daselbst mit einer zum viilligen Entsiiuern
nitigen Menge Soda innig gemengt und, nachdem die Feuchtigkeit beimahe
verdampft ist, durch in dem Boden dieses oberen
Tailes befindliche Oeffnungen auf den uneren
Teil » gobracht, wo sie snEliessliuh gur villizen
Trockne gebracht wird. Die Heizgase irgend eines
Ofens treten dorgh Rithren 1 ond #2 ein, ziehen
unter dem Hoden der unteren Darre &7 nach den
Kaniilen & unter dem Boden der oberen und ent
waichen durch Rohre »8 und # in den Kamin &1
Kalte Luft tritt bei &1 und A% ein, wilrmt sich an
den Heizgasrliiren 1 und 2 vor, striimt durch
Oeffnungen ¢ und Schlitze #in die untere Darte w,
durch die Schlitze = in die obere Darre » und ent
weicht mit Wasserdiimpien beladen durch Klapps »
in den Kamin &9, Nach Bedarf kann auch noch dareh
dio Doffnungen & und & kalte Luft, welche sich
an den Heizgastithren #8 und »=4 vorwirmt, eben-
falls dorch die Schlitze » in den oberen Teil der
Fig. & Darre eingefiihrt werden,

Traubenzucker als Viehfutter. Dio Mastvich-Ansstelhingen in England
und Deutsehland liefern den Beweis, dass die Frifhraife and Mastfihigkeit der
veredelten Rassen der Rinder, Schafe ond Schweine einen hohen Grid er-
reicht hat ood dass es den europiischen Landwirten dadorch erlsichtery wird,
die Konkurrens mit den transatlantischen Ziichtern innerhalb gewisser Grenzen
z2i bestehen, In einer Konkurrenz aufl der Berliner Mastvish-Ausstellung fiir
die hilchste Zunahme pro Lebenstaz - an Lebendgewicht wogen die dred
f Monute 25 Tage alten Schweine des Geafen Hahn-Basedow, Meckloaburg ®)
sismmen 493 Pfund und hatten pro Tag fost 5 Plond zogenommen. In Gho-
licher Weise zeichneten sich junge Rinder und Schafe dureh ein enormes
Lebendgewicht aps. Diese Resultate werden dorch sorgsame Ausswahl und
Zusammenstellung der Fultermittel erreicht, unter denen der Trapbenzucker
als gin fHir alle Viehgaltungen geeigonetes Material von ginzelnen Mistern er-
kannt und verwnndt ist. Derselbe wird als Zugabe zum Fuotter ffir die land-
wirtschaftlichen Haustiore njcht allein wegen seiner leichten Verdaulichkeit
Ereguhau, sondern insbesonders um die Presslust des villig aosgemisicten

tehes anzuregen, welches die gewbhnlichen Nahrungsmittel nur in kleinen
(Joantitiiten annimme, weil es bereits einen Usberfluss von Reservestoffen in
seinem Fott besitzt. Hei dem Prefjse, welcher filr Zuckerstoffe gezahlt wird,
erscheint die Verwendung der geringeren Sorten des Trapbenzockers darch
dis Beforderung der Fribreife und der Muastfiihigheit aller Viehgattungen
vorteilhafi.

Strohersats. Ueber die Verwertung des dberen Abraumes der Torf-
moore oder sogenannte Torfstren und Torfmall hat Thenius**) berichtet. Die
Torfstren oder der geirocknete obere Abraum der Torfmoorse, der haopisich-
lich aus verschiedenen Moosarten und Pflanzenteilen besteht, bildet einen sehr
wichtigen Ersatz fir Stroh bei dem Viehsztande in der Landwirts¢haft, ond ist
um =0 niitzlicher; aiz dadurch nicht nur alle festen, fissigen und- gasfiirmigen

* Hanngv, Land- und Forstwirtsch. Zeg. 87, Bd  Chem.-techn. Repert, 1834, I1. &
*%) Negeste Erfindungen and Erfahrungen, Wien 1891,
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Diinger-Surrogate.

Exkremente aufgesaugt werden, sondern auch, weil aller Torf unansgesewm
Kohlensdure entwickelt, dadurch den Pflanzen leichter mghnglich gemacht
wird. Durch Henﬁtzung der Torfstroy wird auch den Forsten die Waldstroy,
iie big jetzt haoptsiichlich die Bavern beniitzen und durch diese Entnahme dis
Forste wesentlich geschidigt wurden, nicht mehr entzogen. Die Torfmull oder
dag Torfpulver wirﬁ zur Desinfekiion an verschiedenen Ortan, wie in Hannover
Braunschweig und Bremen viellach angewendet ond beniitzt und haben sich
sehr giinstige Ergebnisse durch das regelméssige Destreuen der Senkgruben
und Klozetts mit Torfmull heragsgestellt. Der Mulidiinger darf in Braunschwelg
am hellen Tage avsgefahren worden nnd gestattet auch die Eisenbahnverwal-
tung den Versandt in offenen Waggons. Ein Centner Latrinen-Torfmuoll-Diinger
wird in Braunschweig mit 35 Plenniz loco Grube bezahll, Hiersus ist ersichi-
lich, dass dorch Einfithrung der Torfstren und des Torfmulipulvers  eino
wesentliche Verbesserong der Sanitlitsverhiiltnisse herbeigefithrt werden kaon,
withrend auf der anderen Seite der Landwirtschaft wertvolle Produkte zo-
efiihrt worden, Die Hinflihrung des Torfmullpulvers wire namentlich den
crankenhiingern zu empfehlen, wodurch die hisartigen, schlechten, anstecken-
den Gasarten schoell gebunden werden kinnen. Ein Zosatz von Holzkohlen:
oder Torfkohlenpulver erhiht wesentlich die Wirksamkeit des Torfmullpulvers,
bier Moostorf wird in Norddentschlond und Wiirttemberg mit geradegerichtaton
alten Sensen in etwa | Kuobikfoss grosse Stiicke geschnitten, mit der Mistgabel
abgehoben und an der Luft, in Haufen gesetst, getrocknet. Ein Arbeiter heb
in 10 Stunden 12 Kubikmefer zn 1Y Centner — 18 Uentner ab uomd setzt sio
zum Trocknen aof. Hei einem Taglohne von- 1,6 Mark kemmt 1 Centner aof
ungefihr 10 Pfennige Arbeitzlohn.  Wenn man bei einem sgoren Moors
G2 0 Kubikmeter Moostorf im Friihjahre und Sommer vom 1. Mirz bis 1. August
aushebt, 80 kann der Brennsioff dann bereits am |. Mai ausgeschachiet werden.
Wiihrend der Monate Mirz und April kinnen 20 Mann, die spliter den Breno-
stoffl ausheben, beim Abheben des Moostorfes mithelfan. Wenn ein Arbeiter
an einem Tage 12 Kubikmeter Moostori abhebt, so ktnnen 42 Arbeiter in
a0 Tagen im Mérz und April 26400 Kubikmeter, und 22 Arbeiter in 100 Tagen,
Mai, Juni, Juli und Hilfte August 25300 Kubikmeter, und obige 42 und 22 An
befter zusammen in 160 Tagen 562000 Kubikmeter Moostorf abhsben und zum
Trocknen aufsetzen. Die von 42 Arbeitern tiglich ausgehobenen 504 Kubik-
meter rober Moostorf wiegen zu 1!y Centner 672 Centner und werden nach
dem Trocknen von 2 Reisswilfen von 300 Centner tiglicher Leistung in elnem
Page zerrissen und gesiobt. Aus8 Centner frischem Moostorf werden 7 Centner
luftirockenes Fabrikal, und zwar 5 Centner Torfstreu und 2 Centner Torfpulver
oder Torfmull gewonnen. Aus den obipen 52 000 Kubikmeter rohen Moostorf
zu Ps Centner werden 60666 Centner fertige Torfstren und Torfmull. Rechnet
man den Centner durchschnittlich zu 20 Pfennige Vorkaufspreis, so wiirde fir
obige 60666 Centner 12130 Mark eingenommen werden, wobei die Hilfie,
060 Mark, Reinverdienst bleibt,

Dinger-Surrogate.

Kunstdiinger fiir Gemlise. Unter den fiir den Garten in Hetracht koms
menden Dilngersorten stehen hochprozentige Ammoniaksuperphosphate und
Peruguano obenan. In einer Stirke von nur 4—5 Kilogramm pro 1 Ar sk
gebracht, gauufnu gie bel der ersten Frucht stets, sine volle Wirkung zu er
zielen, Beson ers emplehlen sich diese Dinger fir alle Pllanzen, welche
stark ing Blatt treiben (Kohl, Salat, Spinat, Rhabarber), Mit demselben Erfolge
verwendet man sie auch auf Rasen und in der Blumenzucht, Dagegen em-
[rfehlan gich fiir alle Pﬂanzgerr, bei welchen wediger die Blattentwickelung als
die Ausbildung der Samen in Frage kommt, solche Diinger, welehe besonders
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Tiinger-Surrogate,

Phosphorsiiure  enthalten (Hohnen, Erbsen): es genfigen 10 Kilogramm pro
1 Ar. Kali wirkt bei Gurken, Kohl, bei allen Baom- und Straucharten -sebr
vorteflhaft; auf ] Ar genfigen 5—10 Kilogramm vor Winter aufgebracht, bei
spargel geht man bis zum doppelten Qoantom Kali

Zor Herstellung von Blutdlinger empfiehit es sich, das frische Blut mit
Torfmiill wnd Kalk zu mischen, Hine Mischung ven 250 Gramm Blot und
Gf Gramm Torfmiill ist fast gertchlos und trockoet in diinnen Lagen schaell
an freier Luft, Eine gleiche Menge mit 250 Gramm gemahlenem Astzkalk
rus;mmﬁu erithrt und mit 82 Gramm Torfmiill aufgetrocknet, trocknet leicht
at der Lult.

Diingemittel miitelst kallhaltiger Gestelne.®] Kalihaltige Gesteine
(Granit, Gneiss, Glimmer, Orthoklas) warden in einem hierzu geeigneten (Men
|—2 Stunden einer giemlich hohen Temperatur ausgesetzt. Hieraof wird die
Masse gerkleinert, zu einem feinen Pulver gemahlen und so der Landwirt-
schaft peliefert, Oder man kann diese Gesteinsarien in zerkleinertem Zu-
stapde mit Kalk oder Kalksteinen mischen. Unter dem Einflusse des Kalkes
bei-hohar Temperator geht eine Reaktion vor sich, dorch welche die Assi-
milation des Kalis im Boden bedeutend erleichtert wird, Diese Operation
kaon in einem Ofen, fholich dem Kalkofen, ausgefilhrt werden, indem man
denselben abwechselnd mit Bchichten von Gesteinsmizchung und Brennmaterial
beschickt. Kalkkarbonat oder Kalk ktonen durch andere alkalische Erden,
wie Barll, Strontian, Magnesia, ersetzt werden,

Rehendiingung mit kilnstlichen Dilngemitteln, **} Noch A. Rossel ist der
Hoden, j@ nachdem er Thonboden, Kalkboden oder Kalk- und Thonboden zu-
eleich [L:h.mhnden} ist, yerschieden zu behandeln, ebenso muss die Dingung
wechseln, je nachdem die Vegetation eine normale oder eine schwache oder
eing fiberans reiche Usberditgung mit Stickstofl erfordert. Es giebt natirlich
keinen fiberall passenden kilnstlichen Diinger, doch ist ein Anhalispunkt in
der Zusammensetzung eines solchen gegeben. Dieser besteht aus: U0 Kilo-
er'rnmm Chilisalpeter, 100 Kilogramm Superphosphat mit 15 Prozent lbslicher
hospharsiiure, 100 Kilogramm Kalisale mit 50 Prozent Kali, 210 Kilogramm
Gips, zusammen 500 Kilogramm Specialdiinger fiir Reben zur Erzeugung von
Holz und Frucht. Von diesem Diinger hat man pro Hebstock 300 Gramm zu
verwenden und ihn in einer Rinne um den Stock herom unterzugraben. Dia
Diingung findet anfangs Mirz statr.

Diinger aus Lederahfillen. ***) Lederabfille und altes Leder von Schuh-
zug w5 w. werden aul Dilnger verarbeitet, jndem man sie in einem Be-
kilter, der behufs Filllung und Entlesrung geneigt werden kann ond eipen
fulschen Siebboden besitzl, der Binwirkung von iiberhitztem, unter dem Sieb-
boden einstrimenden Dampfe unterwirft. Die Dimpfe und das gebildele
Ammoniak werden durch einen Ventilator in einen Konodensator gesaogt
Fetle u. = w, werden vom Boden des Gefisses abgezogen. Tlas so behan-
delte Leder wird schliesslich gemahlen.

StickstofThaltizes Dingemittél ans tlerisehen AWfillen,.t] Tierische
Abfilla aller Art (Fleisch, Blut, Knochen, Knorpel, Horn, Hufe, Haut,
Leder, Gallerte) werden unier Zusal® von  Schwefelsiore in  DBassins er-
hitzt, Zur Beschleunigung der Zersetzung wird oach geraumer Zeit Chili-
silpeter zogesetzt, wodorch eiperséits die Muosse stickstoffreicher gpemacht
wird, anderseits sich Salpetersiiure bildet, welché in Verbindung mit der vor-
handenen Schwelelsiure eine Hnsserst energizche Zersetzung bewirkt, Sobald
lie Masse eine breiartige Konsistenz erlangt hat, wird schwefelsaures Ammo-

*) v, Bavigny: franz Patent No, 201584,

=5, Monat rift fiir Obsi- and Weinbaw, 188, 1

s+, I Hoth in Avondsls Sguoure, O0d Kent Road,: Surtey; Engl. Patent No. 185
11 Oh, Eoblrimer & Sohn o Erfurt; DL B-F. Moo W6,
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Dilnger-Surrogate,

nink hinzuzefiigt behufs Befordernng des Zersetzungsprozesses und Vermahe
ung des Stickstoffzehalies.  Die so erhaltene  sticlkstoff- nnd phosphorreiche
Masse wird schligsslich mit Knochenmehl, Torf oder Shalichen, den Zweok
derselben wls Diinger fordernden Trockensubstanzen iiberstrent und durch-
gearheltet, his die Konsistenz des Produkies eine derartige isl, dass o8 sich
feicht streuen lisst.

Dilnger ans den Nilssigen Abfillen der Stiirkefabrikation, N. Schaposeh-
nikow*) lisst die fliissigen Abfille durch ein in einer Vertiefung errichietes
Erdfilter hindurchsickern und sich mit dem Untergrundwasser vermischen,
Auf diese Weise verschwinden tiglich ca, 250 Hektoliter Frochtwasser, aof
dem ganzen Boden der Vertiefung und besonders am Filter eine dinne
Schlammschichie zuriicklassend, Der blﬁuﬁch%&lhe, kitsire ond sanre Schlimm
trennt zich leicht vom Lehmboden und giebt bei Anwendung in kleineren
Mengen upmitielbar zur Diingong sehr gute Resultate. Noch praktischer dst
es jedoch, in die Vertiefung verschiedenc Abfille (Stroh, Kehricht) zu gehen
und anf diese Weise zur Bildung eines Kompostes beizulragen, :

Diinger und Thran aus Fischen oder Fleischabfiillen.**) Nicht miht
tum_.igliuhns Fleleh von Fischen u, s w. wird in zerkleinertem Zustande mil
Kali-, bozw, Magnesiasalzen singesalzen, das eingesalzene Material behufs Ent-
witssarung und lmprignierang mit dem Salz stehen gelassen. Nach dem Em-
fernen der Lake wird das magere Material unmittelbar an der Luft getrocknet;
fottes Materinl dagegen wird his etwa zam halben Wassergehall abirocknen
rolassen, die Masse behufs Entfettung (Thrangewinnung) zerkleinert, daraul
getrocknel und gemahlen und vor dem Trocknen gedfimpft und, um gleich-
zeitig Thran zu gowinnen, :thepressL Zum Einsalzen sind von Kalizalzen am
sepignetsten Chlorkalium, Kalinmsulfat, schwefelsaure Kalimagnesia uned von
drn Magnosiasalzen das Sulfat, Man wendet das gewiihlte Salz in einer Menge
von 3—I0 Prozent an. Die bei dem Verfahren abfallenden Salzlaken und
Presswiisser knnen auch zur Stickstoflgewinnung beniitzt werden, indem die-
selben fiber den Gernooungspunkt erwiirmt werden und alsdann die Masse
durch Torf und Erde filtriert wird,

Diinger aus phosphorhaltizen Substanzen. ***) Tierische Abfille (Hafe,
Héirner, Haare) werden in elnem luftdicht’ peschlossenen Gefisse mit Wasser
bei 120" C. und dariiber behandelt.  Mit der erhalienen stickstofThaltigen
Flilssigkeit werden Phosphate, mineralische und phosphatischa Guanos, Austern
und andere Seamuscheln in einem ebensolchen Gefissa bei 1208 C. oder
darfiber gekooht, wodureh dieselben leicht briickeliz werden und getrocknol
und zerkleinert einen stickstoffhaltigen Phosphatdiinger gaben.

Obstirester als Diingemittel. Trester, welche von der Bereitung von
Aepfel- und Birnmost herstammen, sind verhiiltnismiissig wenig wert.  'Nach
Englingf) enthiclten solche von der Presse kommende Trester 62 Prozent
Trockensubstanz, 2.3 Prozent Stickstoff, 8,1 Prozent Asche, welch letztere zur
Hilfte aus phosphorsaurem Kalle bestand. Frische Obsttrester sind als Diinge-
mittel nabeza wertlos, da der Stickstoff darselben, Hhnlich wie im Torf, sehr
schwer lbslich und von den Pllanzen direkt nicht aufnehmbar ist; sie miissen
erst fermentiert werden, was am hesten durch Aufbringen in @fter umzo-
stechende Komposthaofen bewerkstelligt wird.

: Sigespiine als Dinger. Richardson verwendet zer Darstellung fkiinst-
lichen Diingers trockene, gesieble Sigespiine, welche mit Salzsiiure oder
Schwelelsiore angesiuert und eciner Temperatur von 130° F. (cirka 530 C.)
ausgesetzt werden. Die Mischung wird nun entweder fiir sich allein auf die

*Wiestn. Fin, I'rom, i. Torg. Bl 3 O E
‘::I ;: E'ﬂ]’ oy ? %ﬁ.] e (' ’ bemi-techn, Repertor, 1838, IL &
i ¥. L. Harris in thmore, Maryland, V. St. A D B-P. No, ] 3
t! Bisdermann's Centralbl. f. Agrilkulturchemis, 18585 - i
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Diinger-Sarrogate,

Felder gebracht oder mit Blut vermiseht, einer Temperatur von 140% 5, (600 C.)
untorworfen, wodurch das Blot gerinnt.  Die trockene Masse kann in Sfcke
verpackt, versendet und els Diinger verwendet werden, Statt Blut kann anch
der kiinstlichen Diingermischung ™ aus SHpespiinen wnd Schwefelsiure hinzu-
gefiigt werden: Knochenasche, Koproliten, Tierkohls, natiirliche phosphar
saure Verbindungen, wie Phosphorit u. s. w. Die Mischung wird in Haufen ge-
beacht, welche mit Stroh, alten Sicken w. s w. bedeckt werden, wabei durch
chemische Prozesse eine inpere Erhitzung der Hanfen von 100 bis 1509 F,
(47,78 bis 065,659 () entsteht; nachdem die Temperntur in den Haofen auf die
der wngehenden Luft: herabgesunken ist, kann der Prozess der kiinstlichen
Diingerbildung als boendigt betrachtet werdon,

Von anderer Seite wird vorgeschlagen, die Slgespiine zu verkohlen.
Zu diesem Zwecke werden aus Siriiuchern (Gioster mnd andere nieddge
holzige Gewiichse) Meiler errichtet, welche allmihiich mit Spiinen gefillt
werden, die man mit der Schanfel leicht daraufl wirft, so dazs miiglichst viele
leere Riume und Durchzige filr die Luft freibleibén. Man bedeckt hisrauf
die Meiler mit einer dicht zo dicken Schichte von Sigespinoen und zindet das
Fedér an. Wo das letgters durchznbrechen anfingt, legt man frische Sige-
spline auf, und nachdem man zuletzt noch eine ziemlich dicke Schichte auf.
gologt hat, Iisst man den Meiler erkalten.  Nach dem vollstindigen Erkalten
wird or auseinandor genommen. Die auf diese Waise erhaltenen Koblen mit
fiissigem Dinger, Harn w 8. w, vereinigt, walche sie anfsangen, geben bei den
verschiedensten Gewiichsen die besten Resultate. Man muss jedoch die SHge-
spine an einem trockenen, luftizen Orte asfbewahren, weil sie leicht Fouch-
tigkeit anzichen wnd dann schwer verkohlen,

Gerberlohe als Diinger.*) Man wiihlt einen der Luft und Feuchtigkeit
ansgesetzten Ort zur Anlegung des . Komposthanfens, Daselbst breitet man
eine Lage Gerberlohe von etwa 85 Centimeter Hohe ans und  Dedeckt sie
b Centimeter hoch mit zerfallenem Aetzkalk, dann eine zweite Lage Lohe und
diese ebenfalls mit Kalk bedeckt und so fort, solange man Lohe und Kalk
hat. Dieser Komposthaofen wird mit Wasser befeuchtet, bis sich alles stark
erhifzi, und die Lohe durch den Kalk zur Verwesung gebracht wird. Will man
den Komposthaofen zu einem stark treibenden Diingér machen, so wird der
Kalk mit einer Lage Gips {iberdeckt und dann kommt eine Lage Pfordemist
in frischem, noch unverwesiem Zustande dazu und so fort immer Lohe, Kallk,
Gips und Pferdemist und fibergossen mit Jauche, die man in Licher, welche
man in den Haufen sthsst, eingiesst. Auch folgende Mischung giebt einen var-
trafllichen Kompost: 10 Teile Dammerde (gut gedingte Gartenerde), 2 Taile
Gips, | Teil ungeltischter Kalk, Y4 Teil Viehsals, 2 Telle Asche, 1 Tail Gerber
lohe. Diese ganze Masse wird tiichtig vermengt, im Trockenen auf eimen
lungen spitzen Haufen aufgesetzt. Bei dem Durcheinandermischen wird alles
mit starker Mistjauche befeuchtet, so lange es die Masse veririigt, ohne sich
it ballen, Dann wird vier Wochen, lang jede Woche zweimal mit dem An-
feachten und Umwenden forigefahren, bis der Kompost zum Uebarstrenen der
Frilchte tauglich ist. Fr moss notwendig zum Erhitzen gekommen sein, wenn
sich Kraft Hussern soll. Dieses Erhitzen geschieht durch die Gerberloho.
Konn man keine Lohe erhalten, so nehme man den Staub oder Abgang beim
Dreschen von Kleesamen, von Roggen, Weizen, Heidekorn, statt der Gerber-
lohe; auch Malzkeime, tsnnene Sigespine, sind zo gebragehen.  Die Masse
wird schon binnen 24 Stunden anfangen, sich zu erhitzen und wenn sie noch
vorschriftsmissig jede Woche zweimal umgewendet und angefeuchtot worden
ist, s0 hat sie sich nach vier Wochen zu einem Kompost vereinigt, der zum
Stresen verbrancht werden kann.

*) Ernst Hubbard, Die Vorwertung der Holgobfille: Wien 1857
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Klirheekenschlamm als Diinger, Seitdem in verschiedenen Gross
stidten*] Kidrbecken zur KErung der Kanalabwiisser aof rein mechanischem
Wege oder mit chemischen Mitteln (Kalk, schwefelsaure Thonerde) aII%el?gt
sind, wird der angesammelte Schlamm zu [Hingzwecken verkaufl und soll sich
recht gol bewilhren.

Essigfabrikations-Ersatzstoffe.

Einen sweckmissigen Ersatz fiir Holzspiine, die in der Essigfabrikation
Verwendung finden, bildet der Kork, Es ist bekannl,’ dass die zur Fillung
der Bssighildner verwendeten Holzspline wihrend einiger Zeit hinduorch sehr
kriftiz wirken. Nach digser nimmt aber ihre Wirkung sehr erheblich ab und
liegt die Erklirung dieses Nachlaszens der Wirksamkeit darin, dass die Holz-
spiine, nachdem sie sich mit Flissigheit ganz aogesaugt haben, die darnnter
liegenden Schichten infolge fhres Gewichtes ztsammendriicken und in welterer
Folge dadureh den Zutritt der Luft hemmen oder wenigstons verlangsamen.
Werden non dis Holzspliine durch Korkabfille ersetzt, so kommt bei diesen
letztaren vor Allem ihr geringes Gewicht in Betracht. Da tiberdies noch durch
daz Hefenochten 'bekanniormassen die Elasticitit des Korkes ganz erheblich
vermehrt wird, so ist ein Zusammensinken deér Masse selbst in hohen Essig-
hildpern nicht zu befiirchten.  In den zahlreichen Vertiefungen und Einrissen
der Korksubstanz finden sich unziiblige kleine Organismen, darunter auch
Essighaklerion in grosser M-:rn_ge, wodurch die mit Kork gefiillllen Essigbildnor
auzserordentlich rasch eingesiunert werden.

Sligespiine  zur Essigfubrikation. In den Fillen, in welchon grosse
Mengen von Sdgespinen, die danernd dls Abfiille gewonnén werden, zur Ver-
fiigung siehen, mag immerhin die Verwertung derselben zur Besigfabrikation
gewinnbringend - sein. 100 Kilogramm SHgespline ergeben unter gElinstigen
Umstiinden 46—04 Liter einer Flilssighkeit, walthe 4 ozent Essigsaure ent-
hillt wnd nebenbei werden, was diese Fabrikationsart noch in den vorhin an-
gefihrten Filllen lohnender gestaltor, 8 —2 Liter Teer gewonnen,

Dig Sdgespine werden in einen Trichter gebracht, in welchem' sich eine
vertikale Schraube drehi, welche das Material in geeigneten Chuantititen in
den Cylinder gelangen lisst. . Letzterer liegt horigzontal und wird durch einon
Ofen geheizt.  Fine zweite Schragbe erhiilt das in die Retorte gelangende
Material in steter Bewegung und treibt ¢z zu gleicher Zeil nach und nach an
dag andere Ende des Cylinders. Das Holz wird, wihrend es dorch dis Retorte
fortschreitet; nach und nach verkohlt, so dJdass samtliche flichtize Produkta
ausgeiriohen sind, wenn es am anderen Ende ankommt Mit dem fussersten
Ende der Retorte sind zwoi Rithren verbunden: die eine Rihre geht abwiirs
und miindet in ein luftdicht verschlossenez gusscisernos Gefiss oder in eine
mit Wasser gefiillte Cisterne, die andere Rihre fithrt die Destillationsprodukte
in den Kondensationsapparal, der ans mit kaltem Wasser umgebenen Rihren
besteht. Einige Farbholzmiihlon verwandeln ihren sSmtlichen Abfall von Farh-
holz auof dicse Weise mit Vorteil in Essigsfore. Die Ausbeute an SHuore ist
bei diesem Prozess fast ebenso gross, als die, welche man bei Anwendung
von gulem Holz nach der gowbhnlichenr Methode echilt.

__Hadtleld & Comp, verarbeiteten Tannenholz-Sigespine und erhielten eain
befriedigondes Resultat. Acht Hetorten, die nach diesem Patent konstrmiert
sind, von 0,36 Meter Durchmesser erzeugen in 24 Stunden ebensoviel Holz-
siiure, als 10 sinfache Retorton von 00 Centimeter Dorchmesser. Die Holz
kohle aus den Sigespiinen besitzt in einem hohen Grade die Eigenschaft, den
in Flrbereien gebranchten Harn 2o desinfizieren und bietot daher ein leichtes

* Bes Frankfort a. M.
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Stiirkefabrikations-Erzatzstoffe,

Mittel, die aos diesen Harncisternen erwachsende Unannehmlichkeit zu be-
seitigen. Es wird angegeben, dass das Ahsnr%ﬁﬂnﬂml‘mﬁgun dieser Holzkohle
fiir das Ammoniak und die ibrigen stickstoffhaltigen Substanzen des Haros
so gross ist, dass man die flissigen Teile des mit digser Holzkohle behandelton
Harnz ginzlich entferned ka ohne irgend einen Verlust an Dﬁu\%akmﬂ i
haben, da alle als Dingmaterial wertvollen Substanzen von der Kehle zoriick-
gehallen werden. {

Die durchschnittliche wiichentliche Ausbeute aus B Retorten, in denen
withrend dieses Zeitraumes 30 Tonnen Siigespiing verkohlt werden, betriigt an;
Holzshiure, specifisches Gewicht l.{.%{l .+ . 2484 Gallonen

T s v el e e T h e e e B &

Oder pro 1000 Kilogramm Siigespiine sind gewonnen worden: 552 Kilo-
gramm Holzessig und 54 Kilogramm Teer, sine Ausbeate, die nahezu der aus
gotem Holze erzielten gleichkommi.

Solomons und A%:Ey nahmen ein Patent fiir einen Prozess, dessen
Hanpteigentiimlichkeit in besteht, dass sie als Wirmequelle dberhitzton
Wasserdampf anwenden, den sle ifber Sigespine streichen lassen, wodurch
jedes kleinste Teilchen pleichmissig erhitast wird. Die zorickbleibende Holz-
kohla ist sehr gut Eﬁrgﬂﬂsinfﬂkﬁunszwacka geeignet; die iibrigen Produkie
gind ganz dieselben, wie el der dorch direkte Hezung ausgefilhrten Destilla-
tion.  Der die Destillatonsprodukie begloitends Wasserdampf verdiinnt die
Essigsiture so sohr, dass des Patent nicht mit Vorteil hitte ausgefilhnt werden
kiinnen, wenn man nicht die Einrichtung getroffen hiltte, die Diimpfe durch
ain Schlangenrohr passieren zn lassen, welches in einer mit den Destillations-
produkten gefiillten Abdampfpfanne liegt, um so die Wirme des Dampfes zu-
glaich zur %’erdampfung des kondensiorten Wassers zn beniitzen.

Starkefabrikations-Ersatzstoife.

Die Stirkefabrikations:Ersatzstoffe werdea in der Hauptsache immer nor
solghe Materialien zu liefern vermilgen, welche neoe Mehlgowinnungswege ar-
dfftnen. Aus dor Rosskastanie Mehl zu bereiten und aus diesem HBrot zo
bucken, wurde schon frither versocht  Allein diese Versuche scheiterien an
det Bitterkeit, welche derarliges Brot besass und welche man nicht zu be-
goitigen vermochte, Damil war die Rosskastanie aber gang susser Acht ge-
lnssen, obschon sie ain fir viele Gewerbe vorteilhaft 20 benlitzendes Stirke-
mehl liefert. Bareits 1784 hatte Kurella ein Stirkemchl aus den Rosskastanien
bersitet, zu dessen Entbitterung er 7 Wochen nitiz hatte. - Klose in Berlin
nghm diese Angelegenheit spiter wieder auf. Seinen vielfach sngestellten
Versnchen gelang es, bessere Erfolge zu erzielen. Er gewann aus der Hoss-
kastanio ein gutes weisses Mehl von geringer Bitterkeit, das sich mach kurzer
E}Eha:idlung, um ihm die Bitterkeit zu entziehen, trafflich zu Brot verbacken
ligss. Eine wichtige Rolle sehien ‘aber das Rosskastanienmehl dadurch au
spiplen berechhigt, weil sich aus demselben eine treffliche Schlichte fiir Waber,
kleister fiir Buchbinder, Tapezierer, Papierfabrikanten, Karteo- und Oblaten-
macher herstallen liess, dem noch die besonderen Vorzilge vor dem gewlha-
lichen Kleister nachgeriihmt worden, dass er nicht sauer wird, mithin nie seine
Klebkraft vorliort, dass er nicht von Insckten angerriffon wird, ja selbat die-
gelben vertilge und bedestend wohlfeiler sai, da die Rosskastanie his dahin
fast keinen Wert hatte. Als Schlichte beniitzt, soll der Rosskastanienkleister
den Vorteil haben, dass er sehr langsam trockoet und sehr geschmeidig ist,
Kloze ging auch anderen Verwertungen der Rosskastanie nach. Aus der Kern-
schale machie er ain schines Schwarz zum Karten- und Buchdruck, aus der
Kapsel der Frucht gewann er durch Verbremnen eine zur Lauge vorzilgliche
Asche, aus der Kastanie selbst eine dauerhafie, von Gelb bis ins tiefste Braon
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SBliirkefabrikations-Ersatzstoile.

gehende Farbe, Eodlich stellte er auch gin Extrakt her, das wegen dps darin
anthaltenen Gerbstoffes sich zum Waschen von Wollenz eignete. Diesps
Extrakt soll der Marseiller Seife nichts nachgeben, Im Jahre 1853 gewann
Klose ass dem Mehl der Rosskastanie einen fuselfreion Spiritus, der nach der
Destillation 87 Prozent hielt. Dies gur Vorgeschichte der Verwendung der
Rosskastanie sur Mehlga'w‘inuunﬁ. —

Christian Jenssen®) verfiihrt non zur Gewinnung von Mehl in folgender
Weize:

Diie Kastanien werden geschillt in das Wasser gelegt, mit den Hinden
durchzeknetet und dann duorchgesicht. Der dicke Brél kommi nochmals in
riines Wasser, wird durchgeriihrt und wieder durchgesiobt. Was dann noch
im Siebe zurfickbleibt, wird entfernt.

Das Durchgesiebte wird noch einige Male durch ein feines Sieb gesiebt
und bis zum nichsten Tage im Wasser hingestellt. !

Am niichsten Tage wird das Wasser, welches ganz griinlich geworden
ist, mit allem; was darauf schwimmt, abgegossen. Das Mohl, welches sich auf
den Boden gesetzt hat, wird niit fristhem Wasser fibergossen, umgeriilict und
durchgesiebl, wobel ein Stick feiner Mull oder #ihnliches Zeng in das Sieh zu
tcigﬁn ist.  Darauf wird das Wasser solange emedert, bis es klar upd farblos
bleibt:

Endlich wird das Mehl zum Trocknen aof ein reines, weisses Tuch ge-
legt. Damit die Stirke schiin weiss werde, ist dio grisste Reinlichkeit er-
forderdich; samentlich miissen die Hinde des Verarbeiters durchaus rein sein

Hehwald**) riit, um die Kastanien aof Stirkemehl zu verarbeiton, die-
sefben solange liegen #u lassen, bis die anfungs glntte braune Schale der Samen
runzlich geworden ist und sich beim Drilcken zwischen den Fingern von dem
Innern leicht ablilsen Misst. Die Kastanien werden sodann entschilt ood in
grobes Mehl verwandelt. Die SBamen der Kastanien enthalten einen eigentiim-
lichen Bitterstoff, das Aescolin; welcher sich im Wasser 168t und demselben
ein eigentimliches, fAlugrescierendes Ausseben greeilt; die Wisser, mit welchen

- man die Stirke von dem Schrote der Rosskastanien abschiiumt, erhalten ihr
sigentiimliches Aussehen durch diesen Stoff,

_The Abscheidung der Stirke aus dem Schrote der Rosskastanien erfolt
am einfachsten durch Abschlimmen desselben; auch die Reinigung der Stirke
geschieht nach dem Verfahren des wiederholten Abschiimmens nach vorher-
gegangener korzer GHrung der nsssen Stiirke. Man kanon sie jedoch auch
durch Behandeln der Rohstirke in Centrifugen oder durch Leiten des stirke-
mehlhaltigen Wassers Jdurch Rinnen bewerkstalligen,

Die Kastanienstiirke schmeckt infolge eines Gehaltes an fremden Stoffen
stets sehr bitter und kann deshalb nicht zur Darstellung von Nahrungsmitieln
verwendet worden. Durch Behandlung der Stiirke mit schwacher Sodalisung
liisst sich der bittere Geschmack wohl sehr vermindern, aber nicht glnzlich
beseitigen. Fiir industriolle Anwendungen dagegen bildet die Kastanienstirke
ein auszezeichnetes Materinl, indem in diesem Falle der bittere Geschmack
der Stiirke ohne allen Belang ist, —

Mit Recht macht Rehwald daraof aufmerksam, dass die Weizenstirke
hither im Praise steht, als die Kartoffelstiirke, obwohl sie absolut keinen Vor
zug vor dieser besitzt, indem beide Produkte im reinen Zastande chemisch
nicht die peringste Verschiedenheit zeigen, Nur dadurch unterscheidet sich
die Waizenstirke von der Kartoffelstiirke, dass sie unreiner als diese ist; sio
hiklt niimlich stets eine kleine Menge von Kleber hartniickiz zurfick und besitzt
infolgedessen eine etwas grisssere Bindekraft, welche sich dadurch zu eckennen

*) ¥ordd. Landw. 1878
**) Relwald, Die Btarkefabrikation, Wien 1825,
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Stirkefabrikations-Ersatzstoffo,

viebt, dass die Weizenstirke yusammenhiingende Stiicke, die Kartoffelstirke
#in feines Mehl bildet. Man kann der Kartoffelstirke leicht die hindenden
Higenschaften erteilen, wenn man sie mit einer kleinen Menge von unvoll-
dinliz abgeschiimmter Weizenstirke, also kleberreicher Stirke mengt.

Ein dor Weizenstiirke im Aussehen und in den Bigenschaften ebenfalls
sehr Hholiches Produokt, die unechte Welzenstiivke, Hisst sich auch erhalten;
wenn man der Kartoffelstirke nach dem letzten Abschlimmen etwas Kleister
are Kartoffelstiirke oder Dextrinlosung suseisl, welche Klebemittel die Stirke-
mehlktrnchen aneinander binden, so dass beim Eintrockoen zusammenhingende
Mazzen entstehen.

Hierbed konstatiert Rehwald: Wir kiionen den Verkau! der so pripa-
rierlen Kartoffelstfirke als echte Weizenstiirke nicht als einen Hetrug ansehen,
da vielmehr die Kartoffelstirke reiner ist als die Weizenstiirke und, wis er-
wihnt, in den chemischen Eigenschaften beider absolut kKein Unterschied be-
steht.* Und weiter fiigt er bei:

L Yom national-Bkonomischen Standpunkte ist diese THuschung des
Fublikums, welches ¢inem unbegriindeten Vorurteile anhiingt, sogar 2u em-
plehilen, indem der Weizen eigenilich zur Brotbereitung gehiirt, die Yerarbei-
ung dor Kartoffel aof Stirkemeh]l aber eine Werivermehrung dieser wenig
wartvollen Feldfrucht bedingt. Der Nachweis, doass eine angeblich ganz aus
Weizenstiirke Destehende Stiirke aus einem Gemenze von Weizen- und kartoffel-
stirke oder gar nur aug letzterer bestehe, 18sst sich mit Sicherheit nur durch
die mikroskopische Untersuchung des Produktes (dio Kirner der Weizenstirke
simd viel kKleiner, nls jene der Kartoffelstitke) orbringen.®

Kiinstlicher Sago.*) FE= izt durch ein einfaches Mittel miglich, der
kartoffelstlirke ein sﬁuhes Aussehen #u erieilen, dass selbst ein geilbtes Auge
kpum imstande ist, @in als Sago bezeichnetes Produkt als Imitation zu er-
kennen, Noch weniger jsi dos Publikum imstande, diesen Unterschied zu
michen. **)

Rehwald stellt Sago aus Kartoffelmehl in folgender sehr einfacher und
dubei hiiohst rationellar Weise her:

[He Kartoffelstirke wird gut raftiniect, so dass ein beim Eintrocknen
ganz weiss erscheinendes Produkt gebildet wird. Die Stirke wird sowsit ge-
trocknet, dass eine Masse entsteht, welche, durch ein Sieb gedriickt, Ktrnchen
bildet, die nicht aneinander haften, aber avch nicht mehr zerfallen. Hat dia
Stirke diese Boschailenheit nicht, so bedarl es nur einér geringen Nachhilfe,
um ihr dieselbe zo erteilon. Ist die Stirke zu trocken, so selzt man ihr etwps
von frisch nusgewaschener, noch sehr nasser Stirke zu, bis die erfordetliche
Konsistenz eintritt; ist sie zu oass, 50 giebt man einen Zusatz von ganz
frockensm Stirkemehl.

Der Apparat, welcher zum Formen der Kérner dient, besteht aus ginem
Siebe, dessen Boden ans einer Blechplatte gebildet wird, in der vollkommen
kreisrunde Libcher angebracht sind. Der Durchmesser dieser Liicher hiingt
von der Grissze der unzufarti%lrdnden Kiirner ab und wechselt zwischen dem
Durchmesser einer Linse und dem eines Kornes von feiner Gerstengraupe.

In dieses Sieb wird der zu formende Telg gebracht, anf denselben eing
sthwere Platte gelegt, welche so stark driickt, dass der Teig durch die Oeif.
nungen des Siebes %epresat wird. Durch stossweizses Riitteln des Siebes fallen
die Btirkektirner aufl ein unter dem Siebe hinlnofendes Tuch ohne Eodo.

) Rehwald, Die Stirkefsbrikation, Wien 1585,

=4 Dvia Btirkekirner der Rartoffal sind aber zgum Telle grizser, zelgen nie so schar]
abgeschnittene Broohfachen, wis sie der echte Sago sn sinem Epde besitzt, muosserdem st
agch die Keynhohle bei der Vorkleisterung fast ple so erwsitert, wie heim Sago, ja oft ist
gur koine Hohlung vorhandén,
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Stirkefabrikations-Ersatzstoffe,

Die Kiirnchen bleiben so lange an der Luft liegen, bis sie soweit trocken
geworden sind, dass sie beim Schiitieln in einem Glasze nicht mehr aneinander
haften, sondern rundliche Kirner und ein feines Pulver, welches durch das
gogenseitige Abreiben der Kirner entstaht, bilden. :

Um die eckigen Karner abzurnnden, bringt man sie in eine Rollirommal,
welche aus sinem um eine Axe drehbaren Fasse besteht; die Trommel wird
his zn zwei Drittel gefiillt, verschlossen und dann ca. 15 bis 20 Minuten ge-
dreht, Der Inhalt wird aof ein grosses, sehr feinmaschiges Sieb gebracht, om
den von den Kérpern abgeriebenen Staub von diesen gu trennen. Die Kimer
werden dann in Form eines feinen Regens aufl mehrore’ {iber einander gestellio
Sighe geschiittet, von welchan das oberste die weitesten, das unterste die
engsten Oeffnungen hesitzt, wodorch man die groberen von den feineren
Kioirnern trennt.

Die Krner stellen nun weisse, undurchsichtige Massen dar, welche noch
einer Behandlung unterzogen werden miissen, um ihnen jenes glinzende und
durchscheinende Ausséhen zu erteiloen, welches den Sago charakterisiert. Die
Operation, wodurch die Korner diese Beschaffenheit erlangen, heisst man das
Glinzen oder Polieren.

Das Glinzen wird dadurch bowerkstelligt, dass man die Korner, zum
Teile wenigstens, an der Oberfliche verkleistert und zugleich trocknet. Man
sohiittet 2o diesem Ende die Korner in diinmer Lage auf Eisenbleche, dereo
Rand eiwas anfgestiilpt ist, und bringt sie in sinen %(a.steu, welcher durch er-
hitzte Luft aol 70 bis 80° C. erwlirmt werden kaon. HBevor man die heisse
Luft in diesen Kasten treten lizst, zwingt man sie, fiber ein Gefiss zn straichen,
in welchem Wasser zom Kochen erhitst wird, Die Luft sittigt sich hierbsi
mit Wasserdampf, welcher die Verkleisterung der Stirkektrner an der Ober-
fliiche bewirkt.

Zeigt eine Probe, dass die Verkloisternng eingetreten ist, so entlernt
man das Gefdss und l8sst nun noch solange heisse Luft iiber die Kbroer
gireichen, his diesalben gang trocken und fest geworden sind. Die Kiirner or-
scheinen nun bei richtig geleiteter Arbeit von schiin weisser glasiger Beschaffen-
heit und grosser Hirte, Beim Einriihren derselben in heisses Wasser quellen
sie rasch zo fast ganz dorchsichtigen Massen auof, welche aber, wenn man es
vermeidet, die Temperatur bis zur Kochhitze zu steigoern, immer ihre Kirner-
gestalt beibehalten, da das Innere der Kirner nicht vollstindip anfquillt.

_ Wenn man gelblich gefirbten Sago erhalten will, so lkann man dies leicht
erreichen, indemman der urs rﬁnglich angewendaten nassen Stirke atwas von 50-
%engmumg Zuckercouleur oder Caramel zusetzt, oder dadurch, dass man die
f'l];t}at:nrirﬁmer iber eln geneigtes Blech rollen ldsst, welches anf etwa 1500 C,
erhitzt ist

Hierduroh werden die Kiraer oberflichlich gebriiunt und kann man
durch passendes Mischen derselben mit weissen Kirnern jeden beliebigen gelb-
lichen oder Lriiinlichen Farbenton herstellen,

] Will man dem Sago jenen riillichen Farbenton verleihen, welcher ge-
wissen Sorien des echten Sago eigen isl, so geschieht dies dorch Zusats von
etwas Engelrot (Caput mortoum, Rételpulver) zu der urspriinglich angewen-
deten Stirke. Der Farbstolf muss zu® dissem Zwecke auf L:ﬁ'm foinste ge-
sehlimmt sein. :
sicht'gfiw Bestimmung der wichtigsten Stirkesorten dient folgende [ebar
. Stirkekiirner fast alle einfach
1) Linsenffrmigz, Kern und Schichtung undeutlich.

Weizen, Rogeen, Garste.
*) Lexik. d. Verfilseh. Leipzig- 1857,
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Hefe- und Wein-Surrogate.

2) Mehr oder minder filnf- bis sechseckig, Kern deutlich, oft mit Spalten.

Mais.
8) Bohnen- oder nigrenflirmig, Kern gross, oft gerizsene Linzsspalte
Echﬁ:hlunE dentlich. = 2 Hiﬂj,s‘zlui?r{:[vl:ﬁ'map.mII 1
4) Ei- oder muschelftirmig, aber nicht glatt, sehr gross, Kern cxcent-
rsch, nahe dem schmalen Ende, Schichtuog sehr dentlich, Kartoffel.
5) Eifirmig, mittelzross, Kern nahe dem breiten Ende oder in der
Mitte, oft als Cuerspall.
Aehnlich mehr birnfirmig, Kern ondeotlich: Rosskastanie,
Westind. Arrow-root,
B) Linglich sehr gross, platt, sackftirmig, das eine Ende in eine kleine
Spitze ausgezogen, dort der Kern, Schichtung sehr deutlich, Ea.sthuer.
urouma.

2, Stiirkekfrner zuzammengeselzl,

T} Aus vielen sehr kleinen TeilkbBrnern.
Aehnlich auch Hafer, Buchweizen, Lolch.
Auns wenigen griisseren. Reis,
Die folgénden,

8) Alle’ Teilkiirner ziemlich gleich gross, Kern central.

Mainhot,
g} Ebenso, Teilkirner grissser, Kern excentrisch, Batatas.

1) Ein Korn sehr gross, mit zwei bis drel scharfen Flichen am einen
Ende, dort zwei bis drei halbkogelige Teilkrner. Bagas,

Hefe- und Wein-Surrogate.

Kunsthefe. Zuor Erzielung einer mbglichst gleichmizsizen Ausbeute in
der Brennerei st vor allem Ferphaltung schiidlicher Fermente durch grisste
Sauberkeit, besonders in der Hefenkammer notwendig. Zur leichteren Auf-
rochterhaltune der Weinlichkeit empfiehlt Riebel in Trotha *), simitliche
Winde mit Oelfarbe zn streichen, so dass dieselben abgewaschen werden
kiinnen; die Bottiche selbst sind mit der Biirste sorgfiliz =zu schewern.
Zur Befreinng der Rohmaterialien von Bakterien w s w. soll die gequollene
Gerste zowohl wie das fertige Malz mit Wasser gewaschen werden. Die
Eonsthefenmaische wird bei 08° C. eingebriiht und bei der folgenden Stuer-
ung 459 C. piemalz unterschritten, Die SHore in der fertigen Hefe soll 18
bis 2 Kubikcentimater Normalnatron auf 20 Kubikeeatimeter entsprechen, Die
Husptmaische wird bei 12 big 18 C. zur Giirung gestellt und soll sich dber
20 0 nicht erwirmen. Zur Vermeidung hbherer, der Hefe schiidlicher
Temperator, wird Girbottichklihlung empfohlen. ) ‘

Zur Herstellung von Kunsthefe, welche in hochkonzentrierten ans stirke-
mehlhaligen Stoffen hergestoliten Branntweinmaischen eine reine alkoholische
Girang bewirkt, verwendet E. T. Brauer®¥) als Einmaischzut Kartoffel- oder
Getroidemaische und einen geringen Malzzusats; er mischt pro 100 Liter
Hefonfassraum #0 Liter Maische mif 2 Liter saurem Hefengut, dann mit 5 Kilo-
Eﬂm:un kurz vorher feingequetschitem Grilomalz oder 34 K:iln?anyn feinem

arrmalzschrot, arbeitet alles lﬁc:hh’ﬁ durch und bringt es mittelst eines soge-
nannten Dampfmaischholzes bis 46% R. (57,5 C). Nach 2- biz J-stilindigem
Stehen wird die Temperatar dorch Zuffihrung von ‘L’JamPf bis 0% R. {157 G,
gesteigort und nach 1[5 Minuten bis auf 549 R. (6757 C.) abgekiihlt, Ist der
bestimmie Sduregrad {2,5 bis 8 Kubikceatimeter Normalnatron) vorhanden, so
wird das Kunsthefegut aof die gewilnschie Temperatur schoell abgekihil

*| Oesterr-ungar. Bremmereizeitung Bd. 8, 1884,
**) Zeitschr. f Bplritusindustrie 1855,
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Hefe- und Wein-Surrogate.

Vom Anstellen bei 12%/2 bis 149 R. (15,5 bis 17,6% C.) bis zur Reife ist die
Hefe um ca. 10 bis 139 ihrer wesprilnglichen Saccharometernzeige vergoren
und man kann nun den Muttersatz aboehmen, Das Vorstellen der Hefe kamn
man mit abgekihlier, sfisser Majsche oder mit saurem Hefengnt vornehmen,
es geschisht dies bei 230 RL{2875%C.) unter Zusatz von U5 bis | Prozent Schwvefal-
sure. Nach halbstiindiger Einwirkung setzt man die Hefe der grossen Maische
zu, Das Verfahren besteht also in dec Titeng, bezichungsweise Lihmung der
Fiiulnisfermenie durch Temperatursteigerung des vorzockerten Hefenguies aof
mindestens 60% R, (757 ¢.) und durch 05 %is 1 Prozent Schwefelsiurezusaiz
zur vorgestellten Hefe zum Schuize vor Branntweingihrung. Die Gegenwarl
des flir die Spaltpilze giftigen Alkohols macht diesen die Lebensfihigheit aa-
miglich ; derselbe Zweck wird erreicht, wonn durch Kiihlung die Temperater
unter die untere Grenze ihrer Vegelation sinkt, Dic Essigsiurcbildung wird
verhindert durch Abschluss der Lufl von den Mutterhefesimern,

Dag Yerfahren der Berejfung und GHrungsfiihrung  der continuierlichen
Kunsthefe gur Presshefenfabrikation ist folgendes:*) Die lefengefasse werden
sehr dick bemaischt, indem daz Schrot auf ein- oder zweimal in das heisse
Maischwasser gegeben und durchgearbeitet wird, Endtemperatur 44 Lis 50° K.
61,26 bis 62,59 C.). Siuerungereit 24 bis 20 Stunden. Es wird auf 10 biz 200 [,
23,76 bis 259 C.) gekiihlt und mit Mutterhefe und etwas Presshefe bei dieser
Temperatur angestelll, nachdem vorher ebensoviel saures Hefengut aus der
Kunstmaische entnommen ist, als die Mutterhefe betriigt. Brwfirmung um 6 lis
78 R. (7,5 bis B,75% C.) in 10 Stundén, woranf die Hefe auf 170 R. (21,250 C.)
rekiihlt wird und bis zum Verbranch stehen bleibt Vorgestelll wird im Haapt-

ottich mit einem Teil der Hauptmaische, Mutterhefe wird nicht abgenommen.
Die Mutterhefe wird aps den sogenannten Nebenstandgefiissen entnommen.
Letztere werden noch Abaahme der Mutter mit der oben gensonten Quantidit
von saurem Hefengul wieder aufgeffllt, etwas Presshefe zuorogehen und, wenn
niitig, auf 15 bis 16" R, (1875 his X9 C,) abgekithlt. Erwirmung bis zum Go-
brauch, d. h. bis zur Abnahme der Mutterhefe aus den Standgefiissen bis 200 R,
(250 C.j. Nach der Abnahme der Mutterhefe kommt wieder saures Hefemgut
Rinzn u. & w., wie oben bemerkt. Die Glrung in den Standgefiszen ist also
eing continuierliche,

. Nach dem patentierten Verfahren von J. Jickel und 0. v. Michaeliz in
Nistritz tei Koeben a. 0. wird zur Herstellung der Maische, in welcher die
Hafe gesogon werden soll, zonfichst nor etwa (e Hilfte des Matorials {Malz,
Malsche, Schlempe) mit heissem Wasser eingebriiht und erst pach einer [0- bis
12stiindigen Shuvernng dieser Mischung die zweite Hilfte des Materials in Form
warmer, siiszser Maische hinzugefiigt,. Das Gemisch wird dann bis zur Ab-
kiihlung aof 84 bis 350 C. durcheerlihrt, 1Y¢ Stunden fest verschlossen ge-
halten und sodann in iiblicher Weise auf die (irungstemperatur abgakﬁﬁt

Zur Herstellung von Presshefo ans roben Karoffeln werden nach dem
atentierten Verfahren von J. Wehner in Hankensbiittel filr je ein Kubikmeter
-F-ltmhraum 400 Kﬂu%{mmm gerichene rohe Kartoffein in den 200 Liter kaltes
Wasser enthaltenden Vormaischbottich geschiittet und bi= 509 C. erwiirmt, dann
a0 lulngmp:m gequetschies Grilnmalz wnd 87,5 Kila Roggenschrot zu-
gezsatzt, Nun wir bis 560 C. erwiirmt und enlwerjar im Vormaischbottiche
34 Liter kalte, klare Schlempe beigegeben, auf 620 C, erhitzt, [%e Stunden zur
Verzuckerung stehen gelassen, gekiihlt und mit 259 ., in den Girbottich ge-
bracht oder der auf 40° C. gekiihlten Muische werden 5 Liter kalte Schlempe
zugeseizt, Zor GHrung werden im Giirbottiche 2 Kilogramm [rische Press-
hefe mgefiigt, oder es wird gewiihnliche, mit 1 Kilogramwm P'resshefe ange-
stellte Griinmalzhefe hierzo verwoendet.

% Zeitschr. T Spiritusindusirie 1558, Cham-teakin, Hepert. 1889, 1, 1.
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Hefe- und Wein-Surrogate.

Um aug Kartoffeln und Mais Presshefe zo gewinnen, wird aach dem
Ealenl;erlen Verfahren von Fr. Burow in Preetz das Hefengut 2 Tage vor der
rerwendung mit soviel Wasser von 62,69 C. pingemaischt, duss cine Konzen-
ition von 15 FProzent Zucker erlangt wird. Nach beendeter Verzuckerung
wird das Hefengut der Siuerung tiberlassen, bis ein Siuregehall von 2 his
23 Prozent a‘m%etrelau ist, daraul erforderlichenfalls abgekiihlt und am dritten
Tage 6 bis 7 Stunden vor dem Verbrauehe mit 27 Kilogramm stiirkefreier
Presshefe Dei 24 bis 25 Prozent unter Zugabe von 100 Kubikcentimeter Schwefol-
sure abgestellt. Ist die Vergiirung bis anf die Hilfte des Zuockergehalies
arfolgt, wobei der Sﬁureég_ahnil um 1,5 Prozent zogenommen haben musg, so
wird das Hefengut mit 25 Liter 24- bis 25grildiger Maische vorgestellt uni
dann nach !jestiindigem Glren der Haupimaische unter nochmaliger Zugabe
von 200 Kubikeentimeter Schwefelsiure zugegeben. Zur Herstellung der Houpe-
maische werden 300 Kilogramm Kartoffeln und 100 Kilogramm feingeschrotener
Alais mit 600 Liter Wasser zum Sieden erhitzt, Wihrend dieser Zeit werden
il I-.ijuéramm zerkleinertes Griinmalz, 100 Kilogramm geschrotener Roggen
und 3 Rilogramm Buchweizen eingemaischt. Das Gemisch wird im Vormaisch-
bottiche ber 62,59 C, gargebriiht, die Maische eine halbe Stunde zur Verzocke-
rung stehen gelassen, dann gekiihlt und im  Glrbottiche bei 24 bis 259 ¢,
mit Hefe versetzst. Die abgestellte Maische soll 115 bis 12,5 Prozent Zucker
und (hd bis 0,5 Prozent Sigre enthalten.

Konzentrierter Most. Die Dars!ellungf‘dEs konzentrierten Mostes, welcha
selbstyerstiindlich nur unmittetbar nach der Traubenernte yorgenommen warden
kann, erfolgt in navhstehender Weise: Die Trauben werden durch Anwendung
krifliger Presson schnoell gepresst und der Most durch eine Seihvorrichtung
in einen grossen, durch Dampf beheizten offepen Vorwirmekossol gelaitet, in
welohem man ihn auf 60° O, erwirmt. Sobald er diese Temperatur érreicht
hat, lisst man ihn in die erste Vacuumpfanne fliessen und setzt die Luftpumpe
in Gang, Infolge der Verringerung des Luftdruckes beginnt der Most alshald
kriftig zusieden und belisst man ihn solange in dem ersten YVacuum, als das
sSieden fortdauvert. Wenn dasselbe nufhért und die Temperatur des Mosies
durch Verlust der zor Dampfbildung erforderlichen Wirme aufl etwa 4090 C,
eqinken ist, bringt man iho in das zweite Vacuum, welches mit Dampf be-
eiat 1st, setzt dort des Bindampfon fort und beendet die Konzentration in der
dritten, ebenfalls durch Dampf erwiirmten Vaeuimpfanne, Der konzentrierte
Most wird aus dem dritten Vacuum unmittelbar in die Transportgefisse ub-
gefiillt, Selbstverstindlich wird das erste Vacoum, usmittelbar nachdem es
enfleert ist, ans dem Vorwlirmer wieder mit Most gefillt und Lisst man den
Apparal ununterbrochen fortarbeiten, solange noch frischer Most vorhanden
. Die Konzentration des Mostes wird soweit getrieben, dass die Fliissigkeit
auf etwa ein Viertel des urspriinglichen Volumens eingeengt wird. Bei der
Dmtellnng von Most, welcher zur Bereitung von Rotwein dienen soll, Gndert
man das Verfahren in der Weise ab, dazs man den nach Abfliessen des Mostes
in der Presze hinterbleibenden Trestecblock in die zur Aufoahme des Mostes
bestimmten Fihgser bringt und diese dann mit dem eingedampfien Moste fiillt,
Wenn man dann seinerzeit den Inhalt der Fisser mit Wasser verdiinnt und
gihren fisst, =0 wird der in den Hiilsen der blauen Trauben sitzende Farb-
stofl 50 aufgeliist, wie das bei der Giirung gewBhnlicher Rolweinmaische ge-
schieht und wird man Rotwein erhalten.

.. Den verdiinnten Most muss man durch Zusatz frischer Weinhefe in
Giirnng versetzen und geniigt es hierflir, die Beeren einer Traube zo zer-
uetzehen und, nachdem die Masse in Glirung fibergegangen ist, selbe dem
Moste zuzofiigen; die geringe Menge von Hefe, welche auf diese Weise in
den Most gebracht wird, vermehrt sich so schnell, dass innerhalb eines Tages
die grilesten Mostmengen in regelrechte Giirung gebracht werden kiinnen.
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Hafe- und Wein-Sarrogate.

Kilnstlicher Champagner. Dis Manipulation beim Imprignieren des
Weines mit Kohlensiiure ist dieselbe wie bei der Darstellung von kohlensanrem
Waszer., Einen guten Lifi{uau: fiie 100 Liter Champagner bereitet man, indem
man 10 Kilogramm Kandizszocker odet fainster Raffinade in 12 Liter destil-
lertent Wasser in einem blanken Kupferkessel diber Feaer aufist ond zum
Kochen bringt; den sich bildendén Schaum schiipft man sorgfiltig ab und
giesst dann diesen noch heissen Zuckersirup durch einen reinen Filtriersack
von weissem, starkem Flanell. Sodann giebt man noch, wenn der Sirup ziem-
lich ausgeklihlt ist; 1 Liter vom feinsten Cognak dazn und bewahrt diesen
Liqueuar in Flaschen oder in einém reinen Fisschen zum Gebrauche auf.

Champagner Riderer: Auf 100 Liter Weisswein die oben angezebens
Menge Liqueur, 2 Liter feinster Cognak und [ Liter Weinsprit; Hooguet:
4 Kubikeentimeter Ananasither, 4 Kubikeentimeter Bittarmandeldl und 8 Kubik-
contimeter Johannisbrottinktur {30 Gramm Johannishrot, 100 Kobikoentimeter
Weingeist, 20 Kubikcentimeter destilliertes Wasser 8 Tage bei missiger Wiirme
digeriert, dann filtriert).

Champagner Clicquot veuve: 100 Liter Weisswein mit dem Liguenr,
2 Liter Cognak; Bouqoet: 30 Kublkcentimeter Johannisbrottinktor, 9 Kubik-
contimeter Vanilletinktur, 4 Kubikcentimater Apriknsenﬁthar, (YVanilletinktur:
20 Gramm [einste Vanille, 0,1 Liter 80 prozentizger ‘v.’n"eingeist, 20 Kubikeenti-
mater destilliertes Wasser 8 Tage in missiger %ﬂime digeriert und filtriert).

Champagner Mo#it und Chandon: 100 Liter Weisswein mit dem Liqueur,
2 Liter Cognak, 2 Liter feinster Weinsprit; Bouquet: T Kubikeentimeter Erdbeer-
dther, 2 Kubikcentimeter Ananasither, 2 Kubilcentimeter Plirsichiithar.

Champagner Duoe de Montebello: 100 Liter Weisswein mit dem Liqueur,
2 Liter Weingeist, 2 Liter Cognak; Bouguet: 120 Kubikcentimeter Maraschino-
linuenr, § Kubikcentimeter Essigiither.

fihﬂ.m ggner Muomm u. Co.: 100 Liter Woissweain, 1 Liter Coguak, 2 Liter
Weingeist; gﬁuquet: 4 Kubikcentimater Himbeeriither, 3 Kubikeontimeter Apfal-
Ather, 7 Kubikcentimeter Sellerietinktor. (Sellerietinkmur: | Gramm Htherisches
Selleriedl in 200 Kubikcentimeter rektifiziertam Waingeist geliist).

i Der Weisswein, welcher in allen diesen Fillen verwendet wird, soll
10 Volumprozente Alkohol und 5 per Mille Siure haben,

Malgwein.*) Nachdem Malzwilrze bei etwa 500 C. einer Milchsfure-

sirung  unferworfen ist ond unter partienweizem Fusatz von Rohrzucker,
‘ranbenzucker oder Fruchizucker oder esinem Gemische derselben vergoren
wurde, wird diese vergorene Fliissigkeit boi Temperaturen obechalb 500 C.
unter gleichzeitiger Berlihrung mit dom gewibhnlichen Sauerstoff der Luft
i::derﬂcrsuuisieﬂer Luft mit oder ohne Fusatz von Wasserstofsuperoxyd ge-
agort,

Rhabarberweln, Zur Weinhereitunz haben sich am besten bewdhet:
Myatt's Queen Viktoria mil griinem, Mittschel's Royal und Roval Albert mit
rotem, Liniius mit rbtlicham ond Suton's Reading Ruby mit karmiorotem Blatt-
stiel. Die Welnberejtung geschisht am besten von Mite Mai bis Mitte Juni.

1} Rezept nach Lehmann: &0 Pfund Sticle werden geschilt, in dilone
Scheiben zerschnitten, in einem gut goreinigten Kiibel mit 25 Liter Wasser
ibergossen, mit einem Tuche bedeckt, § Tage stehen gelassen und tiglich
dreimal durchgerfihet. Dann werden 19 Citronen anf 870 Pfund Hutzucker
abgerieben und das Fleiseh derselben den Rhaboarberscheiben zugesetst, der
Zucker aber in dem auf der Heerenpresse ausgepresston Saft aulgeliist und
gine haibe Flasche Cognak beigegeben. Zur Klirung werden aaf je 10 Liter
Yje Neulot Hausenblase gonommen, die man iiber dem Fewer in 1 Liter des
Saftes zergehen lisst. Ist das Klirmittel ganz klar geworden, so giesst man

*) Frisdrich Bater in Schiaeberg bel Berling D, R, P. No, 55161,
Ry



Weingeistfabrikations-Ersatzstoffe.

ps gum Saft, den man aufl ein gut gereinigtes Fass filllt, Die weitere Hohand-
lung ist wie beim Obst- nnd Traunbeowein. -

=) Rezept nach Spangenberg: 50 Plund geschiilie Rhabarberstiele werden
suf der Obstmiithle gemahlon, bei und nach dem Mahlen zusammen 12%s Liter
Wasser zugegossen. Der Brei bleibt 8 Tage stehen und wird dann gepresst,
der aysgeprezste Saft bleibt einige Stunden im Bottich stehen, bis sich die
schleimigen Bestandteile aul dem Boden nbgesetszt haben, dann wird der klare
Saft mit dem Gummischlauch vorsichtic abzezogen und auf die Garflaschen
abefillt. 5%2 Pfund Howucker werden mit 4 Liter Wasser ekocht und die
abgekiihlte Zuckerlisung dem Safte beigegeben, Die weitere Behandlung des
Weines ist ebenfalls diesclbe wie bei anderen Fruchtweinen: lingeres Lagern
vor dem Abfiitlen aul Flaschen ist sehr empfehlenswort.*)

Weingeistiabrikations-Ereatzatoffe, **)

Erbsen als Maischmaterial. Um die Anwendbarkeit der Erbsen zuor
spiritusfabrikation zu priifen, wurden *#*) guf 500 Liter Maischraum 17 Centner
uttererbsen gmaiscﬂt. Zun digsem Zwecke wurden dieselben Abends im
Ilemedﬁmﬁrcl‘ﬂr eingeweicht und am folgenden Morgen wie Mais gedimpit.
Zur Verzuckerung dienten 140, zur Hefe 90 Plund Malz, Die sehr dinnflilssize
Maische zeigte 155° Saccharometer und vergor, bei 13° R. {= 16,259 () an-
estelll, anf 2,50 Bie schiumte indessen bei der Girung s0 stark, dassdurch
‘ebersteigen ein sehr betrlichtlicher Teil verloren ging und die Ausbeute eing
nur mangelthafte war. Dagegen gelang es, durch Zumaischen von 50 Prozent
Roggen, Mais u. s w, den Schaum fast ganz zu heseitigen,

Beziiglich des Verfshrens zum Einmaischen von Mais hat L. 8. Kubn in
Cincinnati, Ohie, +) folgends Anweisungzen gegeben: Das zu verzuckernde Kaorn
wird zunfichst in wenig Wasser, welches durch eintretende Dampfstrime von
medrigem Drucke in wirbelnder Bewegung gehalten wird, gekocht, worauf s
in geschlossenon Kesseln durch Stréime von hoch stE:nnt&m Dampfe orhitst
und #ogleich in drehender Bewegung echalton wins-. folge der plétzlichen
Temperaturerhthung entweicht das von dem Korne absorbierte Wasser dampf-
firmig aus demselben und lockert den festen Kern des Kornes. Nach be-
endigtem Kochprozesse gelangt die Masse in den Majschbottich, in welchem
de durch Zufluss von kaltem Wasser auf die Maischtemperatur gebracht wird.

Wiederbelebung fuselbaltiger Kohle. Bekanntlich dient zur Entfuselung
des Alkohols die Filtration desselben #iber Knochenkolhle, welche dabei die
Fuseldle bis zu einem gewissen Sittigungsgrade aufzunehmen vermag. s
erfolgt die Wiederbelebung der Kohle durch Ausglihen in Cylinderformen,
wohet aber nieht allgin die Fuseltle verloren gehen, sondern "aueh fussers
Teile der Kohle verbrennen, innere nur ungenfigend ausgegliiht werden,
Diese Uebelstinde vermeidet Hiper, +%) indem er aul die mit Foseltl geslittigte
Kohle fiberhitzten Dampf bei 500 bis 600° C. in geschlossenen Behiiitern ein-
wirken lisst. Der durch Aufnahme von Fuseldl und Alkohol zum Teil ge-
siittigte Dampf wird zum Rektifizieren, bestiglich Destillieren, verwendet, nd
die bei der Abkiihlung verfliissigten Verbindungen in einem Fuselbehilter
agfrefangen. Das Verfahren besitzt verschiedene Vorziige: Der Verlost an
Kohle ist ein sehr geringer; es wird ferner die Kohle durch den Dampf
gheichftrmig bis in ﬁia innersten Teile durchdrungen, die Fuseldle werden

*} ¥ach angestellton Berechuungen kostet der Liter Wein nach Rezept 11 81 Py,
anch Rezept 2: 80 Prg. ohoe Arbeitslohn.
*%) Vergl auch unter: Girungsgeworbliche Surrogate.
**%) Ztschr. f. Spiritusind, Bd. 1. Chemikersig,
+1 Amerik. Pat. Xo. 313451,
1) Ztachr. L Spiritosind, Chem-techn, Centr-Anx, B, 4.
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Weingeisifalirikations-Ersatzstoffe.

vollstindie entfernt und wiedergewonnen, aulgenommens ocganische Stofls
zerstiirt und die Kohle vollkommen susgetrocknet, Die Wirkung des iiber
hitzten Dampfez ist also eine anders, als diejenige stark gespannten Dampfes,
indem durch diesen die Kohle zwar von Fuoselblen befreit, dobei aber durch
Kondensation von Wasserdampl stark angefeochtel wird,

Darstellung von Thee-Rum-Exfraki.®) Rum-Essenzen, und wilren digso
noch g0 midd, vertragen sich fnfolge thres Gehaltes an verschiedenen Aether-
arten nicht mit einem hpissen Theeaofenzs. Der Aethergeruch und -Geschmack
kommt stets zum Vorschein ond verdicht das feine Aroma des Thees. Man
kann daher einen Verschnitt von echtem Hum mit sogenanntem Fagon-Ruam
{aus Rum-Essenz) sehr leicht entdecken, wenn man den fraglichen Ruom  mit
heigsem Theeanfguss vermisoht. Eine halbwegs gelibte Zunge und Nase findet
Lald, ob echter oder verschaittoner Rom vorliegt. Der Verfasaer stellt einen
Theo-Rom-Extrakt in folrender Weise dar: 11,20 Gramm guter Souchong-
Thee wird mit cirka Bl/e Liter kechendem Wasser gebrilht, und nach cirka
L) Minuten 62 Liter feinster rekiifizierter Sprit von 90 bis 9209 Tr, zugesetst,
nach halbstiindiger Digestion wird koliert und ausgepresst,.  Zur Kolatar wicd
noch wann zogesetzt: I8 Liter guter Jamalca-Ruom, 2Y2 Liter gutoer Armas,
25 Gramm Vanilletinktur (1:12}.  Anderseits werden 221% Kilogramm pguter
Melis mit cirka 6—8 Liter Wasser zum Sirup verkochl, gegen Ende des
Kochens 5 Gramm Weinsiiure zugesetzi und nachdem damit cirka 5—S Minuten
noch gekocht, mit & Gramm Bikarbonat abgestumpft. Der gebildete Invert-
Zucker verhindert in der Mischung ein spiteres Auskrystallisieren. Nachdem
der Zucker etwas abgeklhll, wird alles gemischt ond mit Wasser auf 50 Liter
orginzt. Wer die Essenz etwas dunkler haben will, fiirbe mit einigen Tropfen
Couleur nach. Die Farbe soll die des Rumes spin. Rum-Extraki nach disser
Art dargestellt, fillt stets ganz blank aps und opalisiert nie, worliber sich im
Handel viela Kaufloute lreigl{onkunnnzwum hiinfiz beklagon. Auch bei linge-
rem Lagern aofl den Flaschen findet weder niuegl(r}'sta]l-_iusschﬂiduug, noch
ein Absatz von Fliickchen (gerbsanrem Kalk) statt.

Ba::aitung von Branmtwein ans Sigespinen. Zetterlund hat versocht,
k_lmnntwf.sm ats Shgespiinen herzustellen. Das Kochen wurde in einem gewihn-
lichen Wessel mit ainem Dampfirucke von 0,110 Kilogramm pro Cuadrat-
cantimefar vorgenomimen,

B wurdon eingelassen:

450 Kilogramm Sligespiine von Fichten und Tannen, sehr wasserhaltig,
3 b Salzsiiure von 1,158 specifischem Gewicht und
1530 i Wassar,

Nach achtstindigem Kochen enthielt die Sigespinemasse 9,33 Prozent
Trauhenzucker, nach elfstiindigem Kochen 4,38 Prozent. Eine weilere Steige-
rung der Quantitit war nicht zu erzielen. Es waren also erhalien im Ganzon
4,38 Prozent aus 2035 Kilogramm Masse = 8,85 Kilogramm Traubenzucker,
was 1967 Prozeot des Gewichtes der Sligespline ansmacht. Die Sture in der
fertiz geknchten Sigospinemischung worde daranf mit Kalk neutralisiort, so
dass die abgekilhlte und zor Giruog fertige Maische ' 9 Siiure nach Léiders-
dorfl’s Siureprobe enthielt. Die Maischo hatte die Tem ur yoo 300 C,
als die aus nur 10 hi]ngimmm Malzschrot bereitete Hefo zugesetzt worde.
Nach 20 Stunden war die Maische au;:gagnrau und es warde dann durch die
Destillation sine Ausbeute von 26,5 Kannen Branntwein von G50 Prozent er
halten, vollkommen frei von Terpentingeruch und -Geschmack und in hohem
Grade reinschmeckend. Es ist anzunehmen, dass die Bereitung von Brannt-
wein aus esplinen in grisserem Massstabe gelingen wird, wenn man durch

*Versuche gefunden hat, mit wieviel Wasser man die Siure verdfinnen muss

®) Cnmpe, “barmac. Rundschas. Industriebliitter von Juocobsen,
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Weingoistfabrikgtions-Ersatzstoffo,

und wie lenge das Sieden fortzusetzen ist, da diese beiden Faktoren den
grissten Hinfluss aof die Zuckerbildung iiben. Wenn es gelingen wilrde, dip
gesammte Cellulose der Sigespiine in Traubenzocker umzuwandeln, so wiir-
den von je 100 Kilogramm Inftirockener Sgespiine wenigstens 24 Eﬁlugrnmm
Branntwein von 50 Prozent bei 15° C, erhalten werden, Die Sigespine yon
Laubbiiumen wiirden wahrscheinlich die besten Resultate lieforn.

Branntweln aus Weinhefe, Der Hefe- oder Lagerbranntwein, welcher
durch Destillation von Welnhefe gewonnen wird, ist viel aromatischer als dar
ans den Trestern etzeogte Tresterbranntwein,  Die Giite*) desselben hin
abier auoh insbesondere von der Qualitiit des Weines ab, von welchem die
Hefe stammt, sowie von der Sorgfalt, mit welcher die Destillation ausgefiihrt
wurde, und ob frische, unverdorbens Hefe, wie sio beim ersten Abzuge nach
beendeter Hauptgiirung des Weines erhalten wird, verarbeitet wurde, oder
solche Hefe, auf welcher der Wein lange Zeit lagerte.

Zur Destillation®) kann man sowohl flissize Hefe, sowie auch die, von
welcher der Weingehalt durch Pressen oder Filirieren berefts gewonnen
wurde, verwenden. Die abzepresste oder teigfirmige Weinhofe muss jedoch
mifglichst bald zur Destillation gebracht und dabei vorher mit Wasser ange-
riibrt werden, und liefedt die ausgepresste Hefe noch | —4 Prozent Lager-
branntwein, Beim Branntweinbrennen aus Weinhele, sei es nun fliissize oder
abzepresste, ist es notwendig, dass nur frische, unverdorbene Hefe verwendet
wird, denn bei einer Zersetzung der Hefe wird ebonso dor Alkoholgehall, so-
wig diz weinsanren Salze zerstbrt, so dass deren Verarbeitung <ich nicht
rentiert oder nur geringwertige Produkte geben wiirde, Desgleichen ziaht
eing Hefe, auf welcher der Wein Hngere Zeit gelagert hat, einen Branntwein
von um. so schlechtoren Geschmacke und Geroche, je linger die Hefe im
Fagse geblioben. Ob ez aber rentabler ist, den Wein ans der Hefe vorher
durch Abpressen zu gewinnen oder gleich aus der flissigen Weinhefe Brannt
woin zu brennen, miissen die besonderen Orisverhiiltnisse bestimmen, Da ge-
withnlich auch die flllssige Weinhefe zu dick [st, um sine rasche Destillation
#n ermiglichen, so muss man derselbon entweder Wasser oder anch unter
Umstinden einen geringen Wein zusetzen, um sie flissiger zu machen.

Zur Destillation der Weinhefe kiénnen gewiihnliche Destillierapparate
angewendet werden, wenn es sith um die Verarbeitung von grisseren Hefo-
mengen handelt, ist die Destillation mittelst Dampf der bei direkter Feusrung
vorzuzichen, D die Hefe beim Kochen stark aufschiumt, diirfen die Breon-
kessel nur bis zu zwei Drittteilen gefiillt werden. Bei der Destillation mit
direkter Feuerung brennt die Hefe am Boden leicht an, wodurch der Brannt-
wein ginen brenzlichen, unangenshmen Geschmack und Geruch erhall. Man
tuchte dies bei don alten, fir direkie Fauamnﬁg eingerichteten Brennkesseln
dadurch moglichst zn verhilten, dass man die Hafu im Kessel mit einem Rilr-
scheit feissig nmriihrie, bis die Masse zu kochen anfing, woranf man erst den
Hut oder Helm auf den Brennkessel aufsetzte und mit der Kiihlschlange in
Verbindung brachte. Diese Methode ist jedoch unvollkommen nicht mur da-
durch, dass hierbei ein Teil der Alkoho dimpfe varioren ging, sondern ein
oft nachtriigliches Anbrennen withrend der Destillation konnte nicht vermieden
werden. Es ist daher zur Destillation der Weinhefe ein l.lasﬁuiandppnrnt bi-
sonders geeignet, welcher mit einem Rihrer versehon ist, mittalst dessen der
Kesselinhalt wihrend der Destillstion geriihrt und so ein Anlegen oder Ao-
brennen der Hefe vermieden werden kunn.

——

*I A. dal Piaz, Dis Cognse. und Wainsprit-Fabrikation, Wien 1801
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Ligueurfabrikations-Ersatzatoife.

Herstellung von Liqueur-Weinen aus Beeremobst.*) Moglichst reife
Heeren werden zerdriickt und ansgepresst. Festhiintige Frilchte, wie Johannis-,
Preisel-, Heidel- und Stacholbesren, werden behofs Nachreife einige Tage un-
zerdriickt in zugedeckten Schilsseln stehen gelassen, wonach sie sich leichter
auspressen lassen und grilssere Saftmenge ergeben. Schwarze Johannis.,
Heidel-, Preiselbeeren und Weichselkirschen geben den Saft infolge sines
crossen Gehaltes gallortartiger Stoffe qur schwer ab, aus welchem Gronde es
sich empfichlt, sie nach dem Zerdriicken mit einem Teil des ohnehin zuzusetzen-
den Wassers zu iibergiessen und sie, ehe man sie keltert, 24 Stunden gut zu-
gedeckt stehen zu lassen. Kerne, Schalenteile und gallertartige Stoffe milssen
vom Sufte miglichst getrennt werden. Nach dem Auspressen wird anf | Liter
Saft 1 Liter Wasser zugesetzt, und damit die Fruchtsifte einen angenehmen
siinerlichen Geschmack behalten, der SHoregehalt durch Wems'a.prazuaala
reguliert.  Durchschpittlich nimmt man 2 Gramm Weinsiiure anf 1 Liter Saft.
[e Siure, sowie 2 Kilogramm Zucker werden in 2 Liter Wasser warm gelfist
und das ganze Gemisch bis zu % in ein GHrgefiss gebrucht. Die beim
{3dren einzohaltends Temperatne st 200 G, die miglichst konstant einge.
halten werden soll. Das Glirgefiss wird gut verspundet, in den Spund eine
{ilasrthre cingesetzt, die nach abwirts gebogen in ein daneben gestelltos
Glas Wasser ausmiindet, Nach ungefihr 4—6 Wochen ist die stiirmische
GGiirung voriiber, Nun wird der Wein abgezogen und in ein anderes (efiss
fibergefilllt.  Man untersucht dabei den Wein anf seinen Alkoholgehalt unl
orginzt diesen, im Fallo dieser geringer sein sollte, auf 14 Volomprozente.
Der durchechnittliche Fusatz betragt 5% Prozent Sprit. Zur Nachgirung wird
der Wein 6—8 Wochen bei derselben Temperatur stehen gelassen, bis er sich
vollstindig kliirt. Bei der Nachgirung 1st es immer aitig, den Giirspund
aufzusetzen, Um sich zu iiberzeugen, dass der Wein die richtige Flascheo-
reife hat, stellt man ein Glas desselben ins Zimmer. ‘Tribt sich der Inhall
nach 24 Standen oder steigen Bllischen aof, s0 muss der Wein noch linger
lagorn, Bleibt der Inhalt des Glases hell und flacker, so kann der Wein un-
bedenklioh auf Flaschen gazogen werden, die dann gut verkork! in den Keller
zo legen sind. Wie die Hrfahrung lehrt, besitzen derartige sorgfiiliiz bereitete
Weine eipe grosse Haltbarkeit und gewinnen in den ersten Jahren noch er
heblich an Feinheit und Gewlrz.

Neus Form der Ligueurherstellong. Eine newe Form der Ligueur-
herstallung besteht in der Verwendung ven Zuckerplitzchen, welche man mit
einer alkoholischen Oelmischung besprengt, wie dies bei Bereitung der Plefier-
minzzelichen der Fall zu sein pllegt.  Die Meénge der Oelmischung lisst sich
ledcht berschnen.  Als Beispiel*®) sel die Herstallung des Plefferminzliquenrs
angefiihre: 400 Gramm Zuckerpliitzchen werdan getrilnkt mit e¢iner alkoholischen
Liozung, bestebend ans 2 Gramm Plefferminzil, & Tropfen Kranseminzil,
o Tropfen Rosendil, 2 Tropfen franzbsisches Woermuttl, 2 Tropfen Bitter-
mandelil, 4 Tropfen Salpelecither-Weingoist. Die Lisung fGrbt mao mit
Chlorophyll griin. 40 Gramm dieger Kigelchon in einem %# Liter 00 prozent
Kommsprit geltst, mit /e Liter Wasser versetzt und der ontsprechenden Mengoe
Zuoker versfisst, giobt, namentlich nach lingerem Lagern, einen vorziiglichen
Pleffarminzliquenr.

__Darstellung und Beniitzing der Froehtfither sur Liguenrfabrikation.
Diie Fruchtither oder Fruchtitheressenzen besitzen einen angenchmen, dem
frischen Obste nehezo Hhnolichen Geruch und es geschieht sehr hiuflg, dass
gewisse Liqueure nur durch Frochtither, ohne Anwendung von ftherischon

*) D, Destill-Zrgz,  Iodestrieblitier von Jacobssn, 1584
=) Droguistenzig., 1851,
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Liquesrfabrikations-Ersatzstoffe,

Oelen estellt werden. Von grosser Bedeutung erscheint auch der Umstand,
dasz die htiither nie eine Triibung des Branniweines verursachen,

Zur Destillution der Frochtiither verwendet man kupferne Destillations-
hlasen, die mit Bleifolie ausgelegt sind. Wo Dampf zur Feverung nicht ange-
wendet wird, geschieht dieselbe mit Holzkohle von einem separierten Lokale
aps, durch eine Fenermaver von dem Destillationslokale getrennt.  Die Blase
sitzt hierbei in einem Sandbade. Die Erwirmung und Destillation ist mit

osser Vorsicht vorsunehmen. Den Apparat muss man surgfﬁ}lgi‘ lutieren,
ie Kondensationsrihren durch Eiswasser gut gekilhlt werden. » Destilla-
tionsprodukte sind der Hektifikation zu unterwerfen und zwar iiber gebrannter
Magnesia in einem glizernen Destillierapparate, dessen Retorte mit einem ge-
eigneten Thermometer tuboliert fst.  Zengt das Thermometer die Temperatur,
bei welcher  der Aether siedet;, so flingt man das folgende Kondensations-
Fmdnkt s0 lange fir sich auf, als die Temperatur konstant bleibt, Die Auf
ewahrong der Aether geschicht in Flaschen, die man aber nur bis zn 7s fhres
Ramminhaltes fiillt.

Buttersiureither. Der Darstellung dicses Aethers muss die Gewinoung
der Bultersiiure vorausgehen. [Idese erhiilt man, indem man 1,08 Kilogramm
Rohrzucker und 16 Gramm Weinsiure in 4,580 Kilogramm heissem Wasser
list, die Flissizkeit einige Tage stehen lHsst und daon 60 Gramm faulen Kise,
den man mit 1,4 Kilogramm saurer Mileh, welche aler von der Sahne ge-
trennt ist, anriihit und M0 Gramm fein gepulverie Kreide hinzufiigt, Iﬁ:.s
fGanze wird an einem warmen Urte eioer gleichmissigen Toemperatur von
B—850 O. ausgesetzt, von Zeit zu Zeit durch Umrilhren gt vermischt ond
das verdunstende Wasser ersetzt. Der Zucker verwandelt sich  durch die
Witkung des Fermentes in Milchsiinre, Nach 10—I2 Tagen erstarrt die ]
Masse zu einem Brei von milchsaurem Kalk. Lisst man dann die Girung
ununterbrochen weiter gehen, so wird dic Masse immer dilonflissiger, es
steigen Gasblason auf, die aus Kohlensiure und Wasserstoff. bestehen, big iler
Prozess nach Verlanf von 5—6 Wochen sein Ende erreicht hat, Man erkennt
dies daran, dass die Flissigheit rohig wird, indem sich kein Gas mehr ent-
wickelt. Sie enthilt dann eine Losung von buttersanrem Kalk: dieser wird
durch Hinzufligong von 1,4 Kilogramm krystallisierter Soda in das entsprechende
Nafronsaly verwandelt, dessen Lisung man von dem kohlenssuren Kalk ab-
filtriert und soweit verdampft, bis our noch 1,8 Kilogramm suriickbleiben.
Hieraus scheidet sich die Bultersiiure als eine dunkelgefirbte dlartige Massa
ab, wenn man 080 Gramm Schwelelsiiure hinzufiigt, Die Liisung des schwefel-
sauren Natrons kann dann beseitigt werden, Die Buttersiure wird mit kohlen-
sanrem Natron nentralisiert, die Loisung in einem Destillalionsapparate noch-
mals mit Schwefelsiiure zersetzt, worauf farblose Buttersiiure {iberdestilliert.
Sig braucht nur anf mechanischem Wege vom Wasser befreit zu werden umd
ist dann zur Darstellung dez Asthers hinreichend rein.  Man erhilt auf diese
Weise ungefiihe 30 Prozent vom angewendeten Zncker an Buttersiure, Die
Girung  findet rascher staf, wenn man sttt des Fulen Kises fanlendes
Fleisch und statt des Zockers Stirkekleister oder zerstampfte gekochte Kar-
toffeln anwondet, Man nimmt danmn auf 4 Teile Sticke oder eine dieser ant
sprechende Menge Kartoffeln | Teil Fleisch. Es bilden sich dabei dieselben
Produkté, aber ungleich schneller, wie nach dem vorigen Verfahren, die Gir-
ung ist schon in 6—6 Taren vollendet,

Lier Buttershurelither entstelt, wenn man 2 Teile Buttersiiore mit 2 Teilen
Alkohol und 1 Tejl Schwefelsiure vermischt, und scheidet sich sofort als sine
tlartige Schichte aul der Flissigkeit ab.  Man trennt tho von dieser, wiische
ihn mit Wasser, dem man zur Nentralisation der freien Siure etwas Kreido
rogesetzt hat, und entzieht ihm daraul das Wasser, indem man ihn einige
Tage lang mit Chlorkaleium in Berifhrung lisst. Man braucht ihn darnach
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nur noch einmal zo desiillicren, um ihn vOlliz rein zuerhalten, Er bildet eine
wasserhelle, sehr bewegliche F lepit von  ananasarticem Geruehe, hat
0,913 specifisches Gewicht und siedet bei 1139 C,

Noch elnem Verfahren von Stinde stellt man einen Duttersiurelither
haltenden Weingeist dar, indem min als Rohmaterial das sogenannte Johannis
brot, die Sehole von Coratonia Siliqua, bentitzt.  Digse Frocht enthilt fertiz-

ebildete Buttersiiure, Destilliert man sie mit Wasser unter Zusatz von
Sehwefelsfiore, so fndet man im  Destillat 2 bis 3 Prozent Buttersiure.
Ausserdem ist sie reich an Tranbenzueker, der durch Girung qbun.fa.i]a
in Battersiiure fiberfihchar ist  Die Frocht samt den Kernen wird zer-
kleinert, 30 Kilogramm des Polvers ifibergiesst man in einem geraumigen,
an ginem warmen Orte stehenden Fasse mit soviel Wasser von 259 (G,
big ein diinner Brei entsteht, Nach 4—35 Tagen fiigt man noch 12 Kilogramm
Schliimmbkreide zu und wartet die Glruog ab. Von Zeif zu Zeit riihrt man
den dicker werdenden Brei um und figt, wenn os notwendig wird, eing lkleine
Maoge lpuwarmes Wasser hinzy Im Sommer ist die Girung in 6 Wochen
beendet, man schreitet dann zur Darsfellung des Aethers.  Zo diesem Zwecke
fiillt man den dicken Hrei aus dem Fasse in eing kopferne Deshilliorbinse,
walche doppelte Wandungen besitzl, in wolche man Wasserdampl hineinlasaen
kann, Am Abend vorher hat man 18 Kilogramm konzentrierte Schwefelsiore
mit 30 Kilogramm Alkohol von 859 gemiseht und rithrt dana disse Mischung zu
dom in der Blase befindlichen Brei, Man lutiert die Fogen des Destillies-
apparates pnd giebl rasch Dampl.  Die Destillation Leginnt bald und  wird,
wenn sie sinmal  eingeloitet ist, bei gemiissigtom Dampfzustrom forlgesetat
aDas erste halbe Kilogramm des Destillates fingt man fir sich auf, wechseit
alsdann die Vorlage und destilliert solange, bis, selbst bei versticktem Dampf-
utritt, nur wenlg mehr dibergeht. Man erhiilt =o eipe reichliche Ausboute an
Elkoholischem Buottersiureiither. Nach bheendigter Destillation kann man ooch
10 Kilogramm Alkohol in die Blase bringen; das damit gewonnene Destillat
&t noch reich an Buftersiiurefither. Will man den reinén Buttersiuretither
darstellen, so schiittolt man das Destillat mit einer gesiittigten  wiisserigen
Loisung von Chlorkaleiom, welche den Alkohol aufmimmt und den Adther als
ging dicke, dlige Flﬁssigkeit abschoidet.  Wenngleich schwerer wie in Wasser,
&0 8t der Aether doch n der ChlorkaleiumiBsung nicht wnlislieh; man kann
daher, wenn man diese destilliert, noch eine alkoholische, stirk nach Butter-
siiore riechende Flissigkeit erhalien.  Bei der Verweodung des Johannisbrot
ist #u beachten, dass dasselbe von tadelloser Beschaffenheit soi, dass nicht
Wiirmer sich durin angesiedelt haben und dass es nicht schimmelig sei, weil
sonst der Aothar nicht den angenchmen, reinen Geruch halen wllnﬁa, wilcher
den Buttersfinrelither charakiorisiert

Salpetrigsinrelither. Deo Salpetrigsiureiither oder Salpeterither stelll
mati in reinem Zustande am leichtesten nach der von Kopp angegebenen
Mathode dar.  Diese besteht darin, dass man gleiche Raumtefie- ﬁﬂﬁuhﬂ] uni

ewiihliche Salpetersiinee mit Kuplerdrehsplinen in einen Destillationsapparit
ingt. Dieser ist o eingerichiet, dass die Dimpfe zuerst durch eine Flasche,
welche mit Wasser von 250 C, gefiillt ist, gehen, dann doreh ein Chlorkalcium-
rohr passieren und endlich in einer mit Schoee und Kochsalz umgebenen
Vorlage verdichtet werden. Die Salpetersiiure wird zuerst durch das Kupfer
zersetzt, dabei entwickelt sich salpeirige Sinre, die sich mit dem Alkohol
derartiz wmsetzt, dass ihr Radikal FJIJ ﬁie Stelle des typisthen Wasserstailz
in dem Alkohol einnimmt, wihrend der Rest der Siure mit dem Wasserstoff
dez Alkohols Wasser bildet: Es wird bei der Reaktion eine so betrichiliche
Menge Wilrme (red, dass der Prozess nur gegen das Ende dorch Hinssere Er-
witrmung unterstiitzt zu werden bravcht. In der Vorlage findet sich dann eine
heligelbe, nach Aepfeln riechende und schmeckende Fliissigkeit, die 0047
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specifisches Gewichi bei 150 C, hat.  Der relne Salpetrigstiorelither kunn
wagen seiner grossen Fliiehtigkeit nicht wohl angewendet werden, Man gtell
ihn filr den praktischen Gelrauch daher stets anf die Weise dar, dags er
gleich  mit einer grossen Menge Weingeist vermischt wird. Eine passende
Vorschrift ist folgende: 43 Teile Spiritus von %) Prozent werden in einer
Retorte mit 12 Teilen Salpetersiure von 1,185 speeifischem Gewichte gemischi,
bei gelinder Wiirme werden 400 Teile Flissizkeit abdestilliert, Das saure
Destillat wird mit gebrannter Magnesia geschittell, bis die saure Reaktion
vecschwunden st und dann avs dem Wasserbade rekiifisiert.  Das specifische
Gewicht der Flilssigkeit soll 0840 bis 0,845 sein. In England und Amerikn
findet der Balpeteriither vielfach Verwendung zur Aromatisierung von Hrannt-
wein. Nach Stinde®) bereitot -man ihn folgendermassen im grossen Betriehe:
Eine Steinkruke von mindestens 60 Kilogramm Iahalt, wie sie zur Darstellung
von Chlorgas beniitzt wird, wird auf einem Dreifoss so in einen Cylinder von
Eisenblech gestellt, dass der Hals fiber den Rand des Cylinders hervorsteht,
Der Raum  zwischen der Kruke und den Cylinderwiinden st vollstindig mit
Matten oder zehr grober Packleinwand auszufiillén. In den unteren Tei des
Uylindars miindet ein Dampfrohr, wihrend ein am Boden des Cylinders ange-
brachter Hahn dazu dienl, das Kondensationswasser abzulassen. FKin Deckel
von Eisenblech mit einem mittleren Ausschmitt, durch welchen der Hals der
Kruke geht, wverschlicest den Cylinder. Din I-i'ml:a wird mit B0 Kilogramm
fuselfreiem Spiritus von 900 gefiillt, au welchem in kleinen Anteilen 7,5 Kilo-
gramm rohe Salpetersiure von 369 Bé. gesetst werden., In den Hals der
hruke wird ein ginau passendes Rohr von reinem Zinn geschoben, Das Rohe
isl zweischenkeliz gebogen und an dem cinen Ende mit einem rinﬁrmlgen
Ansatze versehen, um ein zu tiefes Hineingleiten in das Innere der Kruke so
verhindern. Die Fugen zwischen dem Rohransatz und dem Halse der Kroke
werden mit einem steifen Brei von Leinsamenmehl und heissem Wassor ver-
strichen nnd der griisseren Sicherheit wegen fiber diesem Kitt mit sinerm
massen Streifen von Leinwand umwickelt, Das andere Ende des Zinnrohres,
welches hier die Stelle sines Helmes der Destillisrhlase vertritl, wird aof
gleiche Waise mit siner in einem grossen Kiihlfass liegenden langen zinner-
nen Sehlange verbunden, Nachdem Alles rorgerichtet ist, ldsst man anfangs
weaig Dampf in den eisernen Cylinder strbmen, um den Apparat langsam an-
zowiirmen, erst nach uad nach Steigert man dan Dampfstrom. Die Elngele%:au
Matten verhindern das Zerspringen der Steinkruke, was ohne diese Vorsiohta-
massregel unfehlbar erfolgen wiirde. Nach etwa zehn Minuten beginnt die
Destillation; dec Dampfstrom wird gemissizgt und Sorge galragen, dass der
Aether in einem. ununterbrochenen, eiwa federkiollicken Strahle dhergeht,
Sobald das Destillat bei gleichem Dampfzutritt anfiingt tropfenweise zu laufen,
wird der Dampfhahn geschlossen und die Operation unterbrochen. Bei gutem
Gange tritt dieser Zeilpunkt nach 6—7 Stunden ein, Die Kruoke wird am
folgenden Tage, ohne den Rilekstand zn entfernen, auf dieselbe Weise T
schickt. Am dritten Tage werden jedoch nur 15 Kilogramm Spiritus nach-

gossen und fibergetricben. Die vereinigten Dostilinfe kommen i sine
ctplerne Destillierblase mit doppelten Wiinden, zwischen welche Dampf go-
lasgen werden kann, und werden mit trockensm Kalkhydral nentralisiert. I?ns
mit der Blase verbundene Kiihlrohr besteht ags Zinn and  wird mit einem
schnabelartizen Ansatzo versehen, der in eine mit 2 Kilogramm Spiritus halh
angefilllte Flasche taucht Ein schwacher Dampfstrom reicht zur Destiliation
hin. Das erste Destillat ist dankelgelb und  enthilt grosse Mengen von
Aldehyd. Man hat sich sehr vor der Einatmung der Diimpfe desselben,
welche trotz sorgfiltiger Kiihlung nur unviollstindiz zu verdichten sind, zu

*1 Musprast, Technischs Chemis, Braunschweig.
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Liqueurfabrikations-Ersatzstoffe,

hiiten, da sie Betiubung und Kopfschmerzen, sowie Entzindung der Augen
hervorrifen. Sobald das Destillat farblos ist, und auf Lackmuspapier nicht
mehr reaglert, nimmt man die Vorlage fort und ersetzi sie durch ginen grossen
Ballon, in’ welchem man das ganze Destillat sammalt.  Die Destilation muss
rasch zn Ende gefihet werden, weil gonst gefirbter Aether kommt,

Essigsiureiither oder Esgigither., 95 Teile Schwefelsiure werdon mit
16 Teilen Alkohol oder mit 58,6 Teilen Spiritus %emisuht und mit 82 Teilen
wasserfreiem essigsaurem Natron destilliert, Zur Bersitung kann man das im
Handel vorkommende rohe essigsanre Natron anwenden, welches fast weiss
unid hiichztens  durch Spu.teu von Schwefelsfiore und Chlor verunreinigt ist,
die hier aber nicht schidlich wirkea., Das Krystallisierte Salz wird in eipem
gizernen Kessel erhitzt, wobei es zuniichst in seinem Krystallwazser schmilzn
Unter bestindigem Ribthren Bisst man das Wasser vollstindig verdampfan, bis
eine ganz trockene Salzmasse surlickbleibt.  Man kann diese ziemlich stark
orhitzen, ohne eine Zerstbrung (ler Essigsiiore befiirchten zo milssen  Das
trockens Salz wird dann solprt gepulvert, durch ein micht Zu feines Sieb ge-
worfen wnd in verschliessbaren Gefiissen zum Gebrauche asufbewahrt. Die
Destillation dez Aethers kann im Grossen in einem eiseérnen Kessel vorge-
nommen werden, der durch einen Deckel wverschliessbar und durch einen
kupfernen Helm mit einem Kithlapparate, einem in Wasser liegenden Schiangen-
rohr verbunden isl, In den Kessel bringt man die erforderliche Menge kou-
zenlrierte Schwefelsiure, figt unter starkem Umrellliren den Alkohol hinza und
lizst die Mischung erkalten. In dieselbe wirft man das trockene essigsaure
Natron, mischt o5 durch Umriihren surﬁﬁlllig' mit dor Asthorschwefelsiore,
dichtet alle Fugen des Apparates und erhilzt acfangs gelinde. Die Destillation
waht dabel rohig nnd gleichmissie von statten, man regoliert dabei das Feoer
in dem Masse, wie dér Aother ave dem Schlangenrohr abfliesst,  Eine so
_pleichmiissige Destillation erreichl man aber nor, wenn das essigsaure Natron
als Pulver in die Siure gingetragen ond got mit Jieser gemischt ist., Sind
grosse Sticke des Salzes vorhanden, oder hat sich das Polver znsammen-
geballt, so tritt manchmal bei verstirkiem Feter eine =o pliitzliche Bildong
des Aethers ein, dass die Dimpfe im Kihlraom nicht verdichtet werden
ktinnen, sondern gewaltsam entweichen oder, wenn sie durch den Konden-
sator sich nicht rasch genvg einen Answeg verschaffen kiinpen, sogar den
Apparal auseinander tretben. Bs kommi dies daher, dass die grijzseren Stlicke
in der fiberhitzten Siure schwimmen, ohne von dieser durchdrungen zn sein,
hig gie dann plitzlich sich lsen und so eine Masse von Aetherdimpfen bilden.
Man setzt die Destillation solange fort, bis das zuletst Usbergehende nicht
meht brennbar ist.  Bei obigen Verhiiltnissen werden 88 Teile Essigsiiore-
iither gebildet, ausserdem gehi stets etwas Wasser mit fiber; man bragcht
daher die Destillation nicht eher zu unterbrechen, bis wenigstens 90 Teile
roher Acther in der Vorlage enthalten sind. Zur Neutralisation der Essigsiure
fligt man etwus gebranote Magnesia hingu und zwar goviel, bis nach dem Um-
gchiitteln die saure Reaktion verschwunden ist. Zor Aofnahme des Wassers
und des Alkohols fiigt man soviel scharfgetrocknetes, aber nicht geschmolzenes
Chlorkalcium hingo, als dieses noch geliist wird; man lHsst die Flilssigkeit
mit cinem Ueberschusse des Salzes einen Tag lang stehen, Das ChlorkalGiom
verbindet sich mit Wasser und Alkohol und scheidet sich als schwere Flissige-
keit unter dem Asther ab, Dea Aether giesst man ab und bringt iho in em
Rektifikationsgefiss — eine kupferne Blaze mit Kiihirohr —. Den Asther
destilliert man bei gelindem Feuer ab, nnd fingt nur das Letate, etwa gin Zehntel,
in einer besonderen Vorlage auf, um dieses bei der nfichsten Overation noch
einm?lhxutnatl:;ﬁ!iziemr;l. Ue(:: an‘iﬁgsiiur;:ihhnr it gine wasserhelle Fhissigkeit
von fitherisch angenehmen Geroeche.  Er siedet bei 749 O R
Gewicht 15t 0,85 bis 0,00, bei 749 €., sein specifisches
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Ligueatfabrikations-Ersatzstoffio.

Ameisensinreither. Am einfachsten ist folgendes von Lorin®) em-
plahlenes Verfahren zu seiner Herstellung,  In einem geriumigen Destillise-
apparate, der so mit dem Kiihlrohr verbunden ist, dass das Destillat bestindic
auriickiliesst, bringt man | Gewichtsteil siropdickes Glycerin umd filgt Ve seings
Gewichies krystallisierte Oxalsiure und ebensoviel Alkchol von 90—%5 Prozent
hinzu. Bei gelindem Erwlirmon tritt bald eine lebhafie Gasentwickelung ein,
Die Oxalsiure spaltet sich in Berithrung mit dem Glyperin geradeanf in
Ameisensiure und Kohlensime. Das Glycerin wird dabei nicht vertindert:
wonn es an der Reaktion iberhaupt beteiligr ist, so wird es doch bestindig
regeneriert. Dhe sich bildende Ameisensfiure verwandell dann den vorhande-
nen Alkohol untar Abscheidung von Wasser in den Aether der Ameisensigre.
Wenn bei anhaltendem Hewiirmen die Bntwickelung der Kohlensiiure nach-
lisst, g0 figt man dieselbo Menge von Oxalsiore wnd Alkohol wisder zu dem
Inhalt des Destilierapparates, erwiirmt von neuem, bis sich nur noch wedig
Eohlensiiure entwickelt und giebt Jann nach einander noch zweimal dieselbe
Menge von Oxalsiure und Alkohol hinzu, so dass man schliesslich ebensaviel
Oxalsiiors verbraucht hat, wie man Glycerin angewendet hat. Nach beendigter
Keohlensiiureentwickelung kehrt man den Kihlapparat um und destiiliert den
Apther ab. 'Das zuriickbleibende Glycerin wird darauf wieder zur Sirupdicke
konzentriert und kann von neuwem gebraueht werden,

Nach einem anderen Verfahren wvon Stinde, lfsst man Braunstein umd
Schwefelsiiore bel Anwesenheit von Alkohol anf Stirkemehl einwirken, wabei
dorch den Saversioff des Mangansuperoxyds das Stirkemehl in Ameisen
siiure; Kohlensiuore und Wasser verwandelt wird, von denen dann die Amei-
sensiure den Alkohol Htherisiert. In einem 13 Meter hohen, eisernen, innen
mit Blei ausgelegten Kessel von 70 Centimeter Durchmesser, auf welchen ein
eigarner, ebenfalls mit Blei ausgekleideter Deckel Iuftdicht anfgeschraubt
werden kann, dessen Deckel ferner durch ein Ableitungsrohr mit dem
Schlangenrohr eines Kilhlapparates in Verbindung steht, bringt man 4,5 Kilo-
gramm Stiirkemehl ond 145 Kilogramm Braunstein von 85 Prozent Mangan-
superoxyd, bei geringerem Gehalle des Braunsteins muss entsprechend mehr
davon verwendet werden, und fiigt eine abgekiihlte Misehung von 14 Kilo-
gramm Schweflelsiure ond 10 Kilogramm Spiritus von 50° hingw. Man er-
wirmt dann, indem man Dampf in den Kessel leitet, unterbricht aber die Zu-
leitung des Dampfes sofort, wenn man bemerkt, dass der Deckel des Appa-
rates heiss wird, Der Progess, der durch die Wirme einmal eingéleitet, ver-
linft dann ohne weiteres Zuthun, die durch die Zersetzung frei werdende
Wirme geniigt, um die Destillation zu Ende zu fiilhren,  Anfangs  destilliert
eine geringe Menoge von unverindertem Alkohol, diesen fingt man in einem
besonderen Gefisse auf und sammelt das Destillat, sobald es einen eigen-
timlichen, an Arrak erinnernden Geruch zeigt. Erst wenn der Asther
tropienweise und langsam zan destillieren a.nl‘ﬂndg, iebt man einen schwachen
Dampfstrom in den Apparat, entfernt jedoch die Vorlage, um das folgende
Destillat fiir sich aufzulangen. Die freiwillig abdestillierte Flissigkeit ist dar
Ameiseniither des Handels, Das darauf folgende Destillat, welches bei sehr
schwachem Dampfzotritt ibergeht, wird nur solange aufzefangen, als es 40
bis 50® am Alkoholomeler zeigt, und kann, wenn es angenehm von Geruch
und Geschmack ist, der Hauptmasse des Aethers zugemischt werden. Brst
g‘;egau Ende der Destillation ¥isst man den Dampf stiirker zutreten; das dann
olgende Destillat besteht vorzugsweise aus wilsseriger Ameisensiiura; man
gammelt es- und kann es durch Neutralization mit kohlensaurom Natron in
ameisensaures Natron verwandeln. Die gange Destillation ist so rasch be-
endet, dass man in einem Tage bequem 6 bis 7 Operationen ausfiihren kann,

*) Muspratt, Tochn. (hem., Brannschweig.
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Man gewinnt hei jeder Operation 7 bia 8 Hilugg-al.nc'z}{n Ameisenlither, von dem
1

man anf digse Weise an einem Tage gegen § ogramin darstellen kann.

Pelargonsinredther. Dieser Aether findet sich fertig gobildet in dem
Fuseltle des Kornbranntweins, man erhilt ihn aber in grieserer Menge, wean
man die bei der Girung des Mostes erhaltenen Drusen wuspresst uod dann
upter Zusatz von Y2 Prozent Schwefelsiiure und 100 bis 150 Teilen Wasser in
cinem ddreh Dampf geheizten Apparate destilliert. Neben Allkohol und Wasser
geht dabei pin acﬁwmzes Oel liber, welehes auf der wisserigen Flissigleit
schwimmt. Dies ist der Aether; or wird gesammelt, noch einmal mit Wasser
destilliert und bildet dann eine farblose F%ﬁpsiglcei!. die im konzentrierten Zu-
stande keinen sehr angenchmen Geroch hat; vermischt man aber sinen
Tropfon davon mit piner grossen Menge Alkohol, so wird diesem der ange-
nehme Geruch des echten Coznaks erteilt,

Diesar Aether kann auch kinstich gebildet werden. Wagner erhielt
ihn, als er 1 Teil Rauteniil aus Rota graveolens mit 2 Teilen sehr verdiinnter
Salpetersiure bis zum Sieden erhitzte. Die Flilssigkeit schied sich dabei in zwei
Telle; der nntere wurde lingere Zeit erwirmt, um die iberschiissize Salpeter-
giure zu entfernen. Die Lsung wurde dann filtriert und mit Alicohol digeriert.
Es bildete sich dabei eine welngeistige Lésung von Pelargonsiureiither, Nach
Wagner's Ansicht diirfte es noch vorteilhafter sein, bei der Darstellung dicses
Aethers von der Oelsiore avszugehen und diese aof dieselbe Weise
behandeln.

Ananas-Froehtiither.
| Teil Chloroform,
O Teile buttersaures Aethyloxyd (Buttersiorefithyiither),
10,  buttersaures Amyloxyd (Buttershureamyiither),
00, Weingeist.
AepTel-Frochtither.
| Teil Chloroform,
I welngeistic gesittizte Kleesiurelsung,
1 . =salpetersaures Asthyloxyd (Salpetersiureithylither),
2 Telle Acet-Aldehyd,
| Teil essigsaures Aethyloxyd (Essigsfiureiithylither)
0" Taile baldriansaures Amyloxyd n]nrians&nreumyfﬁthar],
»  Weingeist.
Aprikosen-Fruchifither.
I Teil Chlaroform,
|, Bittermandeldl,
2 Teile Amylalkohal,
Wy 4 bultersaures Aethyloxyd (Buttersiureiithylither),
4§ »  baldriansaures Aethyloxyd {Valeriansiiureiithylither),
100, Weingeist,
: Birnen-Frochtither. ,
b Teile essigsanres Aeth +luxgd { Besipsiuraithylither),
1 »  essigsaures Amyloxyd (Essigsioreamybither),
00, Weingeist.
Citronen-Frochtiither.
; Teil Chloroform,
» salpetersaures Aethyloxvd [Salpetersisretithviithe
2 Teile Aldehyd, peydiSals yasbe,
5 essigsanres Aethyloxyd { EssigsfiureiithyKither),
100,  Citronentl,
10 kaltgesiittigte Citronensilureliisung,
100, Weingeist.
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ther.

Teil salpetersaores Aethyloxyd Eﬂpmrﬂﬂmﬁthﬂﬁmm‘];
Teile hut;ar'sqnms'feutlh};luxﬁd {%ﬂlﬂﬂumﬁh g_ﬁhthe}r].

» BEsigsaures Aethylox gsinreithyldther),
Teil nmeisensaures Aetzjrlm{yd [Ameimnsﬂu::a‘ﬂth rHither],
» solioylsanres Methyvloxyd (Salicylsioremethylither),
Teile pssigaaures Amyloxyd ([Es:;igminreamy-liither},
2, botersarez Amyloxyd (Hutiorsiigreamylither),

s Weingeist. )
etraide-Frochtither.
1 Tail Anistl,

iy Teile essigsaures Aethyloxyd (Essigsfiurefithyllither),
10, salpetersaures Aethyloxyd (SalpetersiurefithyEither),
T J\m;'lulkuhnl,
100 , Weingeist.
Johannisheer-Frochtither.
eile essiggaures Aethyloxyd 3Ess1gaﬂumﬁ1h}'lﬁthar}.
eil ameisensanres Aethyloxyd (Ameisensioreiithylither),
buttersaures Aethyloxyd (Buttersiureiithylither),
« benzodsaures Aethyloxyd (Benzodsiureiithylither),
» Onanthylsaores Acthyloxyd (Oenanibylsiiureithylither),

H .
Ehm—Hmmm'

=3

"

Aldehyd,
aesigeanres Amyloxyd (Essigshurenmy lither),
Teile in Weingeist kalt gesittigte Lisunz von Weinsiare,
»  Weingeist,
Himbeor-Frochtither.
Teil buttersaures Aethyloxyd (Bultersiinrefithy Fither),
» essigsanres Aethyloxyd {l.issi&fliuraﬁlh'\-'ilither],
ﬂuaut?‘isamﬁ Aetl:i'f oxyd (Oenanthylsiureithyiither),
benzofsanres Aethyloxyd (Bezoisioredithylither),
ameisensaures Asthyloxyd (Ameisensiuretithylither),
gebacylsaures Anm}{ox_yd (Sebacylsivreithyliither),
esgigauures Methyloxyd [Essigsinremethylfither),
buitersanres. Amyloxyd fBultmﬁurenmﬁmher}.
I, essigsaures Amyloxyd (Essigsiureamylither),
5 Teile weinsteinsaure weingeistige Listung,
1 Teil bernsteinsaure weingeistige Lisung,
100 Teile Weingeiat.
=L Eirselien-Fruchtither.
0 Teile essigsaures Acthyloxyd (Essigsiurefithylither),
4 . henzodsaures Aethyloxyd (Benzodsiiureithy Hither),
I Teil Bittermandeldl,
R Welngelﬂt kaltgesittigte Bengodsiure,
Lo Teile Weingeist.
Korn-Frochtither.
I Teail Anislil,
& Teile essigzaures Aethyloxyd (Essigsiurefthyliither),
& 5 Amylalkohol,

1
1
I
I
I
L
1
1
1

m @ W @ w3

5 , salpetersanres Aethyloxvd (Salpetorsfurefthylather),
2 L Methylalkohol, : : ; .
100 L  Weingeist.
elonen-Fruchiiither.

2 Teile Aldehyd,
> ameisenssnres Aethyloxyd (Ameizensiureiithyiither),
4, buttersaures Aethyloxyd (Buttersiureiithylither),
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5 Teile baldriansaurss Aethyloxyd [Valeriansiinreithylither),
10, sebacylsaures Aethyloxyd (Sebacyls#ureiithylither),
o, Weaingeist.

Orangen-Fruchtiither. _
2 Teila Chloroform,
2, Aldehyd, '

5 Teile essigsaures Aethyloxyd (Essigsfiureiithylither),
1 Teil ameisensaures Asthyloxvd (Ameisensioredithyliither), I

» buttersaures Aethyloxyd (Buttersfiureithylither],

» benzoBzaures Aethyloxyd (Benzo#sioreithylither),

» salicylsaures Methyloxyd {Salicylsiuremethylither),

n. eSsigsaures Amyloxyd (Essigsiursamylither),
Taile Neroliil,
Teil weingelstige Weinsiureltsung,
100 Taile Weingeist,

Plirsich-Fruehtiither.

2 Teile Aldehyd,

» Amylallkohol

»  buttersaures Aethyloxyd (Buttersiiorelithylither),

v essigsaures Aethyloxyd ffiﬂsiga'ﬁ.urﬁ'ﬁ.thy{ﬁlher},

= ameisensaures Aethyloxyd {Ameisensﬁureﬁmylithﬂr},

»  baldriansaures Aethyloxyd (Valerinnstiurefithylither),
Teil sebacylsaures Aethyloxyd (Sebacylsfinreiithylither),
Teile Bittermandeldl,

| Teil weingeistige Weinsiureltisung,
100 Teile Weingeist,

Pllanmen-Frochtither.
b Teile Aldehvd,

o Y s o

20 =T ol s

» benzofsaures Aethyloxyd [Bnnzaésﬁnmﬁﬂu}rlﬁﬁmr},
L Ih‘uermnndelﬁl.
! Teil weingeistige Sepf&laﬁurelﬁsuﬂg,-
» Weingeistive Honzo#siorell ;
100 Taile We:gn Em&!" Dehr
wetsehgen-Frochtither. f
2 Teile Aldehyd, \
13 essigsaures Aethyloxyd sigsiiuredthylither],
10 5 benzoBsanres Aethyloxy {Benzoishiureithylither),
6 ., Bnanthylsaures Aethyloxyd (Oenanthylsiureiithylither),
2  Amylalkchol, l

=0 =

2, Dbuttersaures Asthyloxyd [Hutiersdurefthyldther), i
8 .  essigsaures Aethyloxyd (Essigsiureithylither),
| Teil amaisensaures Aethyloxyd {Ameisensiureithylither),
2 Teile Bittermandeltil,
100,  Weingeist.
Tranhen-Fruchtither.
2 Teile Aldehyd,
4  ,  Chloroform,
2, ameisensaures Aethyloxyd (Ameisensiurelithylither),
W, tnanthylsaures Aethyloxyd (Oenanthylsiuredthylither),
1 Teil salicylsaures Methyloxyd fSﬂlj{:}'lsﬁnreme'th\'lﬁlhﬂr},
5 Teile weingeistige Weinstureltisung, c
d . weingeistige Bernsteinsiureltisung,
100,  Weingeis,
: _ Weichsel-Frochtiither. '
10 Teile essigsaures Aethyloxyd (Essigsiiureithylither)
!



Liquenrfabrikations-Ersatzstoile,
1 Teil essigsaures Amyloxyd (Essigsinreamylither),
1, buoitersagres Amyloxyd (Buttersiureamylither),
2 Teile Bittermandeliil,
0,6 . Cossiadl;
05 ., Nelkendl,
100 . Waingeist,

Rum-Imitationen oh Destillation.*) Die besten und feinsten Ram-
Imitationen werden dorch Destillation von Spiritus mit den Aetherarten, welche
fiir den Rom charakteristisch sind, erhalten, Man verfiihrt hierbei aof folgende
Waize:

Visllig fuselfreier Spiritns von 70 Prozent wird per 100 Liter versetat mit

Wasser . . ' 10 Liter,

Esgigiither. 20 Gramm,

Butteriither 100 Gramm, _
in eine gewithnliche Destillierblase gobracht und bei gelindem Foner langsam
shdestilliert, bis in der Blase nur mehr 10 Liter Fliissickeit vorhanden sind
und sonach wieder 100 Liter Spiritus von 80 Prozent gewonnen wurden. Da-
mit die Operation von gotem Erfolge begleitet werde, 18t es von Wesenheit,
ides Abdestillieren bei gelindem Feuer vorzunehmen, so dass die Flissigkeit
bestiindig in missigem Sieden begriffen ist.

Destilliert man nimlich zu schnell, so gelt der Essigiither verloren, weil
die Diimpfe beim Durchstriimen des Kilhlrohres nicht gﬂnﬂgﬂnde Zait finden,
um soweit abzokiihlen, dass sie zur Flissigheit werden; destilliert man zu
langsam, beispiclsweize his eben zum Sieden des Blazeninhaltes, so ist dis
Folge davon die, dass zo weniz von dem Buttegither fibergeht. In beiden
Fillen ist aber das Bouguet nicht von der richtigen Beschaffenheit und er-
langt man dasselbe nur, wenn die Flissigkeit rohiz und gleichmilssiz lcocht,

Wenn man das anfangs fibergohonde Destillat kostet, so schmeekt es
brennend heiss und wird dies dadorch bedipgt, dass diese Partie des De-
stillates fast die Gesamimenge des bei sehr niederer Temperator kochenden
Essigithers enthillt und ist es hauptsichlich dieser Kérper, welcher den
brennend heissen Geschmack des Ruome bedingt,

In einem spiteren Stadium der Destillation beginot sich der eigentiim.
lich angenchme Geschmack und Geroch des Butterithers kriiftiger zu seigen
und erhiill man am Ende der Destillation eine Flissigheit, welehe sebr an-
gonchm und harmoniseh rigcht

Ein dem Rum noch viel ihnlicher riechendes Destillat erhiilt man, wenn
man die Destillierblase mit folgenden Kirpern beschickt:

Spiritas von 70 Prozent I{I'II Liter,

WEBRE-. . v i .
Besigither . . . . . 80 Gramm,
Amezengther . . . . 4 "
Valegangiore-Amyhither [0
Buttersfiuredither . . . 20

Bafterdther .0 oo s @

Von besonderer Wichtigkeit bei der Ausfiihrung dieser Destillatidnen
erscheint der Umstand, dass man die Destillierblase mit einem Kihlrohra von
bedeutender Linge verbindet, indem die Dimpfe der Aetherarten, namentlich
des Ameisensiure- und Essiglithers, wegen des niedrig lingenden Siedepunktes
schwierig za verdichion sind.

_ Pie in der Destillierblase zurfickbleibende Flissigkeit, welche aus
Waszser bestehl, dem eine gréssere Mengze von Buttersiiure und Butterither
nehst Bpuren der anderen Aetherarten belzemengt sind, wird zum Verdiinnen
des Spiritus bei der wichstfolgenden Destiliation verwendet und reduxicrt man

*i A. Gaber, Naneste Erfindungen und Frfshningen, Wisn 1556,
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Liqseurfabrikations-Ersatzstoffe,

heil:linfur dann den Zusatz von Battersiureiither und Butterither um 10 big
o) Prozent, | , :

Cognak-Darstellung.®) Die Darstellung von Cognak erfordert keine
besonderan Kenntpisse oder Apparate, Man bentitigt hierzu einer gewlihnlichen
Hranntweinblase (Kessel, Helm, Kiihlrohr, Kithifass) und eines Alkoholometars,
Man welss, dass man aus-einer Flilssigheit, welche 10 Volumprozent an Alkohol
enthilt, bei der ersten Destillation ginen Hranntwein gewinnt, dessen Alkohol-
gehalt 20 Volumprozent betrigt,  Unterwirft man  diesen Branotwein  einec
nochmaligen Diestillation, so erhiilt man einen Branoiwein von 50 Progent
Alkoholgehalt. Wenn man ein gewisses Quantam von Wein anf Cogeak zy
verachetien hat, so fiillc man dig Blase bis zu 46 mit Wein dn ond destilliert
splange, als das Alkoholometer in dem Destillate moch Alkohol anzeigt. Der
durch eine Reihe von Destillationan gewonnene Rohbranntwein wird dann der
nochmaligen Destiliation amerworfen und  destilliert man solange, als das
Alkoholomiter noch das Uebergehen von Alkohol anzeigt, Das Destillat hat
dann mindestens 50 Prozent Alkohol und besteht aus Cognak. Durch Lagern
verliert der nene Cognak seingn ranhen Geschmack, aber es doarf das Lagern
niee in Fiissern geschehen, welche frisch und nen sind. Die #ur Aufbewahrung
von Cognak bestimmten Fisser milssen aus [einem, dichtem und weissem
Eichenholze sein; Monate lung mit Wasser ausgelaogt und sehliesslich auds-
geddmpft werdon, . Hat man stichigen oder zickenden Wein in Arbeit ge
nommen, s0 zeéigl das erste Destillat sauren Geroch ond Geschmack ; um aus
diggem Destillate zuten Cognak zu erhallen, muss man folgendermassen ver-
fabren: Man beseitigt Lan der Gesamimenge des Destillates und figt dem Reste
von e solange eine Sodaldsung zo, bis ein in die gut durchgesifheie Flisgig-
keit getauchies blaves Lackmuospapier nicht mehr cot, sondern nor viclenl ge-
firht wird. Diese Flissigkeil wird mit dem bei Seite geselzien Lehntel, welches
micht neutrafiziert wurde, vereinigt und der sweiten Destillation unterworfen.

Das Lagern des Cognaks soll in luftdicht verschlossenen Fiissern er-
[olgen, welche #weckmilssig in ginem nicht zu kithlen Keller Hegen.

Die chemische Priifung der feinsten Cognakzorien hat gezeigtl, dass
iligselben bis xu | Prozeal fester, aicht ldchtiger Stoffe — gebrannien Zucker —
enthalten. Man stelit letzteron  dadurch her, dass man Zocker in einem
amaillierten Eisengelisse solange erhitzt, bis er sich ineine braune, schwach
bitter schmeckende Masse — Carsmel — umgewandelt hat, Will man Cognak
dorch gebrannten Zeeker firben, s0 ltise man letzteren in ein wenig heissem
Wasser und fiige dem Cognak von der dunkelbrannen Flissigkelt solange zu,
bis die rewlinschie Firbung eingetreten isi.

A Wer wirklich guten Cognak darstellen will, begniige sich damit, den
Weinbranntwein einfach mit etwss gebranntem Zocker — 'u bis- Y2 Prozent
ist ganz genligend — zu firben und lasse ihn in wohl agspelaggten Fissern
ngs feinem Eichenholz mindestens ein Jahr lang lagern. Durch das Lagern
gewinnt der frisch bereilete Cognak, wie jeder Branntwein, in hohem Grade
an Wohlgeschmack und Bousquet.

Eine Cognak-Essenz, die sich sehr gut bowiihrt haben soll, wird nach
folgendor Vorsehrift boreitet: Oenanthither und siisser Salpetergeist, von jedem
40 Gramm, Weintil 10 Gramm, Essigither 120 Gramm und42prozentiger Wain-
eeist 150 Gramm.

Imilationen von Frilehtenbranntweinen.**) Die Nachahmungen von
Friichtenbranntweinen, welche ein ungemein zaries Bouquet haben, kinnen
nur duna In befriedigender Qualitit hergestellt werden, wenn man zu ihrer
Anfertigung entweder einen hiichstrekiifizierten und daher ganz fuselfreien

- “1 Allg. Weinzeitung 1857, Neusste Erfindongen und Erfalirongen, Wien 1587
** A, Gnbar, Tie Pabrikation von Hum, Arak, C \ st
R ot B of Hum, Arak, Cognak und allen Arten von Ohst- wnid
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itz verwendet, oder noch besser, indem man sie mit Hilfe voa echiem
ornspiritus  bereiter, der aul etwa 80 Progent pgebracht ist. Das: un-
gemein schwache Parfum nach Kornfuseltl, welches in diesem Spiritus ent-
halten ist und beim Verdiinoen noch sehr herabgemindert wird, harmoniert
miimlich in sehr ginstiger Weise mit den Riechstoffen, welche man zur Darstell-
ung der Nachahmungen verwendet und fallen diese infolgedessen dabei fein aos
Zur Nachahmung von Plaumenbranmwein giebt Gaber *) folgende An-

Weisung
Agus vollkommen fuselfreiem Spiritug und Wasser stellt man einen
Branntwein von G0 Prozent Stirke her und firbt diesen mit Caramel. Fiir ja
I Liter des darznstellenden Pilaomenbranntweins werden 2 Kilogramm
Plaumenkerne ohne das Fruchifleiseh in einor eigernen Plinne fhnlich wis
HKaffer geriistel, so dass beim Z@mnhjngen pines solohen Kornez der innen
befindliche: Same schwaeh braun erscheint. Die geriisteten Steine werden in
sinem MUrser grahlich gepulvert und das Polver in einer Flasche mit dem
doppelten Gewichle von S0progentigem Spiriius iibergossen.  Nach mehr-
wichentlichem Stehen der Flasche hat sich eine dunkelbraune Flissigkeil go-
bildet, von welcher jedem Hektoliter Branntwein 2 Liter zugefigt werden, Der
Brunntwein erhilt ausserdem noch folgende Zusize per 100 Liter:
Clenanthither . 1 Gramm,
lissighther . . 1600
Salpeterither . 30 i
Hittermandelli] i) &
Givessin . o . B :
Die fertige Mischung muss einige Monato lagern

Nachahmung von Kirschwasser: Man verwendet hierzu am besten grosse
Glasflaschen, Man bringt foselfreien. Weingeist dorch Wasserzosatz apf
35 Progzent Starke und behandelt mit 2 Liter dieses Weingeistes 1 Kilogramm
zersiossener Kirschenkerne; das nach mehrwichentlichem Stehen der Fliissig-
keit fiber dem Pulver der Kérne gewonnene Extraki wird mit dem Branntwein
gemizgcht. Man st ferer in 2 Liter des Branntweins:

Oenanthiither .. . . 1 Gramm;
Beighther . . . o 100, 5
Selpeteriither - . . 60
Binermandefal . . . . 3
Birmendther . . . . 10 g

Veilchenwurzeltinktor 100

Wemnilless o= AR g
und mischt diese Flissigkeit dem Branntwein zu. Die Veilchenwuarzeltinktur
wird dargestellr, indem man | Kilogramm gritblich zersiossener Veilcheowurzel
— der onter der Erde fortwachsende Wurzelsiock der foreatinischen Schivert-
lilie: — mit 2 Liter Weingeist durch mehrere Wachen behandelt; das so ge-
wonnene Extrakt besitzt pinen schwachen aber angenehmen Veilchengeruch.
Suhli%ashu:h wird der Flissigkeit per 100 Liter noch 1 Kilogramm Glyeerin
Zugeidet,
: gnuhuhmung von Pergico : 2 Kilogramm bittere Mandeln werden mit der
ihnen anhaftenden hellbrapnen Haut zerstossen pod mit 4 Liter 50 prozentigem
Spiritus durch mehrete Wochen maceriert, die Flissigkeit dann abgegossen,
der Riickstand got ausgepresst und die Flilssigkeit mit der abgegossenen ge-
mischt. THese 4 Liter Mandelextrukt werden mit 90 Liter 50 prozentigem Wein--
geist gemengl.

*) A. Gabor, Die Vabrikstion vou Bum, Arak, Cognak und silen Arten von Obst- und
Friichtenbranntweinen, Wien 1558, i . Tk i

=g



Braversi-Surrogaie,
Man list sodano in 6 Liter d0prozeatigem Weingeist:
Bittermandelol. . . 10 Gramm,
Fesighther .50 & . 100 i
Salpeterfither . . . &0
Glyeerim = om 5« 6DO i
Vanilletinktar . . . 40 &
COrangenbliitenwasser 400

und flgt diese Lsung den in den Gefissen vorhandenen 94 Litern Flidssigkaeit
zu, Auch hier verwendet man, wie bei der Herstellung der Nachnhrnum.; Yo
Kirschwasser, wegen der Farblosigkeil der Fliissigkeit entweder alte Fisser,
die keinen Farbstoff mehr an den Weingeist abzugeben vermégen, oder grosse
lasflaschen.

Nussessenz-Imitation. Zor Herstellung von Nussessenz-Imitation ®) wer-
den 6 Teile bittere Mandeln oder Aprikosenkerne abgeschiill, serkleinert und
in 100 Teilen G0 prozentigem Sprit vier Wochen lang maceriers, woranf mar
15 Teile Zocker in der Flilssizkeit aufitist,

Brauersi-Surrogate.

Anwendung der Maiskiiener zum Blerbranen.**) Unter allen Ersatzmitteln
des Malzes verdient keines so sehr Beachtung als der Mais. Das Produki
bleibt das pleiche, ob Bier aps Gerstenmalz flie sich allein oder ob es aus
Gerstenmalz mit einem Zusatze von 15 bis 40 Progent Mais bereitet ist. Zo
den Versuchen kam der Mais sehr fein geschrotet in eimer Quantitht von
40 Kilogramm auf 4 Hekioliter Malz zur \‘%rwenduﬂg. Der Zusatz von Mais
Egmhah in der Weise, dass z den beiden Dickmaischen in der Pfinne io
20 Kilogramm unter gutem Umrilliren eingestronl warden und die erste Dick-
maische 3 Minoten bal einer Tnmpemta: von 42 his 48[, (32,5 s 57,59 0,
die zweite bei 52 bis 56° K. (65 bis 70° () stehen blieben. Hiernach schri
man langsam zum Kochen, innerhalb einer halben bis drei Viertelstonden.. Die
Girmng  verlief vollkommen normal, Der Verglirongserad war ein etwas
hoher. Der Extraktgzehalt der Stammwlirze betrng 12,7, dor scheinbare Extrakt-
gehall des Bieres beim Fassen 491 Prozent Balling, wirklicher Extraktgehalt
des Hietes belm Fassen 5,93 Prozent Balling, Alkohol 3,81 Prozent, scheinbarer
Vergirungsgrad 61,5,

Yerwendung vou Siissholz in der Bierbranerei, R, Kayser ***) hat Var-
suche fiber die Wirkungsweise und den Wirkungswert des in der Brauersi
vielfach angewandten Siissholzes angestellt, die folgendes ergalien: Die Bestand:
teile des Siissholzes, welche hier in Betracht kommen, sind: Glyeyerhizin oder
Glycyrrhizinsiure, welche im Siissholz in Form von Salzen vorhafden ist; van
diesen Salzen zeichnen sich besonders ein Kalium- und ein Ammoniumsalz
durch intensiv sillssen Gesehmack aus: Zucker, als Tranbenzucker vorhanden;
stickstoffhaltize Korper von nicht niher gekannter Zusammensetzung, welche
in Verbindung mit Pektinstoffen oine  klirende Wirkung auf Bier ansiiben.
Von 32,8 Prozent in Wasser Itslichen Bestandieilan Eommen 5,7 Prozent aof
Glyeyrrhizin, 7 Prozent auf girungsfithigen Zucker. Ein vergorener wisseriger
Aszug wourde dazu verwendel, tum den Grad von Stissigkeit 2o bestimmen,
welchen die in denselben ruhanden glyeyrrhizinsauren Salze verursachen, and
es ergab sich, dass der vergorene wisserige Auszug von 2 Gramm Stissholz
noch mstande ist, einem Liter Wasser den charakteristischen sissen Geschmack
des Siissholzes zn verleihen. Gegenversuche, welche mit Lésungen von
weissem Kandiszucker angestellt wurden, ergaben, dass | Kilogramm Sfissholz

*} Drog.-Ztg. 1501,
**} M. Krandanar; Biedermann’s Contralbl 1555,
*+%) Indastrieblitier; Chem -techn, Repert. 15835 1. 1.
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Zucker-Ersatz,

den gleichen Siissigkeitswert besitzt, wis 84 Kilogramm Kandiszucker; 1 Kilo-
gramm Glyeyrrhizin entspricht sonach in runder Zahl 140 Kilogramm Kandis-
sucker; da nun das Glycyrrhizin nicht wie Kandiszucker durch die Ghrung
in Weingeist unid Kohlensiiure zerlegt, sondern woverindert in der damit
versetzten Flilssigheit vorhanden bleibt, macht ein Zusatz von | Kilogramm
Stissholzwurzel zu 000 Liter Wiirze das erzielte Bier um etwa soviel siisser,
als wenn letzierem 542 Kilogramm Kandiszucker zugesetzt worden wiren. Es
ist spmach das Sfissholz in der Brauerei nicht nur als KErmitiel, etwa wis Haosen-
blase, sondern auch in hervorragendem Male als Malzsorrogat zu betrachten.

Yerfahren zom Yerbranen vom Keis. Steiner®) hillt zum Braven ge-
brochenen Heis, d. h. den beim Heinmachen des Reises erhaltenen Abfall als
besonders geeignet. Es wird aber aoch ausser Bruchreis sogenanntes Heis-
mehl und segenanntes Reismalz in Vereinigung mit Gerstenmalz zum Bier-
brawen verwendet.  Wegen der vielfachen Verfillschungen dieser Produkte ist
85 pber zweckmiissiger, Bruchreis als solehen zo kaofen und diesen, nachdem
er gemablen, in dem richtigen Verhiilinizse mit Gerstenmalz zu  verwenden.
Man verfihrt beim Verbrauen von Reis wie folgt: 1. Man maischt bei 456° C.
oder auch bei niederer Temperatur ein und briogt dorch Zusatz von heissem
Wasser die Temperatur des Maischgutes auf 63" C. Man pumpt daranf ein
Drittel des Maischgutes in den Kessel, setzi den Heis dieser Dickmaizohe su
und erhitzt allmithlich auf 76 bis B0% O, unter fortwiihrendem Rihren. Dassufl
wird 20 bis 20 Minuten [ang gekocht ond dann das Maischgot in die Maisch-
biitte: zuriicklaufen gelassen, wo es vollstindig verzockert. 2. Ist ain Dick-
maizchkochen nicht durchfiihcbar, so maischt man zwel Drittel des Malzgzchrotes
in der Maischbiitte ein und brimgt auf 639 C., das andere Drittel wird im Kessel
bei 639 C. eingemaischt, dann der Rels zugegeben und allmihlich aof 789 C,
and dann rasch zum Kochen gebracht und das eiws eine halbe Stunde lan
fortgesetzt. Die abgekochte Maische kommt dann in die Maischbiltte und wir
dort mit dem Malschgut tilchtig durchmengt, nach einstfindiger Ruhe wird dig
Wiirze gezogen. 9. Man vermischt in einer separaten Biltte; die mil Rifhrwerk
und geschlossener Dampfschlange versehen ist, den Reis mit etwas Malzschrot
und koeht. Die gekochte Reismaische wird dann in die eigentliche Maiseh-
biitte abgelaszen. Die aol diese Weise hen‘%asla]jlen Biere sind indess von
keiner grossen Haltbarkeit, anch wenn sie bei niedriger Temperatur vergoren
werden, Besser werden sie jedoch, wenn der Prozentsatz des Reises verringert
wird, Der Prozentzatz kano sich von einem Zehntel bis zu einem Viertel der
Fanzen Suhﬂtlu.n‘g belanfen,

Windisch**) hat zur Bierbereitong aos Reis als gutes Vorfahron folgeddes
empfohlen: Der mit Wasser got dorchmischie braufertige Reiz wird in der
Planne zor besseren Verflissigung mit eitwas Malzschrot [angsam aufrewliomi,
schliesslich zum Kochen erhitzi und verkleistert, Der wisserige Stirkekleiator
dient als Zubrithfllissigkeit, mit welcher die Malzmaische im ggttich bat 369 0.
aufgebriiht wird. Das weitere Arbeiten wird wie beim gewiholichen Dickmaizsch-
verfahren gehandhalbt. Bei sehr hellen weinigen Bicren wird bis 30 Prozent
des Gesamitmaischzutes Reis genommen: s empfichlt sich dann eine hiihers
Hopfengabe, eine kalte Fithrung der Glrung, sowie ein kaltes Lagern des
zeitig gefassten Bieres.

Zucker-Ersatz,
Hier kommt vor allem das Saccharin in Hetracht.
Dag Saccharin, welches Fahlberg, List & Co, in Salbke-Westerhfizen an
der Elbe nach fhoen eigenem Patente darstellen, hat schon bei seinem ersten
Aunfireten grosse Aufmerksamkeit erregt und ist heate in der Zuckerindustrie

*) The Brewer's Journ, 1651,
**) D. Wothonsehr. £ Hisrbr, Chem.-techn. Repers, 1600, . 1.
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ein Faktor geworden, mit'dem unbedingt zu rechnen isl. Das Saccharin ist
Anhydro-Octhosulfamin-Bengo@siiore oder Benzotsiure-Sullinid! scine Stsskraft
tiberragt weitaug jone des Rohrmuckers,

Ems Suechirin, welches nes’ dén Derivaten des Steinkohlenfesrs gewon-
nen wird, kommt auch als Salz woter dem Namen leichl 19sliches Saccharin
in den Handel und ist ale solohes 370 mal slisser als Zucker: 2

Baocharin ist ein aromatischer Krper, und zwar BenzoBsiuresulfinid-

aghydeid: Co Hau {E{ﬂ N > tod wird aus dem Toluol (Cé Hs CHy

EW 0D,
g Niuch dem Patente Fahlberg's wird non Tolpol zunichst mit konzen-
trierter Schwefelsiure bei einer 1009 € ninht'ﬁherstalﬁeuden Temperatar ba-
handelt, wobei sich Orthotoluolsulfonsiure Co Ha << téﬂ: H :.é; und Paratolaol-

sulfonsiore Cas Ha {gg: " ﬂ bilden. Beide Skuren werden in Kaleinm-
salze und diese durch. kohlessaures Natrivm In Natriumsalze fibergefihit
ig vom unlbslichen kohlensanren Kalciom  getrennte Flissigkeit  wird zur
Trockenheit verdunstet und die trockenen Natriumsalze, mit Phosphorts-
chlorid gemischt, werden unter bestindigem Umrlihren einem Chlorstrome
ausgeseizt. Hierdoreh entstelit ein Gemiseh von Ortho. and Paratoleslsolfochlorid

Ce Has < g'gf ¢y teben Phosphoroxyehlorid, welch lotzteres abdestilliert wird,

[urch Abkithlung der nichi destillierten Masse krvetallisiert das Paratolool-
sulfochlorid herans, wiihrend das flissig gebliobeae Orhotoluolzulfochlorid
durch Centrifugen abgesondert wird, Wird fiber Lietztares trockepes Ammoniak
geleitet oder wird es mit Ammoniumkarbonat (oder auch Ammoniumbikarbonat)

gemischt, so entsteht Orthotoluolsulfamid Cs He < SH® Lo welches im

Wasser schwer [Uslich ist und vom gleichzeitig gebildeten Chlorammonium
doreh Auswaschen befreit werden kann. Trigl man dieses Orthotoloolsul-
famid - vorsichtiz in eine stark verdilnnte Ld#sung von #lermangansanrem
Kalinm (bebufs Oxydation) ein, so entsteht Orthosulfaminbenzofsaures Kalium

Ce Ha {és'm NHe Oas durch Siurezusatz nicht, wie man erwarten sollte,
die Orthosulfaminbenzodisiiure, sondern doren Anhydrd [BenzoSsfuresulfinid)
G Ha < gg, NH > das Saccharin auzscheidet,

Wag die Frage des Ersatzes flir Zucker betrifft, so sei bomerkt; doss
der Zuocker in die Gruppe der Kohlonhydrate gehiirt, die nebst den Fiweiss-
gtoffen und Feiten Nahrungsmittel sind, withrend das Saccharin in keine disser
Gruppen gehiirt, und deshall auch absolut nicht zu den Nahrungsmitteln ge-
zithit- werden kann.

Ausser in der Konditorei und Bonboo-Fabrikation, findel das Saccharin
insbesondere auch in der Liqueur-Fabrikation eine ganz erhebliche Anwoend-
ung ; s zeichnet sich hierbei dadurch aus, dass es die Liqueare vollmundiger
macht, Dujardin-Beaumetz erklirte vom therapeutischen Standpunkte aus,
dass das Saccharin eine wertvolle Errungenschaft bildet und fiict noch bei,
dass er seinen Gebrauch nor hochschiitzen ktnne, sel es als antifermentives
Medikamoent oder vor allen Dingen in der Hygiene der Diabotiker, DLie
deutsche, englische ond amerikanische Regierung betrachten daz Saccharin
als #in unschildliches Gewlirz und wegen seiner hervorracenden fanlniss-
widrigen Eigenschaften als nlltzlich sur Konservierung von Nahrungsmitteln.

: In der Bierbranerei wurde beobachtet, dasz ein verschwindend kleines
Quantum von 1—2 Gramm per Hektoliter genilgt, um dem Biere die durch




Nahrungs- und GenussmitielSurrogate,
hohe vﬂr_gﬁrugg entzogens Siisse zu ersetzen: diesoibe bloibt dann stabil und
N0

sthliesst jode Nachglirune aus.  Ferner bringt die Verwendung des Saecharins
don grozsen Vu:tﬂl{; mit gich, dass durch Zosatz desselben dem Biers ein Anii-
ferment sugeftibrt wird, welches dasselbe auf lingere Zeit vor Trilbung oder
Zersetzung zu schiitzen vermag,

Saccharin ist in jeder Flissigkoit schoell 18slich; die Shsse salbst
macht sich noch in der sticksten Verdinnung bemerkbar, so dass | Gramm
Specharin, in 100 Liter Wasser aufgeltist, also eine sozosagen hombopaihische
Dosis, ganz merklich und angenehm aaf die Geschmacksnerven wirkt

Jearicka hat beobachiel, dess ein geringer Saccharinzuzatz zum Biers
dasselbe vollmondiger macht wnd es kriiftizer erscheinen lisst.  Der Zusatz
kagn geschehen im Maischbottich wihrend der Maischperiode, im Hopfen-
kassal, im Gifgeschirn, beim fortigen Biere im Lagerfasse und in den Trans-
wrifizsern. Nach seinen Erfahrungen giebt er dem Zusatze in den Muisch-
-Luttiuh den Vorzug, nur muss deann eine Wenigkelt mehr Saccharin, etwa
1Ms Gramm  statt 1 Gramm, verwendet wearden, #in gowisses (opantum in
den Trebern und dem Geliger zurlickbleibt, was tibrizens erwiesenermassen
den nicht pering su veranschingendon Vorteil mit sich bringt, dass die Treber
vom Vieh wegen ihrer Siiszo gierig gefressen werden. Durch die mehr-
stindige Maisch- und Sudprozedur wird das Sacchurin von der Bierwiivse auf
ponommen und gind die aof digese Art erzeugten Bierp von sehr angenshmem
Geschmacke, nur hille man sich, des Goten zuo viel #u thun, denn schon
Lg Gramm per Hektoliter fiber die Norm hinaus zugosetzt, kann eine inteq-
sive auffallende Siisse hervorbringen.  Es kann in der Brauverei vorkommen,
dngs ein eingebrauies Bier sich plitzlich estweder durch zo grossen Hopfen-
zusatz  oder intensive Bittere einer Hopfengattung als zu bitter srweist. In
solcham PPalle st es ratsam, das Saccharin direkl in dus Lagerfass einzo-
riihren; schon 1 Gramm per Hektoliter liofert ein Uberraschendes Resultat; da
die Bittere, welche hervorsticht. von der milden Siisse des Saccharin voll-
slindig gcc'lackt wird. ' Das gleiche Verfahren gilt bei schalen Bieren oder
solehen, welche sich durch zo hohen Vergiirunggorad nicht laieht trinken®)

‘ine  diastatische Znckersobstanz, welche L. Cuisinier in Hriisse] **)
Corealose neant, hat einen sehr zuckerartigen Geschmack und ist leicht her-
sustellen. Wenn Mais 2 oder 3 Tage lang mit kaltem Wassor digeriert wird,
so wird eine besondere Art Diastase ontwickelt, walche der Erfinder Gluease
nennt. Durch die Einwirkung dieser Substanz auf Stiirke wird Cerealose er-
zongt. Es ist dies eine Mischung von wechselnder Zusammensetzung, 48 bis
;{Il mﬁant Dextrose, § bis 24 Prozent Mallose und | bis 12 Prozent Dextrin ent-

altend.

*) Zum Nachweise von Ssccharin st mech don JIndustrishlittern® folgendes Yep:
fulren empleblanswert: 100 Gramm des Zuckers, der anl Saccharin geprift werden ssl,
werden mil 150—-200 Kubikesntimater Aether in sinem verschlosssnen (Gefiase untar hiofgem
Darehschitteln einlge Stunden stehon gelnssen, dann wind der Aethor abfiltriert, Zelet sine
EAT robe alkalische Heaktion, so wendet man statt des fasten Zuckers sine konzentrisrts
Wisgerige Lisung dayon an, welehe mit Phosphorsiore schwach angesinert und glelohfslls
mit Aethor ausgeschiitielt wird; man zicht dem letzigren dann mittelst cines Hobers ih upid
Ritriert ihn, In beiden Fillin nimmé dor Aethor eiven goossan Teil des im Zueker snthsltensn
Saceharins suf: dorch Abdestilliersn erhalt man dembuoh dusselbe im Bdckstand fast fref
von Zuoker, Diesen Rilckstond sehmiizt man mit slnem Gemenge von kohlensanrem Xubrism
and Salpeter im Verkilinds von 0:1 im Platintiegel vorsichtip und gliht znletzt. Bel =
hefrigem Glilen im Anfang and Anwendung von mehr Sslpeter tritt haftige Explosion sin
Dus Sacchoriy enthalt Schwefel, der bei der gedachten Behandlung vollstandig in Sehwefol-
AT llhurinﬁlhﬂ wird. Lelzters weist man durch Ldsin der geglithten Schmelxe in Sale-
sinrs und Zusatz von Chlorbarinm nach, Wil man dis Mange des Bacchariun guantitativ
bestimmen, =0 wizt man den erhaltenen schwefelssuren Barit und flndet durch Mol iplikatinn
Boines Gowichtes mit 0,785 die uhtsag:r}u:handa Menge Racoharin.

*+| Englisches Patent No. 1800, 1556,
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Nahrongs- und Genussmittel-Surrogate.

Nehrungs- und Genussmittel-Surrogate.

Fleischkonserve. Ganser®) piebl zor Herstellung des sogenannten
eisornen Bestandes fiir Truppen im Felde folgendes Verfahren an: Auos 3 Eiern,
56,6 F]ciac!ipulrur, 50 magerem Kise, 208 trockenem Brodpulver und 77 Speck
werde ein Teig geknetet, welchem ein aus 128 Rinderschmalz und 128 Weizen-
mehl bersiteles Einlrenon zugesetzl werde, Das Ganze gut durchgeknetet,
werde fest in Kisten von Pergamentpapier eingedriickt und 1Ye Stunden lang
bei grossem Feoer in einer Hratrihre streng gebacken. Das Geblick bildet
feste Kuchen von dunkelbrauner Farbe u:::ig einer dem Pumpornickel Gho-
lichen Konsistenz.

Bezflglich der Bereitung von Fleischpulyer sel folgendes bemerkt:
lebove suchte das Fleisch in #in sehr feines Pulver zoverwandeln; er brachte
das mit einer Hackmaschine klein zerhackte und leicht susammengedriickte
Flgizch in dionen Lagen in Trockenapparate, wo es einer kogstanten T'empers-
tur von 1102 O, ausgesetzt wurde; man erhilt so dicke, sehr harte Platten,
die man zerstbsst und dann durch cine Heibmaschine in ein feines Pulver
verwandelt

Die Konservekuchen®®) dienen zur Herstellung von Fleisehbrithe und
werden zo diesem Zwecke in helssom Wasser aufgeliist. Sie enthalten Fleisch,
Gemilse, Hilsenfriichte, Gewilrze o dgl. Zur Herstellung werden diese Bo-
standteils  in einem Dampfkochtopfe uonter Verfliissigung der fliichtigen
ricchenden Stoffe gar gékocht und auf eipem Kollergange #u Brei gemahlen.
Der Hrei wird mit gegorenem Mehlteiz vermiseht, zu Kuchen gefnrmt,
in einem Backolen gebacken und in @inem Trockenofen vollstindiz aos
getrocknot.

Unechite Suppentafeln besserer Quoalitit werden bereitet, indem man
zerkleinerts Kilbertiisse, Schweineffisse u. dgl. unter Wasserzusatz sum Kochen
erhitzt und das Kochen mehrere Stunden forisetzt, wodurch ein grosser
Teil jener Substanz, welche in Leim diberzugehen vermag, wirklich in Leim
verwandelt wird, Damit die Suppentafeln jene dunkelbraone Farbe, welche
dem edhien Fabrikate, das gang aus Fittiﬂr..‘ﬂ bereitel wurde, sigen ist, auch
erhalien, setzt man der Flissizkelt etwas gebrannten Zucker zu. Um den
faden Geschmack, welcher dem Leime eigen ist, zu decken, setzt man der
Flissigkeit von Anfang an neben ziemlich viel Salz auch noch gerbstete
Wurzeln und Suppenkriinter (Petersilie, Sellerie u, = w.) zu, filtriert die Flissig-
keit rasch ond dampft eie soweil ein, bis sie beim FErkalten erstarrt,

Brotersatzstoffe. Zur Brotbersitung wurden Lupinen, Rosskastanien und
Eicheln empfohlen. Als vorziigliches (teilweises) Ersatzmitte]l des Brodes ist
Maisbrot, das mindestens die Hilfte Roggenmehl enthiill, zu  bezeichen.
Weniger gt ist Gerstenmehl als Ersatzmittel geaiznot, Rein liefert es ein
schwach ritliches, trockenes, hartes, schlecht aufgehendes, wenig schmack-
haftes Brot, das sich =zwar aoch durch Beimim:ﬁnng der gloichen Menge
Weizen. oder Roggenmehl wesentlich verbessern lisst, ohne indessen dem
Mais-Rogeenbrote gleichzukommen.  Hafermehl liefert ein ganz schlechtes
Brod. Rispenhirse kann erst nach Vermischung mit gleichviel anderem,
kleberreicherem Mehle verbacken werden, ist aber schwer verdaunlich und,
weil fiberdies meist teurer gls Weizen, zur Brotbereitung nicht geaignet
Mohrhirse und Reis findet man nur in verschwindender Menge in ﬁmtf%:lrmf
viglmehr meist in der dicker Breie. Bei Rosskastanien, Richelt und Lupinen
ist vor allem die Enthitterung dieser Samen zu beriicksichtigen. [He bekann-
testen Methoden der Entbitterong sind: Ausziehen mit ammoniakhaltigem
Wasser; Ausziehen mit weichem Wasser; Glrung; Ansetzen mit Sauartaig;

®) Archiv fiir Hygiene 1885, .

*=| H. Desloges. D. R.-P. No. 42481,
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Nahrungs- und (Genussmittol-Surrogate.

Rilsten. Nach Parmentier®) wird dorch Schiimmén der zerkléinorten Ross-
kastanien mit Wasser, Abkolieren, Auswaschen ond Trocknen des Satzes ein
ausgezeichooeies;, absolnt gernch- und geschmackloges Stirkemehl cewannen,
welches unter Zusatz aoderen Mehles mit Sugerteig zeknetel ein zutes Brot
ziebt, Im allgemeinen kann man sagon, dass die Vnrwszndung enthiterior
Rosskastanien, Eicheln upd Lopinen zur Brotbereitung sehr wohl mbglich dnd
upch bereits seit langor Zeit bokannt fst, dass aber diese Verwendong nur
unter ganz agssergewdhnlichen Umstinden**) empfehlenswert ist,

Die Bedeutung der Brotersatzstoffe und domit ‘susammenhiingend die
Hrotf selbst wurde von J, Kinig***) in einer sehr beachtenswerten Weise
besprochen. Rossmiissler hat Weizen, Roggen, Hafer und Gerste die vier
Haupterniihrer der Menschheit genannt, Dies gilt aber nur fir den miitleren
cund nirdlichen Teil vyon Europa; filr die sddlicheren heissen Erdteile gesellen
gich hierzu noch als Brotfrichte Reis, Maiz und die Hirsearten,

In der That =ind diese Getreidearten — bis auf den durch Kleber sich
auszeichnenden Weizen — so gleichartig in ihrer Zusammensatzang onid He-
schaffenheit, dass sie sich recht wohl durch emsnder ersetzen lassen.

S0 wurde flr die Zusammensetzung der Getreidemehle im Mitel mehrerer
Analyvsen gefunden:

__In der Trockensubstang:
el & = = | =
s 028 = | &3] & |2
4 98| 2 |88 | = B
= 88| " |=2| 2 e
|f e =2 | | RN |
pot | por. | pon | poe | opor | gt
1, Weizenmehl, feines . . . . . |1aavf1,79] 1,08 | 86,25 | 089 | 055
= grobes . « o« 2L 1088 LE6 | 8288 | L2 | K10
2, Roppeomehl o . . L . F 13,71 || 1341 | 241 | BOGT | 184 | LB3
3. Gerstenmehl, . . , . . . 1483 | 1336 | 1,80 | 83,55 | 053 | o6
4. Belarmiehl i, 0L s U,Bﬁ|i-l,3§5 G060 | T416 | 2006 | 236
5 Maismehl . ., ... L oL [ 14211121 | 442 | 85085 | 197 | 1,65
8. Hedsmenl oo o Lo oo o NI2B2Y TH8 | 077 | 042 021 | 067
7. Hirsenmehl {Panicum miliae,| 10,30 || 1004 | D81 | 75,75 | 1,57 | L6
8. Hirseomehl, Durrha (Sorghom I |
rulgiare] wow woa e ok LERLE] 0600 4447 81,80 2,04 | 183
9, Hirsenmehl, Dari (Sorghum tatar,) | 1314 582 | 3,80 7686 | 843 | 1B

10, Zuckerhirsenmehl (Sorghom
BRoahar] - e et | 1340 E,E-‘.':ll 308 |'B4,7T| LA3 | 041

Hiernach sind die Mehle der Getreidearten der sildlichen Erdieile, Mais,
lReiz ond Hirsearten, zwar durchweg fdrmer an Stickstoffsubstanz, als dis von
uns vorwiogend verwendeten Arten, Weizen, Roggen, Gerste, Hafer; aoch gind
Hafer-, Mais- und die Hirsenmehle vor dened andérer Gotreidearien durch einen
stwas hitheren Fetfgehalt ausgeszeichnel, indes sind die Unterschiede in der
Zusammensetzung der Getreidemehle nicht so wesentlich, dass der Ersalz des
einen durch das andere den Nihrwert der Gemische wesentlich beeintrichtigen
kifunte. Denn auch beztiglich der Verdanlichkeit verhalten sich die Getreide-
mehle mehr oder weniger gleich.

*) Th. Waage, Fharm. Qentrall. 1821  Hecherches sur les vé LX BOUTrissants,

%) Th. W , Fharm. Centralh, 1591, Selbal dann wirde . B, Buchweoizen viel sweck-
missiger sein, dn disse Bxmen ohne welters Hﬁhnll]lm::i' verwenidbur sinid und és wohl-
nohmeckendes Gobick goben, [n groeserem Umfange dient die vorwandte Guinos (Chenopodinm
Guinca Lob in SGdsmerika gor Brothereitung. -

wesi . Kinlg in Minster . W. Frankfarter Seitung, 1582
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Es kommt also our darauf o, die Mehlzemisohe so zuzabereiten, dass -
sig den orsiblichen En:ﬂhmkﬁmﬂgtﬂﬂ;uﬂgﬂn entsprechen.

Hafer- und Gerstenmehl wird an sich schon in Deulschland im Spessar,
ferner in Norwegen und Schweden zu Brot bezw. Zwieback gubersitet; in Eng-
land wverwendet man zwei Hafermehleorten, ein feineres fir Kuchen, ein
gritberes fiir ordiniires Haferbrot, Wenn diese Mehle schon fiir sich allein
zusugende Gebiicke liefern, so dirfte dies um so mehr der Fall sein, weoan sie
nar als Zusatzmittel zu Weizen. und Roggenmehl dienen.

Ueber den Ersatz des Roggenmehles durch Maismehl sind schon friiher
und anch im letzten Jahre erfolgreiche Versuche angestellt worden.

K. Bierbaum untersuchte heispiclsweisa schon vor Jahren ein Brol, welches
aus i Teilen Roggenschrol und 1,5 Teilen Maisschrot hergestelll war; Verf:gsse'r
hatte Gelegenhell, das jetat von der Hammer Aktienb ickerei in Hamm i. W,
dargestellte .-m%enaunta Caprivi-Brot zu untersuchen, welehes ans ea. 55 Prozent
Weizenmehl, 35 Prozent Roggenmehl und 10 Prozent Maismehl besteht,

[lie Zusammensetzang dieser Weizen-, Hoggen- und Maismehlbrote im
Vergleich zu reinen Weizen- und Roggenbroten erhelit aus folzgenden Zahlen:

| | o In der Trocken-
] = ’-g 5 substanz:

R = 2 O B 88 <R e 3 B T o v
9128 8| % |E2 €| 8|88 .2 &

e |§,§; P sl 2| B EE a=| =

= =6 ST o= B B = e

ree B S == aa 8w g

| = B =R ME =

:imﬂ o

piit. | pli. | poe | poe | pei | pot | pob ! pot | pit. | pot,

95,50 7,000 048] L02/52.56] 082 1080087, 1,75
40.A45( B IS0 044 2.0247.00) 0,82 129013 60I82 48| 2,50
42.27| 6,01 048] 2,81 4604 049 1.4610.23185,31] 1

$3,42] 7,50 151] 8,25141,87) 0,94 1,42184379,74) 2,15

Fuaineres Weizenbrot
Gritheres %

Ropgenbrot . . .
Pumpernickel . .

LI R

Roggen-Muisbrot . . . M358 7.2 -I,lﬁ; 4327 279 1,121235/73,82] 1,09
Waizen-Rogen-Mais- | | | |
(CapriviqBrot . . [33.27 540 0,04 B;nliﬁl,ﬁﬂ 102 1,{1!F:12,ﬂ‘.'-1 .‘\'-.",Tlii 2

A. Figber hat zwar auns 25 Prozent Mads:, 475 Prozent Weizen- und
37,5 Prozent Roggenmehl uoter Zuhilfenahme eines eigenartipen Sanerieiges
ein Maisbrot gewonnen, welches dem Roggenbrot gleichen, aber dessen ]gﬂ
schmack nichl erréichen soll. Voo dem vorstehend untersuchten sogenannten
Caprivibrot aber, das zur Zeit in der Umzegend von Hamm ond agch in Miinster
mit Vorliebe gegessen wird, kann der W.Eﬂrt‘mr die grossze Schmackhaftizkeit
hostiiligen. Hs st auch nicht abatisehen, weshalb nieht der Mais, die sigent-
liche Brotfrucht von Siidamerika, dessen Stirke unter dem Namen von ,Maizena®
oder Mondamin® wir schon lange und vielfach zo Puodding uod Kuchen ver-
wenden, nicht anch zur Brothercitung peeignet sein sollte, wenn die Menge
des Zusalzes eine missige ist. Das in Kroafien landesfibliche Brot, das so-
genannte Kokuruz-(Mais-JBrot, besteht aus Korn- und Maismehl

Ob auch der Reis, die Brotfrucht von Japan, China und den angrenzenden
Lindern, im Goemisch mit Weizen und Roggen ein den Europiern zusagendes
Brot liefern wilrde, scheint bis jetzt noch nicht — wenigstens noch nicht mit
Erfolg — versucht z0 sein,

Dagegen sind die Sorgho-Hirsenmehle (Durrha und Dari) sehr wohl fiir
deén Zweck gesignel.
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B teilt dem Vorfasser der Direltor der Aktien-Spritfabrik in Geldern,
Voigt, mit, dass er Brot ans einem Gemisch von Roggen- uud Darimehl {Sorghom
tataricom) herstellen lazse nnd geit 5 Monaten zur vollen Zufriedenheit in seiner
eipenen Familie verwende.

Zwei gleichzeitip beigefligte Proben dieses Brotes pebst dem verwendeten
Darimehl ergaben:

e = ltn der Trocken-
. | i & B 5 sohztanz:
2lsH|l = | 8| E(128 5| 2o e
d|42 25| 8102/ 2| % |58|a2 3
= |23 & | g [8= g9 A salSd B
m = | = = =8| =2 o
| = Sl o
: = | ' LT R
pot. | pot. | pot | pot. | a0k [ pot | pot. | pet || poe, | pet. | pot.
1
| ' |
Darimehl . . . . 13,3[3‘3,16 2,12}1},5!1},11 69,16 4,50 | 1,90 || 9,41 '80,08] 1,50
Brot aus2sRogzen- N | \ l ‘
und !fs Darimehl [3748) 7,55 | 1,78 | 5,04 | 1,56 41,72 1,95 | 2,60 l12,06177.70) 1,43
Brot aus 12 Roggen- | i e, ] |
und e Durimehl (3842 7,16 | 2,88 | 3,78 1 2,02 HLOG 1,50 11,97 |111N 7.2 1,85
| | | | |

Beide Brotsorten waren hinreichend locker und hatten einen durchaus
guten, zusaganden Geschmack,

Zwar pflegt das Darimehl und demenisprechend das daraus dargestellte
Brot etwas geringhaltiger an Stickstoffsubstanz zu sein, aber dieser Minder-
gehall ist nur unerheblich und nicht so gross, dass dieses Brot nicht den
vollen Nahrwert des reinen Rogrenbrotes heanspruchen kiinnte,

Auch wird das nicht 20 der Klasse der Getreidemehle gorechnete
Huchweizenmehl mit Erfolg zur Brotbereiting mitverwendet; =o wird das in
der bekannlen Krupp'schen Fabrik verwendete sogennnnte Paderborner Brot
auz folgendem Gemisch hergestellt: 270 Kilogramm Rogeenvorschussmahi,
100 Kilogramm Weizenmeh! (2. Sorte) und 2 Kilocramm Buchweizen neban
i Kilogramm Salz, | Liter Osl und 6 Kilogramm Sauverteig.

Verwendung von Leguminosenmehl. Die Leguminosenmehle besitzen
bekanntlich wegen ihres hohen Gehaltes an Eiweissstoffon gegenfiber den
Getreidemehlen einen hohen Nahrwert ; derselbe wird nor dadureh hesinirich-
tigt, dass die Nihrstoffe der Leguminosenmehle, die Eiweissstoffe sowohl wie
die Kohlehydrate verhiiltnismizsig schwer verdaulich sind und schlocht aus-

nutzi werden, Wihrend z. B. von der Stickstoffsubstunz der Cerealien 52 his
2 Prozent und von den Kohlehydraten 85 bis §8 Prozent verdaot werden, be-
triigt die. verdaute Menge bei den Leguminosen nor 87 bis 82 Prozent fir
Stickstoffsubstans und %2 bis {4 Prozenl filr Kohlehvdraie. Die Verdaolichkeit
der Leguminosenmehle kann aber durch die Art der Zubereitung sehr gehoben
werden. So fand A, Strliimpell die Verdaulichkeit der Stickstoffsubstanz der
Leguminosen im rohen, ungemahlenen Zustande zo our 59,3 Prozent, wls Mehl
und in Form von Kochen aber zu 91,8 Prozent. Man ist daher bemiiht, die
Verdaulichkeit der Leguminosenmehle durch Einweichen der Kérner in Wasser,
Darren und {einstes Vermahlen, durch Milzen etc. su erhithen. Ohne Zwaifol
aber wiirde dis Verwendung derselben fiir die Brotbereitung eine waitere Var-
besserung bedeuten.
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Nemerdings stellt die Firma Th. Mirow in Braunschweig nach Dr. Degeners
Vorschrift eln solches Hrot her, welches aus Getreide- und Leguminosenmehl
unter Zusatz der bekannten Braunschweiger Mumme — ein konzentrierter,
schwach vergohrener Malzextrakt — besteht und nach einer untersuchten

Probe folgende Zusammensetzung hat:

'''' [ (- 7 [ A O 7~
- e~ L = | B8 g | | Trockensubstanz:

g liax = 2 E|gu| 2| = [, 84dg|a,
2| E2| & | 3| E|2¢| 5| % |4ed 5t |Fe6
> | &% S & | B2 2| T BoE| =h |gus
o | | & R = sz

po. | pot. | pot | pos | pow | por | poe | wor f pob | poe | pot
| : ] | . | B

3075 | 11,27 | 0,28 | 342 ‘ 1,07 | 8890 | 1,57 | 274 | 16,20| 20,63 | 56,48

{ | | I .

Dieses Brot enthilt daher bei hohem Gehalt an Zocker uwod Dexitrin
round 1 Stickstoffsubstanz mehr, als fiir gewthnlich Weizen- oder Rogganbrot
und zeichnet sich ferner durch guten, feinen Geschmack, sowie grosse Halt
barkeit aus.

Auch von Lupinen sogar hat man in Zeiten der Not zur Schwarzbrotl-
bereitung Gebrauch gemacht

Verwendung von teilweise entfetteten Oelsamen, Es diirfte befremden,
die eilweise entfettoten Oslsamenmehle als Brotsurrogate verwendet zu sehen,
da man dieselben bis jetzt our als tierische Futtermiitel kennl.

Aber warum gollen diesglben nicht wenigstens zum Teil zur mensch-
lichen Ernibrung dienen kianen? Pllegen wir doch schon mehrere derselben
im natiirlichen Xuestande 2y geniessen, z. H. Mohn- und Sonnenblumensamen,
Bucheckern, andere Oelsamen, wie Hasel- und Wallouss, Mandel ond Paranuss
bilden gogar eine Delikatesse. Auch die natfirlichen Erdnfisse werden in den
siidlichen Lindern ven der irmeren Volksklasse als measchliches Nahrungs-
mittel verwendet, Sie verdienen aber als solehe um so mehr Beachtung, uls
sie gwel der wichtigsten Bestundteile der menschlichen Nahrung, Protein ond
Fett, in echiihter Menge eathilien.

Im natiirlichen wie auch in dem durch gewlihnliches Pressen erhaltengn
Zustande sind die Oelsamen bezw, deren Rilcksiiinde mehr oder weniger reich
an freien Fettsioren, die sie zor menschlichen Erodhrung weniger geeignet
und auch wenig haltbar machen. Die Firma Hugo Noerdlinger in %tuttgnﬂ
hat sich ein Verfahreo patentieren lassen,*) die Prosse wad Extraktions-
riickstiinde der Oelfabrikation wohlschmeckend uond fiir den menschiichen
Genuss gepignet zu machen durch Beseitigung der freien Fettsioren, durch
Aunszichen mit Alkohol — der vorwiegend cglie I%r»aniej:l Fattsiuren 163t — ferner
durch Sterilisation mit Dampi und Entfernung der Kleie durch mechanische
Schf.-:dung der gomahlenen Riickstinde entweder vor oder nach der Be-
seitigung etwa vorhandener freier Feltsiiuren,

br, Hogo Noerdlinger in Frankfurt a. M. hat dieses Verfahren sphter
(1888) duhin erweitern lassen**| die Beseitigung der freien Fettsiuren statt
durch Hehandlung mit Alkohol durch Riisten vorzunehmen, wobei die Sterili-
sation durch Dampf in Wegfall kommen kann.

(). Rademann in Hockenheim bei Frankfart a. M, hat versucht, aus dem
so gewonnenen Erdoussmehl sowohl fiir sich allein, wie auch unter Zusats
von Roggen- und Weizenmeh] (1 Teil des ersteren und je 3 Teile der letzteren)

* D, H. T'. No, &30,
*5 0. R P, No. 311




PBrot herzustellen, Solches Brot wurde von der Fabrik Frank w. Co. elendort
im Grosseu zubereitet, indem 50 Teile Erdnossmehl, 25 Teile Roggen- und
25 Teile Weizenmehl mit einander vermischt wurden, Auveh wurden von der-
selben Fabrik Kakes hergestelit, die nor ans Erdnussmehl woter dem iiblichen
Zusatz von Hutter und Zucker bestehen.

Die Zusammensetzung dieser Gebiicke echellt aus folgenden Zuhlen:

| er Trocken-
| s | §| e | subslanz:
3 = = = F T
sl 8| .| 8| E(23 2|23 E
E Bl&| S| x Sl BB B | ls
Bla | T |R|alggiz|=|2|2|E5
e | ol - ol -
= P 5
pCt. | pOt. | 'pOt. | pOt. | pCt. | ;1{,‘1.: pOt | pOt || Bt | pik, | peL
| | | |
Erdnussmehl . . .| 50048282101 li.{ﬁ}i - !I&EE 31111 EI.E'r'ifi-'Tﬂ,ﬂE 23,07(11,08
l. Brot aus Erdnuss- E | | {
mehl . . .. (R ETIG3E8IL1EE 540 1LTLIG3Y 401 3,668,730 15,1828,74
2. Desgl; 1 Teil Erd- | ' g
nossmehlo, 3Teile [ | | | I [
Roggenmeh] -, 368016240 2020 388 1,037,377 2567 1,8023.00) 8,17/66.31
4, Desgl., | Teil Erd- . - | |

nusamehlo, dTeile | ; I
Weizenmehl , .[BE1LA3168,51 263 3,99 1,06H0,79 &
4. Desgl, ans 5l Proz. I | iy
Erdnozsmehl und | [ [ { i
00 Proz. Getreide- |

-

§

22 z.mi;u.m B0,

|
| | | I
mehl & . . . .PLB&235Y 6,25 243 1,129, 11) 2.25) 3,740H,58) 0,10145 55
Kakes aus Erd- | | | i |
nassmeahl, Butter | . | | : | ,
und Zucker. . | B35EZ1T 101040 1840008 S.10) 2,74 54,3210, 80,:30.01
Dras Hrot aus gleichen Teilen Erdnuss- nod Getreidemehl enthiilt daher
ungefihr die dreifache Menge Protein und Fett, als das nus reinem Getreide-
mehl,  Freilieh ist der Gehalt an Kohlshydealen entsprechend geringer, aber
Protein und Fekt sind gerade die Nihrstofie, welche der Srmeren Volksklasse
bei vorwiegendem Kartofelgenuss besonders abgehen. Wenn daher die unter
Zusatz von Oelkochenmehl zewonnenen Brote eine hinreichende Lockerhsit
unid einen Zewinschien Wuhlfuwhmmk — betde licssen bel den vorstehenden
Hroten nichts za wiinschen fibriz — besitzen, so verdienen diese Surrogatbrote
alle Beachtung, Ebenso wie Erdnpssmebl werden suoch Baumwollesatmehl,
sesammehl ond noch andere Oelkucheamehle zur Beotbereitong Verwendong
finden kiinnen, vorausgesetst, dass sie aus unverdorbsoem Samen gewonnen,
vorher geniigend gerdinigt, sowie entkieiet oder enffasert worden' sind ood
“t?q; ginem keanzeichnenden Namen von refnen Getreidebroten unterschieden
warden.

Butter-Ersatz. [ie Fabrikation der Kunstbutter hat einen solchon Auf-
schwnng und solche Dimensionen erlangt, dass s unmibglich ist, die Gesamt-
fabrikation hier zu beschreiben und muss deshalb auf Specialwerke hingewiesan
werden®} Wir beschriinken uns hier darasf, ein Verfahren zur Erzeugung

E.'I

*) Eine Auleitung zo dieser Fabrikation giebt beispislswetss: Die Fabrikation von
Kunsthattar, Sparbotter usl Butierine von ‘Fiutur%..lng. fom 1555,




von Kunstbutter mitzuteilen, wie es in einer ﬂﬂﬂlﬂﬁtFihﬁk w rchgefiihre

wird.* Das nur von frisch geschlachtoten Tieren verwendete Unschliit wird

in der Fabrik vorerst von m Fleische gerainigt, sﬂrgfﬂbgn-gawuahan nnil
atscht

mittelst eigener, Reissmaschinen #u dichtem Breie Sodann wird
Jdaszelbe mit Dampf aof 400 bis 509 €. dorch 2 bis § Stunden onter Zufluss
warmen Wassers erwlomt. s reine Unschlitt hebt sich und iiberfliesst in
oigene ebenfalls mit Dampl crwiirmte Goflizse, An= diesen Geffissen wird es
in kleing zinnerne Blechsehiisseln abgeleitet, wo es zu didnnen kuchen gerinnt,
Die gewonnenen Kuochen werden in [einwandene Sicke eingewickelt und so-
dann mittelst hydraulischer Presse sq;»lan}?e gepresst, bis das Oleomargarin
(Murgarin) ausfliesst, Dieses Oleomargarin (Margarin) wird, sur Hilfte mit warmer
Milch gemischt, in grosse Butterfisser gebracht und gebuttert. Nach kurzer
Zeit des Butterns giesst man in die Buttérfisser Eiswasser ein, die gewonnene
Hutter wird herausgenommen und zo grossen Wecken susgeknetet. Vor dem
Botern giebt man in die Buterfisser wegen der Farbe etwas Orlean zu,
Zur Verbesserung des Geruchs worden neoerdings von Killeans Reinkulturen
nJFL;_IG‘ﬂ.hmugsnrgﬂnismun versandt, doch sind die Resultate  noch nieht ganz
sicher.

Ein Buttersurcogal ist die-sogenannie PRanzenbutier, eine ziemlich siure-
freie Kokosmussbutter, Fir sich izt sie von der Naturbutter durch den Noss-
kerp-Oelgeschmack und #Sossere Eigenschaften (sie ist hart und dabei doch
leicht schmelzend) kenntlich.

Um die rohen Plunzenfette fir die Kuonstbutterfabrikation &Baignet zn
machen, behandeln P. Jeserich und . A. Meinert-Biimau in Berlin®*) dieselben
mit tiberhitztem Wasserdampf und versetzen sie darauf zur Verseifung etwa
noch yorhandener frejier Petisiioren mit 0,250 Prozent gelrannter  Magnesia.
Nach liogerem Rihren und sorgliligem Waschen wird ein vollkommen ge-
ruchloses Fett von nicht rangigem Geschmacke orziall

Kilge-Surrogate. Zor Erzeogung kiinstlicher Fettkiise hat Gerber™®)
folgende Anleitung gegeben: Stark abgerahmte siisse Milch wird in meeigneie
Kiston gebiracht, dort erwirmi und mit etwa Yo saurer Butlermilch verzetzt,
sowie mit geringen Menges zweiet Extrakte, welche Antibliher und Anti-
Backmittel genannt werden. Diese letzieren werden dor Milch zugegeben, um
die dorch dus Entrahmen entfernten Milchsalze wieder zu ersetzen, die Aus-
beute beim Kiseprozess zu vermehren und stirende Girungen im Kiise mig-
lichst zu verhindern, Zu dem Gemische wvon Mager- und Buttermileh und
iatrakt sefzt man nun eine gewisse Menge Kunstrahm, mischt, bringt anfl die
gehiirige Temperatur, snmt:}_.uhnxtrakl zu und vollendet sodann den Kise-
prozess wie gewihnlich, als ob man nor reine Milch angewandt hiitte. Der
erwihnte Kunstralim erfordert zu seiner Bereitung sine kleine Centrifuge, dis,
von einer Maschine voo 6 bis 8 Plerdekraft geirieben, die Touronzahl von
U= big 4000 in der Minote macht, In diese Centrifuge bringt man durch ge-
Eﬁw Vorrichtungen mach und nach 2 Teile Magermilch und I Teil ge-
sthmolzenes Fett — Oleomargarin oder Schweinefett —; in kurzer Zeit sind
beide emulsioniert und treten als kinstiicher Rahm aus.

: Ersatz filr Muttermileh. Leeds empfiehlt folgende Mischung: 1153 Teile
nicht abgeralmie Mileh, 1183 Teile Waszer, 300 Teile Sahne, 130 Teile Milch-
zucker; & Teile Pankreasextrakt, 26 Teile doppeltkohlonsatres Natron werden
in einer Sgogfasche 20 Minuten lang im Wasserbade erhitzt und dann etwas
abgek@hlt sum Trinken gereicht. Didse Mischung muss fir jede Mahlzeit frisch
bereitet werden, Schmidt stellt kiinstliche Muttermilch in der Weise her, duass

* Zeitschr. € londw. Gawerbe, 1544
= U, R F. No. 10819,
wea Milchgeitong 1553
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er zu | Volumen Kuhmileh 2 Volumen 1 i proteutge Michamckeritaing mischt.
renem prmilch gang i

bie =0 verdiinnte Milch soll der kolostrum il sein,
nnr ist der Feugehalt ein wechselnder,

" Kiinstlicher Kumils. Zur Bereitung des kiinstlichen Kumis giebr Gihson®)
folgende Vorsehrift an; Man nehme abgerahmie Kohmileh 150 Teile, Wassar
50 Teile, Hefe | Teil, Rohraucker o ’Feiia. Milchzueker & Teile. [er Rohe-
sutker wird o 20 Teilen Wasser gelbat, mit 75 Teilen Mileh uml mit die
Hefe versetzt und die zat gemischie [lissigkeit co. § Stunden, bis sun B
tritt der Girong, bei siner Temperatur vop en 279 O, erhalten. Dung wird
der Hest der Milch pebst dem in 20 Teilen Wasser geltsten Milchaucker hinsu-
goliiot, durchgeseiht und in gut 2y verkorkende Flaschen abgefiiill,  Diese
werden, wenn der Kumis nicht direkt gebraucht werden soll; bei einer
Temperator von 125% G aofbewahrt, andernfalls bei ca. 219 €., wornuf nach
Verlauf von 2 bis § Tagen der Kumis fertig ist,

KartofMel-Konserven. Die geschillten ond in | Centimeter dicke Schnitte
gereilton Wartoffel werden 10 Minuten in kaltes Wasser petascht, in welchem
auf jedes Liter 10 Gramm doppeltschwefligsanres Natron geltist sind.  Jede
Livsung refoht fir 0 BEintanohungen, Nuon kommen die Kuartoffelschnitte in
i) hiz 87,6 C. warmes Wasser selange, bis sie i Inoern wie gekocht s
sehen, werden hieranl zo Kriimeln zerrieben und bei ¢iner Temperatos von
nicht fiber 37,5% O, gotrocknet. Die Konzerve bildet eine schiine, gelldich-
weisse, krilmliche, bfockize Masse von reinem Kartoffelgeschmacke, iihnlich
wie trockene Semmelkrome,  Mit kaltem Wasser angesetzt und O Minuien ge-
kneht, ist sie gar omd schmeckt gennu wie frische Kartoffeln.

Gemiise-Ersatz. Das neus teolable Gemiise, Stachys wherifera, wind am
vorteilhaftesten auf leichtem, lockerem, etwas sandigem, aber doch an Mutter-
grund reichem Boden mngebaut. Machdem letéderer ot gediingt and tel um-
regraben ist, werden | Meter hreite Beete in gwei Reihen %Bstaukl, und er-
halten die Pilanzenfiicher in der Reihe einen Abstand von ) Ceéntimeter. In
jedes Loch werden fm Mirz 2 his 3 Koollen 20 Centimeter tief eingelegt Dig

te, welche im November erfolgt, ist eine ganz hedootende, denn der
Unadratmeter ergieln ¥ biz 8 Kilogramm, das ist per Morgen eca, 5000 Kilo-
gramm Knollen, Die Kultur erfordert sonst wenig Sorgfalt, ja man kann sazen,
es miebt kein Gemilise, welches wie dieses fast ohne Pllege pedelhl. Die
Kutillchen brauchen nur sanber gewaschen und geputst zu Werden, [he Zu-
Lergitung uls Speise kamn verschioden arfolgen, Mon J8sst die Kaollen on-
gefithr 15 Mintteén im Salzwasszer kochen und dann in Butter braten. [Hezelben
lbnnon gedimplt, gebacken, sowie mit Petersilie in Butter geschwenk!, genossen
werden.  "Wia Taltower Rilben, Kafotten und Sparzel zubereitet, lerner mit
viner Sauce, wie bel Mucearoni, munden dieselben vortrefflich. Wer Ligbhaber
von Hlumenkohl ist, wird auch Stachys, in gleicher Weise behuudelt, geme
eszen.  Hingekocht in Fssig finden die Koollen auth in der Kilehe Verwen-
dung. Eing wirkliche Dalikatesse Hefert folgendes Rezept: Dig sanler ge-
Liirsteton Knollen kocht man in etwag Salzwasser 15 bis 20 Minoten lang;
wihrend welcher Zeit man Petersilie, einige pingemachte Champignons, sowie
wine Ziwiebel fein wiegt ood dann dies mit 20 Gramm Mehl in 70 Gramm Butter
=glb schwitzt, mit einer Tasse Knollenwasser, einer Tasse Fleischbriihs,
feffer und dem niitigen Salz verkocht: die aul diese Weise erhalteno Satce
wird mit Krehsbutter nnd einem Glase Robwein gewiicst, um alsdann die Koollen
0 Minuten lang darin zo dimpfen ond nach lelisben aoch mit einfgen Bier-
dattern ahzozichen, ([He Koollen fiefert L. Nietseh in Berlin N0, Landsherger-
strasse (0],

* 'Pharine. Jourm and Tronkedt, Ohen-techn, Repert, 1584, 1. 1.
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Kaflee-Surrogate. Die Fabrikation der Kaffee-Surrogate ist eine so um-
fassende und ausgebreitete, dass es i lich ist, hier auf dieselbe niher
vinzugehen, um so weniger, als ez an griindlichen Anweisungen in dieser Be-
ziehung nicht fohit*) und in dem Rahmen des vorliegenden Workes eine voll-
stindige und damit allein prakiische hiaxtung.i #u dieser Fabrikation nichl

i

gegehen werden kann. So mannigfaltip die Zahl der Pllanzenstofle ist, welcha
als Kaffes-Surrogate dienen kiinnen, so vielerlel vorgeschiigen und auch ver-
wendet worden sind, haben sich doch nur wenige ais Handelsartikel von Be-
deatung erhalten, insbesondere solche, welche dus hillizen, stets reichlich zu
beschaffenden Rohmaterialien bergestellt werden und zwar: die Zuckerriibe,
die Cichorienwurzel, die Feige und die Cerealien. Die fiir die Rbstung haupt-
shehlich in Betracht kommenden Stoffe dipser Materialien sind entweder Zucker
oder Stirkamchl, X i :

Was die Apparate hei der Mﬁcesurmgat-l?uhr:kauun betriflt, so dirfie
viallaicht auf den patentierton Dampf-Kafles-Hrennapparat von Filler w. Hinsch
in Hamburz-Eimshiittel anfmerksam su machen sein, bei welthem ein einmaliges
Heizmaterin]l dem eigentlichen Zwecko des ltstens dient dnd zugloich die
Hotriebskralt — den Dampf — liefert, nm den Apparal in Bewegung zo setzen.
iz werden hierbei zwei Ristirommeln angewendet, welche von unten geheizt
werden, swisehen welchen sich der Réhrenkessel bafindet, welcher ganz intensiy
vom Fouer bestrichen wird, nm mit Leichtigkeit den erfordeclichen Dampf 2u
ergougzen und die an der Hinterwand des Apparates aofgectellte Dampfmaschine
in Bowegnng 2t setzen. Von dieser Dampimaschine werden die beiden Trommeln
mit der erforderlichen Geschwindigheit bewest, dasSpeisewasser erwirmt und
dar Kessel gespeist, Verminelst einer einfachen Vorrichtung wird das ab-
gawogena. Quantom Kaffee der links liegenden Trommel wihrend des Ganges
singorehen, disselbe geschlossen unl in ihrer gleichmissigen rotierenden Be-
wegnng gelassen. Zohn Minuten spliter wird in gleicher Weise die rechis
liagende Trommel im vollen Gung gefillt, geschlossen und in Hewegung ce-
lnssen, bis deor Kaffee ganz nach Wunsch den erforderlichen Ristegrad erreicht
hat, Die Entmihme der Proben geschieht dorch einen einfachen Stecher gans
nach Belieben, ohne den Betrich aoch nur im{gnringsteu zu sttiren.  Diie Boi-
leerang der Trommeln vom fertig gebranoten Kaffee findet in folgender Weise
statt: Mit wenigen Griffen wird der vordere Verschlussdeckel der Trommel
redfinel, nachdem man vorher einen sigbarligen Behiilter unter die zo leerends
Trommel gestellt hat, und 0 weniger als einer halben Minate st die Trommel
ihres Inhaltez eatleert. Die leere Trommel wird im vollen Gange wieder go-
fille, und inzwizchen izt die zweite weit genug 1rr|:|nrgnschritlcn1 dersatlban Mini-

ulation zu unterliegen. Der Apparat aimmt 2 Meter in der Linge und 14s Meter
i der Hreite ¢in, withrend seine Hihe, mit Schorostein, 24e Meter betrdigt, Als
ein wesenilicher Vortaell kann es gelten, dass jede Brenntrommel einen Coulissen--
gehicher hat, welcher von apssen zn handhabon ist, “so dass sich das Féeuoer
und die Hitze ganz von der Trommel abschliessen lassen. Diese Vorrichtungen
werden siets bei dem ersten Anfewern beniitst, wenn erst Dampf in dem Kessgl
ergougt worden =oll; ohne die Trommeln der direkien Hitze auszusetzen, Die
Erzengung des Dampfes beansprucht 20 bis 30 Minaten Zeit, da der untere
Ressel als der eigentliche Damplerzenger ein aus 6 Rihren bestehender Rihren-
kessel iz, wolcher sehr schoeil Dampf ersengt. Als Hronnmaterial soll Codks
verwendel werden, da dieser den wenigsien Huoss absetzt, die wenigste Asche
und Schlacke hinterlisst und eine gleichmiissige Hitze abgieht

Einen Apparat zur Herstellung von Felgonkaffea hat F. Pool in Charleston,
Amerika, koastruiert.™) Die getrockoeten Feigen werden zu 6cken geformt
und digse in Schoiben zerschnitten, Diese gelangen in eine heizbare Siab-

) Din Fabrikation des Surrogat-Kaffees vou Earl Lehmann, Wien 1977,
) 0. B P. No. 15041,
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trommel ‘mit halbkugeligen Biden
und werden 8 ar, welohe
an der Welle der Siebtrommel an-
bracht gind und eine der Hotation
er letzteren entgegengesetzie Be-
wegung haben, gegen diese Hiden
bewegt, wo sie ihre Fenchtigkeit
durch die Siebwandungen basser ab-
eben kiinnen, als im eigenilichen
Fig. 10, Cylinder, da’ sie hier in diinneren
Schichten lagern. Aus dieser Siebtrommel gelangen die nun gedtirrien Feigen
in eine Ristfrommel & von Blech (vergl. obenstehende Figur I0), welche loss
sufl der Welle ¢ sitzt. Am oberen Tweil des Stinders ¥ ist das Stllek 7% des-
salben abnehmbar eingerichiet und mit dem Kratzrahmen A” verbunden, Dieser
besteht aus zwei durch eine hohle Nabe verbundenen Riidern, zwischen denen
gine Anzahl von Schabblechen befestigt ist. Naeh Vollendung des Ristens
ligst sich durch Niederklappen des Teiles 7 des Btinders ¥ die Trommel &
leicht von der Welle ! abziehen. ¥ bezeichnst dise Hbhe der Feuerungs-
vorrichtung.

Ein Eaffeu-smum, welches weit angenshmeren Gesshmack als Cichorien
besitzen und sehr niiﬁmnd sein soll, stellt I, A, Grote in Dansweiler, der
hierauf Reichapatent echaltén hat, her, indem ér aus reinem Roggenmehl ge-
backenes Brot dunkelbroon ristet, es pulverisiert ond 3 Gewichisteila dessalben
mit 2 Gewichtzteilen gleichfalls gerBsteter und polverisierter Erbsen mengt
Dem Gemische wird die #ur Erzielung einer schéinen braunen Farbe des Aunf-
gusses nbtige Menge Caramel & etzt, der aes 110 Gewichtsteilen Sticke-
girup und 4 Teilen kohlonsuurém Ammoniak aufl gelindem Feuer hergestallt ist.

Kaffee in faster Form ztellt Pavesi*®) in folgender Weise dar: Gerlistetsn
Kaffer der besten Sorte | Teil, raffinierten Zucker 2 Teile und warmes Wasser
in geniigender Menge, Alle ltalichen Bestandieile des Kaffee's werden in einem

azsenden Verdringungsapparate dorch das heisse Wasser ausgezogen, Die
are, braune Kolator wird -mit dem Zucker vermischt und bei einer Temperatur
dicht fher B09 G, in elnem geeignaten Apparate zur Trockems verdampft. Zo-
letst wird die getrocknste Muss=e in einen pulverfirmigen Zustand Ghergefiihet
und in gut versehlossenen Geffissen aogfbewahrt. Das Abdampfungsgefiss soll
soicht sein, damil ¢ine recht grosse Oberfliiche der Flilssizkeit Jder Luft sos-
pzatzt jst, oder noch beszer, man bedigne sich alnasi’unuum—&ppumms.
ereitel man sich ans dem Produkte mit Trogant eine Paste, so kann man
aus dieser Tafeln oder Trochisken Fformen, welche eine passende Form filr
den pewihnlichen Gebrauch bilden.

Konzentrierter Kaffee-Extrakt**) wird in pachstehender Weise hergestolle:
Kaffeedecoet wird lingere Zeit gekocht, wobel die entweichenden Dimpfe auf:
gefangen und kondensiert werden. Das gewonnene Destillat wird umter Zusitz
Yon etwas Schwefelsiure noch einmal der Destillation zweckmilssig, unter An-
wondung des Vacuoms, unterworfen ond nor des ersie Viertel des Destillaies
anfgefan Anderseits wird ein durch systematische Erschitpfung des ge-
brannten Kaffee's gewonnener Kaffeeauszug zunfichst liber frejem Feuer, schiiess-
lich im Vacoum bis zur Extraktkonsistens verdampft, wobei die fHichtigen An-
teile zur Kondensation gebracht werden. Wird dieses dickiliissige Extrakt mit
dem wie oben angegeben gewonnenen und gereinigten Destillat vermischi, so
resultiert ein missig diinnfliissiger Sirup, welcher, mit heissem Wasser ver-
diinnt, eingm frisch bereiteten Kaffeeaulguss pleichkommen soll.

*) Fr, Husslstain; Fhnrmacent. Bundschan, 1553,
**) A, Euntx Ww. in Boon; Iv R. P, No. #0180
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Ersatzstoffe fir klelnere uad seltener g

B. Chatean in Paris*] stelll konzentrierte Kaffee-Fxirakie her, indem
die fliichtizen Rundmsiwme des Kaffee's mit einem neutralen
Fett oder mit Vazeline und von diesen, onter etwaiger vorher

pichzeitiz oder darauf folgender Siinrensutralisabion wieder I%Etﬂmrlt ImdI
ann in bekanmier Weise konzentriert werden. Dhas Fen, beziehungsweiso
Vasaling hat den Zweck, dem Kaffee-Extrakt den schlechten, brenzlichen Ge-
sohmack zu nehmen. ! ;

H, Deininger in Herlin und C, Loesewitz in Sidende®*) verfahren rur
Gewinnung von Kaffee-Extrakt wieder in 2iner zanz snderen Weise, Dis vor-
her serkleinerten Kaffesbohnea werden zuerst mit Petroleymiither entfettet und
ditnn wit Wasser extraohiert, Das Extrakt wird mit Kalkhydrat oder dessen
Saccharat behandelt behufs Neutralisation, sowie Fillung des Dextring ond der
Eiweissstofle; sodann wird das Filtrat bis zur Trockene eingedamplt und bei
ainer Temi:aratur von 2200 ¢, der trockenen Destillation unterworfen, Die ent-
standenen Diimple, welche das Aroma des Kaflee's enthalten, werden von
Chlorkaleiom aonfgesaugt, sodann darans wieder extrahiert und schliesslich mit
dem durch Petroleumiither zoerst entzogensn und gereinigten itherischen Oele
Vereinigt.

Thee-Konserve.***) 100 Gramm gemahlener Zucker werden unter Zusatz
voo 10 Gramm Stirkezuncker mit soviel Wasser, wig zor Lisung des Zuckers
erfordarlich, gekocht, bis die Masse dickfliissig, aber poch durchsichtig ist
Nach der Abkithlung derselben werden 60 Gramm%‘hea, die zuvor mit S0 Gramm
trockenem’ Zucker zusammengemengt waren, zugeselzt, Die plastische Masse
wird in metallene Formen gepresst und bildet erhiirtel die Thee-Konserve.

Ersatzstoffe
far kleinere und ssltener gebrauchte Produkte.

Ersatz flir Fisehbein und Borsten. Um ein Ersatzmittel fiic Fischbein,
dag er vegetabilisches Fischbein neont, herzostellen, trinkt B. Auerbach in
London f) geeignete Fasern, wie Plassava, Alfa, mexikanische Faser uw. s. w.
mit einer Lisung von kieselsaurem Natron allein oder mit Schwerspat, Feld-
spal oder Kreide gemizcht oder mit irgend einem Leim, Kitt, Gummi, so dass
die Fnsern in der Form eines flachen oder runden Kirpers znsammenhiingen.
Dieser Kiirpar wird in Sireifen geschnitten, die nach dem Trocknen mil einem
an der Luoft erbiirtenden Ushersug von Leim, Schellack, Celluloid u. = w, vor-
sehen werden. Um die Sireifen wasserdicht zu machen, werden sie weiter
apeh mit Kanischuklbsung, Kopal oo dzl fiberzogen und um ilre Stirke und
Dauerhaftigheit 2o erhthen, werden sie schliesslich mit einem Hand von Seide,
Haumwolle, Leinen, Metallfolie spiralfbrmig umwickelt, Zo Biicsten oder Besen
werden die dilnnen, korzen Fasern verwendet, die mit siner Harzliisung ge-
triinkt werden, um sie genfigend steif und dagerhafl zo machen. Nach dem
Zusatzpatente worden ercinandergelecte Metallstiicke swischen zwei oder
mehreren Stahldrilten, welche die beiden Seiton der Stibchan bilden, an
geordpet und die Zwischenriiume mit aufeinanderliezenden Motallsireifen aos-

eflillt. Stant letzterer werden vorzugsweise in der Mitte susammengeklelie
Metallplitichen und an den Enden zusammengeklebte Kokos, Piassavastoffe
oder andere Paser oder ein Gowebe als Auosflillung verwendet. Sohlicsslich
wird das Gange mit einem Bande umschlungen oder mit einem Gewebe um-
sponnen und durch Eininochen in eine Guttapercha- oder anders klebrige
Litsung undurchdringlich und elastsch gemacht.

* D, B P, No, 45100,
=i D, i oMo, 43818,

#4e) Kinigabergzer Thee-Compuenie Aktiengesellachaft in Berlin: Ib | P %o, ;:
T B P Mo, 1550 nnd fualt.r.pn.teul. hg:;ﬂlml_, S U T R
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Uebrigens stellt man schon seit ungefibr vierzig Jahren Fischbein-
brachte: Th, Vbkler i Kol b 5’

Surrogate her, Zue Kiilg bel Meissen®) ¢in solches
unter dem Namen Wallosin in den Handel, Dasselbe bestand aus spanischem
Rahr, das mit Kantschok, Gu:t'a%emhn und Schwefel impriigniert, dann ge:
dimpft und gewalst war, G, H, Phelps*®| stellie sinen Ersatz fiir Fischbein
unter dem Namen Whaleboline in folgender Weise her: Vegetabilische oder
animalische Fasern werden parallel mit einander ael dem Hoden eines ge-
tiumigen Gefiisses ansgebreitet und mit ecinem Bindemiltel bestrichon, wozn
bespnders eine Lisung von Gelatine in Wasser beniitzt wird: biecauf werden
sie etwas gatrocknet und poch feucht auf sine Unterlage cebracht, wo sie ge-
hiirstet werden, ‘bis cing Plalte von der pewilnschien Dicke entstanden ist. Nun
wird eine Lésung von Chromsiure sulgetragen, im Dunkeln trocknen gelassen
unil dann nochmals mil einer starken, warmen Gelatineldsung behandelt. Nach-
dem diese durch Kimmen oder Biirsten sorefiillic in der gangen Masse ver
toilt ist, trocknet man die Platten £ his 10 Tage lung am Licht, indem man sig
miiglichst viel der Sonne aussetzl. Hierdureh wird die Gelating unlbslich ge-
macht. An Stelle der Gelatine jisst sich anch Guttapercha nnwenden, welche
dann mit den Fasern zusammen 2o volkanisiersn ist

Bei diesem Verfahren spielt der Kagischuk fmmer eine Rolle. Er kann
auch fiir sich allein zur Herstellung von Fischbein-Sorrogaten benditzt werden
umd wird es houts, nachdem sich -die Kantschukindustie szo hedentend ent
wickelt und verbessert hat, wohl ausschligsslich. Den ersten Apstoss pab
Choodyear, der den Kantschuk durch Erhitzen mit Schwefel, Schellack, Magnesia
and Fiinlfach-Schwefelantimon auf 120 bis 1400 C. hornisierte und s6 Ebonif
aaratellte.

D'Ambly stellt kiinstliches Fischbein aws Horn dar. Das Horn wird zuerst
in Wasser eingeweicht, dano in heissem Wassor {luch gepresst, welche Mani-
vilation in Pressen, die mit Dampf geheizt werden, vor sich geht. Weon das

i -aus der Presse kommi ood wihrend es noch helzss Ist, wird es docch
gin hebeliholiches [nstrument, dessen Schneidewerkzeus jedoch nicht schief,
sondern  horizonial gestellt ist, in Platten von der erforderfichen Dicke pe-
schnitten, Vor dem Hauptmesser befinden sich noch mehrere Messer, welche
die Hornplatte in zwei, drel oder mehrare Streifen teilen. Die Streifen werden
nu in einem Gestell mit Abteilungen, welche um die Breite der Steeifen von
einander entfernt sind, ibereinander geschichtet. Aul jede Schichte der Horn-
streifen wird ein metallenes Gewicht gelegt, welches sie flach presst, Dicss
Hornstreifen lassen sich fiir dieselben Zwevks verwenden, wie das teore Fisch-
bein. D'Ambly bedient sich bel dieser Fubrikation piniger besondersr Vor-
richtungen, so namentlich der Hornpresse, um daz Horn flach #u prassen il
o= hpl.l-a].’ihnli{:hun Schneide-Instrumentes, um die Streifen aos den Platten s
zehneiden.

Materinl filr Behilter, Rihren u. & w. zom Aufhewahren oder zim
Befiirdern von Petrelenm.*¥) Das Material bestehi aus Pogen Lilschpapier,
welche in eine Liisung von Schellack in Weingaist getaucht werden, oder aps
feinem: Sigomehl, das man mit dem Schellack imprigniert und zu einer Paste
koetet.  Wird das Material in Blattform auf Bebfiler, Tdchter u. s w. ver
arlieitet, 20 legt man dis Bnﬁnn um eine entsprechende Form und: presst Lei
Anwendung des plastischen Masse wird dieselbe in die Formen gepresst. Das
Material kann ageh zum- Auskleiden der Petrolenmbehiilter oder zum Dichten
der Fugen an denselben dienen,

1 Ersatz des Kannda-Balsams zor Herstellnng mikroskopiseler Priparate.
An Btelle des mannigfache Nachteile zeigenden Kapada-Balsams empfiehit

* Industrishlitter, 1891
*+, Amerik. Put. %o, |73, 3
*** M. Thame In Butiersen, duprey; engl. PFar No, 10867 v, J. 1888
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Ersatrstoffe fiir kleiners und seltener gebranchte Produkte.

H. van Heurck*) den Styrax. Darseibe wird nicht harsig und sprivde und
fiicht gich nicht Lm Lichte. Vor dem Gebranch ist er durch Lisen in Chloro-
form und Filtrieren der Lisung zu reinjgen. Noch empfehlenswerter zur Her-
stellung mikroskopischer Objekte soll der Liquidambar sein. Zur Reinigung,
die hier notweniiz ist, list man ihn unter Brwiltmen in éiner Mischong gleicher
Teile von Benzin und absohitem Alkohol, filtriert und verdonstet sowsil, dass
dio Masse leicht sprivde wird, Bei der Verwendung 16st man diese in derselben
Mischung oo triizt in ziemlich dionflissigem Zustande auf,

Ersats filr Stiefelwichse. Bei der Glangwichse fir Lederwaren als Er-
| shtz der Stiefelwichse nach dem patentierten Verfahren von Otto Eichholz in
: Berlin liagt das Wesen darin, dass hierdurch die Nachteile der gewBhnlichen
I Stiefelwichse aufeehoben werden sollen, indem nur lederkonservierende Stoffe
zur Verwendung gelangen. Man siedet 15 Gramm gelbes Bienenwachs mit
20 Gramm goreioigtem aﬁemﬂlmnﬁl{r\mhmm} uni EIEESI unter Fnrm'ﬁllreqdem
Umnriihren 30 Gramm TerpentinGl, welches auf 307 G, erwlirmt wurde,; hingu.
Nuchdem die ganze Mischung nochmals unter Rilhren erwirmt ist, schiittet
| man 2,5 Gramm Weinrebenschwirze in_dieselbe, um der Wichse eine schwarze
| Farbe zu geben, Tei E’erwuudnng der Wichse fir Lackleder bleibt der Intztere
: Zusate weg, Man brancht die Wichse nur aul das Leder sufzutragen und mit

ginem Lapipen zu reiben, also nicht zu blirsten, um den vollkommenen Polier-
¥ elanz zu erziolen,
Karbolinenm-Ersatz, 100 Teile Borax, 50 Teile Aetznatron, 4000 Teile
Wasser, bis zum Kochen erhitzt, 450 Teile Schellack darin geltst, 200 Teile
. Karbolsiiure von 40 bis 456 Prozent hinzugefiizt und got umgertihrt. :
I Herstellung kilnstlicher Blumen. Sogenanntes chinesisches Reispapier,
bekannt unter dem Namen Papyrifera, wird nach dem patentierien Verfahren
k von F. Biaachi in Newgurk atwa 11/5'bis 2 Stnaden in eine Lisung von nach-
= sighend beschrichener Zusammenserzung gebracht und nachher ungefdhr die-
solbe Zeit im Schatten getrocknet, Diese Lisung wird folgendermassen hor-
gestelli: Bine gepulverte Mischung aus 125 Gramm Salpeter, 120 Gramm Alaun
- und 125 Gramm kohlengsagrem Kali wird in etwa 3,75 Liter destilliertom oder
Regenwasser unter éehﬂ-rig{:m limeihren anfgelzt. Dann kocht man das Ge-
mange rine halbe Stunde oder fHoger und Hisst es solange stehen, bis die
Litsung etwa auf Biotwirme abgekithlt ist; hiecnach wicd sie durch Mosselin
filiriert. Zn der so erlangten klaren Losung figt man bei diesem Wiirme-
zustande 8 TheelidTel Holzalkohol und etwa 30 Gramm reines Glycerin, Das
Mengenverhiilinis des Glycering kann in ‘manchen Fillen echiiht oder ver
mindert werden. Erfordarlich ist, dass die Meéenga dossefbon hinreichend st
um der Lisung, wenn zwischen den Fingern gerieben; etwas Schlipfrighkeil,
jedoch nicht in zu hohem Masse, ‘zu ecteilen. Hat das Reispapier uongefihe
112 bie 2 Stunden in dieser Lbsung celegen, <o Disst man es abtropfen und
driiekt, bevor man es trockaet, mit den Hinden die iberschiissige Fliissizieit
sanft herans, Nachdem es dann, in einzelnen Bogen awsgebreitet, in einkrm
warmen, irockenen Haume etwa 2 Stunden gelegen hat, kann es gaflicht wer-
don und nimmt dabai durch einfaches Eintauchen jeden Parbeoton der Anilin-
farbeo -an,  Fs st zweclomisgiz, awch die Farben mit einem kleinen Zusatz
von Holzalkohol umd Glyeerin zo versehen, Brwa 3,76 Liter Farbstoft wiitden
ungefihr 475 Gramm dieses Alkohols und 375 Gramm Glycerin hinzuzusetzen
gein, Hiernach driickt man die Farbe leicht nus dem Papier aus, breitet das
nun gefiirbte Papier in einzelnen Bogen aus und trocknet es wieder 2 Stunden
oder llinger im Schatten. Alsdann kann das Papler durch Stanzen oder auf
anders Weise die niitizen Formen ethalien. Sollen’ nun schliesslich die Bloman-
teile oder Bldtter hergestellt werden, s0 taucht man die verschiedenen Sticke

T e = e

*) Chem -techn. Oentral-Ane. Chem-techn, Repert. 1885, [L 1. |
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Ersatzstoffe fiir kleinere und seltener gebravchte Produkre.

mif ihren Kanten leiche in geschmolzenes, gewlhnliches Hienenwachs, rolll sio

wwischen den Fingern und behandelt sie weiter anf geeignete Weise, um (e

gewilinschten Veroefungen, Krilusel n, den geaderten Zustaond u. s w. her-

zuatellen.  Die Biiuer oder Blumenteile kiinoen dann durch Mehlkleister oder
ain anderes Bindemitte]l in derselben Weise mit ginander verbonden werden,
wie digs bereilz geschieht.

Kiinstliche Pflanzenstiele stellt die Firma Gebr, Keferstein in Dresden
nach einem patentierten Verfahren dar.  Die zor Herstellung klinstlicher
Pllanzenstiele bestimmten Haumwollenstreifen werden durch  spicalfrmiges
Aufrollen in erwlirmten Zieheisen und Zusammenkleben der Winder zo Rihren

| umgastaltet, welche zur Vermeidung des Aufplatzens mit anfoeklebtem Garn
| Echmuhang&ugfﬁmii omwickelt wnd schliesslich mit tierischen Haaren oder

Wollfazern mittelst Anfstreuens und Aofklebene derselben bedeckt werden

Sehnee-lmitation. Zur wirksamen Schoee-Imitation, namentlich [Hir
Weihnachtshiiume, wird folgendes Varfﬂhren;g_ials praktiseh empfohlen: Man
stellt sich aus [lextrin einen leichtfliissigen Kleister her und rilhrt in diesen
soviel Zinkoxyd (rohez) ein, dass eine schine weisse Farbe entstehi; mit dieser
bestreicht man gans einfach die Zweige des Baumes auf ihrer Oberfliche ver-
mitielst eines grijsseren Pinsels. Will man noch mehr ThHuschung hervorrufen,
ga bestreut man die noch klebrigen Zweige mit Diamantine.  Letzteres ist im
Handel zu haben, kann aber auch selbst bereitet werden, Die Diamantine ist
nichts anderes, ‘alg feingeblasenes und zerriebenes Glas, Man hidst also aus
alten Glasrthren grosse Kogeln aof und zerreibt und zerstisst diese, Debrigens
bewirkt der Staub der Diamantine starken Redz in Hals und Nase. Auch be-
schneile glitzernde Tannenzaplen haben einen Zinkoxyd-Dextrintiberzug und
gind mit Glasflittern hestrenat, -

Fenersichere Masse aus Sirohmehl.**) Stroh wird 2u Mehl vermahlen,
mit Wasser leicht angenetzt, mit Natronwasserglas verseizt und dorch eine
Maschine bestindig geknetet, bis die Mischung breiartiz goworden ist. Diesen
+brejartigen Teig lisst man 10 Stunden stehen, bis er so fest geworden ist, dass
man ihn noch leicht in Formen verarbeiten kann. Die Formen, gleichviel
weleher Gattung, werden mit Riibi] eingestrichen und die Masse hineingepresst;
die =0 gepressien Sticke kommen dann in einen Trockenraum, wo &ia bei

00 €. getrocknet werden, Nach dem vollstindigéen Trocknen kann die Masse

jede Hitze vertragen. Bei Herstellung grosser Stilcke legt man vor der Pressung

cingelne Schilfrohre in die noch teigige Mas=e und presst sie hinein. Die Masse
kann auch zom Abgiessen von Bfisten u. & w. verwendet werden, weno sie
diinnfliissiger hergestellt wird ; sie bragcht dann dementsprechend lingere Zeit
zum  Trocknen und oach dem Trocknen kann sie mit einer Lbsung von

Schellack in Spiritus wasserdicht gemacht und belinbiz bemalt werdon,

Cellnlofd-Ersatz. Fine wie Celluloid harte und Hinzende, aber fouor-
sichere Suhstanz wird in folgender Weise erhul!tau:*"‘F Zo einer Liising von
200 Teilen Kasein in 50 Teilen Salmiakgeist und 400 Teilan Waszer werden
sugesetzt: 240 Teile Aezkalk, 150 Teile essigsngre Thonerde, 50 Teile Alaon,
1200 Teile Kalksulfat und als letzte Beimischong 100 Teile Oel. Weon dis
Masge nach tiichtigem Durchkneten ganz Elejnhmﬁss{g ist, passiert sie durch
Walzen, um Blitter von gewiinschier Stiirke zu bilden, die dann getrocknet
und in heisse metallene Formen gepresst oder auch gepulvert in Formen ge-
fiillt und einem starken Drucke ansgesetzt werden, Die geformten Gegenstinde
werden in ein Bad getaucht sus 100 Teilen Wasser, 1) Teilen Phosphorsiure,
getrocknet, poliert und mit Schellack lackiert,

*) 'hirm, Cemtrall. 1891,
‘Iﬁ.m-_'h.gnh' E. Andis; Neuests Erfivdungen und Evfubrungen, 189; Patent von ATbert Arnbardt
in i

*=®) Deutuch-Ameorik, Apoth-Zig. 1880,
958 —
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Allgemeine Uebersicht

iiber 4ls in der Surrogat-Fabrikation verwsndbaren Fabrikations-Abfills,

Abfille, terische — Diinger, gt

Anthraciteinub —  Heiz- und Belenchtungs-Materialien

Banmrinden —  Korlk.

Dernsteinabfiille —  Plastische Massen.

Biut — Holg-Imitntionen. Holz-Ersatz. Diinger.

Buchbindersi-Abfille — Plastische Massen,

{Celluloselabrikations-Abfille — Gaserzeugung, Verbandsioffe, Futtermittel.
Schiesspulver. Landwirtschafiliche Ersatzstoffe. Papier. Elektro-
technische Fraatzstoffe, Spodiom. Plastische Massen.

Erdtil-Abfille — Mineral-Knntschuk.

Fahl- und Wildleder-Abfille — Elfenbein.

Fett-Abfiille — Butter.

Fisch-Abfille — Fett. Dinger. Leim,

ﬂla-AhFiillni_i - HolzaErsatz. Metall-Imitationen,

Fuselol-Abfille — Gaserzengung, g

Gerberei-Abfille — Schiﬂsﬁn.d Sprengpulver. Tinte, Chemijsch-technische
Erzatzstoffe, Diinger. !

Gummi-Abfiille — Lacke.

Hinte-Abfilla — Kaeotschuk,

Hafe-Abfille — Branntwein.

Holz-Abfille — Baumaterialien. Verbandstoffe. Gaserzeugung, Futtermittel,

Schiess- und Sprengpulver, Landwirtschaftliche Ersatsstolfe. Paﬂ:iar,
Heiz- und Beleuchtungsstoffe. Waingeist. Oxalsiure. Vanillin, Holz-
Ersatz. Spinnbare Fasern. Kork. Filtriermaterial. Diingar.

Horo-Abfille — Sohildkrot.  Elfenbein.

Hornspine — Plastische Massen.

Kautsohuk-Abfiille — Leder.

Knochen — Gaserzeugung. Eifenbein.

Kohlenklein — Gaserzeugung, Heizmaterialien., Gerbstoff,

Kork-Abfiille. — Baumaterinhien,  Gaserzeugung. = Putz- und Poliermittel.

Papier-Ersatz, Elekirotechnische Ersatzstoffe. Essig. Liderungen.
Matratzen. Kuonstkork. Leder.

Leder-Abfille — Tinte. Diinger. Leder.

Meerschaum-Abfille — Meerschaum. Elfenbein.

Mineraldl-Abfiille — Oele.

Papier-Abfiille. — Baomaterislien. Verbandstoffe. Papier-Erzatz. Spielwaren.
Holz-Ersatz. Leder.

Paraffin-Abfille — Nihwachs. Kerzen, Pomaden.

Perimotter-Abfilla — Porlsilber.

Putzlappen — Fette, Oslo,

Rilbenbrennerei-Abfiille — Landwirtschaftliche Erzsatzstoffe. Gummi arabicum.

Schieferabliille — Kiinstlicher Schiefer, Plastische Massen. Ziegelsteine.

Schlack Knnsts{?!mi_ll. I he E i &

Bol e — Dachpappen. Keramische Erzeugnisse. el Pllast ine.

Schleifsand — P‘ntaE glI:d Poliermittel. : e e

Sohlempe-Abfillle — Futtermittel, Landwirtschaftliche Ersatzstoffe.

Seides-Abfille — Unterseag.

Saifenbider-Riickstinde der Seidenfirbersi. — Feltsiuren.

Spiegelmanufaktur-Abfille — Putz- und Poliermittel.
Stirkefabrikations-Abfille — Landwirtschaftliche Ersatzstoffe. Diinger.
Steinkochlen — ‘Ijrpu%mphischa Ersatzstoffe,

Steinnoss-Abflille — Plastische Masson,
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itel.
Treber —

Futtermi I3
Walkfott-Abfille — %
Ziagn]ﬁbnkaﬂnmﬁhﬁ]]ﬂ - alien.
Zinn-Abfiillle —  Imitation von Gold- und Silberradierangen und Einlegearbeiten.

Intarsia fiir massives Holz,
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Alphabetisches Register.

Abziehbilder als Brsate fir Molerei 84,
Albomin-Brsalz 180, 200, 201.
Ameisensiureither, Durstellung des-
selben 220, 230,
Ananasfrochtither 230, .
Anstrichmasse, wasserfoste J0.
Anstrichmassen, Surrogate flir die-
selben T, TH, T1, T4
Aprikogsenfrochtither 200, A
Asbest, kilinstlicher, zum Dichten &7,
A.q].ruis;Enppa.Hﬂrsteﬂuug dierselben 124,
20.

Asche als MOrielersatz 14, 14,
Asphalt, kiinstlicher 108,
Asphalistein, notlrlicher; Frsafzmatoe-
rinl daftir 83, B4,
Atmosphirisches Leochtgas 184, [85.

Baumaterial aus Kaolin 3, 4.
Hanmatetial, fouerfestes 2, 4.
Baumaterial, feoerfostes, ans Asbest 3.
Banmaterial, kiinstliches 4.
Baumaterialien-Ersatzstoffe 1, 2, 3, 4,
O 8T8 0, 10, 11 12 18, ill, 15,
16, 17, 18. :
Bauplatien ags Magnestacement 5, .
Hnustjgin;ﬁ ans Korkmasse 19, 20, 21,

Bausteine, Banholz und Maver-Materin-

fien 2, 3, 4, 5.

Higrsehlempe zor Verfiitternng 204,

Billardbille, tische Mazsé zur Her-
stallung derselben 52

Bindemal | HL A

Birnenfruchiiither 230,

Blattgold- und Blatistiberorsatz 65,

Hleiglasuren, Ersats darselben 64,

Bleikrystallglas, Ersate dafiir 63,

lIInn;Eu, Herstellung kiinstlicher 252,

HIutdlinL:ur, Herstellung dessalban 204,

Borsten, kiinsiliche, zu Biirsten, Hesen
und Pinseln 102, 16:1,
Boulemiibel, lmitntion derselben 37, 38
Hranniwein ays Sdgespiinen 222, 2,
Ermnntw_rin s W% :325;:?233.
HNaresuIro v -
Erauerpech, l‘-.Erlﬂtatz desselben 167, 145
Brennmaterial, kiinstliches, aus Anthra-
aitstaub 1.53-0. 187, _
Brenamaterialien  und  Brennstoile,
Tl:ﬂ::ntliuhe 189, 100, 191, 152, 18,

Bronze, alte, Imitation derselben G,
Bronzefarbenersatz 85, 86
Bronzefarbenfabrikation, Gummisrsats
178.
Brotersalzstoffe 240,
Buchbinderei-Ersatzstoile 116, :
Buchdecksl, Herstellung helziholich
gepriger LG,
Buochstahen aws kilnstlicher Masse 113
Butterersatz 245, 244,
Buttersioredther, Darstellung desselben
233, 298, .
Bilchersehnitte, Herstellungmarmorier-
ter, mittelst Abziehpapieras 115,
Biirstonersntz 102, 108.

Cedernholz, Imitation desselbon 40
Celluloidersats 250,
Cellulose-Darstellungs-Rilckstinde zur
Leuchtzaspewinnung 132, 153
Cellolosewolle und darans he alliae
Watte als Verbandstolr 106, 106,
Ceresin 1683, 164, \
Champagner, ldinstlicher 230,
Chinagras als Verbandmaterial 105,
Chrombronze 85, S0,
Citronenfruchiiither 230,
Olichd-Ersate 114,
Cliché’s nus Celluloid 114.
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Cognak-Darstellung’ 294, ; ek

Compositionen ans Kautschuk, Gutts-
percha und Khalichen en 177,
Cumarin, kiinstliches 161, 162,

Il.'m]injacken, Ersatzmittel desselben
g, 7.
Dichziegalargatz (5
Diicher aus Helzfoornierplatten 5, G,
Davperfuiter ans Ribenblittem, Ersiel-
ung eines werlvollen 205, 200
Deckeomaterinlien flic Dicher 5, 6, T.
Diégras, kilinstliche Herstellung des-
galben 160, 161
Dermatine und Vuolkabeston 83, S,
Dioxtrinleim als Ereatz des Gummi 170,
Diaphanien, Herstellung derselben 24,

Diehtungs- und Imprilgnierungs-Materia-
lian-Surmgntﬁ 7, 34, 84, 20, 91,

Digestionsfliissigkeit, die alkalische, bei
der Pappe-und Cellulogefabrikation
als Viehfuller 202

Dochte, unverbrennliche, aus plasti-
ezcher Mazse 104,

Druckerschwirge auns Steinkohlenteer
113; 114

Diingemititel aus Abfillen
A0, 210,

Diingemittel mittelst kalihaltiger Ge-
steine 200,

Diingarsurrogate 208, 200, 210, 211, 212,

Dliu%tlafl aus I'iseh- und Fleischabfiillon

tierigchen

Diingar ans Lederabfiillen 208,

Diinger aus phosphorhaltigen  Suob.
stanzen 210,

Diingar aus Stirkefabrikabfillon 210,

Ebenholz, kiinstliches 40,

Ebenholzfarbe 36, 37.

Fis, Surrogat fiir dasselbe 108, 109,

Eishahn, kiinstliche 108,

Eizersatz 107, 108, 100,

Eisenriihren, Ersate dafiic 4, 5.

Eisglas B2

Elektrichtitsleiter, kiinstlicher 110,

Hifenbpin- und elfenbeinihnliche Er-
eatzsioffe 72, 73, T4

Elf&nﬁlqmig.f?nsse, Darstellung derselben
8, ol

Emaille, orientalische, auf Ziegaln und |

deren Nachbildung 64
Emaﬂguur, Imitation desselben 145,

Erbzen als Maischmaterial 221,
Erdbeerfruchtiither 231,

s , Nutzbarmachung 165,
Ersatz fiir elektroplattiere  Metalle,
Glockenmetalle ond Silber 07,

Ersaiz fiir Horm ood Celluloid 70,

Erzatz japanischeén Papieres 124,

Ersaliar:mitfel, allgemeines, keramisches
.

Erzaizgstoffe der landwirtschaftlichen
Gewerbie, sowie der Nahrungs- und
Genussmittel 202, 209, 200, 205, 206,
207, 208, 200 210, 211, 213, T,

Erzatzstoffe der machanischen Techmk
o4, 95, 96, 07 08, 00, 100, 101, 102
[0E, 104, 105, 106, 107, 108, 10
IO 112, 11

FErsatzstofte des Baugewerbes oni der
Kunstindustrio 1.

Ersatlzlslmflf?,;atekr.mteu:‘hnlsche Jke, 110,

Ersatzstofle [iir kleinere und selloner
g.f.irs‘garum:hla Produkte 230, 25, 252
2hd;

Rrsaﬁsgni'l;nmi:[h Tier- und Pllanzenfaser

= LMy

Ersntgstoffo, keramische (4, G0

Erzatzstoffe, typographische 113, 114

Essigiither, Darstollung desselben 225

Essigfabrikations-Ersatzstoffe 212, 215

Essig% aredither, Darstellung desselben

Erﬂilrﬂi 1) mﬁgu-ﬂ.ﬁchﬁ,ude

Fasern, spinnbare, nus Holz, Hermstell-
ung derselben (41, .
Faserstoffe, zueinem Viiesse vereinigte,
zur Herstollung von Leder 140
F&tt,;:E?Busismmus, erstellnng desselben

| Feuerschwamm filr Waschzwicke

brawchbar zu machen 102

Filzstofl als Ersatz fiir Holz {oder Lader]
A5, 46,

Firnizsersatz 53,

Fischbein und Borsten, Ersatz dafilr

. “260, 251,

Fiache oder Fizchroste, Gowinnomg Vo
Fel hieraus 169,

Fiaschen ans Papier 120, 121,

Fleischeonserven 240,

Fliederduft, kiinstlicher 162

Fruchtiither, Darstellung und Beniits-
ung derselben zor Liguearfabri:
kation 224, 235,

Friichtenbranntweine, Imitationen dor-
selben 234, 235, 296,

| Puselil als Gaserzengungssurrogat 179,

L&,
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Garne, seideniihnliche 1,

Garne und Gewebe memllisch clingend

o zo machen 11, Hir'u I, 161

aserzéugonessurrozale 170, i
lBB,“-FSEI,glE-l, 155,

Gasleitungsrihren ags Papior 121,

Gofiisse, porfisze, Zellen und Platten
flir galvanische Elemante und Bat-
terieen, Herstellung derselben 110,

Geganstiinde, plastische, s erhiirtetem
Ashest HE

Gegenstinde, plastische, aus Torf 58,

relating, chinesische 171, 172

Gemillisearsalz 247,

Gorb- und Farbstoll-Exiraktion, Ver-
wertung dér Rilckstinde 195, 100,

Gerberei-Ersatzstofla 149, 150, 151,

Gerberlohe als Dingar 211,

Gerbstofte, kiinstliche |49, 150,

Getreidefruchtither 281

ips und Cement, Ersitz derselben 14,

las, Hrzatz dafile 01,

(ilas, imitieries, madgeschliffenes (0.

ilas, Marmor- oder jaspisihnliches 63.

Glasersatz 50, 60, 61, 2 03,

Glasfenster, Imitation derselben 61, 62

Glasplatten, Ersate dafir 62,

Glaz-Simili-Diamanten 30,

Glimmerbronze i,

Gold, Miissiges &6,

Goldersatz 67,

Goald- und Silber-lmitation 65,

Gold- und Silberradierungen und Kin-
legearbeiten mitielst Zinnfolie, [mi-
tution derselben 70, 71,

Gunmi arabicam, elastisches Maoterial
als Ersatg 177, 178

Gumfn"i_urahiuum, Ersatzstoffe 173, 174,

o LHY

Gummiabfille, alte, peaktische Ver
wendung derselben 81, B2

Gommiersatz 175, 176,

Guoes- oad Anstrichmasse, fouor- und
wasserhestindizgn 75, 70,

Guitapercha, kiinstliche 177

Liuttaperchastrrogat 137,

Haloxylin 155,
Hartgummi, Herstellung eines Ersatz-
mittels 176, I’i"I.Iulg

2o

Hﬂ%ﬁﬁﬂd&\;ﬁnﬁmngam 217,218, 210,

Hetzmuterinlien ynd Belenchtungsmute-
rinlien-Surrocate 185, 180, 187, 188,
185, LKL 190, 192,193, 19, 185
H6, 197, 168, 190

Heliotropin, kiinstliches 162,

Heralklin 154, 155,

Himbeearfruchtfither 231,

Hn-l::l]!_:lft'nﬁﬂ.‘him‘.kﬂ ald Baumaterial 17,
B

Hochofenschlneke, Verwendung der-
selban an Stelle des Sandes 5.

Hochofenschlacks, Verwendung der-
zelben in der Keramik 64, G5

Haolz, demselbea Eichenfarbe zu geben
4,

Holz, kilnstliohes 34

Holz, Verwandiung desselben in eino
metallihnliche Masse 14, 15

Holzarbeiien, singelegte, Imitation der-
?ﬁihﬂ‘ﬂ ader Intarsien dureh Boizen

70,

Holzbirot als. Fottermittel 206,

Holzersatz 81, 32, 33, 4, 35, 30, 47,
48, 39, 400 41, 42, 43, 44, 15, 46, 47,

Holzgersatzmazse 41,

Holzersatzmasse von Palmer 4, 85,

Hu]zlfmut)lermuh], Herstellung desselben

Holskohle ans Sigesplinan 197, 185,

Haolzmaser, Verfahren zur Nachalmung

4, 45, _
Holzmasse filr plastische Yérgierungen

Holzmassen, kiinstliche 40, 41,
Holzmosaikarbeiten, Ersate dafic 44.
Holpasts, Kletzinsky'sche 43
Holzplatten, gemusterte, polierte; Her-
stellung derselben 4.
Holzschoilzereien ans Holzfournieren,
Imitation dersellien 74,
’rlnlzﬁgilhmlmr, Herstellung derselben
HuEzEpﬁne, Ersatz derselben i der
ssiglabrikation 212,
Holzstoffgegenstiinde, Verfahren zor
Darstellung derselben 38, 39, 40,
Holztapeten 02, 96, \
Holzwolle, feinfaserige, Verwendung
derselhen  zur  Herstellung  ven
Gegenstinden 46,
Holzwollwatte 104, 106,




dichtas

Industrie, chemisch
153, 154, 1aby:
160, 161, 162, 16,
167, 168, 169, 170, il
I, Lio, L6, 475, 198,
18], 183 {1BU, 184, 185
188, 154, 1960, 141,
185, 1%, 187, 198, 194, 200, 201

Infusorienerde als Dichtungsmaterial
.

Infuserienerde als Flllmalerial in Ge-
biiuden 15,

Infusorienerde als Verbandmittel 106,
107,

Intarsien, imitation damﬂlhénﬂ_jf[.

Isolieren, Composition dazu 85,

lsolierungsmaterial  fir elektrische
Leitungsdeiihte 110,

Jet, Ersitzmittel e dasselbe T
Johannisbeer{ruchtiithor 231,

Kafloe-Surrogate 245, 240, 25,

Kumpher, kiinstlicher 12, Lk

I{nnir_lp-:hnlsmn, Erzatz desselben 251,
L

Karbolinenm- Ersatz 262,

Kartoffel-Konserven 247.

Kaseinboraxkitt 173,

Kaseinkalkkitt 173,

Kazainkitt, gewthnlicher 170,

Knzainleim 172, 174

Kaseinwasserglaskite 178

Knotzchuk, Ersatz dessellen 177.

Kauntschuk, kitnstlicher 176,

Kauotschuksehwimme, Darstellung der-
gelben 101, 102,

Knu?f&nkﬁt&mpﬁ], Ersatz derselben

i
Kantschuksioff 144,
Kantschuk- uwod  Guttopercha-lrsats-
stoffe 176, 177, 195,
Kasesarrogute 240,
Kirschlmumbalz das Aussehen
altem Mahagoni zu geben S0
Kirsehenfruchtither 231,
K?mcl;::asser. Nachahmung desselien
l'J: -
Klirbeckensehlomm als Dlioger 212,
Kleberleim und Eiweissieim 172,
Knochen als Mitiel zur  Leuchigas-
erzengong 151, 152,

von

Kohle, [(uwselhaltige, Wisderbelebung | Leim- ond Gummiﬁmu%'ate 170, 171,
fi.

derzelben 221, 222,

Kohlengros als Heipmaterial 187,
Kuﬁ}e'ug:'lfu aur

Guserzeugung 180

Kohlenklein zur Herstellune von Hri-
quatls 187, 188

Kohlenschlacken zur Herstellung von
Cementbeton &,

Korallen, kiinstiiche B0, oy

Knr!mhi‘a{lle_zurf;}aa_erzeugum 180, 151,

Korkholzmatrazen .

Korkleder, Darstellung desselhen 1L,

Korkpapier 127,

Korkpappe 127, 125,

Korksurrognte S, 05,

Kornfruchtither 21,

Krokodil- und Seshundsteder, Imitation
durch Elektricitit 145,

Kumis, kilnstlicher 247,

Kunstdiinger fiir Gemiise 208, 208,

Kunstebenholzmasze 34,

Kunsthefe 217, 218, 218

Kuonstholz von Latry u. o, 35, 36,

Kunsthalg von Wiederhold 43, H.

Kuu?.t-’lltel.der aus Lederabfillen 144, 145,

Kunstleder, wasserdichtes, Darstellung
deszelben 16, 147.

Kunststeine 24, 24,

Konstwolle ans Planzenfasern dnd
Wolle 140,

Lackfabrikations- Ersatzstoffe 81, &2
§, B,

Lackfirnis, japanischer, imitierier 52,

Luiﬂ&?nruaa = Wirmeschuizmasse b,

Lava, emaillierte, ocin neuss keri-
misches Material 04,

Lavamasse OO,

Leatheraid, einMateria (i Kannen 120,

Leder, kiinstliches, Herstellung dés
selben 141

Leder, vegetabilischos 146

Lederabfille zn Konstleder 184, 145,
146,

Lederersatz-Ergengung 143, 114

Lederimitation 147,

Ledersurrognte 148, 144, L4d, 16, TIT,
148 148.°

Lehm-Syrap-Mirtel 14,

| Leim, kiinsticher 171.
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172 498,174,176 3
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_ __l:::ig derzaiben ||
Liderungen mittelst Kork
Lindenhast, Vl;mrhmmﬁ esselien

auf Gewebefasern 14 /
Lipueurfabrikations - Ersatzstoffe 224,

235, 2o, 2X7, TR 280, T,

oo, g 294 395596,
Liguearhersteliung, nene Form 224
Liquenrweine,

aus Heorenobst 224,
Lithographiesieine, kilnstliche 26, 27,

Magontabronze Bi,

Magnesia zu Kuns al.

Maiskiirner, Anw endung derselben rum
Bierbraven 230,

Malachit, kiinstlicher 25, 20.

Malerei-Ersatzstofle 84, 25,

Malzwein 230,

Marmor, Holzmaser u. ¢ w., lmitation
derselben WL

Marmor, kilnstlicher, polierier, aus
Cement 16

Marmor, weisser, kilnstliche Fiirbung
.)_11 25.

Marmor-Imitstionen und deren Politur

20 28 2

Mazse, fenersichere, ans Strohmehl 253,

Masse, formbare, [Hr Bauasteine nus
Gerbersinbiillen i,

Massen, formbare, and Farbstifte, Her-
'stuilung derselben 50, 51,

Maszen, giessbare 65, 5, O7.

Massen, kiinstliche, plastiache 48, &0,
B, a2, 53, ad, 0D, o0, 57, 55, M.

Masse, plastizche, aps Aetzsirontian,
Kasein und gepulvertem Marmor
oder Kolkstein 58

ﬁa&s&;plustiﬂchﬂ, aus Barnstelnabfiillen

A,

Massze, plastische, aug Buchbindor-
abfillen 5, 5o,

Mansse, plastische, aus Celluloze oder
H i 59, 54.

Masse, plastisehe, aus Hornspidnen 53,
Masse, ]i‘Ins&ahg, aus Kigestoll &,
Huu;:ép ngtigche, aus Sieinnossabfiillen
Masse, plastische, fir Modelle 53,
Ha.ﬂ_‘:_ﬁz plastische, fir Sandubrgehioze

Hamr:. plastische, giessbara 53,

ratellong derselben

261

rochliche 52,

Jeitendes 111
E: a:ﬂmlate&;fumEmduckeﬂ

' von chern 7.

Material zum Asfbewshron oder gum
Beltrdern von Potroleum, [Gr He-
hiilter, Rilhren w. s w. 261 |

Maueranstrichfarben, wetlerfeste, aus
Infegacicnerdo o. .

Meerschanm, kiinstlicher, Herstellung
dessolben 01, B2,

Malonenfruchtiither 231, 232,

Metallcement 10, 11,

Metallcompogition, plastische (1 i,

Metallimitation mittelst Filz 06, 07,

Metallaurrogate U5, 66, 67, 08,

Metalliibarzige =0, 81, ]

Misehung, fener- und wasserdichie, fir
Bar- nnd Dekorattonszwecke 14,

Mirtel ans Sigespiinen 12, 13,

Mesaiken, nltrbmische, [mitation deg-
sefben 71, 72,

Mogaiken, Hersiellung derselben ans
mit Metal umgossenen  Seingn
odor Glassiicken 16,

Moschos, kiinstlicher 157, 158, 150,

Moschus, kiinstlicher, ein neger 155

Most, konzentrierter 210,

Musgivgold =6,

Muttermilchersatz 246, 247,

Nohrungs- und Genassmittel-Surrogale

240,240, 243 29, 244y 245, 246,
o4, 248, 249, 250,

Natnrets, Brsate dafiic 107, 10k,

Nick}g}!p]mﬁerung. Imitation derseiben
M

Nossbaumholz, Imitation desselbon {5,

Nuossessenz-lmitution 200G,

hbstirester als Diingemittel 210,

(Ockerfarben, kiinstliche 6, 77, 18,

Oel-, Fett-, Wiachs- unid Huorz-Erzeng-
ungs-Ersatzstofle 103, 164, 165, 104,
167, [6s, 1an, 150

Oelfarben, Surrogat fiir dieselpen 75,

Oelknchen als Ersalz des Malers fiic
Plarde 206,

Onyx, kifmstliches 90,

Orangenfruchtither 292,

Ornamente, architekionische, nus ol
faser 16,

Ozokerit 164, 165,

Papler, fever(ostes 1206, 124, 125,
Papier mit Seidengewebe-Einlagen 124,
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|
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Papierersatzstoffe 116, 11
120, 121, 123, l{%’
13T 1258 L2 }
134, 195, 136, :

Paplerfubrikation
Faserstoffen fiir dieselbe 121, 122

Papier-Fussbodenbekleidang 10,

Papierfasser, Herstellungderseiben 122,
123

Papiermachd, Darstellung  dessulben
15, 136,
Pupiermaché, Ersatzatoff 122
Paplerstoll aus Holz L, 135
Papiarstalf aus Holz, Sigesplinen wnil
' Hobelspinen,; 'i'clrfaErau sur Her-
stollung desselben 120, 130,
Papierstoff, Herstallung von Gegen-
stinden darans 131, 1382,
Papierstock 121,
:‘npiemtunkmuﬁa 13, = .
‘appe, pergamentisierte, Herstellung
M erseiben 120,
I-‘amfﬁmlinlili'f:l_lle, Varwertung derselben
o L
Purfumerie-Ersatzstoffe 15, 167, 168,
169, 100, 161, 162 104.
I'*“rkffm}-rf]“‘ Herstellung derseiben 41,
2 4
Patina-fmitation G5.
Pelargonsioreiithar, Darstellung des-
zalban 230,
Pergnment, eine Arl dessalben 121,
Pargnmentpapier, Herstellung von imi-
tiertem 130, 104,
Paorlen, kiinstliche, und Perlzarn, Her-
stellung derselben 0,
Perlmutterpapier, Herstellung  dos-
sallien 130, 131,
Porlsither (17,
Persico, Nachahmung desselben 236,
S5,
IMeifenthon, Ersatzmittel dessclbon in
der Druckerei 142
Pirsichfruchifither 232,
Pllastersteine, kiinailicho 30,
Pllaumenbranntwein, Nachahmong des-
galben 235,
Pllumenfruchtither 202,
Plropfen sus Holzsplinen U5,
Pineviale 160, 170,
Platten ans feuersicherer Masse W
Platten sus Kuplorstein oder ihnlichem
Materdal, Herstellutiz unszerbrach-
Iiilr.r-i};an die Elektricitit gul leiteniler
Polstersurrogat 91, Y2,

Behandlong . von

utzpomnden

Beben dﬂngunﬁ mit kiinstlichenDiinge-
mittaln 208,

Rais, Verfahren zum Verbraven des-
solben 237, J

Raoliofintarsien  und gepriigte Loder-
imitation, Herstellung derselben 0,

Rhabarberwein 220, 221,

Rohseidenabfiille, BHehandlung der-
selben zur Herstellong von Toter-
zoug 140, ]

Hosskastanie, Bereitung von Mehl
darans ZH: 214, 215,

Rubine, kifnstliche 30, :

Rumédr?jlatiuneu dureh Destillation 233,

Riibanbrennerei, Ridckstinde derselben
als Futtermittel 204, 205,

Snccharin 237, 2394, 204,

Sawo, ldinstlicher 215, 216, 217,

Stgespiine als Brennmaterial 108, L5,
196, 147, \

SHpespiine als Dinger 210, 211,

Siiregpiine, Gowinnung von Branntwein
239 by

Sﬁgu]rsgﬁinn eu Stnckatur and Wandputz

SHgespilne zur Essiglubrikation 212,213
Sfgespine sur Gaserzeugung 180,
SHgespiing zor  Schiesspulvers und
Sprongmittelfabrikation 1563, 154,
Salpetrigsivrelither, Darstoliung dés-
salben 226, 227, 235,
Sanidsteinersatz  bai  aospelaufenso
Treppenstufen 15,
Schellack, Ersatz desselben 165, 166,
ﬁchal]uc&kpaftier uls Ersatz filr Albumin-
papier 156,

Schiefar, kilnstlicher, Anstrich fiir den-
golben T6.
Schieferiiberzog,  kilnsthoher,  auf

Sehreib- und Wandtafeln 748, T80,
Schiesspulver, ragch- und flammen-
| loses 156, k

Schiesspulverersatz] 52,160,164,155,156,

Schiess- ond Sprengpolver voo- Volk-
manm 152, ;
Schildkrotimitation aus Horn 68

Hﬂhillfggalpupiﬂr. Herstellung desselben

i hRbl o



Sehleif- und Poliersche §
sowie kilnstliche Schleifsteine 50,
7, U8, 44, 100,
sohnee-Imitation 253
Sehwammersatz 101, 102 -
Schweinelader, imitiertes 147, 114,
Seide, kilnstliche 196, 137, 195, 139,
Seifenbiderriickstinde  der Seiden-
fiirberei, Adsplitzong  derselben
140, 11,
Sicherheitspapiar,
selban 125, 120;

Herstellung  des-

Smyrna-Teppiche, Imitation derselbon |
TS s

Spielwaren aus Papiér, Mischung zur
Verfertigung derselbien 121,
Sprengpubver von Ollar |55,
aprengpaiver von Schultze 155
Rprergpul*rm von Terré w Mercadier
siahlbronze &0,
Stirkefabrikations-Ersatzstofe 215, 214,
215, 216, 317,
Stiirkefabriken, Abfall derselben zu
Viehfutter 202,
Steing aus Infusorienerde 3
Steine, kiinstliche, Herstellunge  der-
gelben aus zwei verschieden ze-
fiirbten Schmalzen 25,
Steine, kilnstliche, ond Formsticke
ans Magnesit 23,
Steine, kiinstliche, zom Schiilen ond
Spitzen des Gelreides 20,
Steinmasse zur Aushesserong  von
Stiegenstufon 24,
Steinpappe 2o Ormamenten 16, 17.
Sweinsurrogate 18, 10, 20, 2], 22, 21, 24,
25, 26, 27, 9%, 24, 90, 31
Stereoty pplatten, Chichés aus Magnesia-
Holz-Pasta 114.
Stickereien und Spitzen, Nachahmung
darzalben durch Drucken 142,
Stiefelwichse, Ersatz dersolben 252,
Stofl ans Metall und Cellylose  fiir
elekirotechnische Zwecka 111 -
Stolf, wasserdichter, ans Holz- oder
Kartonstiibchen, Maschine zur Kr
zougune dessellen 57,
Stofle, geidste. Gewinnung dersalben
nus den Abwissern von Papier-
und Pappemaschinen 132, L,
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Eﬂﬁh&ﬂzﬁ I Var':dend;:' dessalbén in
 kfinstliche, | der Bierbrauerei 286, 247,

Tapezierer-Ersatzstoffa §1, 02 09,
Tﬁrliifmf..':; und Terpentintl, Krsatz Jafle
g
Tarpentinilersatz 76
Textilindustrie-Krsatzstofe 180,
108, BOy 140, 147, 142 148
ThesKopzarve 240,
Thee-Rum-Extrakt,
golben 223,
Thonwaren, Porzellan and dergleichen
mit einem galvanischen Uebereng
mi varsehen, Verfabren hierzn (4
Tinte, Herstellung derselben ans oa-
brauchter ' Gérbebeiibe  und  ga-
branchtem Gerbmatorial 1758 [T
Tintenfabrikation=-FErsatestoffe | 75, 174,
Titanlhronze S6. :
Torf, fuseriger, Verarbeitung dessollion
zu spinnbarem Materinl 141
Torfzerbstodl 140,
TranbenfruchBither 252
Traubsnzucker als Viehfutter 207,

197,

Darstellung  des-

Uehersicht, emeine, Ubar diein dor
Surrogatfabrikation verwendbaren
Fabrikationsabffille 254, 253,

Uebersngsmasse fiir Fusshiiden, Tisch-
platlen und Wandbeklaidung 81,

Uaha;izug-amamen-ﬁrsam T8, T4, sk

Uv.l:rar'.;ﬂgn {und Platien), feucrfeste,
glastarte, flic Oefen 51,

Vanille-Extrakt-Imitation 154,

Vanillin, kiinstliches {51, 160, 161,

Verbandstoff aus Papier, Pappe oder
gowabten, gewirkten und gestrick-
tIl:-n Sioffen, Herstellung desselben

‘:'ﬂrhunristcrl’fﬂ, plostische 106, 104,

‘l"f!rhlunﬁat{lifﬂﬂmnfz L, 104, 105, 106,
LT,

Verblendsteine, Herstollung derselben
dureh Usberziehen von arbrannten
IE;Lg&]u mit kiinstlicher Stoinmasse

Vernickelungs-Imitation #5,
Verzierungs-Materialien 14, |5, 16, 17.




o, 0, T 2
Viahfulter, trockenss, pus
und Trebern, Herstell

selben 206, 200, 3 fasern I
‘Wichs, kiinstliches 163, 104, 105, X anthatpulver von Schwarz 163,
W&kaﬂt!uh%&ngﬂ zur Lenchigisarzeug-

ung 152, .| Fapfenlager mit Schalon aus Perga-
Wallonssholz, Imitation von schwarzem meantpapier 128,

a7, Zellen, pordse, ans Kork 1100
Wasszergas als Ersatz des Leachigases | Zement als Holaanstrich 74,
153, 184 Zemenl aus Infusorienerde 5

Wasserglas, Anwendong desselhen in | Zementfliessen flir Fussttden 11, 12,
der Papierfubrikation 123, 124 Ziegal ans Hochofenschlacken 48, 48,
Wiirmestchutzhiillen ang Moostacf 87, Ziegel, Herstellung decselbien aus Erz,

Wiirmeschutzkissan 25, Kohle und fliissigem Roheisen 47,
Waichaclruchtither 282, Alegalfabrikatons-Ersatzstoffe 47, 18,
Weichsolrahre, imitierts 37, 44

Weingeistfabrikations-Ersnizstoflfe 221, | Ziegelsteine, Herstollung darselhen aus
g, ). Schieferabfiillen 47, 45,

Weinhefe, Gewinnung von Branntwein | Zinnintarsin fir massives Holz 71,

Zuckerersaly 287, 288, 20,

Wuﬁtfnuter zur Verfiitterung 204 Zinderkonhle, Harstellung derselben 2o

Weizenstirke, unechie 215, Heizzwecken 157, _

Wollrambronze &5, Zwetschgenfruchtither 232, 2.
Berichtigungen. :

_ Duteh Aenderungen in der Systematik und Einteilung des vorliezenden
Werkes, welche erst nach Fertigstellung des Manuskriptes vorgenommen wur-
ten, haben sich im Satze einige Verwechslungen in der Nummerierung der
Figaren (Zeichnungen) ergeben, wenn aoch dieselben genay an den Stellen

eingefiot sind, an welche sie gehlicen. Es wollen deshalt folgende Ziffern-

yetimlerungen hemerkt worden: i
Seite 57 statt Fig 7 richtig: Fig, t; cbenso in Zeile 19 von unten sttt Fig. 7
_ dehtig: Fiw. 1 und Zeile 17 von nnten richtig: Fig. 1.
7 Zeile 3 von unten statt Fig. 6 richtig: Fig. 2 shenso
% E“—tfn rig fi richtig: Fig. 2 e
pile 42 von nnten stanl Fig, |1 fichtig: Pig 8, cbenso
102 statt Fig, 11 richtig: Fig, % I"‘:_ E_;’ i1
105 statt Fig, § richtiz: Fig, 4 und ebinsn Seite 106 Zeile 5 von aben
statt Fig. 8 richtig: I*'il%. 4

y 128 st ¥ig 1 richbig: .4 und auf derselben Scite st x4
R PR ) A % et T

W oW =W

» U7, Fussnote, ist guerst die Anmerking *) und dann jene ** g0 gelyon.




Zu dem Seite #5 mitgeteilton Artikel: .
Ein allgemeines keramisches Ersatemittel

wurde uns von zusfindiger, praktischer Secite die nachfolgende Ergnsung
fiberlasgen. o

Pegmatit von Passau (Niederbayern).

Weit wertvoller als der Rogensburger Peldspatsand ist der Passauer
Pogmatit, ein grobes, reinweisses Pulver mit 10 Prozent Thonerde, 30 Prozent
Kiesalsiure, T Prozent Alkaligebalt und mur!),28 Prozent Eisenoxyid. Das Malerial
ist sehwor schmelzbar, 5o dass o= sich bei 18009C. ohoe irgend welche Zeichen
von Schmelzung erhilt, brennl sich reinweiss und gigbl geschmolzen eine
halbglasige, farblose und reine Perle. :

Diese hervorrazenden Eigenschaften, insbesondere sein hoher Alkalien-
und peringer Eisfanoxgﬁgsha.lt stellen das Material auf gleiche Stufe mit dem
Cornavall-Chinnstone- atit, dessen Holle in der Steinguot-, Emaille: und
Glasfabrikation jedem Keramiker lingst bekannt ist, Aber sueh bei det Fabr-
kation von Fliessen, grossen Rihren and chemischen Gefissen wird er mitl
nossergewiihnlichem Erfolge verwendet, wenn man niimlich ithn jenen Thonen
ruzelzt, die sich bl Herstellung von Platten, Ritheen efe. zo lpicht deformieren;
bei dieser Prozedur dient der Pegmalit einerseits als haltgebender Korper,
andererseits als Verkitungamittel. Trotz seiner bedeutenden Flossmittel ist
dieger bayerische Pegmatit, wie bereits erwlhhnt, sehr schwer schmelibar,
aber aoch sehr eisenirel und kann gewissermassen zufolge dieser specifischen
Eigenschaften sowohl als widerstandsfihiges wie anch verkittungsfihiges Mittel
bentitzt werden. :

Von seiner Thonerde durch Abschlemmen befreit, bildet es wegen ssiner
gﬂ;mu Reinheil in Mischung mit Soda, Flossspath und Krvolith einén schitz-

en Glassatz sur Erzeu g von Milchglas, Albatrine eto.

Digses Mineral liefern sowohl rob als gemahlen und chlemmt die
Mahl- und Schlemmwerke Regens hur&gﬂ i |

Mineralische Kieselerde,

Ein Quarzgestein von ausserordentlicher Reiaheit lisfern: die Muahl- tind
Schlemmwerke in Regensburg, Kristallinisohen Ur i i |
i s ot i g sprungs isl seine natiirliche

Kisselstiure . . 94,15 Prozent,
. 6,80

Thonerde . z
Eigenoxd. . . 007 ,
Kaleiumoxyd . 002
Magnesiumoxyd  Spuren

_ 99:74 Prozent.

Im Scharffeuer brennt sich das Mineral schoreweiss ohne jeliche ¥
unreinigung, weshalb as dem B ' syl
e P el lhi?g i’:m ruchquarz vielfach vorgezogen wird, I
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Emmerlchar Patent - Kugel - Kaffeebrenner

filr 3, 5, 8, 10 bis 100 kg Inhalt) wueh erprobt sur Herstellung
mrztlglu.hv.-‘-r Kalleesurrogale aller Art, liefert in ein-
fuchster, solidester Konstruktion unter Gewihr fiir gleichmilzsige,
tadellose Ristung,

Bmmericher Maschinenfabrik und Eisengiesserel Emmerich,

Yorteiloe: Einfache Handhabang, lefchts Ueherwschung, srprobis
doliditie, grosue Kraparniss an &b uml Brenmmatitial, Abfibrung der

Iimate in's Fouer

H‘anu_r dastehender Hriolg: FKinricht UM EE mit ju 34, 40 uu-]I
T Sifick prisster Ristmoaschinen fir h,|.|1r-- upd Kaffessurrogate gelinfort |
s Pie [arber 1950 wehr als D000 Btick verkanfl. Wiederholt primiirt aufl
¥ Well-; Fach- und Landos- ';uuslrlluu-uu jny Ip- . .‘l.m'l-uul

LDUIS Edgar Andés Lack- u. Firniss- Fai;rlkant
Wien IIL' Geologengasse 7.
Auskunftsstelle fiir Lack-, Firniss- und Farben-Fabrikation und
-Anwendung.
Man verlange don Prospekt.

s - KUSCIKADIRTEN .54 s

fiir stetigen Betriob wnd zum  dicekien staubfreien Feinmahlen von harten
Moterialien, als: Thomassehlae ken, Coment, Chamatte, {Eu.lrzll Erzen, Schwer-
spath, Thon, Kalkstein, Gusssplhnen elc, o,

Ferner die anderen Ferkleinernngsmaschinen, nls Steinbrecher,
Walzwerke, Kollermithlen eto. etc., banen als Speslalitit

Berger & C0., Maschinenfabrik und Bisengiesserei

Berg-G:lndbach bii Koin a. Rh.

Froilisten ond Zeichruogen grotis und franke. — Teile go Mihlon Jeder Grinse in Arbeit,
dnher silinallute 'Llu!l.rung

‘I!!‘l‘!’"‘!‘i"!‘.‘ l‘l‘!‘!’! !!{!!Iﬂiﬂi 5% !'!ll!'!ﬁ l‘ﬂ-lﬁl

E. de Haén,
Chemische Fabrik = List vor Hannover

liefert alle in dicsem Werke angefahrte

—— Chemikalien.

iililiﬁhiflﬂltl!ﬁlfiﬁ! #Iiifiﬂlﬂiiihﬁiiﬁ&llﬂi !Ii

(Verlazg von H. Bechhold, Frinkfurl a. 3L}

Kleine Naturlehre

fiir die Hand der Sehiiler in Volk
sscholen und Fhnlichen Bildungsans
vom J, Vatter, Oberlehrer, — Mit 24 Holzsehaitten, TPreis: If}gﬁg e




s e se Verlag von H, Beehhold, Frankfuri o, M, e e S a0

— Jahrbueh der Chemie =

unter Mitwirkung von Prof. Dr, Beckurts (pharmaceut: Chemie und Chemie der
Nahrungs- und Genussmiltel), Prol. T, nedikt (Technologic dr:-r Fette),
Prof. Dr. Biseholl {tﬂr anische Chemio), Prof. Dr, DMrre (Metallurgie), Prof.
Dir. Fider nnd Yalenta {Photographiie), Prof. Dr. Haeussermann [(anorganische
chemische Technik und Explosivsiofie), Prof. Dr. Krilss (anorganische Chemie),
Geh Rat Prof. Dr. Miireker ond Bihrime [Agrilulturchemic), Prof. Dr. Nernst
iphysikalische Chemis), Dr. Rihmann (physiologisohe Chemie).
Heravsgegeban ven Prof. Dr. Richard Meyer.
|. Jahrgang 1581/492. Preisin eleg. Leinwandband M. 12—, eleg, Hulbfranz M. 18,50,
Pas ,Jahrbuch® gibt einen von den ersten Fachmionarm geschrisbenen
Bericht in Form von einzelnen Aufsiitzen fiber die Fortschritte der techoischen
unid wissensghafilichen Chemie. — Der strebsame Industrielle, der in seinem
Fach aof dem Laufenden bleiben will, kann es nicht miszen.

Yechhold's Handlexikon —
der Naturwissenschaften und Medizin.

besrbaitet von
A. Yeldse, Dr. W, Schanf, Dr, G, Polvermacher, Dr. L. Mehler, Dr. V., Liwenthal,
Dr. O Bckstein, Dr. J. Bechhold ond G. Arends.
16 Lieferungen & S0 Pfg.

Unenthehrlich fiir jeden Industiellen und Techniker, der sich fiber Aus-
driivke nus dem Gebiete der Technologie und Chomie, der Pharmacie und
Pharmakognosie, ber Handelsbezeichnungen und Rohprodukte ete. ote. unter-
richien will. Jede Buchhandiung kann Lieferung 1 und 2 zur Angicht vorlegen.

Anleitung zur Darstellung chemischer Priiparate,

Lin Leitfaden fiir den praktischen Unterricht in der
anorganischen Chemie
vou Dr. H. Evdmann, Privatdocent an der Universitit Halle.
Preis gebunden M. 2.60.

Die Amateur-Photographie
unter besonderer Heriicksichtignng der

—— Moment- und Blitzlicht -Aufnahmen ——

von E. Franklin.
=21 Abbildungen.
Preis in elegaotem Glacéumschlag Mark L.—

Das Werkchen soll besonders dom Anfiinger diemen, dem es in kurzen
klaren Zilgen die wichligsten Operationen anseinandersetzt, — Auch fiir den
Fortgeschritienen it es von hichstem Nuotzen, indem es aof die wesentlichen
Fehler, di¢ hauptsichlich bel Moment- und Blitzllcht-Aufnahmen
begangen werden, anfmerksam macht. Fiir die Entwickelung der Platten ist
besonders daz Rodinal berfcksiehtigt,
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